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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a 

la  solicitud de

una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AROS en ESPAÑA

a favor de

Don HANS JOACHIM ZIMMER, de nacionalidad alemana, domiciliado 

en KONIGSTEIN (Taunus), Alemania,

p o r

" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FUSION DE MACROPOLIME- 

* ROS SINTETICOS*

Fuente de origen: Se practiea en Alemania.
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151 objeto de la  invención es un procedimiento con disposi 

t iv o  para la  fusión de macropolímeros s in té tico s .

Los polímeros de poliamida a base caprolactama, que se ob] 

tienen en forma de "ch ips", se fundían hasta la  fecha con arre 

g'lo a l procedimiento empleado con los tipos de Nylon. Un empa-i 

r r illa d o  de forma h e lico id a l se ca lien ta  desde e l in ter io r me-l 

diante un transmisor de ca lor apropiado, por-ejemplo Bowtherm o 

Diphyl. El polímero se funde sobre e l  emparrillado y se derra­

ma en un co lector coniforme. Desde e l co lec to r, la  masa fundi­

da llega , mediante presión de bomba y pasando por f i l t r o s ,  a 

la  tobera de h ila r  donde se le  da forma con e l p e r f i l  deseado.} 

Debido a la  reducida superfic ie del emparrillado, lo s  rendimiejj 

tos de fusión sólo se pueden conseguir mediante una elevada 

temeperatura del emparrillado. Puesto que no es posib le ape­

nas ajustar e l rendimiento de fusión exactamente a l caudal de 

la  bomba, en la  práctica e l  co lector se llen a  hasta que la  ma 

sa funüida sube por encima del emparrillado. De este modo, la  

poliamida lle g a  a tener casi la  temperatura del emparrillado, 

lo  cual es un gran inooventente precisamente en e l  caso de 1: 

poliamidas a base de caprolactama, ya que a estas temperaturas] 

elevadas (302 -  50- C por encima de la  temperatura de fusión) 

se vuelven a formar porciones de bajo peso molecular. Estas 

rebajan e l va lor de la  fib ra  hilada y hacen necesaria una nue­

va extracción de la  seda si se desea destinarla a fin es de 

aplicación de primer orden. Puesto que después de esta extrac­

ción hay que vo lver a secar, los  productos elaborados de este 

modo resultan, mucho más caros y quedan en relación  de in fe iiq ] 

ridad con los tipos de Nylon. Además, e l n iv e l variab le de la  

masa fundida conduce fácilmente a la  formación de puentes y 

otras interrupciones del funcionamiento.
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La presente invención ev ita  todos estos defectos y permi-. 

tetina fusión tan cuidadosa del polímero que lac calidad de la  

seda hilada con arreglo a este sistema resulta mucho mejor que 

la  de la  seda elaborada por e l  conocido procedimiento de empa-* 

r r i l la d o . Con este objeto se emplean grandes superfic ies de 

transmisión del ca lo r . La energía suministrada a éstas queda 

regulada por e l n iv e l de la  poliamida fundida en e l co lector. 

Para e l lo  se aprovecha la  conductividad de la  masa fundida con 

respecto a la  corrien te alterna, disponiendo un testigo  e léc­

tr ic o  de manera que penetre en la  masa fundida. Mediante esta 

regulación es posible mantener muy reducido e l  volumen de la  

poliamida fundida. Puesto que la  reproducción de las porciones 

de bajo peso molecular depende- ampliamente del tiempo y de la  

temperatura, queda reducida a proporciones muy escasas en una 

cabeza de h ila r  con arreglo a la  presente invención. Además, 

esta babeza de h ila r  permite adaptar e l  rendimiento de fusión 

exactamente a l caudal de las bombas del sistema de h ila r . El 

polímero em forma Je chips cae sohe una e s tre lla  de fusión, pío 

v is ta  de superfic ies de fusión en forma de láminas. Por consi 

guíente, e l sistema de fusión se distingue por tna gran super 

f i c i e  y una reducida carga su p er fic ia l. V a rilla s  recambiables 

en las escotaduras laminares hacen f lu ir  la  masa fundida a l 

centro de la  e s tr e lla , donde se derrama uniformemente e l  coleo 

to r . La e s tre lla  esté confeccionada a base de un m aterial de 

buena conductividad c a lo r íf ic a ;  en un ejemplo de rea lización , 

fué calentada mediante ca lefacción  por res istencias e lé c t r i­

cas desde e l ex te r io r .

La gran su perfic ie  de caldeo hace posib le la  aplicación 

de temperaturas de fusión que exceden muy poco del punto de 

fusión de la  poliamida. Por esta razón, resu lta ventajosa la



ca lefacción  individual del co lector, que permite una distribu­

ción uniforme del ca lor en la  masa fundida. En e l  bloque, cuya 

ca lefacción  también es ind ividual, tiene lugar e l  calentamien­

to de la  poliamida a la  temperatura de h ila r  deseada. Debido a 

estas calefacciones individuales, a saber:-sona de fusión? zo­

na del co lector y zona de calentamiento u lte r io r  en e l bloque, 

es posible adaptar la  regulación de la  temperatura exactamente 

a las ca racterís ticas del polímero y a las exigencias tecnoló­

gicas del procedimiento.

Bn una insta lación  con arreglo a la  presente invención se 

procedió, por ejemplo, de manera que la  carga de la  superficie 

de caldeo ascendía, con una temperatura de fusión de 225- 240-C 

a 1 W/cm̂  aproximadamente. Los chips poliam ídicos empleados 

acusaban un contenido de extracto de 0,2% y menos. Por e l  re­

cinto de fusión se hacía pasar constantemente una corriente 

de gas protector (n itrógeno o vapor de agua recalentado) a ra 

zón de 0,2 l/min. Con una temperatura de h ila r  de 270^0 aproxi 

mudamente, e l  contenido de extracto de lo s  filamentos obteni­

dos en estas condiciones era de 1,6 -  1,8% por término medio.

Con las instalaciones u tilizadas hasta ahora, se obtenían valo 

res de 2,5 -  4%. Por consiguiente, la  calidad de los filamentos 

obtenidos queda muy mejorada en comparación con la  del materia, 

de fib ra s  corrientes, aparte de oue se ruede prescindir por 

completo de un segundo lavado y secado de la s  fib ras , t a l  como 

había que rea liza r lo  normalmente a continuación.

Por lo  tanto, se s o lic ita  la  protección del procedimiento 

objeto de la  presente invención.

_R_B_I_V_I_N_D_I_C_^_C_I_0_N__E_S_

En resumen: La Patente de introducción que se s o lic ita , 

recaerá si&re las reivindicaciones que siguen:
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19.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FUSION DE MACEO 

POLIMEROS SINTETICOS", caracterizados porque la  e s tre lla  de 

fusión, u tilizad a  para fundir e l  m aterial para h ila r  granado, 

acusa una carga su p erfic ia l tan r educida que la  temperatura de 

la  masa fundida que se derrama de la  e s tr e lla  está soló, muy 

poco por encima del punto de fusión de lo s  macropolímeros.

23.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FUSION DI MACEO] 

POLIMEROS SINTETICOS", de acuerdo con las reivindicación  1-, 

caracterizados porque e l  n iv e l en e l recin to de fusión se re­

gula, aprovechando la  conductividad de la  masa fundida con res 

pecto a la  corrien te a lterna, por medio de un testigo  e lé c t r i­

co.

35.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FUSION DE MACRO 

POLIMEROS SINTETICOS", según reivindicación  RS, caracterizado 

porque la  e s tre lla  de fusión está prov ista  de superfic ies de

fusión en forma de láminas y de v a r i l la s  de derrame recambia­

bles, y se calienta, desde e l  ex te rio r.

4-.*- Se re iv ind ica , por último, como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  Patente de Intio ducción que se s o lic ita : "PRO­

CEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FUSION DE MACROPOLIMEROS SIN 

TETIOOS"1

Teco conforme queda descrito  en la  presente me&oria, que 

consta de cinco páginas escritas a máquina.^ ;

Madrid, 19 de Mayo de 1.956 

ALFONSO UNGRIA

i
- d'Lr ''' i 'C-.,.



1

228607
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se aco&paña a 

l a  so lic itu d  de

una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AÑOS en ESPAÑA

a favor de

D. HANS JOACHIM ZIMMER, residente en KONIGSTEIN-TAUNUS 

(A lem ania), de nacionalidad alemana,

p o r

* PROCEDIMIENTO DE MATEADO Y TEÑIDO DE PLASTICOS MACROPO- 

LIMEROS, HHABLES A PARTIR DE LA MASA FUNDIDA "

Fuente de o rigen : Se explota en Alemania por la  firma

Hans J. Zimmer Vert&hrensteohnik, 

residente en Frankfurt-Main, B o rs i- 

ga llee  -1 -5 .
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El objeto de la  invención es un procedimiento para matear 

o teñ ir p lá sticos  macropolímeros en forma granada, para la  hi-. 

latura subsiguiente a pa rtir  de la  masa fundida.

En la  producción de filamentos s in té ticos  a partir  de ma­

cropolímeros, ta les  como superpoliamilas, po liéa teres y otros^ 

se acostumbra en la  técnica añadir los , productos de mateado 

o materias colorantes a las sustancias de partida monómeras y 

efectuar seguidamente la  polim erización o condensación. Este 

procedimiento está dando, en general, buenos resultados, más 

sin sa tis fa cer por completo. Si en un autoclave se tra ta  por 

ejemplo una. carga mateada a la  que debe suceder una carga no 

mateada, ésta última, no está l ib r e  de lo s  productos de matea 

do de la  carga an terior. Solamente la  carga siguiente está l ib r  

de los  mismos.En e l  caso de las masas fundidas teñidas, no es 

posible trabajar de ninguna manera con e l mismo autoclave, ya 

que^éste, pese a un vaciado a fondo, permanecerán siempre res 

tos de la  masa fundida que no permiten rea liza r  otro teñido 

en e l mismo autoclave sin practicar una limpieza to ta l. Pues­

to que la  lim pieza de un autoclave es demasiado complicada y 

requiere mucho tiempo, se ha de disponer forzosamente de va­

rios  autoclaves, lo  cual supone un desmbolso considerable.

Se haoomprobsdo, y e llo  es e l objeto de la  presente inven 

ción, que e l  materialpara h ila r  granado, ta l como se emplea 

normalmente en la  h ila tu ra  de macropolimeros a part&r de la  

masa fundida, es susceptible de mateado o teñido en esta fo r­

ma granada, mezclándolo intimamente en seco con un producto 

de matear o materia colorahte en polvo. Los productos de ma­

tear o materias coloiantes quedan adheridas, en distribución 

uniforme, a la  superfic ie  del m aterial granado. C ierta mezcla 

de la  masa fundida se produce ya durante la  fusión án la  cabe-
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za de h ila r , pero, ante todo, se produce en la  bomba de h ila r 

de piñones que se emplea generalmente en la  técnica, de modo 

que los productos de matear o materias colaantes, insolubles 

en la  masa fundida, quedan distribuidos unifórmente en loe f i ­

lamentos hilados.

Conviene separar del m aterial para h ila r  granado, antes 

de secarlo, e l  polvo y los  granos finos, cribándolo con una
p

criba de 50 mallas por cm . Los pigmentos blancos y de color 

que se empleen, deben someterse asimismo a un secado previo y 

tamizarse tan finamente que no resten aglomeraciones.

Como producto & mateado se emplea preferentemente dióxido 

de t ita n io . Como pigmentos de co lor son apropiados todos los 

pigmentos que permanezcan estables en la  masa fundida macropo- 

lírnera y ca lien te , ta les  como os colores de cadmio, de ósúdo 

de cromo, e l  negro de humo, y otros.

3e sobreentiende que se pueden emplear también las mate­

rias colaantes en polvo que son solubles en la  masa fundida ma 

cropolímera, siempre que toleren  sin cambiar de co lor las tem­

peraturas relativamente elevadas del proceso Re h ila tu ra .

El procedimiento objeto de la  invención no se lim ita  a la  

producción de filamentos o teñidos; e l  m aterial granado , ma­

teado o tenido, se puede transformar también en artícu los mol­

deados por inyección.

Ejemplo 1-:

100 Kg. de m aterial para h ila r  granado, los llamados 

"ch ips", a p a rtir  del poli-epsilon—aminocaprolactama, se secan 

hasta que e l contenido en agua asciende a 0,1% y menos. 0,3 Kg 

de dióxido de t ita n io  se secan hasta quedar anhidros, se tami 

zan finísimamente, y se mezclan durante 6 horas en un tambor 

de limpia con los  chips secados. Transcurrido este tiempo, los

J



228607 LOTS

chips están cubiertos muy uniformemente de dióxido de t i t a ­

n io . A continuación se p ractica  un cribado breve con c r i ­

ba de 50 mallas por em^, eon objeto de separar cantidades 

in s ign ifican tes  del polvo de dióxido de t ita n io , que están 

presentes eventualmente.

Ejemplo 2$;

100 Kgs. de m aterial para h ila r  granado, a p a r t ir  del 

producto de cpndensación del adipato de hexametilendiami- 

da, se secan de acuerdo con e l ejemplo l e ,  se mezclan du­

rante 8 horas en un tambor de lim pia con 0,7 Kg. de ro jo  

de cadmio, secado y tamizado, se vuelven a c riba r brevemen­

te y , a continuación, se h ilan  a p a r t ir  de l a  masa fundida.

R E I V I N D I C A C  I O N E S

En resumen: La Patente de Introducción que se s o lic it a ,  

recaerá sobre la s  reiv ind icaciones que siguen:

1 * . -  Procedimiento de mateado y teñido de p lá stico s  ma- 

cropolimeros, h ila b le s  a p a rt ir  de la  masa fundida, carac­

terizado porque e l m aterial para h i la r  secado se mezcla en 

seco congos productos de matear o pigmentos de color f in a ­

mente pulverizados e inso lubles en la  masq fundida.

2 * . -  Procedimiento de mateado y teñido de p lá stico s  ma- 

cropolimeros, h ila b le s  a p a r t ir  de la  masa fundida, carac­

terizado  porque, en modificación de la  re iv ind icación  1*, 

se emplean pigmentos so lubles en e l  m aterial para h ila r  fun­

dido.

3 * . -  Procedimiento de mateado y teñido de p lá s t ico s  mat 

cropolimeros, h ila b le s  a p a rt ir  de la  masa fundida, en modi­

ficac ión  de la s  reiv indicaciones 1* y 2 *, caracterizado por­

que e l  m aterial para h i la r ,  mateado omteñido de esta manera, 

se transforma en artícu lo s  moldeados por inyección, en lu -
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gar de filam entos.

4 * . -  Se re iv in d ica , por últim o, como objeto sobre e l  que 

ha de recaer la  .Patente de Introducción que se s o lic it a :  

"PROCEDIMIENTO BE MATEABO Y TENIDO DE PLASTICOS MACROPOLIMB- 

R03, HHABLES A PARTIR DE LA MASA FUNDIDA".

Todo conforme queda descrito en la  presente memoria,que 

consta de cinco páginas e sc r ita s  a máquina.

Madrid, a 19 de mayo de 1956
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