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MEMORTIA DESCGCRIPTIVA

que Se acompefia &

la solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AfOS en ESPAla

k a févor de ' '

Don HANS JOACHIM ZIMMER, de nacionalidad alemana, domiciliado
en KONIGSTEIN (Taunus), Alemanie,
por
" PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA Li FUSION DE MACROPOLIME-
" ROS SINTETICOS ™ -

Fuente de origen: Se practica en islemania.
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 glo al procedimiento empleado con los tipos de Hylon. Un empa-

Z1 objeto de la invencidn es un procedimiento con disposi
tivo para la fusidn de macropolimeros sintéiticos.
Los polimeros e poliamida a base caprolactama, gue se ob

tienen en forma de "chips", se fundian hasta la fecha con arre

rrillacdo de fTorma helicoidal se calienta desde el interior me-
diante un transmisor d¢e calor apropiado, pomejemplo Dowtherm o
Diphyl. =1 polimero se funde sobre el emparrillado y se derra=
ma en un colector coniforme. Uesde el colector, la masa fundi-
da lleza, mediente presién de bomba v pasando por filtros, a

la tobera de hilar donde se¢ le da forma con el perfil deseado.

|14

Debido a la reducida svperficle del emparrillado, los rendimie)
tog de fusidn sélo se pueden conseguir mediante una elevada

‘temeperatura del emparrillado. Puesto cue no es posible ape=~

nas ajustar el rendimiento de fusidn exactamente al caudal de
la bomba, en la préctica el coleclor se llena hasta que la ma
sa fun®ida sube por encima del emparrillado. De este modo, la
poliamida llega a tener casi la temperatura del emparrillado,
lo cual es un gren  incoveniente precisamente en el caso de lap
noliamidas a base de caprolactama, ya que a estas temperaturas
elevadas (302 - 502 C por encima de la temperatura de fusidn)
se vuelven a Tormar porciones de bajo peso molecular. ILstas

rebajan el valor d4e la fibra hilada y hacen necesaria una nue-
va extraccidn de la seda si se desea destinarla a fines de
aplicacién de primer orden. Pussto que después de esta extrac-
cidén hay que volver a secar, los productos elaborados de este
modo rasultan, mucho més caros y quedan en relacidén de inferip)
ridad con los tipos de liylon. Ademés, el nivel variable de la
masa fundida conduce ficilmente a la formacidn de puentes y

otras interrupciones del funcionamiento.




35

40

45

50

55

60

La presente invencidn evita todos estos defectos v permi-
teuna fusién tan cuidadosa del polfmero que lac calidad de la
seda hilada con arreglo a este sistema resulta mucho mejor que
la de la seda elaborada por el conocido procedimiento de empa#
rrillado. Con este objeto se emplean grandes superficies de
¥ransmisidn del calor. La energfa suministrada a éstas gueda
regulada por el nivel dde la poliamida fundida en el colector.
Para ello se aprovecha la conductividad de la masa fundida con
respecto a la corriente alterna, disponiendo un testigo eléc=-
trico de manera cue penetre en la masa fundida. Hediante esta
regulacidén es posible manténer muy reducido el volumen de la
poliamida fundida. Puesto que la reproduccidén de las vporciones
de bajo peso molezular depende dmpliamente del tiempo y de la
temperatura, queda reducidas & proporciones muy escasas en una
cabera de hilar con arreglo a la presente invencién. Ademés,
esta babeza de hilar permite adaptar el rendimiento de fusién
exactamente al caudal de las bombas del sistema de hilar. El
polimefo em forma de chips cae solr® una estrella de fusibn, pio
vista de superficies de fusidn en forma de léminas. Por consi
guiente, el sistema de fusibn se distingue por ue . gran super
ficie y una reducida carga superficial. Varillas rccambiables
en las escotaduras laminares hacen fluir la masa fuadida al
centro de la éstrella, donde se derrama uniformemente el cole§
tor. La estrella estf confeccionada a base de un material de
puena conductividad calorifica; en un ejemplo de realizaciénm,
fué calentada mediante calefzc2idn por resistencias eléctri-
cas desde el éxterior.

La gran superficie de caldeo hace posiblae la aplicacién
de temperaturas de fusién que exceden muy poco del punio de

fusién de la poliamida. Por esta razén, resulta ventajosa la
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calefaccidn individual del colector, que permite una distribu-
cién uniforme del calor en la masa fundida. Zn el blogue, cuya
calefaccibn tambiédn es individual, tiene lugar el calentamien=-
o0 de la noliamida a la temperatura de hilar deseada. Debido a

3calefaociones individuales, & saber: .sona de fusibn, zo-

estas
na del colector y zona de calentamiento ulterior en ¢l blogue,
es posible adaptar la regulacidn de la temperatura exactamente
a las caracteristicas del polimefo y a las exigencias tecnol~
gicas del procedimiento.

“n una instalacidn con arreslo a la presente iavencidn se
procedid, nor ejemplo, de manzra que la carga de la superficie
de caldeo ascendfa, con una temperatura de fusidn de 225~ 2402
al W/bmz aproximadanente. Los chips poliamidicos empleados
acusaban un contenido de extracto de 0,2% v menos. Por el re=
cinto de fusidn se hacia pasar constantemente una corriente
de gas protector (nitrdgeno o vapor de agua recalentado) a ra
zbén de 0,2 1/min. Con una temperatura de hilar de 2702C aproxi
madamente, el contenido de extracto de los filamentos obteni-
dos en estas condiciones era de 1,6 - 1,8% por téruiino medio.
Con las instalaciones utilizadas hasta shora, se obtenfan valp
res de 2,5 - 4%. Zor consiguente, la calidad de los filamentos
obtenidos queda muy mejorada en comparacién con la del materia
de fibras corrientes, apesrte de cue se ruede preéeindir por
completo de un segundo lavado y secado de las fibras, tal como
habi{a que realizarlo norialmente a continuacién. ‘

Por lo tanto, se solicita la proteccién del procedimiento
objeto de la presente invencién.

n resumen: La Patente de +ntroduccién jue se solicita,

recaeré sibre las reivindicaciones que siguen:
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12.~ "PROCEDIVIENTO Y TISPOSITIVO PLns La FUSION DE MACRQO
POLIKEROS SINTETICOS", caracterizados porgue la estrella de
fusidbn, utilizada para fundir el material para hilsr granado,
acusa una carga superficial tan r educida gue la temperatura de
la masa fundida que =ze derrams de la estrella estd sdélda muy
poco por encima del punto de fusibén de los macropolimeros.
228.= "PROCIDIVIEATO Y DISPOSITIVO PARA LA PUSION DT MACRY
POLIMEROS SIHNTETICOS", de acuerdo con las reivindicacidn 132,
caracterizados porque el nivel en el recinto de fusidn se re=-
gule, aprovechando la conductividad de la masa fundida con reg
pecto & la corricente alterna, por medio de un testigo eléctri-~
COs
8.« "PROCEDINIENTO Y LISPOSITIVO PARA LA FUSIOHN DE MACRQ
POLIMZIROS SINTETICOSY, seglin reivindicacién B2, caracterizado
porque la estrella de fusiébn estd provista de superficies de
fusidn en forma de ldminas y de varillas de deriame recambia=
bles, y se calienh desde el exterior.
2.~ Se reivindica, por dltimo, como objéto sobre el que
ha de recaer la Patente de Intmw duccidn cue se solicita: "PRO-
CEDINIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FUSBIOH DT HATCROPOLINIROS SIN-
TETICO3"1
Tedo conforme queda descrito en la nresente mehoria, gue
consta de cinco piglnas escribas a méquina.,
VMadrid, 19 de Hayo de 1.956
;%FON SO0 UNGRIA

g
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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acohpafia a '
la solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ AROS en ESPARA
' a favor de ‘ ’
D. HANS JOACHIM ZIMMER, residente en KONIGSTEIN-TAUNUS
(Alemania), de nacionalidad alemana, ' '
' por
®* PROCEDIMIENTO DE MATEADO Y TERIDO DE PLASTICOS MACROPO-
' LIMEROS, HILABLES A PARTIR DE LA MASA FUNDIDA "

Fuente de origen: Se explota en Alemenia por la firme
' Hens J. Zimmer Verfahrenstechnik,
residente en Frankfurt-Main, Borsi-
gallee -1=3. »
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Z1 objeto de la invencidn es un procedimento para matear
o tefiir plésticos macropolimeros en forma granada, para la hi»
latura subsiguiente a partir de la masa fundida. |

Za la produceidn de filamentos sintéticos a partir de ma-
cropolimeros, tales como sunsrpoliam:ilias, poliésteres y otros.
se acostumbra en la téenica ariadir los, ‘productos de mateado
o materias colorantes a las sustancias de partida mondmeras y
efectuar sejuldamente la polimerizacifn o condensacidn. Este
procedimiento estd dando, en general, buenos resultgdos, més
siﬁ satisfacer por completo. 31 en un autoclave se trata por
ejemplo una carga mateada a la que debe suceder una carga no

mateada, ésta Ultima, no estd libre deo los productos de matez

do de la carza anterior. Jolamente la carga sigiilente estéd libfre

de lo: mismos.¥n el caso de las masas fundidas teiiidas, no es
posible trabajar de ninguna manera con el mismo autoclave, ya
en - - .

que éste, pese a un vaciado a fondo, permanecerén siempre resg
tos de la masa fundida que no permiten realigar otro tefido
en el mismo aubtoclave oin practicar una limpieza total. Pues—
to gque la limpieza de un autoclave es demasiado complieada y
requiere mucho tiemno, se ha de disponer forzosamente de va~

rins antoclaves, lo cuzl supone un desmbolso corsiderable.

N 1=

3¢ ha comprobado, ¥ ollc es el objeto de la presente inve
cién, gue ol materiakpara hilar granado, tal como se emplea
normalmente en ls hilatura de macropolimeros & partir de la
masa fundlda, es suséeptible de mateado o terilido en esta for=-
ma granada, mezcléndolo intimamente en seco con un procucto
de matear o mgteria colorahte en nolvo. Los productcs de ma-
tear o materlas colotantes quedan adheridas, en distribucidn

uniforme, a la sunerficie del material grenado. Ulerta inezcla

de la masa fundida se produce ya cdurante la fusidn én la cabeq

vt L
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za de hilar, pero, ante tolo, se produce en la bomba de hilar
de vifones que se empleu jeneralmente en la técnica, de modo
gus los nroductos de matear o materias colamntes, insolubles
en la masa fundida, quedean distribuidos uniformente en los fi~
lamentos hilados. J

Uonviene separar del material para hilar granado, antes

sranos finos, cribdndolo con una

de secarlo, el wnolvo y los g

criba de 50 mallas nor om2

. Los pigmentos blancos y de color
que s2 empleen, deben someterse asimismo. a un secado vrevio y
temizarse tan finatente que no resten aglomeraciones.

Zomo prodiacto & mateado se emplea preferentoucnte didxido
de titanio. Couwv pigmentos de color son apropiados todos los
pizmentos que permanescan estebles en la masa fundida macropo-
limera y caliente, taleé como os colores Ge cadmio, de 4mido
de cromo, el negro de humo, y otros.

Se sobreentiende que se pueden emplear también las mate~
rias colamntes =n polvo gue son solubles en la masa fundida ma
cropolimera, siempre que toleren sin cambiar de color las tem=-
peraturas relativamente elevadas del proceso de hilatura.

¥l procedimiento objeto de la invencidn no se limita a la
produccidn de filamentos o teilidos; el material granado , ma=
teado o tefiido, se puede transformar también en articulos mol~
deados por inyeccidn.

Sjemplo 12:

100 Kg. de material para hilar granado, log llamados
"chips", a partir del poli-epsilon-aminocaprolactama, se secan
hasta que el contenido en agua asclende a 0,1% y menos. 0,3 Kg
de diéxido de titanio se secan hasta quedar annidros, se tami
zan finfsimamente, y se mezclan duraate 6 horas en un tambor

de limpia con los chips secaios. Tramscurrivo este tiempo, los
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chips estdn cubiertos muy uniformemente de diéxido de tita-
nio. A continuacién se practica un cribado breve con eri-

2. con objeto de separar cantidades

ba de 50 mellas por cm
insignificantes del polvo de diéxido de titanio, gque estén
Presentes eventualmente.
Ejemplo 2¢:

1100 Kgs. de material para hilar granado, a partir del

producto'de cpondensacién del sdipato de hexametilendiami-

da, se secan de acuerdo con el ejemplo 1?, se mezclan du-

rante 8 horas en un tambor de limpia comn 0,7 XKg. de rojo
de cadmio, secado y tamizado, se vuelven a cribar brevemen-
te y, a continuacién, se hilen a partir de la masa fundida.

REIVINDICACIONES

En resumen: La Patente de’Introduccién que se solicita,
recaerd sobre ias reivindicaciones que siguen:

1%.- Procedimiento de mateado y tefiido de plésticos ma-
cropolimeros, hilables a partir de la masa fundida, carac-
terizado porque el material para hilar secado se mezcla en
seco con bs productos de matear o pigmentos de color fina-
mente pulverizados e insolubles en la masa fundida,

2¢ .. Procedimiento de mateado y tefiido de plésticos ma-
cropolimeros, hilables a partir de la mesa fundida, carac-
terizado porque, en modificacién de la reivindicacién 1%,
se emplean plgmentos solubles en el material para hilar fun-
dido.

3% ,. Procedimiento de matdado y tefiido de plédsticos mat
cropolimeros, hilables a partir de la masa fundida, en modi-
ficacién de las reivindicaciones 1% y 2%, caracterizado por-
que el material pera hilar, mateado omtefildo de esta manera,

se transforma en artf{culos moldeados por inyececién, en lu-
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gar de filamentos,

4% .- Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de Trecaer la Patente de Introduccién que se solicita:
PROCEDIMIENTD DE MATEABO Y TERIDO DE PLASTICOS MACROPOLIME-
ROS, HILABLES A PARTIR DE D MASA FUNDIDA®.

Todo conforme quéda descrito en la presente memorie,que
consta de cinco péginas escritas a méquina.

Meadrid, a 19 de mayo de 1956
ONSO UNGRIA

( | *\\'\, i\

-

Y




	Bibliographic data
	Description
	Claims



