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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El objeto de la presente invención está constituido 

por una máquina capaz de efectuar la previa compresión y pos_ 

terior inserción de materiales expansibles, o de relleno, o 

de ambas clases, en los forros correspondientes.
Como se sabe, la inserción de materiales expansi­

bles en el interior de forros adecuados, para la fabricación 

de muebles almohadillados en general, presenta evidentes di­

ficultades .
Con tal finalidad, existen máquinas capaces de - 

efectuar una compresión parcial del material de relleno, pa­

ra facilitar su alojamiento en-el forro correspondiente.
Tradicionalmente, dichas máquinas comprenden un 

sistema de compresión da peine, constituido por un conjunto 

de varilla^paralelas, verticales u horizontales.
Mediante estas máquinas, e \  material de relleno,

'previamente comprimido, se introduce en la envoltura adecúa 
da, mediante un movimiento de deslizamiento de cadenas ó de

correas dentadas.
De cualquier modo, dichas máquinas tienen pocas p£ 

sibilidades para la reducción del volumen del material y, por 

consi ouiente, su empleo plantea dificultades para la inser­

ción de materiales de relleno perfilados como, por ejemplo, 

respaldos con concavidades laterales y elementos similares.

Además, en las máquinas anteriormente citadas, de 

tipo tradicional, el peine se somete a grandes resistencias, 

por parte de los materiales a comprimir, por lo que pierde
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su disposición paralela, alterando el funcionaniiento de di­

chas máquinas.
En contrapartida, la máquina para la inserción de 

materiales ds relleno, en los forros correspondientes, que 

5 constituye el objeto de la presente invención, subsana los

inconvenientes antes mencionados.

Oe hecho, dicha máquina es capaz da trabajar con 

todos los tipos de materiales de relleno, incluso perfilados, 

colocando los mismos en las envolturas de los receptáculos 

10 correspondientes.
Asimismo, la misma máquina efectúa la operación ain 

tes citada evitando la necesidad de una posterior disposición 

definitiva manual de la estructura, objeto de relleno, lo - 

cual era indispensable para las maquinas análogas hasta aho_

15 ra utilizadas.
más detalladamente, la máquina objeto de la presen 

te invención está constituida, fundamentalmente, por un bas­

tidor de forma paralelepipédica, provisto de guias adecuadas, 

longitudinales y transversales.
20 En particular, el bastidor anteriormente citado

lleva, en sentido longitudinal, una pared vertical fija y -
i

una pared vertical móvil, susceptible ds trasladarse hacia 

la primera.
El mismo bastidor lleva también, en sentido trans— 

25 versal y en posición lateral, un montante fijo y otro móvil,
dasplazable hacia el primero, a lo largo de cada uno de los 

cuales puede desplazarse una cinta transportadora.

En la práctica, el material de relleno se inserto.

• .  / . .



3

5

10

13

20

25

en si espacio delimitado por los pares de paredes verticales 

y de montantes, fijos y desplazables, anteriormente citados, 

los cuales tienden a reducir adecuadamente el volumen del 

propio material.
A continuación, el forro se superpone al par de 

montantes antes citados y, a través de un accionamiento con­

veniente, se origina el desplazamiento de las dos cintas — 

transportadoras, dispuestas junto a los propios montantes.

Dichas cintas transportadoras, al desplazarse ha­

cia la parte superior, insertan al material de relleno en el 

forro ó envoltura correspondiente.
Estas y otras características, de naturaleza fun­

cional y constructiva de la máquina, apta para efectuar la 
inserción de materiales de relleno en los forros correspon­

dientes, que constituye el objeto de la presente invención, 

se podrán comprender mejor mediante la referencia a las di­
versas figuras de las representaciones esquemáticas adjuntas, 

en las que:
La figura 1 muestra la máquina en una vista fron­

tal;
en la figura 2 la misma máquina se representa en 

sección transversal;
en la figura 3 la máquina se muestra en una vista

posterior;
en la figura 4, la presente máquina se ilustra en 

una vista en planta;
en la figura 5 , se ilustra en forma esquemática el 

funcionamiento de dicha maquina y
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en la figura 6 se representa en perspectiva uno de 

los conjuntos de accionamiento de las esterillas expulsaras.

Con especial referencia a los símbolos numéricos 

de las diversas figuras adjuntas, la máquina objeto de la 

5 presente invención resulta constituida por un robusto bssti—
dor, - 1-, que presenta una estructura prácticamente paralele! 

pipldica.
En dicho bastidor hay solidarizado un montante -2- 

: que tiene una cinta continua, con disposición transversal

10 respecto al propio bastidor.
En este último está acoplado prismáticamente, me­

diante dos guías cilindricas desplazables -9-, un segundo 

montante, —3—, que también lleva una cinta transportadora.

Dicha cinta transportadora está sostenida por dos 

15 ejes horizontales, -5-, ligados al bastidor - 1- por medio de

los soporteq -14-.
El conjunto montante-cinta transportadora, -3-, se 

fija a las c.uías cilindricas anteriormente citadas, mediante 

■una placa de acero, —39— y una serie de pernos prisioneros.

2q Dicho conjunto se acciona, en sentido longitudinal,

por un cilindro de doble efecto, -6-, hidráulico o neumático, 

anclado al larguero -8- y a la abrazadera - 1 0-.
Dicha abrazadera, en particular, es solidaria con 

las guías cilindricas -9-, susceptibles de desplazarse a lo

25 largo de los ejes -5-.
En el larguero -8- está alojado un dispositivo,

_15_16-17-, para la regulación del conjunto móvil -3- ante­

riormente citado.

•../...
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Dicho dispositivo se interpone entre el cubo y la 

horquilla del cilindro -o—, limitando el desplazamiento de

acuerdo con las necesidades.
En la parte lateral del bastidor, -1-, hay solida- 

5 rizada una pared fija, constituida por un bastidor de perfil

en "U", —4—, soldado y una chapa, -7-, atornillada al mismo.
En frente de la pared fija antes citada está sitúa 

da una pared móvil, constituida también por un bastidor de 

perfil en "U" soldado, -43- y una chapa -28-, atornillada al 

1Q propio bastidor.
Dicha pared móvil está sostenida por cuatro palan­

cas. -26-, dispuestas en forma de paralelogramo, las cuales 

están ancladas en los soportes de los costados -35- y a la 

propia pared, a través,de un par de ejes, -27— y -34-, que 

•}5 mantienen el paralelismo de las propias palancas.
La pared citada es impulsada por dos cilindros de 

doble efecto, -32-, neumáticos ó hidráulicos, los cuales se 

fijan al travesano —33—, ligado al bastidor — 1-, mediante dos 

soportes -41-,
20 Los conjuntos expulsores, -2- y -3-, comprenden

dos placas, -11-, empernadas, que llevan rodillos, -38- para 
el desplazamiento de las cintas transportadoras -19-.

A dichas placas se aplican, por medio de soportes 

a escuadra, —40 — , un par de motorreduchores, —30 — o 1 —, provis^ 

25 tos de poleas de arrastre, -13- y -18-, respectivamente.
En correspondencia con las extremidades superiores 

de dichos montantes exista un rodillo de transmisión —37-,
por el contrario, en las extremidades inferiores 

de los mismos montantes esta dispuesto un mecanismo adecuado
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para la regulación da la tensión da las cintas transportado­

ras anteriormente citadas.
Dicho mecanismo está constituido por dos placas ac_a 

naladas, - 1 2 -, fijas a las placas - 1 1 - y portadoras de un ro 

dillo -25-,
La regulación de la tensión de la cinta se efectúa, 

mediante el tornillo -22-, inserto en el soporte -23- y en­
clavadle en la posición deseada, por medio del tornillo de

presión -24-,
Al accionar la válvula de mando, —20—, la pared mó_ 

vil. -28-, comprime transvarsalmente el material de relleno, 

-29-, mientras que el conjunto expulsor desplazadle , —3—, 

lo comprime en sentido longitudinal.
A continuación, en los grupos expulsores -2- y 3- 

se superpone el forro -35- y accionando el pulsor de pedal 

-2 1 -, se ponen en movimiento las cintas continuas -19-, que 

insertan el material en el propio forro (figura 5).
De lo expuesto anteriormente y a través de la ob­

servación de las diversas figuras de las representaciones es 

quemáticas adjuntas, se hace evidente la mayor funcionalidad
i
y carácter práctico de empleo, que caracterizan a la maquina 

para la inserción de materiales expansibles y/o de relleno 

en los forros correspondientes, que constituye el objeto de 

la presente invención.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

En este Modelo de Utilidad se reivindica:

1 . - Máquina-, para inserción de materiales expansi- 

bles y/o de relleno, en los forros correspondientes, caractari_ 

zada por estar constituida por un bastidor de forma paralele_

5 pipádica, provisto de las adecuadas guías, longitudinales y

transversales, teniendo dicho bastidor, en sentido longitudi_ 

nal, una pared vertical fija y una pared vertical móvil, des_ 

plazable hacia la primera y transversalmente, en posición la 

teral, un montante móvil desplazadle hacia el primero, a lo 

10 largo de cada uno de los cuales es susceptible el desplaza­

miento de una cinta continua mientras el material de relleno 

se inserta en el espacio delimitado por los pares de estruc­

turas anteriormente citadas y, a través da un mando adecuado, 

se origina el desplazamiento de las cintas continuas que, al 

15 moverse hacia la parte superior, insertan el material de re­

lleno en un forro.
2. - Máquina, como en la reivindicación precedente, 

caracterizada por estar constituida por un bastidor, que pr£ 

senta una estructura paralelepipádica, a la que es solidario

20 un montante que lleva una cinta continua y asta acoplado, —
prismáticamente, mediante dos guias cilindricas desplazadles, 

a un segundo montante que también es portador de una cinta 

continua.
3. - Máquina, como en las reivindicaciones preceder^

25 tes, caracterizada porque el citado montante desplazadla es­

tá sostenido por dos ejes horizontales, ligados al bastidor, 

por medio de soportes y se fija, a las guías cilindricas an-
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teriormente citadas mediante una placa de acero y una serie 

de pernos prisioneros, mientras que el mismo conjunto es ac­

cionado, en sentido longitudinal, por un cilindro de doble 

efecto, hidráulico ó neumático, anclado a un larguero y a 

una abrazadera.
4. - máquina, como en las reivindicaciones anterio­

res, caracterizada por el hecho de que, en el larguero ante­
riormente citado, está situado un dispositivo para la regul¿ 

ción de la carrera del montante móvil antes mencionado, inter_ 

poniéndose dicho dispositivo entre el cubo y la horquilla
del cilindro, con lo que se limita su desplazamiento, de acuer 

do con las necesidades.

5. - máquina, como en las reivindicaciones preceder^ 

tes, caracterizada porque en un lado del bastidor hay una pa 

red fija solidaria, constituida por un bastidor de perfil en 

"U" soldado y por una chapa, atornillada al propio bastidor. 

Enfrente de dicha pared fija está situada una pared móvil 
compuesta también por pn bastidor d9 perfil en "U” soldado y 

por una chapa atornillada al propio bastidor, estando dicha 

pared móvil sostenida por cuatro palancas, dispuestas en fo£ 

rna de paralslogramo, las cuales están ancladas a través de 

un par de ejes, que mantienen el paralelismo de las propias 

palancas.
5 .- máquina, como en las reivindicaciones precedejn 

tes.; caracterizada porque la parad móvil es impulsada por 
dos cilindros de doble efecto, neumáticos ó hidráulicos, que 

están fijados a un travesano ligado, mediante dos soportes, 

al bastidor anteriormente citado.

•  •  •  / » .  .



-9

7 . - máquina, como en las reivindicaciones anterio­

res, caracterizada porque los montantes están acoplados a 

dos placas, empernadas, que son portadoras de rodillos para 

el desplazamiento de cintas continuas. A dichas placas están

5 aplicadas, por medio de soportes a escuadra, una par de moto-

rreductores, dotados de poleas de arrastre adecuadas. En co­

rrespondencia con las extremidades superiores de dichos mon­

tantes está situado un rodillo de transmisión, mientras que 

en las-. extremidades inferiores, hay un mecanismo adecuado pa

10 ra regular Id tensión de las cintas continuas anteriormente 

mencionadas.

8 . - máquina, como en las reivindicaciones anterio­

res, caracterizada porque el citado mecanismo esta constitui_ 

do por dos placas acanaladas, que son portadoras de un rodi—

15 lia, cuya posición es regulable mediante un tornillo, inser­

to en un soporte adecuado y bloqueable por medio de un torn_i 

lio de presión.

9. - "MAQUINA PARA EFECTUAR LA INSERCION DE MATERIA 

LES EXPANSIBLES Y 0 DE RELLENO, EN LOS FORROS CORRESPONDIESE-

20 T E S " .

De conformidad en un todo en lo esencial y fines 

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip­

tiva y gráficamente reprsentado en los adjuntos planos para 

su mejor comprensión*

/
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Esta memoria consta de DIEZ hojas escritas ó mecano 

grafiadas por una sola cara a doble espacio.



SEVERINO RIBOLDI CUATRO HOJAS HOJA N° I
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