PATSNTE DE INVZNCION

por veinte afios
a favor de

Don Henrl Berdoues y Don Joseph Jean Cayla
de neoilonalidad grencesa ‘
residentes en Toulouse-Francia- Rue 41 Professeur Jammes,
de invencidn conjunta. '

POR
"NUEVO PROCEDIMIENTO DE OBTURAGION HERMETICA DE REC IPIENTES
PCR MOLDEO DIRECTO DE La JUNTA O .MJDELA SOBRE EL ORIFICIO
MISMO DEL REC IPIENTE".

Ia preseate invenoidn se refiere a un nuevo procedimiento
de obturacidn de todo recipiente, que consiaste en la intro-
Guocidn, en el rondo de una cdpsula destinaia a obturar un
reaipiente, de une junta o arsndele, objeto de la presente in-
vencidn, de forme especialmente estudiada y febriocada eon un
material pldstico ocapaz de gonserver un cierto grado de elas-
ticided residuel, como por ejemplo el cloruro de polivinilo
convenientemente plastificado, cuyas oaracteristices convie-

nen pera obtener un moldeo rpafdo y perfecto de la junta o
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o arandele sobre y dentro del orifiscio del reaipient pro-
voocado por el oierre o la fixacién de la ofpsula al reci-
plente mismo que transforma asi la junte o arandela en un
verdadero obturedor hermético cspecialmente adoptado a la
forma y & las dimensiones de cada orificio.

S8e hace constar, a titulo de observacidn, que para eviter
les insuficienciess de la arandela de sorsho, aglomerado,go-
mne o nateiias similares, que guarnecen generalmente todas
las cfpsulas, existen obturadores de materiel elédsticc cons-
tituidos por une arandela que lieva en su c¢emiro una parte
cilindrica llena o vaciada, de un didmetro ligeraments su-
perior al orificio que se desea obturar, dicha parte eilin-
drica introducide a fuerze en el guello del recipiente ase-
gure un cierre hermético perfecto. :

Es conweniente hacer constar que el empleo de loes citados
obturadores no puede hacerse més que por unos didmetros r e-
lativamente poco importantes. De todas maneras, ain con la
estandardizacidén de las fabricacionep, la fabricacién de un
obturddor de dismetro conveniente presente algunas veces
d;l.rioultades gue retardan considerablemente el irabajo de
obturacidéne. Es suficiente en efecto una diferencia, avn
minime del diametro de un orificio, para que la introduc-
cién del obturador sea casi imposible y que por sonsiguin-
te su extreaccidn ulterior nuy leboriossg. ihora es evidente
gue el deseo del utilizador es de poder servirse inmediata-
mente de un fraeseo o cierre hermético sin ser obligado e
oumplir fastidiosas maniobras para ebrirlo o cerrarlo.

Hasta la fecha los obturadores conocidos tvienen ya una
determinada forme segin sea la booca del reaipiente a obtu-
rar y por ello al existir alguna peqguefila dificultad de los
mismos, ecomo se aomprenderd el cierre no es perfecto, y por
8llo el procedimiento que nos oocupa radica en utilizar unms

juntas en forma de pastillas moldeables sobre el propio o-
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rificio del envase Yy que por aonsiguiente tla rom
exacte de éste Ultimo al ser apretades por la caperuza

que los contiene.El material empleado tiene que tener las
caraoteristicas necesarias de moldeabilidad en frio y ocon-
servar una elasticided residusl suficiente pars asegurar el
cierre hérmetico no constituyendo dicho meterial reivindi-
cacidn alguna, ya gue en el mercado se Gispone de varios
metericles que csesponden & este rinalided uno de ellos, <L
gloruro de polivinilo plustilicedo cohvernierirneite &8 G-
tualmente el mds ind icedo, otros pueden tener cualidades
aeasi paresidas como la goma sintgetica autovuleanizables y
varios plésticos polimerizables en frioc a escoger segyn el
ligquido oontenido en el reoipiente ¥y para poder resistir

a su accidén quimice o de disolvente.

Oomo se epreciard pues al colocar una pastilla en el in-
terior de la ocaperuze o odpsula y esta ser roscada o forza-
da mecenicamente al cuellio del envase y dejarla un momento,
la mentada pastillea toma la debida forme de la boca del en-
envase ¥y luego ejeocuta a la perfeccidn el tapado y desta-
pado del mismo.

Este objeto es aloanzado por la presente Patente de Iné
vencidn ouyas ventajes resaltan de la desacripeidn gue si-
gue de una manera de realizacidn esscojida entre otras del
brocedimiento pregonizado, los ocuales son relatados a titu~-
lo indicativo y de ejemplo, pero de ningune manera limite-
tive.

Entre los dibujos que definen esta descripaidn se expre-
sa en:

La Fige l. 8 una vista ocorte vertioal de una junta ocon-
forme @ la invencidn y de forma indicada pars pequefios dia-
metros.

Ia Fig. 2. representa la junta introducida en el fondo

de una odpsula o rosca.

i
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Ia Pige 3. indica el moldeo de la junta obﬁnﬂp p ‘c:.
simple atornilliado de la odpsula sobre el ocusilo del truoo;

Ian Pige4s B8 unu vista seccionada de la misma junta des-
pues del moldeo |

Lae Fig. § y 6 enmeiian segoionadas dos variantes de jun-
tas destinadas & diwmetros de orificios mis importantes,

Jas Figs 7 § 8 representan lae miuvmaes Juntas despues
del moldeo.

481 yue se vé en las Figs 1 a 4 la junta estd oconstitul-
o en el ejampio escogido por una pastilla mim 1 en forma
de leante plano con&em, Ge prefersncia en gelorurc de poli~
vinilo plastiricado, o ea oira materis conocida o nueva
que tenga las cuulldades demandas de plasticidad perc con~-
gervando un residuo de elasticided para permitirle cerrar
contre las parecides internas del uuo:.io y asegurar asi su
eferre hermdtico. _

Ocmo se vé en la Fig.B. #sta Junt&, de diametro ligera-
mente superior al dismetro del orificio de la sapsula rose
cada 2 a la cual estd destineda se aascuentra introdueida
ligeramente formada en el fondp de la dicha odpsula.ia edp-
sules se atornilla ensezuida sobre el ocuello del fraseo 3
ocmo estd indicado en dicho mimero 3.

Ia presidn provocada por el cisrre dede ser suriciente
para obtener sutomdticamente y en un-tiempo relativemente
aorto un moldeo perrfecto de la junte uno sobre el contorno
y el interior del cuslio 3 en donde forma la teta 4 corres-
pondiente exactumente a la configurseidn del interior del
orificio siguiendo eventuaimente las imperfeccionss.al mig-
mo tiempo la base plana de la juata 1 se moldeard en sl fom
do ae la uépwsula que yuedard asf{ encastrads y mantediida en
el fondo de la dicha odpsula al sbrir el frasdo.

Oamu lo demuestra la Fig 1 la junta conserva, ain saga-

da de la odpsula, las formas ligeramente dvauiladas de vo-

et
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T el
lumen por efeato de la eldstiocidad residual conre

i ma-
terial que constituye la diche junta.Esta eldsticidad residual
permite as{ un oierre racional y totalmente hérmetico que evi-
ts ei empleo de un ocorcho o de un obturador de goma del tipo
ya desorito, cosa que procura una notable economia de materia-
les y sobre todo de mano de obra en las operaciones de cierre,

Cuando se utiliza recipientes con orificios de gran disme-
tro la junta puede con ventaja ser de forma anular llena o de
sorona vaoiada en su centro.

las Flguras 6-8 y 7-9¢ representan respectivamente antes y
despues 4el moldeo las juntas la y lb correspondientes a estas
definiaiones, el moldec produce en este caso un relieve anular
oiroular Sa y Bb que asegura el wvierre hpermetico.

Un fraseo con una junta moldeada conforme a la invensidn
8se enocuentra immediatamente utilizeble despues de hadber quita-
do la cdpsula sin necesidad de sacar un obturador complementa-
rioc su oierre puede igualmente hacerse seguidamente sin manio-
bras suplementarias,

Hey que tener en cuenta que la materia pldstica indicada en
el ejenplo, es decir el oloruro polivinilo plastificado resis-
te muy bien a las bases, a los Hdoidos,al aloohol,‘a los acei-

tes y graclas a su inoocuidad oficialmente reconoscida permite

~el empleo del nuevo procedimiento de obturacidn hermetica en

la alimentacién, la farmacia, la perfumeria, etec. De todas ma-

{

neras es evidente que todas otras materias de las mismas garao
terist icas podrdn ser empleadés para la realizacidn de disho
procedimiento.

De lo miemo la forma de la junta podrd variar y estudiarse
degin los diametros vy la configuracidén del orificio a obtﬁrar,
asf podrd tener el aspecto de una lente bioconvexa de una pira-
mide de una bola ets, la distribuoccién de la materia siendo ju~
diociosamente caloulada para permitir el moldeo perfecto.

Es inutil de afiadir que el medio de fixasidén, de la odpsula
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sobre el reciplente podré ser de cualquier sistema, ré&én,ga-
rras,engastado, eto.

De manera general la descripceidn que procede no es de ningu-
na manera limitativa, sea por el material empleado gue por la
forme dimensiones y propordgiones.

Bs posible al coantrario utilizur toda materia que gonvenge
y utilizer oualquier medio de fabricacidén adn no indicado sin
gue sea oomprometido el espiritu mismo de la invencidn.

Reivindican los recurrentes ls propiedad y el Derescho exslu=-
sivo de fabricacién en.Espaiia y sus Dominlios el objeto de la pre

sente Patente de Invenoidn por veinte afios oaracterizada en
las siguientes reivindicaciones:

12 Nuevo prooedimiento de obturacidn hérmetioca de recipien-
tes por moldeo directo de la junta o arandela sobre el orificio
mismo del reciplente caracterizada, por una junta de formm es-
peocialmente para la realizacidn del moldeo, por ejemplo de una
lente plana convexa biconbesa, una corona llena o vaciada en
su centro, estd realizada por una meteria pldstica para gue gon-
serve un residuo de elastiocidad suficiente camo el oloruro de
polivinilo plastificado.

82 .Nuevo procedimlento sezdn reivindicacidn anterior carac-
terizado porque el diametro de la junta serd preferenteunente y
ligeramente superior al diametro interior de la adpsula de cie-
rre al iondo de la cual estd uestinada & ser introducidae.

82 Nuevo procedimiento segin reivindicaciones anteriores por-
que el moldeo de la junta sobre y dentro del orificio del re-
oipiente, se obtiene sutomdticemente por sencillo ocierre de la
cdpsula,

42 Nuevo procedimisnto segin reivindicaciones anteriores oca-
racterizado porque la junta moldeada toma exactamente la forma
dsl orifioio y conserva, libre, su nueve configuracidén con un
residuo de elastioidad necesario para aségurar el oilerre her-

mético.
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58 "RUEVO PROCEZD DAIENTO Lis OBTURACION HERMKTICA DE RB-
CIPIENTAS POR MOIDEO DIRECTO b La JUNPA O ARANUETLA SOBRE
Bi ORIFIGIO MISMO LEL RECIPIENTE".

Sean guales fueren las oircunstancias que aonourren en
la esenocialided de la presente memorie deseriptiva.

Consta ésta memoria desaoriptiva de siete hojas mecano-
grafiadsd por una sola cara, numeradas, follasdas y wsapa-
fiadas de un pleno axpliocativo a titulo de ejemplo.

Madrid discisiete de Septiumbre ue 1956
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