*Procedimientc de fabrionoiin de elesmsntos de engmnche
"radimentsrios para clerres de cremallera”.

IoTTANTESe LIGETNING PASTENERS LINITED, entided briténica,

HERGRIa PESCRIPTIVA

sobros

domiciliads en Imperiel Chemical Houss, MI{llbank,

- Bete invento se rsfisre a perfecoionsmientos
en la fabricacifin de cisrres de oremallera y, més sspecial~ :
mente = la de slementos de interconexiin gue forman parte f
4s dichos clerrss. ‘ ‘

m ¢§.mu del tipe mimdo,wmmﬂm euu»iun-l;
tmtommaccim. onde una de las oualss 1leva, sn :
uno de sus Mu;'mwm de clemtcs preperados
pera mtulﬁmo I.as correspondientes de la otra |
aintsy por lo mei&t ¢ Wn curssr o corredern, emﬁom:u
fon ﬂmmmwmda ramas mmmqgm
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czeles me safetam ol borde de la ¢irm, y una onbesa o parte
do intercomexién, Convenientemente, los slementos pusden
fabricerse preparaudo primers nn olements rudimentaris,
ouya eabeze se conformm g continuscién para edapteria a
sutrelazerss oom oismentos snaloges,

Este invents tiens por objeto la produceidn de
largas tiras de slememios ruliumentarios de lae cuales
pasden obtencrse 10s wiementos separados con el minime
desperdicio de mmtevrisi, ¥y que parmiten la snodiencifn
y otros tratemiemtos ds modo féoll y ventajoso.

En la febricnoién de siementos de interconexién
parz cierres de cremailsre, ests invento comprende la
etapn de mparn' tim ds ehmntms radimentarios purs
los slementos 4o mmztm, ¢ un elsmente intermedie
del cual mﬁmmntuﬁm. en lss qus lasx ramas
de los elementos rudimentsvion estén separadas una de
otre; en calle uno asoim. ¥ se encuentran dirsctamente
unidas e les Tomas ds elsmentos adyacentes.

Las tires de slemantos rulimentarios pusden obte-
nerse partiendo de slestry, por laminado o eilindredo,
pors se prefiersy de mwerdo oon este invento, preparar mn :
elamento interms par sjenplo, por laminedo o expulsién,
dol cual puedsn cOIPHINS @ ocontinmaciln tirms de un sape~
sor igual &l de mﬁm@m El slementc intermedio, pusile |
mdetammmmm&mmrmmﬁomﬂt ;
obtenerse una sols tire de¢ elementos maimtazias.WG
del mismo, em&am hilicotdalnente; Como variante, el |
elsmento m&i& mm ot‘!:mam ds une plemcha mmaz-
an mﬁnﬁnm pusar i’ M de rodillos prepersios de
it apmsn, "" en @eeidn transversal,
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mm&ﬁmm” .mw mammm,mlm |
ductmﬁc“hpw EL slemento laninedo se eama
MMthmdo slementos qne
tengsn o1 espewor ds ym solo elemento de interconextidn,
g $ntos meten snodiperse J colorsarse luego, hacidéndolon
pusar a medios de corte y Perfilaio, pers produoir eleusn-
tos eeparsdos ds intercomsxidn, parvialments terminsdos,
mmmgutmu ointe. helmnumalmnto ,
tadular intermedis, puede prepararss, por ejsmplo, por
expulsién t‘mﬁtméau ws metris de yyrtﬂ.agmﬂa—
803 este slemento intermsdio, en ssuoidn traneversal,
ofrace -1a forma de mna serls contfrme de elementos mdie
zeutarious dispusstos slredsdor de la cirsunferencia de
un cfrenlo, A continuacidn, el tubo mo monta ea mn _
mandril y se haes giver contra vas herramients cortsdoras
oon un moviniento sxisul del tubo con reepsoto s ésta,
ocon obfeto de pepurar tirms miaw, CUFO eSpPesUT so8
fgual al de un elsmento.

| B comstrucefonss preferides de sete invento,
lss rames de elewmentes edyscentes se wnem entrs of de
*ﬂm@*ﬂmm@mmommm.
le superficte o trmvés ﬁ&lamlsahcmauzadall
olsallads, gueds oouits euungo sl elements ya terminado se ‘
s2jots & une tirs de cinty,

Bx las $1Tas de elementoe o wn el elemente

internsdlo, l=e Wmﬁu sster unidas entrs of s t3pe
o maporprestes. Cusndo olon plementos se fobricem de mma
M&ﬁm“m.rhmaa anodizarse, resalts
ventajono Labricer 10% elementos rudimentarios dirigldos
sltsrgtivaments ¢n Fentilos contrarfor con uniones ds
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golepe entre les earas interiores de las rames, AL coriar
¥ suistsr s la tirs de olnte estos elementos, le superfi-
cie de oore no queds oxpussta por hallavme en contaeto com
ls cintm. |
T%.. Ine remas pusden esiar soparadas une de otre
formamdo entre sf wn dngnle ds 1802, gangue se prefisrsn
éngalos mworss para redacir el grade de curvature el
montar.din Jos oseos en que las yames estén sepermdes un
fngnlo infarior s 180% y me cmplesn funtas de tope,
8a. loz elemaentos han 4o geter dirigidos sltemativamente
en gntides contrarioe, para obtener extremos cortados
de tipo MM para ajuecterse con las merﬂ.em
cooperativas dsl ocursor. ‘
In splicncifn préotica ds este invento, e |
8% decoride o gontimueciin con refersnclis & los dtujos :
&ﬁ&tumwﬁo&cmmum |
rodillos de zommén,w un plemc perpemdieulsr el eje | .
de loe mismos. | T
90. ba fig. 2 en un eorte de purte de dichos rodﬁlos.=
por un plano paralelo el efs de los mismoe ¥y practicamente \
rapresentado por le linea A~A.
hﬂg» ‘3 e unm vieta mmialanalzadn de uns
tira ds elsmentos mxdinmenterios con untones de solepe ¥
9% dispuentos en .wm contrerios, de mouerdo con este
invanto.
- Jon figuras 44 5 y 6 son vietas ou alzadoc ds
pedasos do tirms e elemantos con wniones g topee de
somuarde con os!ft invento..
- 100, ' Ls £igs T #e yna vista en perspective de wmn
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elemento internedip shtenids de une plencha, por wne .. -
operaciin de cilindrado ¢ leuinedo, |
Im Tigs B es una viste en perspeotiva ds un elemen~
to intermedio, tubmlary obtenido por extrusiin o expuleidn, .
| Im fig. § reprecenta sl sparato pera cortar
ung plenchs prepurads por lamineeidn, en tiraw de un ssps-
sor igual sl do un eiemento.
e fig. 1C reprepenis la operacién de corte ds
ums tira de elomemtos, del elsmzento intermedio, tudular
de la Tig. 8.
La fig. 1t indice, um&imto, el corte
ds lo= elsmentos wudimenterior y las opermciones de
perfilads y suajecidn, -
Con ﬂﬂ!ﬂﬂd&&lﬂﬁm fy 2 de los dib.tjmfﬁ
los redilles 1 y 2, sinerduicemsute scoionados, estén ‘
provigtor de pestafins lg y renaltos 2y , respectivaments,
Les periferfss circunfersncizlies entre las pestalfias lg :
del rndillo 1 y low resalteos 28 del rodille 2 estén confor-
mades pate proporciener purtes sutravtes 3 7 partes malien-
tes 4, dieposstas pliternativamente alrededor de lz circunfe- 5
rencta de cmde rofilloj ls disposiciin relative de dishes
rodillos es tal que en le parte de mayor amot&;v
une parte salisnte 4 de un Podillo estd alinesds entre dos
prrtos exlisnteor suntiguss 4 del otro rodille, y se
encuentra geparsda ge slims pere formar, eu combinaciin
omn el retajo, entre los salientes adyscentes memgiomados,
un troguel o metrie de extremos ebiertos. 41 girar los |
Todillos, se £0Tma unw guowsién o seris do sstos trogneles, '
de modo que ou pedgso de glambre introdueido entre los
rodilios se moldes pars constituir une ssrde de elementos
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radimentarios 6 y 7 unidos sutve of como se indica en la
fige 3.

En las figures 4 a § se representan otras formes
de los elsmentos 67 7: obtenidas medisnte rodillos sdscus~
dements contornesdos,

Cadn vao As los slemsntos § y 7 comprends la
msrdm'mrémtommmcmm ramas de
elementon slymceniow, Is aiterior eeparacién se llsve a
mmmk%—Msh;&r@d@ uma 1ines indi-
cade por las linvas' de trexos 10 5 7 los elemsnton Termi~
nados se snjotan & las tiras de cinte por fijeciin ds lge
ranie 9 a las nisnms, Uon referencia s las figuram 7, 9 ¥
11  , se dispous n elemsnto intermedio 11, obtenido
per Wb © cilindradie, que tisns wns secciin longl~
tudinel de forza tal gue pueden oorterse o separarse del
mismo variss tirae de elemmtos rudimenterios unides
enire sf, Las raume tz;c- los elementos, sstén sepevadss
entre of y cada una ds ellus estd wida a la correspmdiente
a6l elemnte adymosuts, por une midn de solepe. Pars
ohtenor tiras del espesor de un slemente, partistido del
slonento intermsdio 91,4ste se hace evamsar de modo
adecuado hecia una rweds giratoria de corte 24, como se
indton en la fig, 9. La rueds ds corts 24 sstd sujeta
» m pedillo giratorio 25, por medio de olavijas 26,

BL rodille 25 es de forms perifirics endlicxa a los
rodillos smpleados #n ls preperscidn de la planchas 11, de
modo que al heosr pmsar éuta entre el rodillo 25 yum
sogmdo rodillo oomplemsnterie 27, snidlogsmente dinm“o
montado & rotacidn sobre myjusiy lx planche ¥V pusde
encontrarss adscuslamente sostenids, durante la operacidn
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hm&cmaﬁmma:&eﬁhommw'fm
la plamche 11 se introdnos sntre lom yodillos formando
un éngnlo oon la ASreecién el paso camstituido entre #llos,
oo chjeto de que me wcople en el rodille 27 un pocs antes
del panto en que ”mm sl borde cortante de
1z raeds 24s Dudo gne ls direcciin de rotaciin de 1
ruels cortwsie 24 ev fgmel # le del rodillc 25, no existe
tenimeiny por mdy iz plmnchn o retirmrees de su
dispontiotin de mt&, darante la opsracifn de corte, Den-
pady do mum 13 a-l'mw;&tﬂ
#® someten & los tratamientos de smodismeién y colormetdn.
Dichss tirms se introducen s continuseiin en wns miquine
representads saquenfticaments en plenta en la fig. 11, eu
la que s lisve & oabc el cizallado o peparactién
& 1o lergo de Linems A4 (ver fiz. 7) , y los elementos radi-
mentarics se &oﬁn h ios selientes y entrantes scostum-
brados, wrmﬁo&mw&nw. A continuacidn los
.Wsuzmnmmmdamm&.mu
sotussién altermative s portemstrices 16 mtm-mmxm,
ramﬂmda&ﬂwhlbmﬁtmmmam

BQMcluﬁan-u&ywnmm
mcmmmﬂ.mpwm&am
de e netric datm tal que o) elamento internedic, en \,
seccidn tmfnti constituido por une serie comti~ \'
me de elementos Miimentartos dispueston alvededor de :
le cirounfersnois d¢ ms ofronio; las remss 22 de los
distintos elemsntos Fadimentarios, estén separsdss entre
d,;m;«awmdaausﬂmoaamm,mb ;g
unides por m;maa tope.. Despuls 8e mmter en un "
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eqoel une tirs dnfon de slementos o engenohes

e 11 1{’.‘"’?"5’;’: ,, ER .

presmmiadp) ol elemento intermsdlo se hace
ﬁmmﬁm te do corte 21, con movimiento
Mﬂﬂ:hﬁomwshmmmu
vios, Dwepnés ds asoSlrer y colorear, si e demen,
lev esrier Go slementor fntermedios comeutedos, ss Lievs
amam'mzwm;uumum:s:
x »?- mes ds perfiladc y ulteriores sm
m sxm Mmmu, del modo descyito gon
Mmmamm&hpmmw |
eilindrado o lemineis; |
msmommmm |
anmmmm.mmmef&am
& tiras & Lastante longitud, y rectbir torminados ds
protesoién o decorativos, swpecislmente los que implicem
ol pamo de s corrients eléctrics, Bl mitodo desorite
es stosundo pars twePme con slaubre, plenche u ctras forms
cttenidas mmmi&xe extrueidn, de suclquier metel o
sleasiln Sotuds &e. mvuaw snﬂ.cientc, y ne sxtele
pmvamsmazm :
sWMulcmuaom.mw,mm |
introdonciree ﬁa&fnﬂ# madificaciones en su aplicscidn
préotice. Por ejenploy. pars pbtener los elsmeutos rudi-
menterics de la fopmm Sescritm, pueden utilicerss troge= |
MrmﬂmuwWaﬂtmtw,minmo
en grupem mfitipless

Demerits Miuim:mmt& 1e nataraless del Wd
wsf como la mamers de realicario en lg privtics, dsbe g
h!.wem consinr guo J&l ataposliciones mntericrmente mmmu
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son susceptibles de thm de detalls, en guante no
que ol invento oo :_;“f‘"‘izam.gnaiw&nmm
mmmwmmmuawamw |
' - por 18 $mnto, & los bensficlos qus
56 Ooaverios Internmnionsles @t VIgor y wiends

ummummMWIm
umummnwam&fm@ma

% ¥ dbtawmﬂ.&zu:mwdo.

i
[

engendhe Tudfsenteris mmam&wi
mehwt

ren amﬁn&aam
awmmmuem

» ndo Wﬁmwnnm-u
famd#timaaemsMcW&eiuslu‘
pueden cortar 4lshes tirms, sn les que les ramse de cads

~ uno de los elememtos roiimsatarios sstdn separades une de

Mm.ymmmmm«manu olam-
tos radinentarios miymcentems '
2%, Procsdintento, sesin 1o especifiosdo en la
reivindicacidn 19, onracterizedo porgue les ramas de
ehmtma&mﬂsn&ﬁnﬁdumrm:muwupl 3
3%~ Procedimients, segin lo espenificsfo en la
vetvingicacién 15 ¢ 28y esracterisindons por prepararse
un slemento intermedfe constitnido por usa plenchs que,
en secoidn tramsvarssl, presenta s forms de una serie de
elementos radimsntarios sobresslientes 2 umo y & otro lgde
de la plenchu, _
4%, ~Propediniento, segin lo especificado en




i-‘;t”nv.-‘-
hmmm&ucﬂ,ommmzmamﬁny,
omﬁmmmm‘ed.mw
?wmm,muwmﬁ e
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mmmom&,mmmmum
mmquuomommmh
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260, retvingicedién 98 pwrmsteriswto porque el slemamte inter-
mnmmmﬁ&:m
ﬂwwmvuz&zummmnn
mmmmmm
Mummummmm”
265, m:-ua(u&mtﬂmm«nwmnm
aulmﬁcmwchqmmm’nudm |
ﬂwmmm,mummmmm'
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9% mee 4e. £adrionatén de elmentos
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