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a nombre de AMERICAN CYAHAEID COMPANY, entidad norteameri-

cana, estdblecida en 30 Ebckefeller Plaza, Nueva York, N.Y,
Eatados Uhidos de lhériea, por

"IN METODO DE PREPARAR Uﬂl GOMPGBIGION COPODIMERA FGRMABO-*-
RA DE PELICULAS” o c

peliculas, prodﬁcidas o pértir de ellas, que son particular-
mente adecuadss pa:#’ smar composiciones para recubrimientea

‘muperficiales que.t xdeleates resistencia al deterioro
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Yy resistencia quimica,,junto con una notable flexibilidad,
conservacién de color y estabilidad del color. -

De acuerdo con el invento se proporciona una com-
posicién polimerizable que comprende una mezcla de:
(4) el pro&ucto de reaccidn de (1) un écidc ear~

boxilico al;a, bsta—na—saturado, y s8i se desea un
ester alquilico de un dcido carboxilico alfa, beta=-
no-saturado, y (2) un compuesto polimerizable dife-
rente que contenga un grupe CHo =-C<(, ¥ ’

(B) el producto de reacecidén dehidrohalogenado
entre una monohalohidrina d¢ un alcohol trivalente

e

-

saturadg y un compuesto que tenga la férmula general:

" .

Ya-‘-ﬁ""'“"/\ N
N, yd

en donde X es un Halégeno,vY es un miemtro elegido dei-gru—
po que eonsta (a) hidrégeno o un radical alkila, alkenilo,
arilo, alkarilo o arsdkilo, (b) un radical aminieo represen-
tado por la férmula -NRR', teniendo R y R la misma signifi-
cacidn que en (a), y {¢) un radical representado por la fér-
mula -OR'', siendo R'‘ un radical alkilo, alkenilo, arila,
alkarilo, o aralkilo. y n-'es un ndmero entero no mayor de 3.
Bl producto de reaccidn (L) debe de tener un indice de aci-
dez por lo menos By ‘de. preferencia entre 25 y 100. Ia re-
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lacién en peso ae (A) & (B} deve ester entre unos 9515
¥y 60340, y preferentemente entre unos 30:20 ¥y T0:z 30,

Gomposicionee copolfmeras formadores de pe-

1foula ge acuerdo aon el inveuto se producen reaccionandc

primeranente (1) v (2), preferenueuente en un dlaolvenue'

inerte pera producir (A), y reaccionando entounces (A) y

(3) de preferencia en un disolvente inerte,

En le produceidn de pelicules, (A) puede
nezclerse con {B) paxa,formér la couposiciédn polimeriza-
ble, y esta mezcla fisica puede apliczrse entonces como
coriposicibn de_recﬁbrimiento obteniendo peliculas de la
misme y puede seearse bien por secado al aire o por coc-
cién en horno, prbduoiendo una pelfcula que tiene todas

las propiedades conveniemtes indicmdes anteriormente.
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Les triazingsfoxirénicas, que se empleen co-
mo productosvreaécionantes en lsa ?réctica del procedi-
niento del preaente‘invento,~son-eomnues%os nolimeri-'
zables que contienen un anillo de triazina y por lo me-

nos 1 y no nés de ‘tres grupos epoxi reactivos. Estos

oompuestos oxirénicos polimerizablns, que contienen por

lo menos un anillo oxirénico y wn anillo de triszina,

pueden obtenerse por reeccién entre une monohalohidrina
de un alcohol alifdtico saturudo trihidrox{lico, en la
que el agrupamiento.h316geno se elize del sruno que

conste de oloro, bromo.y yodo, y un coupuesto repre-

gentado por la férmula general: .

o e,
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en donde X reprementa uﬁ'ééaéq haldgeno, Y representa féff
un miembro elegido del grupo Que consta de hidrdgenoc, radi-
celes alkilo, alkenila, arilo, alkarilo y aral¥ilo,: (b) ra-
dicales aminicos" representadoe por la fdnmula ~NRR! , donde
Ry R representa cada uno un miembro con la misma signifi—
cacién de (a?: y (c) radicales representados por la £érmu-~
la’ -OR",,en la quatﬁ’f representa un miembro elegido del

grupo que consta de los radicales alkilo, alkenilo, arilo,

alkarilo y aralkilo y n representa un nimero entero que eg por
lo menos 1 y no mayor gus 3. De la consideracién de la férmu-
la anterior se advertlré que cuando n es 3 no habrd radlca—
les representa&os por- Y unidos al néeleo de triazine.
Ejamploa aclaratorios de radicales hidrocarbu~
radoe que pueden represent;r R, R' y R'' en lgo férmula ante-
rior son los siguientes. Iba radicales aliféticos saturados

como el metilo, etilo, prOpilo. isopropilo, ‘outilo, isobuti-
lo, butilo terciario, amilo, imohexllo, octilo, decilo, do-
de¢ila, octadecilo ¥ aimilarea, incluyente radlcales sature-
dos éicloaliféticos cqmo .8l ciclopentilo, ciclohexilo, ci-
cloheptilo h‘gzupoe aiiféticos saturados sustituidos por
arondticos como el bencilo. feniletilo, fenilpropiloc, fe-—
nilisopropilo, eto.. tnnpoafarométicos como ol fenilo, bifa-
nilo, naftiloe, etc., incluyendo grupos arométicos austitui—
dos por aliffticos safurados, p. ej., tolilo, xililo, etil-
fenilo, propiltgnilo, iaaprOpilfenilo, butilfenilo, etc. '

Ejemplos aclaratorioa'dp :adiaales alkenilo que pueden em~
plearse en la fénmul&~anterior son alilo, metalilo, etalile,
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propalilo, 2-butenila, 3-butenilo, 3-metil-2-butenilo, 3;
metil-}-butenilo, 2-pentenilo, 3J-pentenilo, 4—pentenileg
2metil—2-pentenilo, 3-metil-4-pentenilc, 2-hexenilo, 3- _
henenilo, eto. Eaemplos de compuestos .abarcados por la fér—

mula anteriormente indicada aqul, que reaccionan con una
monohalohidrine de un alcohol trihidroxilico alii’étioa sa~
turado para formar el prosucto reaccionente (4)- son los ai-::
guientes.'cloruro eianirico; 2,4-dicloro-1,3, 5,.—1:_:-1&.511:5,
2, 4-—dibrozﬁo—6 -fenil-1,3,5-briezina; 2,4-dicloro-6-me til-1,
3,5-triazina; 4,6-diyede-2-aloxi-1,3,5-triazina; 2,4-diclo-
ro-6-metoxi-l,3,5~triagina; 2-amino-4,6-dicloro-1,3,5-trian-
zinas 2—butilamino-4 6-dibromo-l,.3 i—triazlna, 2-dialilsmino-
4,6-3icloro~-1,3, S—tr;l.asina, 2, Q—cfiamino-a-éioro-I, 3,5—tria—'
zine; 2—amino—4-—bromea—6-metllamino-l,3 S—trlazina z-amino-
4—yado—6-o—tcmin¢—l. 3,5-triazina; 2-cloro~4-di (n-butil)ami—
no—6-etilamino-l,3,5-triasine; 2,4-bis(dialilanino)-6-£luero- |
1,3,5- -triazing; - 2-clora~;€—hexllamino-6-fenilet:.lamino—l;3 5- |
triazina; 2—amino-4-breme—-€-—pro;pil—l I,S-triazlna, 2-emino-
4—olaro-6-—propil-1, 3,5-triazina; 2-cloro-4-e bllamina-ﬁ-fenil-
1,3,5-trissing; 2-butil-4-cloro-6-propilanino-1,3,5<4riasina; |
2-bromo-4,6 -bie (&ia.li.laminu)—l._‘i S-triazina; 2-flucro-—4-me-
tilemino-1, 3, 5-tr:1azina 2—amino-4-cloro-l.3 S-triazina; 2-
amino-ti-eloro-&-fenm-l,i; S5-triazina; 2-cloro-4-metilamino-

6-nmetoxi-1, 3, E—triaﬂ-na, 2-ai (n-butil)enino-4-yoedo~6-me toxi-

143,5~triazina; 2—bromo-4“—dietalamino-6 -fenoxi-1,3,5-triazi- |}
nalf 2—bromo-—4—etoxi-—6—octilamno-l,3 S5-triazina; 2-ciclcohexi- |

Iaming-4-e tixqfﬁsymel, 34 S-triazina; 2 s A-dietoxi~6-fluore—




,3,5-triazina, z-cloro-4,6-d1butoxi—1,3 5-triagina; 2“010!&~_
4, 6—difenoxi-l.3 5-triazina,aébrema-4-fenaxi-l 3y5-triazine;
: 2, 4~d1vodo-6-fenoxi-l,é,E#triazlna. 2-fluoero-l, 3, S—triaainn,;

] o 2—cloro-4-dacil—G-p-terc—butilfenoxi-l;3,5—triazina, 2=bromo—”
5 4—fenil-6—p—terc—butilfenozi—l,3 55— triasina, 2-¢cloro—-4, 6—di-_
' propil-1,3, E-triazina, 2-cloro-4-metil- 1;3 5-triagina, y sl-
milares. '
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Bas‘mpnohalohidriQas de un alecohol alifdtico satura-

_ do trihkidroxilico que se utilizan en la reaccién con las triﬁ?
10 zinag meneionadas anteriormente, para preparar las triazinae
oxﬂranicas utilizadas en la preparacién del producto del pre-

sente invento, son derivades de un alcohol trlnldroxillco esomo £

la glicerdina, butanotriol—l 2,43 pentanotril—l,Z;S, hexanotriolrﬁ

1,2,6 y eompuestom anélogos. Tas halohidrinaes se distinguen

Ptdiin hivcsa e dowe gl it TR
TR g

15 par tener por lo mencs un grupo hidroxilo primario y preteren-
temente,un‘hidroxilo primario y otro secundario. Bl dtomo de
halégcnofes pLeferible que esté sustituido en un dtomo de car-

R T T R

bono.aﬁyacente al dtomo de carbono que soporta 8l hidroxile
seoundario. Les halégenos pueden incluir cloro bromo y yoda»

20 Ia alfa-monoclorhidrine de la glicerina (l—cloro—propanodiol)
es el alcohol halogenado preferido y compuestos anélogou senr
cillos pusden representarse por

25 | Hocma U - O - o% - %
dorde U representa radicnles alkileno y % representa hidrége—
no y "adicalse alifétieau. De. este modo, las halohldrimas pue-
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xilos primarios- pusde utilizarse en nuestro invento. Otraa_

den incluir l—cloro—buxanodiol-z 43 3-cloro-pentanodiol
1,4; etc. Ta beta-monociorhidrina de la glicerina repres _
ta un compuesto en el que une monohalohidrina con dos hidro

halahidyrinas que pueden enoont rar aplicacién en el 1nvento'
son el 3-clorqbutano&iol—1,2, 2-bromobutanodiol—l 3, l-clo-
rop entanodioi—?; 53 Z—yod o:'p”e'ﬂtanodi 0l-3,5; l—cloroexanod‘iol-_‘
2,6; 2-bromoexanodiol~3,6; 3-cloro-exanodiol-1,2 y simila-
res. B v ‘ -
En la reacciénfeqtre le halotriazina y la mono-
halohidrina, la reaccién probahlemente tiene lugar primero
por la posicién hidroxila primario de la dltima. En la se-
gunda fase, el hidroxilo aecundario participa en la dehidro— ﬁ
halogenacién, condueiendo a la formaclén del anillo oxiré- =

nico. Puesto que el grupo halégeno del alcohol se separa
del compussto, no tiene impartancia que halohidrina_se uti-
lice como material dé”pav@idg,}iesde el punio de vista del
grupo halégeno. o ', ' ' |
Los*n#empios,siguientes se dan a modo de aclara-
cién de la producciéﬁ de ffiazinas oxirdnicas, tuZSe uti-
lizen como producbos reaocionantes en el presente 1nvento.
A PREPARAOION DE OTANURATO DE TRIGLICIDILO
184 partes de c¢loruro ciandrico y 331,5 partes
de alfa—mone-clorhidrina de la glicerina se disolvieron en
1200,partes de dioxano. A’ ‘la solucién de dioxano sgitade
v1go:'osamente se a.nadieron 240 mrtes de hidréxilo sédico

seco finamente pulver zado, ‘@urante un periodo de 2 haras.
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Pud necesaria alguna refrigeracién exterior para mantener la

fempe ratura entre 25—350 C. e megela se agltb todavia du-an-—
te 5 horas a unos 30-3590. y a continuacién se filtré. B sﬁ-i_;

lido me expiimié hasta-sequedad, s ¢ hizo una msta con 300 .
partes de dioxeno nuevo a 402C. y se volvié a filtrar. Basf

.filtrados combinados se concentraron 8 presién reducida, man-—
' teniendo la temperatura’ del recipiente por debajo de 3520,

dando 550 partes de solucién que tenfa 36, 5 por ciento de
Bélldosa

B PREPARACIOH ﬂE:2~GBICIDIL—4,6—DIMETOXI—1;3:5-

TRIAzINA
5,5 partes de alfa—monoclorhidrina de la glicerina

'y 8,8 partes de 2-cloro-4,6-—d1metoxi—l 3,5-triazina se disol-

vieron en 70 partes de dioxano. Beaﬁadidieron 4 partes de
nidréxido sédico pulverizado y la temperatura se mantuvo a
35-30eC. Ia megels da reaeci6nee agité 5 horas a 27—30'9. Y
se filtré. Ta solucién de dioxeno se concentrsé entonces &
vacio por debajo de 3508, da.ndo un producto de reaccién acei-
toso fluido que cont:enia 53,3 por ciento del oxfgeno oxird-

nico esparados -
G FPREPARACION DIE 2—GI:IQ‘I£IL-4 6~DIFENOXI-s-TRIAZIRA

la 2—cloro—4,6—difenoxi-s triazine se prepard segﬁn .

el método demerito en: Jq‘.&ﬁ#’v 73, pégina 2992 (1951).
partes del mismo-Jjunto oon ll partes de alfa-monoclorhidrina

de la glicerina se disolvieron en 75 partes de dioxolano y me -

afiadieron agitendo la mesala, durante un perfodo de 20 minu-
tos, 8 partes de hidréxido séﬁieo pulverizado, controlando
nientras tanto J.a temper&tm;s 25-3090. Despues de la adi-

do entonces ls mezcla. I.areolucién obtenida cuando se secé &
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7090. produjo una pa;icula resinosa, transparente e,ianélpr
ra. '

D PREPAHLOION DE 2-mmo-4-amcmn—6-Dnmxwzmo—s- '
. TRIAZINA
1,3 partea de 2-amino-4—cloro-6-dibutllamino-s—triazina

¥y 0,55 partes de alfa-monoclorhidrina de la glicerina se di~

solvieron en 10 partes de acetona y se hicieron reaccionar

con 0,40 partes de hidréxido sédico a 20-252C. Ia solucién

obtenida produjo por-secado un producto parciélmente crista~

lino. la téenica de absorcién en el infrarrojo descubrié
la presencia de grupos epoxido en el producto. :

£ PREPARACION DE 2~AMINO-4-GLICIDIL-6-FENILAMINO-s-

TRIAZINA

1,1 partes de 2-amono—4—eloro-6-fenilamino-s-triazina :
v 0,55 partes de alfaamonoclorhidrina de la glicerina se
hicieron reacciona; comp_antes cqn 0,4 partes de hidro;idq
sddico, utilizandoild'parteé‘de dioxano como disolvente. Bl
producto recupe rado era pabéialmente cristaline.

F PREPARACION DE 2-GLICIDIL-4,6-DI(FERITANINO)-1,3,5-

TRIAZINA '

0,75 partes .de 2-cloro-4, 6-di(feailamino)-1,3,5-triazi-
nae y 0,28 partes de alfa-monoclorhidrina de la glicerina se
hicieron reaccionar con 0,20 partes de hidréxido sédico en
7,5 partes de eter dietilico.del etilenglicol. El producto
recuperadode la soluﬁién era en parte cristalino, Cuando

se calienta . en. prime: lugar funde y después me aolidifica'

debido a sus caracteristicas ‘termoendurecibles.
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G IREPARACION DE: !,4-DIGLIGIDIL-6-p-TEBc-BUTIL-FENOXI~&-
TRIAZINA

Ia 2, 4-dicloro~6ep~terc—but1lfenoxi-s-triazina se prepard
de acuerdo con el método descrito en J.A.C.S. 73, péeina e
2991 (1.951). 8e agitaron 77 partes de una solucién en aceto-
na:que’contenia‘I4;9¢partes de triagina y 11;1 partes de
alfa—monoclorhidrina'de la glicerina y se aiadieron 8,0 par-
tes de hidréxido sédico. Le reaceibn exotermica se contrélé
a 20-252C. Qurante 3 cuartos de hora. le temperatura se ele-
vé entonces y se manturo 1 hora a»5096.=El producto prinei-
pal aislado en solueién secado a T02C. forma un material
claro balsdmico. Estefsgﬁéndurece parﬁ dar una pelicula dla—
ra, ligeramente quebfadiza. despuds de calentarle durante
una hore a 1202¢. Por contacto con acetona se hinché sola -
debilmente. La presencia de un grupo epoxido se revel por
1a técnica de-ahsorcié#finfrarrojary también par valoracién,
despuds de digestién com olorhidrato de phridina.

H PREPARACION DE 2,4-DIGLICIDIL-6-FENOXI-s-TRIAZINA
Ia;2.4fdicloro-6rfen021—s—triazina se preparé a partir

de clormro cimnurico, femol e hidréxido sédico, por reaceién
de'bantidades equimblﬁcgiaggp en solucién acetona-agua a
0-52C., y ae<aislé en“fermdkcfistalina seca. 24 partes junto
con 22 partes de alfa.-mnmlorhidrina de la glicerine se di-
solvieron en 50 partes ﬁe mstil—isobutil—cetona y 8e- hicieron
reaccionar con 16 parte& de hidroxido sédico a 20-252C, En el
producto de ceaeeién en forma de solucién se ensayaron susg
caracteristicas como £ tma@or de pelfcula. cuando =e seca &

B T
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7000, , la'solucién produce una pelfcula pléetica, blanda, ©

incolora. Ia calefacoién a 120¢9C. durante 1 hora fué suficienv.jﬁ

te para endurecerla hasta un estado 1igeramente guebradizo.
contacto con el dleolvente original tiene entonces practioaéuv
mente poco efecto. Ia solu016n del producto gin polimerizar -
resistié la dilucién oon un volumen igual de tolueno. L
Ia reac016g impliceda en la preparacién de deriva-
dos glicidilicos de estas triézinas es un mecanismo en dos
fases. Por e emplo, ouando el eloruro cianurico se hace reac—
clonar con alfa—monoclorhidrina de la glicertina en un disol-
vente apropiado, en condiciones suaves de calefacciédn y eiia-
diendo un aceptbr dp HC1 adecuado se forma en primer lugar
un derivado der tipo edanurato de clorohidroxipropile. E1
aceptor de Hcl, anadido a la mezels de reaccidn dehidrohalo-
geng los grupos clorohidroxipropilo e radicales glicidilo, for-
mando asf un producto pollmerizable que conbiene los dos gru-

pos oxiranos y triazina. Iaa férmulas siguientes indiecan el
mecanismo de regcc1§n

| e o
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En la preparacidn de estos derivaedos de triagzina,. la

proporcidn molar de la monohalohidrina de un alcohol alifé—
tico saturado trihidroxillco al compuesbro triazinieo, re-~
presentado por la férmula general antes indicada, estard
determinado por el ndmero de halbgzenos presentes en el
dltimo eompuesto. Por ejemplo, cuando se emplea cloruro
cianurico, s e utilizerdn tres moles de la monohalohidrina
del alcohol trihidroxilico ‘por cada mol de cloruro de cianmu-
rilo, =i se desea preparar el derivado trisustifuido. Cuan~
do se emplean compuestos como la 2-cloroe4,6—dimetoxi—l,3 5-
triazina, se utiiizaré‘un mol de monohalohidrina del aleohol
trihidroxilico. lﬁélogamente, cuando se utiliza un compuesto
dihalo-trigsfnico, se empleardn 2 moles de una monohalohidri-
na de un alcohol alifdtico seturado trihidroxIIico por mol
de compuesto. De este modo, se observard gue la propdreién
molar de monohalohidrina a halotriazina puede variar de
aprox. 1:1 a aprox. 3:1, dependiendo de la halo~triazina
particular que reacciona y del producto final deseado. Un
ligero excego de monchalohidrina puede usarse en nestro in-
vento, si se desea. Una proporeién molar de menos de un mol
de monohalohidrina gor halégeno presente en la férmula gene—
ral, pueds ser utilizeda también. Asf, cuando el cloruro
cianurico se hace reacciqnar con une monohalchidrina, pueden
emplearse 1,2 o 3 moles de monohalohidrina. También es po-
sible esta variaeién en Ja - preporcidn molar de monohalohidri-
na cuando estd presente. un. ‘compuesto dihalegenado de la fér-
mula general. En este caso, pueden hacerse reaccionar 1 6 2
moles de monohalohidrinareaa un mol de compuesto dlhaloge—
nado.
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Ia temperatura de . la’ resscidn debe estar en el intervalo

de unos 02 ¥, a unos ’Ii! 6‘. prefir:lendoae para el rendimiento
Sptimo un :I.ntervalo de _unoa 258 G. a unos 35¢ C. A temperatu- .
res e levadas el aeeptor de. ha,légeno tiende a descomponer el

anillo oxirdnico, mient.ras a bajas temperaturas la separacién
de los haldgenos del compuesto triazinico no es comple ta y
por consxguiente el rendim:l.ento en oxirano es bajo. Para obte-
ner elevados rendimientog de las triazinas oxirdnicas de los
me jores resultadas hF:1 9.6131611 lenta de un aceptor para sl
haléazeno liberado, Pe e;]., durante un perfodo de una a dos_
horas, eon un minimo de refrigeracldn necessrlia para. controlar
la reaccién exotérmica, y un tiempo adicional de reaceién de
unas 2 a 5 horas, con un tiempo preferido de unas 4 horas. El
disolvente empleado en el proeedimiento de nuestro invento estd
limitado = aguellos que son no-reactivos hacia el eompueste

triazinico, la monohalohidrina del alcohol trihidroxflice, el

grupo ’oxiré.nico formgdo o el acepter de halégeno, y d ebe disol-
ver los productos feaccionarites ¥y el producto gque contiene el
oxirano, Un diaolvente satisfegorio es el dioxano. Otros disol-
ventes que pueden enomifrar apliba.cién en el procedimiento e~
sente son acetona, dter dimetilico del e tilenglicol, éter die-
tilico del dietilenglicol, dioxolano, dimetilformamide, me til~
isobutil-cetona, diclorobenceno, e tc. De un examen & la férmu-
la indicada del mécé;iaismo de reaccién, se observard que -durante
la dehidrohalogenacién se formard HCl, HY, HF § HBr, dependien-
do del haldgeno presente en pax‘t-ieuhr en el compuesto de la
férmula general y tainb:_lé__n dei halégeno presente -en la monohalo-
hidrina. Segén se utiliza va.c:;t'i'i, un aceptor de halégeno es cual-
quier compuesto que aéepte o neutralice el dcido halogenado for-
mado. La cantidad de aceptor de haldgeno introducido en la mez-
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cle de reaccién esterd determinado, por tanto, por el nﬁmaxg;;,{

de Atomos ge haldgeno liverados durante la peaccidn. Con
objeto de asegurapy una eceptacldn o neutralizacidn comple ta
del haldgeno liberédo,vpusde introducirse en la masa ge reac-—
cidn un exceso de acgptorfég.halégeno, 8in que ésto sea per-
Judicial para 1a[reécéién &eéeada. Cualquier exceso de acep-
tor de haldzeno preséhﬁﬁ‘puede separarse fdcilmente del pro-
ducto ge reaccién;’k§epfdres'de helézeno adecuados son los -
productos inorgéﬁiéoé;bésibos como hidréxido sbédico, éxido
cdlecico, Sxido béricq,'cérbonato sbdico, hidréxido potdeico,
bicarbenato sédiéo,vhidrdxido,célcico, éxido potésico, oarbo-
nato bdrico, hidréxido bérico, aluminsto sbdico y simileres.

| Uno de los proauctos reaccionantes esenciales en
la preparacién del c&polimp?q utilizado.en el presente inven-—
to es un conmpuesto poiimeriéable gue contenza un grupd
CH, = ¢, cuyé compue sto Se8 distinto ae un Acido carbo-
xflico alfa-bete no saturado. Brire los compue stos gspeci-
ficos de este ipo que pueden utilizarse estan los estirenos,
tantg\sustituidds en el nfioleo como en la cadens laterel,

as{ como el estirenc per gg;#Entre los_estifenos sustituldos

en la cadena lateral que pueden utilizarse estén el alfé-ﬁétil~

estirerc, alfa-etil-estireno, alfe-oloro-estireno y similares.
Entre los estirenos sustituidos en el nficleo que pueden uti-
lizerse estén losﬁsrtd,:meta,y-paraualkil—estirenos; como el
o—metilestireho,€p~eﬁ§;estireno, p-propilestirenoc, o los

polialkilestirenqé;'domd el 2,4—dimetil—estirend, 2,5~-dietile-

estireno, 3,4-dimetilestirenc y similares., Otros estirenos sus-
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tituidos en el nﬁnlsQ?Que ﬁﬁéden.ﬁtilizarse con 108 @w, -,

6 p-halo-estirenos, como el o-cloro-estireno, p-bromo-esti-
reno, m-yodo~estirend; 2y4-dicloro-estireno, 2,5-dicléro-
egtireno, 3,4-dibromo-estirseno y sinilares. Tembién pueden
emplearse otros Su#ﬁituyentes halégeno, como yodo y fluoro
en posiciones como estas 6,comparables. Pueden sustituirse
en el nfcleo otros sustituyentes alkilo, corno los indicados
aquf anteriomente, p.ef., isopropilo, butilo, pentilo, hexii
lo y similares, Ejemplos aclaratorios de otros compuestos que
pueden emplearse son el nitrilo acrfilico, nitrilo metecr{li-
co; nitrilo etacri{lico o los esteres 2lkflicos de 4cidos
cerbox{licos alfa—be't'a'-no-saturados que contengan un grupo
CHy = G pdlimerizable; como los esteres metf{lico, etflico,
propflico, butilico,-hexilico v octflico del 4cido acrilico,
dcido metecrilico y qui;gres. Entre otros compuestds de es~
ta ¢iase que pueden q@ilizarSe estén el aleohol alflico, adé—
tato de alilo, alcohoi metilalflico, lactato de aliio,,el |

ester alflico gel dcido alfe-hidroxiisobutf{tico, acrilato de

‘alilo, metaorila%o.de;alilo, carbonato de dialilo, malonato

de dialilo, oxalato de dialilo, succinato de dielilo, gluco-
nato de dialilo,;métilglucqnato de dialilo, edipato de dig=-

lilo, el éster dialflico del dcido acelaico, sebazato de‘dialiﬁg

1o, tertronato ge dielilo, tartrato de diaslilo, dielil-eili-
cona, silicato ge diaslilo, fumerato de dialilo, maleato ge

- dialilo, mesaconato de dialilo, citraconato de dialile, glu--

taconato de'dialile,.el,éster~dialilico del 4cido mucdnico,
itaconato ge dimlilo, ftelato de dimslilo, el ester dialflico

e 16 -

BT T B AR

N AR R R




e e A s

E]

10

15

20

25

del ennfdrido endo-metilen—tetrahBiaroftilico, tricerbelilato |
de trialilo, aconitato de trislilo, citrato de trialilo,ﬂ§9§;¥”
fato de trialilo, fosfeto de trimetelilo, el ester diezlflico

el dicarbonoto de etilenglicol, el &ster dielfliec del dima-
lonato de etilenzlicol, el ester dialflico del dioxalato de

etilenglicol, el ester dialilico del dicarbonato de dietilen--

glicol, el ester dimlflico del dimaloneto de dietilenglicol,

el ester dielflico del dioxslato de dietilenglicol, el ester

dialilico gel Acido carbdnico o de otros dcidos dicarbomfli-
cos, diesteres de oiros glicoles, p. eje., propilenglicol,
1os‘butilenglicoles, trietilenglicol, etc., silicato de te-~
trealilo y otros esteres tetraelilicos. o

| Los 4cidos carboxflicos alfa-beta no saturados
que pueden utilizarse en la preparacién de los polimeros gel
pfesente invenfo éueden ser tanto dcidos monocarbox{licos

como fcidos policarboxflicos, pero es necesario que 12 no sa-

turacibén de estos &cidos esfe entre los dtomos de carbono al-

fa-bota, Bntre loe 4cidos gue pueden emplearse estén el dci-

do acrilico, écido croténico, 4cido isocroténico, metacrili-
co, fumérico, maleico, glutaebnico, cltracénico, itacdnica,
y similares, Puyeden utilizarse, siempre que gean aséquib&es,
los enhidridos de-esﬁoe écidos y pueden emplearse ademds
nezales de estos &cidos o sus anhidridos en la preparacidn
de los productos del‘presente invento, Ouvando se utilizan los
anhfdridos, no debe estar presente mds de un doble enlece in-
saturado’etilénicamente. E1l componente dcido del producto

de reaccibn, designado @ veces en este oaso como (1), debe

_  ¢§1§ -
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utilizerse en cantidad suficiente de tal modo que el producto
de reaccibn del £cido carboxflico alfa-beta-no-saturado, el -
material CHp = 0< , eon a sin el ester alkflico del 4cido.

carbox{lico alfa-beta no éaturado,,tenga uwn {ndice de acidez

',de por lo menos wnos 15 y preferentementie entre unos 25 y 100,

Bes gesde luego posible obtener un polimero que tenga un {ndi-
ce de acidez sustan01a&mente mayor ge 100, oomo p. ej., ux {n-
dice de acidez de 500,

El tarcer'prbdugfoyreaccionante pere el proceso de
poiimerizaoién noe gs-peréntério aungue es preferido vy se
identifica ep_este_caao como (2), esto es, un e ster elquilico
de un écidbicarboxilicp alfe~beta~ no saturado. Se incluirén
en este grupo los esteres alkflico, como loe esteres met{lico,
etiiico,;pinpilicqifisoprogilgco,,butilico{'pentilico, hex{~
lico, octilico, nﬁhilico, Qébilico, léufilibo,_ootadecilico,g¢
de 4cidos camo el ééi@g acxilico,—écidqrcrot6nico,‘écido iso-
eroténico, 4decido ﬁetaéfiliqé,-écido fumfrico, #cido maleico,

deido glutac6nico;’éoiao cifracénico, 4cido itacénico, ¥y simi-

‘lares, Le cantidad de ester alquilico del 4cido carboxilico

alfa-beta no saturado presente en la mezcle de reaccidn pre-
ferida, dependerd ge la cant;dad de compuesto-pollmerizable
del tipo del grupo CHp =-G~\qne esté presenue. Ie. relacién
entre el oompussto tipo GHQ w0y el ester eliflico del doi-
do cavboxillco alfa-oeta no aaturado Bo debe ger nenor de 1;1,
revpectivamente, yvnofmayor,gne 611 compuesto del grupo CHp =
Gr'éfeStgg,;rQSpegtifééente;xDe preferéneia se utilizeré una

relacién moler entre'éélly 4:1 aproximedemente, habiéndose

-8 -

£
S
¥
&
ke
&
it
&
&




10

15

- 20

25

observado que es ptima una relacién molar ge 3:l.
‘Ia pelaeién en peso entre el polfmero de (1) -
(2) ¢ (1) (2) ¥y (3) y el compuesto oxirano-triazinico puede‘

arierse en un 1ntervelorrazonable, cono entre 9535 3'59340: |2

respectivamente, Se érefiere, sin embargo, que la reléciGn-én
partesren.peso entre estos product0° reaccionantes eSté en-
tre 80320 y 70s 30, reepectivamente. ,

~ Enle préctice del procedlmiento del presente in-

vento puede aﬁadirse;el dcido carboxflico alfa~bete no seture-:

do, el oompuesto tipo Ciy = ¢, con o sin el ester alk{lico

del 4cido carboxf{lioo élf&-betarno saturado, en un recipiente

s T TR TR A e

de-reaocién.aﬁroniado ¥y haceflos reaccioner pere pormar el
polimero, gque tenga un.indice de acidez de por lo menos 15,

y despuds de ést0~maze&ar el polfmero con- el derivado oxire-

no-trizzinico, produciendo la composicién del presente invento.f

Con objeto de que el presente invento pueda entenderse comple- |

tamente; se indican a continuacién los ejemplos*siguieg#es
en los questodqs'laa pertes son = rtes en peso. Estos ejen-
plos se indican principalmente con objeto de servir de ecla-
racidn y toda'enumaxéciénsaspeeifica de detalle aqui oontehi_
dae no debe interpretarse como una limitacién sobre el caso,
excepto oomo_se{;n&iééueﬁ=las reivindicaciones anejas,

" RJENPIO 1

|

50 partes de adetato'dé a:1ilo se introducen en un
recipiente de reacciéﬁfaprépiaﬁo, provisto de termémetro,

ezgitedor y refrigerante-de reflujo. El acetato se calienta a

e 18 -
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la temperatura de reflujo, despuds de 1o cusl se anade ol aee-};
tato que refluye, en pequefias cantidades, durante un periodo o
de una hora anroximadamente, une mezecla de 9,6 partes ge 4dcido
aorflico zlacial, 28,7 partes de estireno, 11,7 partes de acri-
lato de butilo y 1,0 partes de hidroperéxido de cumeno, Ouando
le 2dicién de la mezcla es completa, la mezcla de reaccién se
refluys dursnte 6tras;5 hefas} 1a viscosidad es 24 mis en la
escale Gardmer-Holt e 252Q, y con un fndide de acidez de 149,5.
Se prepera una mezcla de éovpa:tes del copolfmerc as{ preparado
y 40 partes ge cianurato de zlicidilo y se extiende una pelfcu~
la sobre una planché’de'acero y'ée calientea durante 30 minutos
e 1508C. Le pelfcula asi producide tiene buene resistencia el
deterioro y buene resistencia a los #Alcalis.

Una pelicula comparable se obtuvo a partir de una
composicién que conpren&ia 60 partes del copolimero preparado

gsegin se indicé anteriormente mezclados con 40 partes de fasle-

40 qe dizlicidilo y calentados durante 30 minutos a 1508C, Este

pelfcula demostré ho ser de ninmin modo resistente al deterioro

¥ presentaba muy escasa resistencie a los #loalis y era muy poco .

resistente 8l acetato de amilo.

Una pelfcula compareble se obtuvo & partir del co-
polimero sflo, tel como se prepard anterlomente y la pelfculs
después de calefaccidn- durante 30 minutos & 1502 C. no ere re~

sistente al deterioro, era muy ‘quebradize y ten{a escasa resis-

tennia 8l acetato de amilo.:

, Une pelﬂeula comparsble se obtuvo en las mismas

condiciones del cianurato de glicidilo gsolo y la pelicula ere

dura, pero quebfadiza'y ﬁreSentaba’escasa resisteﬁcia a los

dlcelis, | |
=20 -~
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EJEBIPIO 2

48 partes de éoidg édrilioo; 423 partes de aorilato>&e«
butilo, 1029 partes de estireno y 1500 pertes de acetato de
emilo se introducen en una oémararde reaceidn apropiaaa y se
refluyen durante unes §'horas’§n presencia de 30 partes de
hidroperdxido de cumeno§ Ei {ndice de mcidez del polimero
resultante fué 25, 1a viscosided S en 1a escela de Gardner-
Holdt a 252C., el oolor fu& 1 (Gardner-Holdt) y el aspecto
era transperente. 70 partes del copolimero (sélidos) asi
prepvaradc se mezclaron con 30 partes de cianurato de triglici-
dilo y se obituvo una pelfcula, que se calent durante 30 minu~-
tos a 1502C, Ie pelfculé'presentd una resistencia al deterio-
ro mejorada y buenslresistehcia los alcalis,

EJEﬁPLO 3
96 partes de éczdo acr*libo, 408 partes de acrilato de

butilo y 996 partes de estireno, 1500 partes de acetato de ami- f

10 y 30 partes de hidroper6xido de cumeno se introducen en

une cémara de reacci&n adecuada equipada corno en el Ejemplo 1L

Yy se calienta a la temparatura de reflujo durante unss 5 horas, f

El {ndice de acidesz del copolimero asf producido fué do unos
50, la viscosidad U en 1& escala Gardner-Holt & 258C, y el co;
lor 1 (G ardnernHolt). Bl aspecto de 12 solucién ere tranSpa-
rente. 70 partes del cOpolimero (sélidos) se mezclaron junto
con 30 partes de cignurato.de triglicidilo y se preperd una
pelicuia,que se ealenﬁ6f&urante 30 minutos a 1502C, Ie pelf-
cule resultante era +ran5parente, tenfa wuna excelente resis-
tencia al deterioro y muy buene resistencia a los disolventes,

cono los élcalis y el aaetato de amilo.

g
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EJEMPIO 4
192 partes de 4cido merflico, 38l partes de acrilato de

butilo, 927 partes de eafireno, 1500 partes de acetato de
emilo y 30 partes de hidioperéxido de cumeno se introducen
en un recipiente de reacoidn apropiado, comparable al emplea-
o en el Ejemplo 1, y la mezola se calienta aproximademente

a la temperaturs de reflujo durante 5 horas. Ie solucién de
copolfmero resultante tiene un fndice de acidez de 100, una
viscosidad de Y en la escala ge Gardner-Holdt y un color de

1 (Gerdner-tolt). El aspecto de la solucidu era claro,

Se prepare una mezcla 70330 de este copolfmero y
cianurato de triglicidilo, se prepara una pelfcula de esta
solucidn v se caliénta'durante'30 minutos a 150¢C, La pelf-
cule resultante es trensparente, tiene excelente resistencia
al deterioro y excelente resistencis a los disolvente,

Se repltieron los Ejenplos 2,3 y 4, e Xxcepto que en
luzar de emplear acetato de amilo el disolvente empleado fud
metilcellosolve, En cada saso el Indice de acidez fud de nue-
vo respectivamente 25, 50 y 160, las viscosidades fueron Y2,
Z 4 1/3 burbuja, y %1-1/4 burbujs, respectivamente. Todos es-
tos popolimeros presentaban un A&bil enturbiamiento,en»lavso_
lucibn. Cuando se preparan pelfculas a partir de una hezcla'
de los copolimeros en una relecién de 70:30 con cianuzeto
de triglicidilo y se calienten durente 30 ninutos a 1502C se
oozmervd en todos los pasos excelente resistehcia al deterio-

ro v resistencia a los disolventes ge buena a excelente,

ERPIO 5

64 partes (1 mcl) de 4cido acrflico zlacial, 309 Par*.;

_vgz -
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menc se afiaden & 500 pa?ten de rnetil cellosolve a reflujd,'eﬁ

- de acidez del copoiimero final es 100,65 el contenido de 56#'”5 {f

" ser un eswelte de coceidn blanm que tenfe mejor ciclo de cu-

de 32 pertes de &ecido acrflico glecial, 332 partes de estireno,

o

:Zfi!:t;f; f:.ig?'=¥fﬂ;%

tes de estireno (14,8 moles) y 127 partes de zcrilsto de bu-
tilo (4,95 moles) junto con 10 partes de hidroPer6xido Qei9g;'0f

prociones comperativemente pequeiias durante un pericdo de une

hora. EL reflujo se continfa durante otres 5 hores. E&3IndiCe:

licos es 48,6 y la conversidn de mondmero a polimero es 98,2%,
El color (Gardner-Holdt) es ¢ 1. Se prepara una mezcla 703130

de este copolimero y clenurato de triglicidilo que se encontrd

YRG0, resigtencia quimica ¥ sobrecoodidn que un esmalte dis-
ponible comercialmente,
: QEEEPLO 6

500 partes de metiléoellosolve se introduwcen en una

cdmars de reaceibn ade@uada,'eﬁuipada como en el Ejemplo 1,
v se calienta a la tenperature ge reflujo. llientras se mantie~

ne & reflujo el metil-céllosolve, se aficde & ella una:mezcla

136 de ecrilato de butilo y 10 partes de hidroperdxido de cume-

no, La mezcla se afiade en prociones compartivemente pequefias

durante un perfodo de une hore, mientras se mantiene 2 reflu~
Jo y una vez complete le edicibn, la mezcla de reaccién se ye-

fluye durente otras 5 horas, Le viscosidad de la soluciédn co-

polinera fué Y-Z en 14 escals Gerdner-Holdt @ 258C., el fndi-
ce de acidez 54,4, los séiidoe’en la solucidén 47;5% ¥y 18 con-

versidn de mondmero a polfmero fué 96,0 por ciento. EL color

de 1a solucidn copolimera ere ¢ 1l.Uns mezecla de 70 partes de

- 23 -
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copolfmero (séliaos)”y 30 partes de cianurato de triglicidi-
lo se prepararon como un e emalte blanco pare coceibn y sé

obtuvieron peliculas del nismo, que fueron calentedas a 1508
C durante 30 minutos. Esta pelfcula asf{ producide tenfa ne-

jor resistencia quimica, mejor resistencia el deterioro y

. mejor flexibilided y tena01dad que un esnalte @e coccidn co=

nercial ordimrio. Adends de dsto, estoba mejorado en su.
ciclo de curado ¥y sobrecoceidn.

EJEMPLO 7

iQOO pertes de une mezcle de xilol ¥y butanol 50/50
se introducen en una cémara de remccién edecuade eénipada
como en el Ejémplo 1l y la mezcla se galienta a la teipera-
tura dge reflujo, 1ntrqduoiendo entonces en pequefias procio-
nes‘én el disolvente_que refluye y durante-el periodo de una
hore une mezecla ge 87_partes de anhfidrido maleico, 780 par-
tes ge estireno y 133 partes de nitrile acrflico que conten-

gan 20 partes de hidroperbxido de cumeno. La,polimgrizacién

se continue entonces haste que se alcanze un fndice de acidey '

de unos 100, Fl especto de la sSolucidn es ligeremente opa-

-lescente y la viscosidad en la escala ge GardnerbHoldt & 252

C. es 25 - 26. Se prepare una mezcle que comprenda T0 rartes

(s61lidos) del copolimero asf{ preparado y 30 partes de cianu-~

rato ge triglicidilo ¥y se extiende una pelicula sobre vidrio, i

utilizando una hoja de 0,1 mm, y la pelfcula se calienta duw
rente 30 minutos & 15020, Ia pelfcula as{ producida es re-
sistente al deterioro, tiene una ligera tubidez pero tiene

exslente adhesién ¥ tenacidad,:

- 254':0
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BJRMPLIO 8
En un recipiente de feaccién adecuado, equipado como

en el ejenplo 1, s introducen 1000 paﬂtes de une mezcla de

silol y butenol, 50/50. L& mezele se cglienta a la temueratura

de refiujo y entonces se efiade en pequefias porciones, durante
un perfodo de una hora,'una nmezola de 128 partes de dcido
acrfilico glacial, f45 partes de estireno, 127 partes de nitri-
lo acrflico ¥ 20 partes ge hidroperédxido de cumeno, Cuando

la adicibn es complefa,-el reflujo se oontinﬁa hesta que se
produce un polimero que tenga un fndice de acidez de unos 100,
La solucién polfmera resultante eé transparente y tie ne una
viscosidad Z6 en la eécala'de Gardner-Holdt & 252C. Se prepa-
re une mezcle de 70 partes (sblidos) del polimero asf prepa~
rado y 30 partes de cianurato de triglicidilo y se exbienden
pelfcules sobre vidrio,?utilihando unz hoja de 0,1 mm, que se
celientan entonces a 15080 durante 30 minutos. Las pelfcules
resultantes son tranSparentes‘ tienen excelente resietenoia
al deterioro, adherencisa NG tenacidad.

Entre los compuestos oxirano-triszinicos que pueden
utilizarse como uno de los productos reaccionantes en la préc-
tica del procedimienfo_dél presente invento se hallan compue 8-
tos comb: : :
cianurato de triglicidilo, 2,4-diglicidil-6-cloro, 1,3,5-trie-
zina. | |
2-zlicidil—d,6-a101010=Ly=1s3y5=triazing
2,4-d1glicidil-1, 3,5-triazina,
2,4-d1£1101411-6=Fenil-1, 3,5~ triazins,

2, 4-4181101a11-6-metil-1,3¢5-triazina,

=
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4;5_diglicidil-2—aloxi-l,3,5~triazina;
2,4~dialoxi—-f~glicidll-1, 35-triazina
2,4-diglicidil-6-metoxi~1, 3 5—¢riazina,
2-girino—4,6=-d1glicidil-1, 3,5=triazina,
2-butilemino~4,6-diglicidil-l, 3,5~triazina,
2-dielilanino-4,6-diglicidil-1, 3, S-trié,zma,
2,4-dianino-6-glicidil-1,3,5-triazina,
2-amino-4&glicidii-G—metilamino-l,3,5-tri&zina,
2-51101311-4-d1 (n-butil)emino~-6-etilenino-1, 3, S-triazina,
2,4-his(dialilamino)-G-g;icidil-lj3,S-triazina,
#-glicidil-4-hexd lemino-6-feniletilanino-1, 3,5-triazina,
2-&mino—4-£liciﬁii-G-propil—l,B,S-triazina,
2—311cidil-4-etilamino-S—fenii-l,3;5-triazina,
2-but£1—4-g11oidil-6-§rbp11amino;1,3,5_tr1azina,

2-g1i01811-4,6-bis(&lelilenine)-1,3, 5—triszina,

2-glicidil-d-metilamino-1,3,5-triazina,

v2-amino-4—glicidil—l,3,5-triazina,

f-amino~4-glicidil-6-fenoxi~1, 3,5-triazing,
2-g1101a11~4-metileni no-6-metoxi-1, 3,5-triazina,
2-di(n~butil)amino—4;glioidii—S—metoxi-l,3,5-triazina,
2-1101a11~4-d1etilamino~6-Ffenoxi-1, 3,5-triazina, ’
2e-slicidil=d~etoxi-6=0ctilanino=-1, 3, 5-triazina,
2-cicloexilaninomd—gtoxi=b=glicidil-l;, 3,5=triazine,
2y4~dietoxi—~6-glicidil-1, 3,5-triazina,
2-glicidil-dy6-difenoxi-1,3,5-triazina,
2-411.01di1-4-Fenoxi-1,3,5-triezins,
2,4-81g11c1dil=6=-Ponoxi-1, 3; 5~triazina,

2eglicidil-~1, 3, 5-triesingy '

-”licid11~4-dec11-6-terubut11fenoxi~1 3y 5-triezina,
‘- 26 -
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E-glicidil—4—fenilasgp-terébuiilfenoxi-l,S,S-triazina,
2-glicicil—4,6~dippopil-1§355-triazina,
&—glicidil-49met11- l,3,5-triazina,
2-g110id11-4-cloro-1,3 S5-triazina,
2-gliciﬁ11—4-bromo-6—fenil—1 3y5~triazine,
2-gli01611-4—cloro-6-metil-l,3 5~triazina,
4-g11cidil—ﬁ-yedo—2~aloxi-l,3,5-triazina,
2-g11cidil—4—cloro-6-metdxi»l;3,5—triazina,
2—amino~4~cloro~6—glicidilél,3,5—tr1azina,
Z-butilamino—4~bromo-6-giicidil~l,3,5-triazina,
2-dielilamino-4-cloromb-glicidil-l, 3,5~triezina, y similares.
En la preparaoién‘de”loé copolimeros gel presente
invento, pueds qpepa;sg_sinégg‘g@pleo de un medio disolvente,
aungew Se prefieré,ntilizar un disolvente orgdnico inerte

como cualquiera de los disolventes aliffticos o aromfticos.

no, tolueno, xileno y simileres. Se pueden usar ademéds frao-

ciones del petréleo ('Mfiineral spirits") como Varsol 1, Var—

gol 2, keroseno y siﬁilares5\iaemés, puede hacerse uso de
disolventes como el acetato de butilo, acetato ge amilo,
eter bencilico, eter mohObenciiico del etilenglicol, eter
monobutilico del etilenglicol,‘carbitol (eter monoetflico
delbdietilenglicolj, metil oéliqsolve (eter monometflico
del etilenglicol), etil:célloéoive {(eter nonoetflico del
etilenglicol), acetato ael etil cellosolve y similares.
Siempre que se desde puedén utilizarse mezclas de estos

disolventes, La centidad de. diaolvente que se utilize de-

l ~»27 _
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penderd je la viscosided de la solucibén polifmera déseada £i-

nglmente v puede veriarse en un intervalo muy amplio,

En la preparacién de los copolimeros utilizedos en

el presente invento se desea en general emplear un catalizaé
dor pare la reaccién de"polimerizacién. En relecibn con és-".
to, puede utllizarse cualquiere de los catalizadores de poli-
merizaecién ordinarios.,@érminés'representativos del grupo de
catelizadores son el:pérokidof&e benzoilo, hidro-~-peroxido ge
butilo ﬁerb&aric; peroxido de ‘di-yen-butilo, 2,2-bis(terec-
butil-peroxi)butano, hidropercxido de oumeno, peroxido de me-
til-etilcetonay peroxidovdé dietilecetons y similares. Ias
centidades de catalizador empleadas estarén dentro de las can-
tidades ordineriemente empleadas, como por ejemplo entre un
O;Ol % vy 10 % en peso basado sobre el pesé total de materia-
les polimerizables presentes. De preferencia debe usarse

entre un 0,1 % y 3 % en peso, sobre lea misma base.

TEXTEXEX]
seesbse " secesse
o--oqro,—oooo’
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- Los puntas de invencién propia, no nueva, pero no €
tablecida, practicada ni dlvulgada en ¥spaiia, que se present;
para que Sean objeto de esta Patente de Introduccidn,. por DIk
afos, son los sigulentes: |

1¢.- Un nétodo de preparar una composicién copolime~-
ra formadora de pelidulﬁsy caracterizado primeramente por rees
cionar, de preferénc1a en un disolvente inerte, (1) un écido_
carbox{lico alfa, beta no saturade y si se desea un ester alqui—
licleo de un dcido carboxflico alfa-beta no saturedo, y {(2) un”
compuesto polimerizable diferente que contenga un grupo GH2,=5.

-
2

0. <, y reaccionando despuds, de preferencia en un diSolventgx:
inerte, el material poliﬁErb aéi formado con el producto de
reaccibn de hidrohalogenado de una monohelohidrina de un al-
cohol saturadO'trivalente v un compuesto que tenga la fénmula
general: ' ’

Q= f

¥ n

YSF""""'l '35__5—ﬁﬁ
N,/

en donde X es un 3316£3n°; I es un miembro elegido del Zrupo que

consta de {a) hidrégeno 0 un radical alkilo, alkenilo, rilo, . .
alkarilo o araljilo, (b) un radical amfnico representado por ;;;.;*‘
la f6rmula -NRR', teniendo R,y R' le misma significacién que en E

- 29 -
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(a), ¥ (e) un radicel represemtedo por la férmula ~OR",
siendo R" un redical alkilo, alkenilo, arilo, alkarilo o
eralkilo y n es un némero entero no mayor de 3. |
28 ,~ Un método de scuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado por el hecho de que la cantidad de (1) utili-.
zada es suficlente para dar al naterial polfmero un fndice
de acidez de por lo menos 15 y de preTerencis sftre 25 ¥y 100.

32,- Un método de &cuerdo con las reivindiceaciones

1 8§ 2, caracterizado por el hecho de que el material polime-

ro y el producto qe reaccién dehidrohalogenado se utilizen -

en una relacién en peso entre 9515 y 60340, eproximademente

'y de preferencia entre 80320 y T70:30, aproximadsmente,

42,8 Un método de acuerdo con cutlquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho

. de que la relacidn molar de ester elk{lico al material po-

limerizable que contiene un grupo CHp = C <:'esté'entre 1l

¥ 116 aproximadamente.

52,,~ Un m8todo de acuerdo con cualquiera de las‘fei~'

vindicaciones preéedentes; caracterizado por el hecho de
que sl material polfmerc es un copolfmero de &cido metacri-
lico o £ecido abriliéo, 8i se desea nmetacrilato de butilo o
acrilato de'nutilo, NG eatireho § 2,4-dinetil estiveno, y el
producto de feaccién dehidrohalozenado es cianurato de tri-
glicidilo. :

62 ,~ Un método de preparar une composicién copcli-

mera formadora de pelfalas,

e




Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,

ta

patra los fines que se han especificsado.

¥ata Memoria consta de treinta y una hojas escritas

a méquina por una sola cara.
Madrid,

17 MAY. 356
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