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KRLORIA DISORIPTIVA

pera solicitar

PATENTS DE INVENOGION
. e‘n . - .
EsP AR A B

por VEINTE eifos
a pombre de HETEKA OYy entided finlandesa, establecide en
Nilsiankatu 16, Helsinki, Finlendias por:

«UN DISPOSITIVO APLIGADO A UNA MAQUINA PATA FABRICAR TUBO
MEDIANTE ARROLLAMIENTO EN HELICE® o

Este invencidn se refiere a un dispositivo

e

pera maquinas de fabricar tubos metalicos empleando como material

una cinta que se arrolla en hélice alrededor de un arbol rotato-

riosy cinta cuyos bordes quedan plegados uno sobre otro por medio

de dispositivos comocidos de por si) teniendo la méquina, ademés, |

unos rodillos elimentadores y guidadores para conducir la cinta
hasta el arbol, con 1o cual el tubo ya formedo se iraslada a la
velocided correspondiente, ebandonando el eje por el extremo de
éste que queda libres, ya que dicho arbol rotatorio solemente se

apoya en un cojinete situado gl ofro extremo.
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Fn las maquinas del tipo descrito conocidas
haste shoras y tento en la fase primaria de plegado como Qu-
rente la orogresidn de la cinta sobre el arbol, contra la
superficie del cual se produce la fase final de plegado con
la ayuda de uno o varios rodillos de presién eproplados, la
operacidén de guiar el fleje ha dado luger a difigultades,; ¥
para conseguir una unién perfecta hace falta que el diametro
del &rbol sea, en la practica, de la misme medida que el dié-
metro interior dél tubo a febricar. aAs{, para fabricar tubos
de diferentes dlametros viene siendo necesario utilizar mu~
chos arboles, con difmetros correspondientes a cada tubos y
ajustados de forma apropiada para efectuar su recanmbio. FL
recembio de arboles hace necesario también un cambio de posi~
oldn de los 4rganos gniedores y plegadores; tanto en la di-
receidn del radio del &rbol ocomo en la de los bordes de la
ointa metaslica que se mueve sobre éste, posicidn que depen-
de tanto del dismetro del arbol como de la anchura de la
sinta. Ademas de ésto, hay que hacer constar que la alimen~
tacibén de la ointa, en maguinas anteriores, no ha sido sa-
tisfactoriasy 1o cual trae consecuencias desfavorables fiera
su buen funcionamiento,

Eastas desventajes pueden evitarse gracias a
esta invencidn, que se caracteriza por un cinturon guisdor,
ajustedo y tensedo contra la syerficle exterior de la ocintg
que esta avnzando y errolléndose sobre el arbol, de modo que

dicho einturédn oprime la cinta, al avenzar &sta, sobre el

erbol donde los bordes de la cinta son engatilledos entre ei,
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El ocinturdén guiador, segim esta invencidn,
esté preferiblemente hegho de fleje delgsdo de aceroy ¥y
la friceidn entre la cinta vy el cinturdn puede perfecte~
mente evitarse lubricando con aceite, Un extremo del ocin~
turdn se sujeta el bastidor de los rodillos de alimentacidn,
eonocido por si mismo, del lado en que la cinta avanza hacia
el arbol, de modo que la direccidn del ointurdn queda pare
lela & la direccidn de la cinta, sea cual fuere el angulo se-
gun el cual los rodillos de alimentacién eplicen la cinta
sobre el arbol. EL cinturdn se ajuste de modo que dé, por
lo menos, media vuelta oy mejory, une vuelta completa slre~
dedor de la cinta que se mueve a lo largo del arbol, y su
otro extremo se sujeta gl bastidor de le méquina en un punw-
to apropiado, preferiblewente de modo que la direceidén de
descarga del cinturdn desde el arbol gquede a su propio ar-
bitrios principalmente parelela a la parte del cinturdn
gulador que avemnza. En clertos casos puede ser ventajoso
que el punto de fijacidn del cinturdn puede cambiarse de ma-
nera que el cinturdn no vaya exactemente por el centro de
la cinta, sino préximo a uno U otro de los bordes, ¥ que
permite ser ajustado de modo que sus direcciones de ataque
y de descarga forumen entre si un pequeffo énguloy obligando
asl a los bordes paraielos de la cinta a reunirse sobre el
érbol‘.

Segin la presente invencidn, la superficie
del rodillo de presién easta acensleda todo alrededory obli-
gando asfi & que los bordes de 1la cinta se traben entre si

bera former la unions y evitamdo de este modo la necesidad
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ineludible en las maquinas hoy existentes, de orientar
rodillo de presidén a distintos angulos, ya fuese de aguer-
do con el diemetro del tubo a febricer o amegin la 1l{nea ba-
sica del tubo a través del punto de aplicacién de la proaién
del rodillo de presién. La superficie del rodillo de presidn
puede, si asi se desea, ser ranursda en sentido transverssl,
con 10 que se lograra una unidn mas fuerte entre los bordes
de la cinta.

Las velocidades periféricas de los rodillos
aliméntadores, del arbol y del rodillo de presidn se sinero-
nizan preferentemente de socuerdo con la velocidad de la cin-
ta y de la juntas, al avenzar hacia €l arbol., Hn ciertos ce~
sosy el arbol accionado mecanicamente puede sustituirse por
un €je que gire librementes o por uno o varios rodillos de
epoyoy y la velogidad del rodillo de presidn, de superfiocie
lisa, puede ser también mayor gque la de la ointa mdvil, E
rodillo puede esinmismo girer libremente, si la celidad de
la cinta metalice permite el doblez de la junta y la trasle-
0idn de la cinta sin el consurso de un rodillo accionado me-
cénicamente.

Una méquina concebida de acuerdo con esta in-
veneién pucde utilizarse para fabricer tubo medisnte errolle-
niento en hélice de otros materieles, ademas de metal, y
especielmente a base de plasticos apropiados; y el sistema
de ejecucidn de la junta puede asimismo modificarse en rela-
oidn con la clase de materiely para fabricar tubos en los

que la junta sea soldadas, bien a tope o bien de solapay
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En el dibujo adjunto se ilustra esquematica-
mente un ejemplo de aplioacié:a de un dispositivo concebido
de ecuerdo con esta invencidn para fsbricar tubos a base de
Junta engatillada; ejenplo &l cual, sin embargos no se limie
ta esta invenoidn.

En dicho dibujo se marcen con numeros de refe-
rencla sclamente las prinecipsles piezas, necesarias para la
comprension de la invencidn que se describe.

1 seiinla el arbol de la maquina de fabricar
tubo; 2 es la cinte del material que entra en la maquine;

3 el eje sobre el que gira el rollo de cinta; 4, el dispo-
sitivo de rodillos alimentsioress conocido de¢ por si, con
los rodillos plegadores a é1 adaptados; en dis;posicién de
preperar la scinta 2, que viene del rollo montado sobre el

eje 3y pasando por los rodillos 10 y por las gufas 11, para
la ejecucibén final de la junta doblando sus bordes 5e LoOs
rodillos plegadores 7, necesarios para la junta finel, y

los roaillos guladores § colocados sobre el arbol 1y van
montaedos sobre sus ejes de manera ya conocida de por si y
dibujede solamente con l{nea punteada. M rodillo de presidn
6 se ajusta de modo ya conocido de por si, para apreter la
junta efectuada por los rodillos plezadores 7., De acuerdo con .
la invergidn que se describe, la superficie de este rodillo
de presibéy 6 es convexa, 1o que hece imneccserio el hasta

aliora preciso cambio de orientacidn del plano vertieal ds

dicho rodillos cewblo ques a su vez, depende del angulo que

forman la junte y el arbol de lg méquina entre si, asi, se
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prescinde ahora de uno de los movimientos de giro de que ha-
bia que dotar al rodillo, y bastae con que éste pueda hacer—
se girar para que forme distintos angulos de alterscidn res—
pecto al eje de la méquina. ¥y pueda ser gpretado contra la
juntas; tal como indican las flechas en el dibujo. De acnerdo
con la disposiocidn representada en el dibujos el rodillo de
presidn 6 es acolonado mecanicamente ¥ sincronizado con el
movimiento de giro del arbol ¥y oon la veloeldad de glimenta-
cldn de la ointa, de modo que no se produzea ningtn retraso
en la elimentacidn de la cinta, sino que el rodillo de pre-
si0n acthe, el propio tiempo como rodillo motor. La super—
ficie motriz convexa de este rodillo puede estar también ra-
nurada yy de scuerdo con el dibujos la energie. motriz para
el rodillo de presidn 6 y para los alimentadores y el dispo~
sitivo 4 preparador de la unién. conectado con ellosy puede
obtenerse del eje motor del arbol de la maquina por medio de
una trensuwision por cadena o por correa trapezoidel, gque a
su vez se pueden sustituir por un engranaje, La pieza mas
importante de una maguina basada en esta invenoidn es el ocin-
turdn guiador 9, el cusl, en el ¢jemplo del dibujo, se hslla
fijado al bastidor ajlistable que soporta los rodillos glimen-
tedores 4 y a une altura tal que el cinturdn entra en contac-
to con la superficie de la cinta ya antes de que la cinta
slcance a los rodillos plegedores 7 que funcionan en combi-
nacidn con el erbol. De acuerdo con el e jemplo representado,

el cinturdn gulador 9hacompaa?ia a la swerficie de la cinta

s0lo durante media vuelta alrededor del arbol, y el otro ex—
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tremo del einturdén guiedor se fija a la gorrederg 13 por new
dio de algun dispositivo edecuado de blogueo, que pueda ser
descone#bado facilmente, como, por e jemploy una excémtrioa;
vy el cinturdn guiador es tensado asimismo por le rueds im-
pulsora 14 situeda sobre la barra deslizante 12, de tal modo
que el cinturén guiedor 9 hace que la cinte evence hacisa

el arbol, manteniéndola ceiiida vy apretada contra éste a lo
largo de lam linea basica de discho arbol, siendo a su vez, la
posicién de la barra deslizente ajustable 12 dependiente de
la direceidn de avence de le cinte y de la posicidn de los
rodilios plegadores,

El cinturdn guiador puede ser tampién sin
fin, y estar acclonado mecanicamente, ayudando de este modo
e la alimentacidén de la cinta sobre el &rbol. La velocidad
del cinturdn gulador puede ser, en este caso, ayor gue la
velocidad de alimentacidén de la cinta haole 6L arbol.,

Siempre que se utiliza el cinturdn guiadof
concebido seg{m 1le presente invencidn se pone de uenifiesto
€l hecho sorprendente de que, sin gambiar el arbol, pueden
febricarse tubos de diametros diferentes, 1o que aperente-
mente se debe a que el rodillo de presién trabsja setisfac-
torieamente aun cuamdo el punto de la junta sobre el cual}
actua no se encuentre sobre la superficie del arbol; as{,
en relacidn oon esta caracterfisticaes tempoco es necesario

que la méquina B€a semejante a 1a del ejemplo representado

en el dibujo.
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Este 80licitud, que corresponde a la presen-
teda en Finlendia el 2 de Noviembre de 19s5y bajo 6l mi-
mero 1642/551 se acoge & los beneficios del erticulo 51 del
vigente Bstatuto-Ley sobre Propiedad Industridl.,

5 =000 N OT a4 _oOo.

Los puntos de Invenoildn propia y nueva gue
se presgsenten paﬁa gque sesn ohjeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invenoidn en Espaiia, por VEINTE #ios, son 1oa gi-
guientes:y
10 12, - Un dispositivo eplicado a una magui-
na para fzbricar tubo mediante arrollamiento en hélice de
una cinte de material, ouyos bordes se unen entre si de
canto elrededor de un &rbol, siendo la ointa generalmente
metélica con sus bordes engatilledos o soldedossy disposi- .
15 tivo que se caracteriza por un cinturdn guiador tenssdo con-;
tra la swerficie externa de la cinta que avenza hacie el
arbol y que es arrollada aslrededor de &1, de wodo gue oprime
a la cinta contra el arbol.
22, - Un dispositivo segin la reivindicacidn

20 1 anteriory caracterizede por tener el cinturén ghiedor esté

Celmms L .
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t& arrollado por 10 menos en una vuelta completa alrededor
de la cinta, sobre el érbol, de modo que el cinturdn eprie~
ta & la cinta contra el arbol a aubos lados de los bordes
que hay que unir entre si.

32, -~ n dispositivo segin las reivindica-
clones 1 6 2 anteriores, que se scaracteriza en que los or-
ganog plegadores son sjustables, de acuerdo con el eje lon=-
gitudinal del tubo a fsbricar, a posiciones exigidms por la
secoldn trensversal y por la anchura de cinta que tienen
los tubos & fabricars e independientemente del diémetro del
&rbol, con objeto de fabricer tubos de difercntes tamefios

de secoldn transversal, sin tener que cembiar el arbol.

42, = ™n dispositivo segim las reivindicacio

nes 1, 2 0 3 snteriores, caracterizado porque la superficile

'del rodillo de presidn, que efectia el aprieto de la junta,

estd ranurada todo alrededor.

5%, - Un dispositivo segim las reivindicacio-
nes 1, 2, 3 0 4 anteriores, caracterizedo por tener el ro~
dillo de presidn colosado detras de la linea de contscto
entre la cinta y el Arbol, visto en la direccidn de avence
de la cinta.

6¢, = Uh dispositivo segun las reivindieacio-
nes 1ls 25 39 4 O 5y sunteriores, carscterizado por tener el
cinturdn guisdor sin fin, y accionado mecanicamente en la
1 sma, direcciSn que le cinta.

72, = Un dispositivo segin la reivindicacidn
6 anteriors que se caracteriza en aque la velocidad de funcio-

nauiento del cinturdn guiador es mayor que la velosidad de




alimentacidn de la einta,

82, - Un dispositivo aplicado a una maquing
para fabricar tubo mediante arrolleamiento en hélice.

Tel y como me ha deserito en la Memoria que
antecede, repreSentado en el didbujo que se acaupsiia y para
los fines que se ha:ﬁ especificado.

Esta HMemoria consta de gieqn hojes escritas

’
a maquine por una sola carae

Madrids {7 MAY. {956
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