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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que se acompaña a
la  solicitud de una

PATENTE DE INVENCION, por veinte años en España, a favor de 
Don JOSE HIQUEL FENOLL, de nacionalidad española, con domi­
c ilio  en Torrente (Valencia) calle Masanasa, mim. 8

por

"UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE OQUEDADES Y ORIFICIOS 

'EN LOS ELEMENTOS DE CONSTRUCCION"
! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

Inventor: El solicitante.
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La invención a que se refiere la  presente Memoria, 
constituye una novedad industrial con características y ven­
tajas que la  hacen merecedora del privilegio de explotación 

exclusiva que por e lla  se so lic ita , de acuerdo con las pres­
cripciones del Estatuto vigente de Propiedad Industrial de 26 

de ju lio  de 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril 
de 1930.

En la  fabricación de elementos de construcción se hace 

preciso el empleo en determinadas ocasiones de unos bloques 

o matrices que se introducen en los moldes y que quedan in­
crustados en la  masa de los elementos a obtener de tal modo 

que, retirados posteriormente, aquellos elementos presenta  

oquedades o perforaciones en cualquier sentido.
Hasta la  fecha los citados bloques o matrices están 

realizados en cuerpos duros que generalmente son madera o un 

metal. En cualquiera de los dos casos se hace d i f íc i l  la  ope­
ración de re tira r estos bloques una vez fraguada la  masa de 

los elementos. La dificultad estriba en primer lugar en el 
hecho de que tanto el metal como la  madera presentan una su­
perfic ie  invulnerable a la  penetración de un elemento extrac­
tor, por lo cual ha de ser necesario que los bitoques presente! 
resaltes o elementos apropiados que obligan en muchos casos a 

deformar los propios moldes. Naturalmente tenemos en cuenta 

para e llo  aquellos casos en que se desea practicar cavidades 

en los elementos de construcción.
Sin embargo, cuando se trata de obtener o rific io s  trans­

versales en cualquiera de los sentidos del elemento, no es 

preciso que los bloques tengan resaltes para su extracción 

ya que la  misma puede verificarse golpeando simplemente al 
bloque por uno de sus extremos. Ahora bien, el golpear al 
bloque por uno de sus extremos para extraerlo del elemento 

términado origina en muchísimos casos la  rotura del citado 

elemento, por lo que es preciso sacar los bloques cuando el 
fraguado no se ha realizado totalmente y por consiguiente 

la  masa del elemento no se ha adherido fuertemente todavía
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22853
a la  superficie del bloque y consiguientemente a l sacar los 

bloques de los o rific ios se produce la  deformación de éstos 

y la  del propio elemento al realizarse esta extracción pre­
maturamente.

Dos factores son pues muy importantes a tener en cuenta 

en la  fabricación de las viguetas o elementos de construcción 

en que se han de verificar o rific io s o vaciados.
En primer lugar es preciso conseguir por todos los me­

dios el total fraguado del elemento sin re tira r los bloques. 
En segundo lugar es necesario u t iliz a r  unos bloques que puedan 

retirarse con facilidad sin necesidad de golpearlos para evi­
tar asi la  rotura de los elementos.

El problema ha de resolverse ideando unos nuevos bloques 

de características totalmente originales por lo que se refiere  

a su constitución.
El solicitante, después de mdltiples ensayos, ha llega­

do a la  conclusión de que es posible el fin  propuesto u t i l i ­
zando el procedimiento que es objeto de esta Dátente de In­
vención.

El procedimiento recae esencialmente sobre el hecho de 

crear unos bloques macizos para que soporten la  presión de 

los materiales que en estado pastoso han de llenar los mol­
des utilizados para la  obtención de cada elemento. Dichos 

bloques macizos han de tener como característica esencial un 

grado de elasticidad más o menos elevado adecuado en cada 

caso a los esfuerzos de compresión a que se verá sometido 

durante el proceso de fabricación de los elementos^en rela­
ción con el tamaño del o rific io  o vaciado con que se ha de 

dotar a los repetidos elementos.
Estos cuerpos macizos y elásticos al mismo tiempo ten­

drán en cada caso la  forma del o rific io  o vaciado a obtener y 

podrán estar dotados , eventualmente, de un ndcleo rígido que 

no reste elasticidad y que por el contrario sirva para dar 
mayor solidez al bloque.

Las citadas masas o cuerpos macizos y elásticos quedan
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incrustados en los elementos de construcción durante el pro­
ceso de fabricación de los mismos de modo que, segdn el s is ­
tema conocido, una al menos dé sus caras esté intimamente 

unida con una de las paredes interiores del molde, constitu­
yendo precisamente esta cara el punto por el cual se efectda 

la  tracción y compresión para la  retirada de los bloques una 

vez fraguado totalmente el elemento.
Las cualidades de la  goma, como materia concreta que 

puede utilizarse y que de hecho se u tilizará  en la  obtención 

de los bloques que nos ocupan, hacen posible el total fragua­
do de la pasta(cemento, yeso,etc. de que han de estar cons­
tituidos los elementos) sobre su superficie, sin que ta l pas­
ta se le  adhiera. De este modo, una vez realizado el fra­
guado, resulta sumamente fá c il retirar el bloque segón se 

ha indicado anteriormente bien por tracción o por compresión, 
esfuerzos Realizados siempre sobre la  cara del bloque que 

aparece en la superficie del elemento.
Es evidente que una vez retirado el bloque, def&rmado 

eventualmente por los esfuerzos de tracción y compresión ci­
tados, recobra su forma habitual quedando listo  para su em­
pleo en sucesivas operaciones similares. Dichas operaciones 

podrán realizarse indefinidamente con los citados bloques por 
cuanto no sufren desgaste aparente alguno, lo que reduce con­
siderablemente los gastos de fabricación, repercutiendo del 
mismo modo en el precio de venta de los elementos fabricados.

^echa la  descripción que antecede es necesario añadir 

que los detalles de realización de la  idea expuesta pueden 

variar sin que por e llo  cambie la  esencia de la  invención, 
que es la  que se desprende de los párragos que preceden y lo 

que se reivindica en la  siguiente

N O T A
En resumen: La Patente de Invención que se solicita, 

recaerá sobre las  reivindicaciones siguientes:
l a . -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE OQUEDADES Y
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105 ORIFICIOS EN LOS ELEMENTOS DE CONSTRUCCION, esencialmente ca­
racterizado porque el hecho de crear unos bloques macizos pa­
ra que soporten la  presión de los materiales en estado pas­
toso que han de llenar los moldes utilizados para la  obten­
ción de cada elemento, constructivo, estando dotados dichos

110 bloques macizos de un grado de eslasticidad adecuado a los
* esfuerzos de compresión a que se han de ver sometidos duran-

a
te la fabricación de tales elementos, y siendo asimismo ade­
cuado al tamaRo de la  oquedad que se crea por su mediación.

2a.- UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE OQUEDADES Y
115 ORIFICIOS EN LOS ELEMENTOS DE CONSTRUCCION, segdn reivindica­

ción primera, caracterizado porque estos cuerpos macizos y 

elásticos están dotados en su interior de un ndcleo rígido 

que les da solidez, y exteriormente adoptan la  forma del ori­
fic io  que se desea obtener.

120 3 5 . -  UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE OQUEDADES Y 

ORIFICIOS EN LOS ELEMENTOS DE CONSTRUCCION, segdn reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque dichos cuerpos maci­
zos y elásticos quedan incrustados en los elementos de cons­
trucción durante el proceso de fabricación de los mismos, es-

125 tando una de sus caras íntimamente unida a una de las paredes 

interiores del molde, constituyendo esta cara el punto por el 
cual se efectda la  tracción y compresión para la  retirada de 

los cuerpos macizos una vez fraguado el elemento.
45.- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que

130 ha de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita , "UN 

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE OQUEDADES Y ORIFICIOS EN 

LOS ELEMENTOS DE CONSTRUCCION".
Tal como queda descrito en la  presente Memoria, que con; 

ta de cinco hojas escritas a máquina por una sola cara.
135 Madrid,^16 de mayo de 1956 
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