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MEMORIA DESCRIPTIVA
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que se acompaiia &
la solicitud de

una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en ESPANA, a fa-
vor de Alessandro MARTORELLO y Enrico BATTAGGION, de nacio-
nelidad italiana, residentes en ROMA y BERGAMNO (Italia) res
pectivamente, por: "MAQUINA ENVASADORA GIRATORIA AUTOMATI-
CA UNIVERSAL".

Prioridad: Solicitud de Patente italiana Ne¢ 537.750, del
16 de Mayo de 1955. '
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La presente invencidn se refiere a una méZquina para

el envase automdtico en cajas o cestos de botellas o simi-
lares. 7

La presente invencién se basa en la comprobacién rea-
1izada por el inventor de que actuaslmente, las industrias
que se dedican al envase de botellas de aguas minerales ¥y
gaseosas, cerveza, latas y similares, jugos de fruta y si-
milares, productos farmacéuticos, aceites minerales y co=-
mestibles, conservas alimenticias, mermeladas, etc., asi
como de otros productos andlogos, y que deben ser envasa-
dos en cajas, cajones o cestas, realizan esta operacién a
meno, con notable gasto, pérdida de tiempo y de energla,
tanto que comunmente se organizan varios turnos de trabajo
pera la mano de obra que la efectda, mientras con la mé-
quina objeto de la presente invencién las operaciones de
envase en cejones y similares son realizadas automdtica-
mente por la méquina, gue permite no solamente evidar el
empleo de la citada mano de obra, sino también conseguir
une notable economfa de tiempo.

Ia méquina segdn la invencién funciona del modo si-
guiente:

Une cinta transportadora lleva los cajones vacfos has
ta un cérter de gufa provisto de rodillos de deslizamien-
to. Este cdrter presenta, desde el prineipio, una hendi-
dura central a través de la cual --mediante adecuado mecg
nismo que se describird en seguida-- un diente de traccién
que sale de dicha hendidura, arrastra el cajén vacio hasta
otros dos dientes laterales, mendados por el mismo meca-
nismo, que tienen la misién de desplazar el cajén, a velo-
cidad constante y regular, en correspondencia con tubos. de
descarga situados encima que transportan, por otro cami-
no, las botellas a envasar.

Al coincidir el cajén de esta manera, los tubos de
descarga de las botellas depositan las mismas en los com-
partimentos del cajén, con tal de que existan,

El cajén, una vez lleno, es transportado, a través de
1a parte final del cérter, hasta otra cinta transportado-
ra, que termina en el punto de descarga de los cajones lle-
nos.
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GENCIA: el que suscribe, encargado del registro de entrada de expedientes

DECLARA que a las / @ horas y /?

/A
minutos del dia de hoy, se ha presentado una soliémd de registro deRStulo a favor
de N.José Luis Pradillo Fernindes, denominado:"PRADILLO ".

conforme a los datos que figuran en la misma y acompafiada de los documentos que se re-
lacionan en el Indice que figura a continuacién.
Y para que asi conste, y en cumplimiento de lo dispuesto en el caso 3.% del art. 19 del

Estatuto de la Propiedad Industrial, extiendo la presente diligencia visada por el Secretario -

de este Registro, en Madrid, a de 4 T de 197....
VB :
18 szcnn};xmo . . L y
;o ya
Sl /
INDICE DE DOCUMENTOS/L/
1.t lnstanfs:i‘ de solicitud.
2. Doc§ pdsetas de papel de pagos, derechos de presentacién.
3.° Resguardo del abono de los derechos de tasa.
4° Cuafrti as de publicacién y fichas.
5° Autorizacién.- . .
6.0 “ Nescripcién y disefio por duplicado. -
7% Pr‘fuebas .-
9° ‘1. |
0r
Madrid, de .. Q- g it de 19
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" La Fig. 10 muestra 1a seccibn transversal de los dien-

tes de traccidn de 1as cajas,
la Pig. 11 muestra la sececidn A-B y A’-B’ de la mé-

quina,
' La mdquina envasadora automdticsg comprende un cilindro
(1) dividido verticalmente por los diafragmas (2 y 3), en
cuya parte central se fijan los soportes bara los cojine-
tes (4 y 5). Sobre 1los soportes va montado el eje .central
giratorio (6), y sobre éste, entre las bridag (7 y 8) se
aprieta el disco giratorio (9), sobre el Que se han practi-
cado los asientos para los alojamientos, perfilados en la
forma adecuada para recibir las botellas (10). También em
este eje central, y por debajo del aro (11), se aplica la
corona dentada (12), con ndmero de dientes igual al de los
alojamientos perfilados Situados sobre el disco rotatorio,
Las dos levas (13 Y 14), que giran sobre el eje central,
van montadas la una sobre la corona dentada, y la otra de-
bajo de la misma, ¥ estdn unidas entre st Por la parte nmés
corta mediante un trinquete (15), cuyo vértice termina en-
tre los dientes de 1a corona. En la parte més larga y so-
bre el mismo plano, las dos levas van unidas a una biela
(16). E1 otro ojo de esta biela va upgido, mediante un cas
qQuillo de deslizamiento con tope y un perno con base en
cola de milano, a la acanaladura, asfmismo en cola de mie
lano, que atraviesa todo el didmetro del platillo (17).
Una segunda biels (18) va montada sobre el mismo perno que
une las levas (13 y 14) a 1la blela (16), e impulsa el ele-
mento corredizo (19), dotado de un asiento susceptible de
recibir la leva de empuje del dispositivo mecénico. Este
taco de deslizamiento (19) se desplaza hacia delante vy ha-
cia atrds a 1lo largo de la gufa montads sobre el soporte
(20), sobre el que se aloja, en el asiento adecuado, un pig
tén corredizo (21), provisto de un gistema de freno, al cual
va fijado un prisionero que de desliza hacia delante ¥y ha~
cia atrds, guiado Por una ranura a profosito. Sobre este
prisionero se monta el dispositivo mecdnico (22)s E1 cen-
tro del soporte (20) comprende el canal de gufa para las
botellas (23). En el lado opuesto al de montaje del dis-
positivo mecdnico S€ encuentran, convenientemente encaja-
dos, dos interruptores eléctricos que controlan el trdnsi-
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to de las botellas (24). En e1 interior del cilindro, en
el mismo plano del canal pare la insercidn de las botellas,
Se encuentra la base de deslizamiento (25), dotada de guf-
as de ineclinacidn Progresiva, g Propésitc pars transporter
las botellas_que, impulsadas dentro de los alo jemientos
rerfilados del disco giratorio, son por éste transportadas
hasta el punto ge dicho plano en que se abren los agujeros
de descarga de las botellas. En 1a prarte inferior de ta-
les agujeros, 1los tubos se conectan entre sf por un trang-

portador provisto de sistema telesedpico (26), mandado por
las levas (27), situadas bajo el disco giratorio, Y por el
pistén con rodillo, en funcidn de berno de empuje, situado
en la base de deslizamiento. Un doble sistema de resortes
vuelve el transportador de descarga, inmediatemente des-

Los tubos transportadores estdn provistos de 8istema amor-
tiguador, que atenda la cafda de las botellas en 1a caja.
En ningin caso puede ocurrir que las botellas lleguen sepg-
radas a los separadores de las cajas (cuando existan), pues
to que los tubos transportadores de las botellas descien-
den, mandadosz por los mecanismos descritos, hasta la tan-
gencia de los referidos separadores,

Ahora bien, conviene hacer notar que a cada giro del
platillo (17) --que va incorporado al reductor (183), so=~
bre el cual se montan las polees de transmisidn—»correspon—
de un movimiento alternativo de 1a biela (16), de las le-
vas (13 y 14) y del tringuete (15), el cual hace imprimir
a la corona dentada, y por tanto al eje central (6), un no-
vimiento de rotacidn fraccionado segdn el nimero de dientes
de la corona, asf como el movimiento de adelante a atrds
de la biela, la cual -—conectada al taco de deslizamiento
(19)~- determina el cierre del canal transportador de las
botellas (23) mediante el dispositivo mecdnico (22) y e1
sucesivo empuje hacia adelante de las mismas hasta les alo-
Jamientos perfilados {10) del disco giratorio (9). Llega-
do el dispositivo mecdnico al final de la carrera (tangente
del cilindro 1), éste se vuelve separdndose lateralmente,
volviendo a la posicidn brimitiva., Se observa que durante
la fase de avance del dispositivo meednico (introduccidn de
les botellas en los alojamientos perfilados), el disco gi-
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ratorio permanece parado, mientras en 1a fase sucesiva el

eje central sobre el que estd apretado el disco rueda arras
trando las botellas hacia el alimentador de descarga y ha-
ciendo al mismo tiempo imprimir el mismo movimiento rotato-
rio al eje horizontal (30), el cual --a través ge los meca-
nismos (33, 34 ¥ 38) conectados con las cadenas-- determinsg
el movimiento de traslacidn de los dientes de traccidén (36

y 39), que desplazan hacig adelante las cajas. E1 novimien-
to de rotacidn cesa apenas el alojamiento rerfilado sucesi~
Vo se encuentra en alineacidn con el cenal transportador de
laF botellas, al tiempo que las levas (27), situadas en la
parte inferior del disco giratorio, empujan el alimentador
de descarga hasta la tangente de 1los separadores de las cae-
Jas, cuando existen. En este instante termina tambidn el
desplazamiento de los dientes de traccidn, los cuales mien-
tras tanto han llevado las cajas a la posicidn apropiads
para recibir las botellas que llegan. La carrera de adelan-
te hacia atrds del dispositivo mecdnico es tal que permite
la introduccidn simultdnea de un grupo preestablecido de bo-
tellas en los alojamientos perfilados. Su registro se efec-
tda mediante desplazamiento Y cierre sucesivo del rerno en
cola de milano que une la biels (16) al platilio (17).

Terminada la breve digresidn que Precede, se continda
la descripcidén detallada de 1a mdquina,

La propulsidn de las cajas hasta los tubos de descarga.
de las botellas Y el gradual relleno de las cajas se efec-
tda de la siguiente manera:

Sobre el 4rbol central (6), en la parte inferior, y 80
bre el diafragme (3), va montado un engranaje (29), que me-
diante un segundo engranaje (28) (ambos‘cdnicos), transmite
el movimiento al eje horizontal (30), montado sobre dos 50=-
portes (31 y 32), En la prarte horizontal del movimiento,
entre los grupos de ruedas (33 y 34), contenido en una ba-
S€ --cuya parte inferior, unida al diafragma (3), funciona
como cdrter de protececidn-- va fijado el complejo (36), que
comprende dos acanaladuras en T invertida, por las gque pa-
san los dientes de traccidn de las cajas (36), engranados
con las cadenas que unen diches grupos de ruedas. El dia-
fragma (3) funciona como base para el soporte (37), sobre
el que se montan los grupos de ruedas (34 y 38) (parte in-
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clinade del movimiento). Estos grupos de ruedas estdn uni-

dos entre sf por una cadena Unica, a la cual se sujetan los
tres dientes dettracecidn, que tienen la misién de desplazar
las cajas vaclas sobre el cérter de gufa (40). ZIEste va pro-
visto, como ya se ha dicho, de rodillos de desplazamiento
y de una hendidura central, de la cual salen los dientes

de traccidn para las cajas. Los referidos dientes se en-
cuentran desviados hacia adelante con relacién a los de la
parte horizontal del movimiento y determinan, en el punto
de alineacidn con estos dltimos, un desplazamiento hacia
adelante de las cajas, aumentado --respecto de los sucesi-
vos movimientos-- por la suma de los espesores de las dos
cabezas de las cajas méds el espesor del diente de traccidn
central. Esto se ha estudiado convenientemente con objeto
de hacer coincidir la fase de introduccidn de las botellas
en la primera fila de compartimentos de las cajas de llega-
da en correspondencia exacta con los tubos de transporte ‘
de descarga y mantener uniforme el aprovisionamiento de las
sucesivas filas de compartimentos de la caja, mediante pa-
go continuo. |

Ta aplicacidn del soporte con dos acanaladuras (35) es
necesaris para mantener constantemente en posicidn vertical
1os dientes de traccién (36) que pasan por ellas, los cua-
les de otra manera se resentirfan de la flexién de la cade-
na en movimiento. Los dientes de traccidén se unen a las ca
denas a distancias regulares. La distancia que separa un
diente del sucesivo es tal gue, & cada giro del disco rota-
torio (9), que corresponde al giro del eje horizontal (30),
se consigue el relleno completo de una ceja. Siendo posi-
ble, sin embargo, aplicar al disco giratorio un nimero di-
verso de gufas perfiladas (incluso doble o triple) y cam-
biar adecuadamente lasrelaciénes del movimiento de trasla-
cién de las cajas, para que a cada giro del disco giratorio
corresponda el relleno de dos o varias cajas,

1o base del cfrter de gufa de las cajas va cotada de
rodillos de deslizamiento constituyendo la parte central
del cédrter una hendiddra, que se prolonge poco nds alld del
transportador de descarga, hendidura por la cual pasan, en
posicidn vertical, los dientes de traccién. El1 trédnsito
de las cajas por el interior del cdrter se controla automd-—
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ticamente por el interruptor eléctrico (41), montado en el

diafragma (2). E1 interruptor va dotado de un pulsador en
forme conveniente que sobresale en el interior del cédrter
de gufa de las cajas Yy es presionado por las mismas en el
momento de su paso, cerrdndose el circuito eldctrico. EI
eireculto sélo se interrumpe en el caso de que, por cuale
quier motivo, la cinta transportadora deje de suministrar
cajas., ILa mfquina, en este caso, se detiene automdtics-
mente, y también se detiene en el caso de que la cinta tran
portadora de las botellas no alimente el canal transporta-
dor (23) de las Botellas,, sobre el cual se han aplicado
los dos interrhptores eléctricos (24) que controlan su pa~-
s0s. Un panel (48) con dos iindicadores luminosos de dig-
tinto color y un interruptor general se aplica en posicidn
adecuada & un lado de la mdquina. EI1 motor eldctrico (43)
provisto de polea de transmisién (conectada por una cinta
trapezoidal a la correa del grupo reductor 18A) se instala
en la parte inferior del diafragma (3), v en la parte in-
terior del cilindro (1) se aplican los soportes de los pies
telescépicos de sostén de la mdquina descrita,

La mdquina de referencia, construfda segdn una forma
de realizacidn preferida, admite modificaciones sin salir-
se de la esencia de la presente invencién. Se ha previsto:
- poderse disponer de un segundo complejo de alimentacidn
y descarga de las botellas, contrapuesto al primero, y por
tanto duplicar el ndmero de los elementos para envasar en
cajas o cestos, sin alterar 1la velocidad de rotacidén del
disco.

- poderse substituir el disco giratorio por otro disposi-
tivo (por ejemplo, brazos en estrella) sobre los que se fi-
Jjan los alojamientos perfilados, .

- poderse variar de diversos modos la disposicidn y el sis-
tema de los drgancs de alimentacidn de 1lbds alojemientos per
filedos.

- poderse modificar el mecanismo de alimentacidn de cajas
variando su posicidn, e invertir el sentido de traslscidn
respecto del prototipo deserito.

- dotar la mdquina de complejos de descargs con inclinacidn
variable y regulable, haciendo que el relleno de las cajas

‘no se efectda por calda vertical, sino por rdpido desliza-
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-~ poderse substituir la base de deslizamiento y los trans-

miento inclinado.

portadores de descarga cambiando su forma, su disposicidn
y el némero de agujeros, substituyendo al mismo tiempo la
corone dentada por otra de numero de dientes adecuado.

- dotar el disco giratorio de alojamientos perfilados al-
ternos, de dimensiones y formas diversas, aplicando a la
nédquina un segundo alimentador y transportador de descarga
y consiguiendo de tal modo el envase simultdneo de botellas
o similares de distintos tipos y formas.

N_ 0 T A

En resumen: la Patente de Invencidn cuyo registro se
solicite recaerd sobre las reivindicaciones siguientes:

1) M4quina envasedora giratoria automdtica universal,
caracterizada porque comprende un cilindro u otro soporte,
segin la torma preferida de realizacién, al que se sujetan
los érganos de alimentacién, distribucién y transporte de
elementos de cualquier forma y dimensidén para su envase en
cajas o cestos; un dispositivo de alimentacidn constitufdo
por un elemento mecdnico, dnico o de varios elementos, de
los cuales sean constantes y registrables la apertura, el
cierre y la carrera, a propdsito para llevar un elemento
o grupos de elementos susceptibles de ser envasados en ca-
jas o cestos; y un dispositivo giratorio, o de movimiento
giratorio alternado, provisto de alojamientos perfilados,
fijos o intercambiables, de dimensiones y formas diversas,
aptos para recibir y transportar un elemento por vuelta, o
grupos de elementos susceptibles de ser envasados en cajas
o cestos. 7

2) Mdquina, segdn la reivindicacién anterior, carac-
terizada porque el cilindro de soporte puede comprender un
gsegundo o varios alimentadores, distribuidor, transporta-
dor y cérter de gufa para las cajas.

%) M&quina, segin las reivindicaciones anteriores, ca
racterizada porque el disco giratorio o dispositivo similar
puede comprender alojamientos perfilados alternativos de
forma y dimensiones, aptos para transportar simulténeamen-
te, desde diversas posiciones de alimentacién, elementos
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susceptibles de ser envasados en cajas, cestos, cajones,

etc., de forma, peso y dimensiones diversos los unos de los
otros.

4) Mdquina, segdn las reivindicaciones anteriores, ca
racterizada porque la base de deslizamiento, los tubos de
alimentaciédn, el transportador de descarga y el cdrter de
gufe de las cajes pueden ser montados en posicidn horizon~
tal o con inclinacidn fija y variable.

5) Mdquina, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizada porque los agujeros de descarga, y por consi-
guiente el transportador, van provistos de los asientos y
acujeros en nimero y disposicién diversos.

€) Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "MA~
QUINA ENVASADORA GIRATORIA AUTOMATICA UNIVERSALY,

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria,
que consta de diez pdginas escritas a mdquina y los dibujos
que se acompafian.

Madrid, a 16 de Mayo de 1956
ATLFONSC UNGRIA
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