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8$ describe
braguita que presentan al mana* ana hoja portadora provista - 
da ana bolea central o aimilar obtenida por defonaación j^áa- 

$* tica da orna baja plmm, aai cono aa proceso y  la Mquina para 
ar realisaeión.

Esta invención se refiere a un proceso da fabrica­
ción de braga! tas porta-paRales y pañales-biaguita provistos 
de ana bolsa a similar establecida por deformación del mate—  

Í0* rial plástico que comprendo el redacto# de tal modo que se — 
disponga dentro do dicha bolsa el paBal e en cualquier caso 
la oapa absorbente, y ana máquina pera llevar a la práctica - 
el poseso y loe productos obtenidos por la misma#

Se conoce ya en el comercie machos tipos de paSaiee 
Í5# bregáis y también bragaitas porta-psMLee (siendo designados 

les primeros por ízales asociados con sane cubierta de reci—  
píente de plástico que puede sujetarse al cuerpo da an bebí y 
les dltimos como sisales soportes de plástico utilisables de 
fbrma repetida y que llevan pedales convencionales) que su- - 

20+ fren gaocralmente la desventaja de no asegurar una buena es—  
tsmqueidad a los líquidos en las piernas del bebé y no "ves­
tir" suficientemente el cuerpo del bebé# Silo es debido esen­
cialmente al hecho de que, al ser la hoja plástica de partida 
plana (usada como cubierta o soporte), la misma es inadecuada 

25* para adoptar una conformación tridimensional alrededor del —  
cuerpo del bebé a causa de la interposición del espesor del — 
pañal interior, y ello ocasiona muchas desventa jas.

Con el fin de vencer tales desventajas, la presente 
invención propone:

30. (1) íáíiales-braguita y braga!tas porta-padalea pro-



2.
vistos a* ana bolsa o similar establecida por dcfozma^ón o — 
configuración particular dd material práctico que (Mmprendo 
d  pzeáHCtot

(2) un proceso de fabricación de productos higiáni- 
5+ eos del tipo antes B^icionado, previstos de ana bolsa central 

realizada por deformación y estirado de la ix)ja de plástic - 
pdana de partidag y

(1) ana máquina para llevar a cebo dic^ procesa#
El proceso de acuerdo con la invención proporciona 

te* sustancidmente ana elaboración continua de la boje de mate­
rial plástico a la que se le base seguir en recorrido confina 
do a temperaturas y presiones que aumentan con preferencia gsgt 
dualmente, defoiv^dola progresivamente hasta alcanzar la con 
figuración de loa troqueles o moldes correspondientes, coya - 

15* superficie está con preferencia ondulada o altamente corruga­
da*'

Una máquina para llevar a cabo el proceso de acuer­
do con la invención presenta sustaacielmente un tasbor rotd^L 
Vo de manera continua, que tiene una superficie provista de - 

20+ una pluralidad de troqueles o moldes (con superficie prefería 
tácente ondulada o corrugada) sobro el que se apoya el mate­
rial a elaborar, estando afectada la superficie exterior del 
tambor por una o más cámaras de temperaturas y presiones pre­
ferentemente crecientes, mientras que se ha previsto interior 

25* mente una o más cámaras de alto vacio, estando previstos agu­
jeros apropiados en dicha superficie.

Una máquina de acuerdo con la invención puede ser — 
completada por tusa cadena de fabricación, en la que se aplica 
un pequeño cojín de forma conveniente en las bolsas formadas, 

30* y una estación sucesiva para recubrir con una capa de mate- —



apgéB&eáa* tal tosa gánese particularmente no tejido# ** 
el pxodncio y selladle al â aao# Finalmente, ee prevé ana age 
tas&áa gaga aplica? y después sellas* al pandaste higiénico - 
anos mimbres de atadura tales come cuerdas, preferentemente

BAD ORtGtNAL ^

loa sudemos# Naturaln̂ nte# la -
cosa aa teda es apropiada pesa fabricar paRdee-bra- 
aientraa que usgasáo aclamante las estaciones de forma 

do de lea bolsas y sellado de las cuerda puede ser usada la 
méqHíae para fabricó! braga!tas porta-pedaleŝ

Se emprenderá mejor la presente invención con aya 
da de la descripción detallada que sigue# dada servente a -
titule de ejemplo ge limitativo# haciendo referencia partió̂  
largante a Im figuras de los Abajos qoe se acompaña# en —  
loa que?

Las figuras ! y 2 son vistas de costado y en sea*— 
cidn diametral# respectivamente# mostrando la estación de la
Equina para for^r las bolsas en una operación continua par
tiendo de la hoja plana#

La figura 3 es una vista do costado esquemática —  
que muestra na dispositivo de correa para mantener firmemen­
te las zanas laterales planas de la lámina de plástico#

La figura 4 ea una vlata desde arriba esquemática 
que maestre ana estación# ea la que ae coloca pequeños coji­
nes preformados dentro de las bolsas previamente formadas;

La figura 5 muestra esquemáticamente ana estación 
para acabar loa productos higiénicos con la capa de cubierta 
y las cuerdas posibles; y

Las figuras 5a y 5b muestran respectivamente un —  
ejemplar de braguitas porta-pañales y pañales-braguita tal - 
como sen obtenidos de acuerdo con la invención#
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La estación de le

en las figuras 1-3 comprende austancialmente un tambor gran­
de 1 portad rotativamente por un age 2, estando formada la
superficie exterior del tambor con una serie de troqueles o 

5. saldes cóncavos 3, cuya conformación corresponde sustancial** 
agate a la de la bolsa deseada* estimándose el eapaciamiento 
entre uno y otro troquel o molde convenientemente para pro­
porcionar el espacio necesario para cortar dos bandas later^ 
les planas de dea producía higiénicos adyacentes*

10* Particularmente# da acuerdo con una característica
esencial de la invención# dichos troqueles o moldes cóncavos 
3 tienen una superficie ondulada o corrugada*

Esteriormente al tambor 1 y en la mayor parte de - 
su superficie exterior se ha previsto una serie de cámaras - 

15* da sector tórieo adyacentes 4-tl* serradas (ma de otra por 
tabiques o paredes 12 que llevan preferentemente miembros en 
forma de compuerta* Interiormente al tambor giratorio 30 ha 
previsto ana cámara estacionaria 13* que incluye también la 
mayor parte de la superficie interior del tambor y* en el ca 

20. so mostrado en la figura t* incluya toda la superficie inte­
rior relativa a lás cámaras 5-10* ge completa esta estación 
por ana bobina 14 para alimentar da ugnerà continua una hola 
de plástico 15 que* siendo arrastrada convenientemente por - 
rodillos convencionales^ cubre enteramente la superficie in— 

25. terior del tambor* Con el fin de mantener los bordes externos
u orillas de dicha hoja plana 15 completamente adheridos a — 
loa bordes laterales planos del tambor 3* puede usarse dos — 
dispositivos opuestos sobre loa lados del tambor* asando ta­
les dispositivos una correa 15 que gira en sincronización —  

30* con el tambor 1, y arrastrada convenientemente por rodillos



5.
16 que la manti^ien adherida al tambor 1 a través de la zona 
de elaboración y otros rodillos 17 para fines de guiado y —  
transmisión simplemente.

bebe destacarse que los dispositivos descritas más 
5# arribe para retener los bordes places a orilla* de ana hoja 

en curso de elaboración pueden ser dispuestos tanto interior 
como anteriormente al tambor.

Be acuerdo con la invención, se ha previsto dentro 
de las cámaras 4-11 temperaturas y presiones preferentemente 

10# orecientes, que a titulo simplemente de ejemplo puedan ser! 
6eeé y 5/100 ATE para la cámara 5: 65aC y 7/100 ATS para la 
cámara 6 y los miemos incrementos para las cámaras 7, 8 y 9 
hasta tener una temperatura de aproximadamente 10080 y una — 
presión de 15/100 ATS en la cámara 10. Por otra parte, medias 

15# te aspiración a través del tubo 18 se crea un alto vado en 
la cámara 13 vado que puede ser, por ejemplo, del orden de 
—0,5/0.6.

El funclonami ento de esta primera estación resulta 
rá evidente de lo que precede y puede ser resumido brevemen- 

20. te como sigue, la hoja de material plástico pleno 15 entra — 
en la estación, rodeando completamente al tambor 1 con sus — 
bordes laterales u orillas firmemente retenidos contra el tam 
bor por la presión superior, el vacio del fondo y la acción 
de dichas correas 15, mientras que en el centro de la lámina. 

25. en los troqueles de moldeo 3# la acción gradual de la tempe­
ratura y la presión (presión exterior y vacio interior) ha­
cen que el material plástico sea formado gradualmente por es 
tirado, hasta que este material se adapte perfectamente a la 
forma de los moldes de superficie corrugada en las cámaras - 

30. terminales 9 y 10. siendo formados pequemos agujeros u orifi

j BAD OR!Q)NAL [
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6*

oioe en al borda y/o el fondo do diChoe moldes o troqueles* 
Por consiguiente, a la salida do esta estación, se habrá ob­
tenido una ho ja do material plástico, que tiene en la zona -
central una serie da impresiones o bolsas, preferentemente - 
Con ana superficie corrugada distinguida por 19 en las figu­
ras 5a y 5b*

Debe destacarse que de acuerdo con la invención, - 
igualmente considerando los materiales usados, dichas cáma­
ras externas 4-11 podrían comprender una sola cámara o con—  

10* siatir en cámaras de presión, asignando la tarea de propor­
cionar la deformación solamente al vacio reinante en la oásg* 
ra interior 13* sa lugar de dichas cámaras de presión, se po 
dría prever otros medios, tales como, por ejemplo, simples -
medios de calentamiento* Asimismo, de acuerdo con la inven—  

15. eión, el film de alimentación 15 podría ser precalentado por 
rodillos calientes o mediante su paso a través de charas de 
precalentamiento antes de su introducción en el tambor.

Finamente, debe destacarse que los bordes extorio, 
res planos u orillas de la l&aina pueden ser mantenidos adhe 

20. ridoa a la auperfioie del tambor sobre loa lados de las bol­
sas por serie de pequeños agujeros u orificios comunica­
dos con la cámara interior 13, en la que se ha creado dicho 
vacio* Es justamente este vacio el responsable de la perfec­
ta adhesión de loo lados planos contra el tambor, mientras - 

25. se produce la deformación del material plástico en dichas —  
bolsas. Con tal fin, debe destacarse que por medio de 
solución técnica, tal como por ejemplo simples mareados so­
bre la superficie del tambor entre dichos pequeños agujeros 
u orificios y la concavidad del molde, el material plástico 

30. podría ser deformado incluso sin necesidad de prever aguje-



10+

15*

20+

25*

30.
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*0* & orificios oa el fondo do loe troqueles o moldee en co­
municación can dicha cámara do vacio 13*

Be acuerdo Con la invención, la lámina do material 
gláatleó cal tratada y provista 6a ana seria 6c bolear prefe 
roátomsBtc eorragadaa ea alimentada a la aataeida eigulente 
(Véase la figura 4), donde, en relaefda coa la lámina de dea 
plazsmieato continuo, ae ha previsto una estación designada 
ea eu conjunto por 20. Esta estación go suministra pequeños 
cojines de material absorbente que son colocados en cada ana 
30 dichas bolsas 19. Talca cojines pueden ser do Cualquier - 
tipo, teniendo ana o más capas, plegadas o no plegadas por * 
una sola napa. Bicha estación 20 no será descrita aquí con - 
detalle, ya que puede ser de cualquier tipo concoide con una 
sola napa plegada o napas plegadas de acuerdo con ana forma 
ea 0, 3 o Z para proporcionar un pequeño cojín da tras capas, 
del que preferentemente por lo menos ana capa puede ser ente 
ra o parcialmente del tipo prensado*

De acuerdo con la invención, se proporciona otra - 
estación (veáse la figura 5), en la que la hoja de material 
plástico, provista de bolsas 19 que contienan pequeños coji­
nes 21 alimentados por le estación 20, es cubierta con ana - 
capa 22 de material suave y permeable, tal como género no te 
jido, procedente de una bobina 23, y que cubre toda la aupar 
ficie del material plástico. Unos rodillos salladores 24 rea 
Usan el sollado de esta capa con la de material plástico ea 
loa bordes longitudinales, mientras que el sellado cruzado o 
transversal es efectuado por dos o más rodillos o cilindros 
salladores 25, y rodillos o cilindros subsiguientes 26 reáli 
san el corte final.

En esta estación, o en ana próxima estación subsi—
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güente* 3$ puede disponer y selle# finalmente titee traes—
versales e cruzadas en les ladea manarse del producto higié­
nico, actuando dichas tiras a gado d* cuerdas tn su uso, pu-
dienác falcarse las cuerdas igualmente de material plásti-

$, ce c gánete o material na tejido.
Segdn se ha indicado en le que precede, la máquina

de acuerdo con la invención permita en su conjunto la obten­
ción da paRalea-hraguita, mientras que usando solamente la - 
estación mostrada en las figuras 1-3 y la estación final pa­

to, ra el sellado da las cuerdas, pueda obtenerse braguitas por­
ta-pagel* A titulo meramente indicativo* las figuras 5a y 5b 
ilustran, respectivamente, un ejemplar de breguítae porta-pa 
Hales y p a M  es-braguita de acuerde con la invención, tal cg, 
mo pueden ser obtenidos por el proceso y la máquina descri—  

1 5, tos más arriba*
N O T A

El Modelo de Utilidad que oe solicita por veinte 
aBos para Begasa, de acuerdo con la vigente legislación, de­
berá recaer sobre* "ÚNA PRENSA HIGIENICA INFANTIL", con Brío 

20* rldad de la solicitud da Patente en Italiana 21990 A/75, do 
fecha 4 de Abril de 1975, segón las características esencia-
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1*.- Una prenda higiénica infantil, en la que se * 

ha previsto al asaos ana boga portadora dotada de una bolsa 
Central que aa obtenida per deformación plástica partiendo <* 

9 * de ana boga plana*
29.- Una prenda higiénica infantil, de acuerdo con 

la reivindicación 1, en l a que la superficie de dicha bolea 
Caté ondulada o corrugada*

3&.- Una prenda higiénica infantil, de acuerdo con 
10. la reivindicación 1, que comprende una haga protectora y de 

soporte de material plástico prevista do una bolsa o similar, 
que tiene preferentemente una superficie corrugada, obtenida 
por deformación y estirado da dicho material plástico, bolsa 
en la que se dispone una capa de material absorbente, siendo 

13* cubierto el conjunto por una capa da material ausvo y paraca 
ble, tal como de género o material na tejido particularmente* 

49*- Una prenda higiénica infantil, de acuerdo con 
la reivindicación !, que comprende una hoja da material plás 
tico prevista en su centro de una bolsa o similar, teniendo 

30* preferentemente una superficie corrugada, y miembros de Cues 
dá terminales con bolsas para disponer loe extremos del pa­
ga!, siendo obtenidas tales bolsas por plegado de la hoja de 
base o de manera enteriza con las Cuerdas forjadoras de las 
ataduras, estando previstas uniones selladas apropiadas para 

89* definir dichas bolsas*
53*- "UNA PRENDA HIGIENICA INFANTIL".
Según queda sustancialmente descrito en la presen-

***/***
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ta memoria qua sonata do diez Rojas, escritas a máquina por 
una sola cara y acompasada da dibujos,

Madrid, 1 2 ÍW01977
PAMECCANICA S,P,A,

5.
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