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of6n ds bragaites porte-peiales y pasal
. 3¢ una dolsa o similar establecida por deformacidn del mate~

Se deseride unss braguitas poriae-paiiales y pafiales—~
bragaita que presentsn sl menos una hoja portadora provieta -
40 una bolsa central ¢ similar obtenida por deformacidén plés=-
tioa de una hoja plana, &sf como ua provesc ¥ ls méquina pera
sua realigacidn. |

REota invencidn se refiere & un proceso de fabricg~—
bragal ta .m!rMOa'

rial pléstico que comprende el raxodncto, de tal modo gue 8¢ =
aisponge dentyo de dichs bolsa el pafsl o en eualquier caso =
la capa absorbente, y uns migquina pars llevar a la préetics -
€1 proceso y los productos odbtenidos por la misma.

Se conoce ya en el comercio muchos tipros de pafiales
breguits y tanbién braguites porta~pafiales (eiendo designados
los primeros por pafiales asociados con una cubierta de reci-
piente de plistico que puede sajetarse al cuerpo de un bebé y
los dltimos como sinples soportes de pléstico utilizables de
forma vepetida y que lleven peﬁalea oonvenciongles) que s~ -
fran generalmente la desveniaja de no asegurer una busna es—
tanqueldad a los liquidos en 1lgs plernas del bebéd y no “ves—
tix* sufiolentemente el cuerpo del bebéd. Ello es debido esen—
cialmente 8l hecho de que, al ser la hoja plédstica de rpartids

" plana {usada como cubierta o soporte), la misme es inadecusda

para adoptar una conformacidén tridimensional alrededor del =
cuerpo del bsbé a causa de la interposicién del espesor del -
varial interior, y ello ocasiona muchas desventajase.

Con el fin de vencer tales desventajas, la vresente
invencidn propone:

{1) I-’aﬁalés-bwag&ita ¥ braguitas ports-paiiales pro-
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vistos de una bolsa o similey estgbleoida por Seformsoidn o ~
configuracidn particular del material pléstico que comprends .
ol prodnotop N

(2) un proceso de fabricscidén de productos higiéni~
©08 del tipe antes mencionado, Drovistos de una bolsa seatrel
realiseda por Geformsoién y estirado @e la hoja de pldstico =
Plang de partidag y

(3) una méquina para llever a ¢ado dicho proceso.

El progesc de acuerdo com la invencidn proporciona
sustancialmente una elaborscidn continna ds la hoja do mabtew=

‘rtel pléstico & la que se le hace seguir un recorrido confina

do a temperaturas y rresiones que sumenten con preferercia gxg
dnslmente, deforméndola progresivasente nesta alcangar la con
figuracién de los tmquezeé o mpldes correspondientes, cuya =
superficle estd con preferencia ondulada o altanente W"
Ung méquina para llever a osbo el rroceso de acuer=
éo con la invenoidén presenta sustencielimente un tarbor rotati

Vo 4e menera continua, que tiene una superficie provista de -

vna rlurelidad de troqueles o moldes (con saperficie preferen -
temente ondulada o corrugada) sodre el gue se apoys el nate-
¥ial a elaborar, estando afectads la superficie exterior del
tambor por mns o pAs clnarns de temperaturss y preaiones pre=
ferentemente crecientes, mientras que se ha previsto interiox

mente una o mds ofinares de zlto vacio, estando previstoc sgu-

~ Jeyoa epropiados en diche surerficie.

Una miguina de acuerdo con la invencidén puede ser -
completeda por una cadene de fabricscidn, on la que se aplica
un pequefio cojin de forma conveniente en las boluss forwadas,

¥ una estecién sucesiva para recubrir con una caps de mele— =
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rial aproplado, tal como género particularmente mo tejido, =

'8 preducto y sellarls al mismos Pinalmente, se prevé una ¢

taclén para aplicar y dsspués sellar &l producto higiénico -
unos miembros de atadura tales como ousrdss, preferentemente
sn forma 8s T Mispuestos en los extrenos, Netarclmente, 1a = .
méiquing como vn todo es apropiada pera fabricar raiel egs-bra~
soita, mientras que usands solamte lgs estaciones de formg
do de las bolses y Sellado de les cuerdes pusde ser usads la
méguina para fabricar braguitss porte-paiicless

Se comprenderd mejor le presente invencién eon syu -
do de la descripoidn detellada que sigue, dada meramcnte @ =
titalo de ejemplo no limitative, hmoiendo reforencia particn
larmentd a las £iguras de los dibujos que se acompeiia, en =
los ques.

Ian fizuxes 1 y 2 son vistas de costado y en secs— .
eidn diametral, respectivamente, mostrendo la estecidn de la
néquina pers formar las bolses en una operacién continna par
tiends de la hoja plsnag

La figara 3 es una vista de costado esquemAtica =
gue muestra un dispositivo deo corres rare mentensy firmemen- - -
te les zonas laterales plenas de la ldmina de plfsticos

La figura 4 e3 una vista desde arridba esquemdtica
que muestra una estzcidn, en 1la que 8e colooa pequefios coji~
nes preformados dentro de las bolsas nreviasmente formadass;

La figura 5 muestra esquematicamente una estaeidn
para acabar loo pro'dmtos higiénicos con 1z eapa de cublerta

¥ les cuerdae posibles; y

TLas figairas 53 y 5b muestran rospectivemente un ==
ojerplar de braguitas porta~pafiales y pafinles-braguita tal =

como son obtenidos de ascuerdo con la invencidne.
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La estaoidn da la trada particulsrmente
en las figuras -3 o;omp_r.en&a sustancialnente un tembor grsn=
ds 1 portado rotativamente por un eje 2, estendo formada la
superficie exterioy dal tomboy con una serie de troquelos o
mm edncavos 3, cuye eunformaczdn comeponde sustancigl~
mente & la de la bolss deseaday estiméndose el espsciamiento
eatre w0 y otro troquel o molde convenlentemente para pros—
porciorar el espaclo necesaric para cortar dos bundas laterg
lca plenas de dos productos higlénieos adyacentes.

- Partienlarmente, de gcuerdo con una earacteristioéa
esancial de la inveneidn, dichos txugueles o moldes eéneavds

. 3 tienen una superficie andulade o gorrugads.

- Exteriormente al tambor 1 y en la mayor parte de -«
su superficie exterior se ha previsto una serie de ¢dmarss =
de sector tdérico adyacentes 4-11, sepmradas una de otra por -

. tabiques o paredes 12 que llevan preferentenante miembros en

forma disi_fcomwertaaj Interiormente al tambor giratorio se ha

previsto una odmera estecionaria 13, que incluye tembién la

meyor parte de la enperficie interfor del tambor y, en el ca
so mostrado en ls figura 1, incluye toda le superficie inte-
rior relativa a las ocdmaras 5~10, 3e completa esta estacién

por una bobina 14 pars alimentar de manera continua una hoja
de pléstico 15 que, siendo arrastrada convenientemente por -
rodillos convencionales, cubre enteramente ia saperficie in~
terior del tambor. Con el fin de rantener los bordes exbternos
u orillas de dicha hoja zlana 15 completamente a&hoxﬁdos a =~
los bordes laterales rlamos del Sambor 3, puede usarse dos -
dispositivos opuecstos sobrs los lados del tambor, usando ta-
les dispositivos una correa 15 que gira en sincronizaecién -

con el tanbor 1, y arrastrads convenientomente por rodillos
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46 que la mantienen adherida sl tambor 1 a través de 1a zona

de elsdorscién y otros rodillos 17 para fines de gniedo y -~
transmisidn simplemente.

Debe destacarse que los dispositivos descritosmés
arriba para resener los bordos plenos u orillas de una hoja
en curso de elaborscién pueden ser dispuestos tanto interior
como exteriormente al tambor. , |

De acuerdo con la invencién, Be ha previsio dentro -
de las ¢dmaras 4-17 tempersturas y msiones preferentenente
srecientes, que a titulo simplemente de ejemplo pueden sers

609¢ ¥ 5/100 ATE para la odmara 53 65¢C ¥ 7/100 ATE para la
¢dmara 6 y los mismos inorementos para les ofémarss 7, 8y 9

hasta tener una temperatura de aproximadmmente 10020C y una -~
presién de 15/100 ATE en la oémsra 10. Por otra parte, medim
te aspiracién 8 través del tubo 18 se crea un alto vecio en
la oémara 13 vacfo que puede ser, por ejemplo, del orden de :
~045/046.+ |

El funclonsmiento de esta primera estacién resulta
»4 evidente de lo que preeeﬂav y pucae ser resunido brevemen—
te como sigus. Ia hoja de materisl pléstico pleno 15 entra =
en la estacidn, xbdeando completemente al tambor 1 ¢on sus -
bordes laterzales u orillas firmemente retenidos contra el tam
bor por la presién superior, el vacio del fondo y la acoddn
de dichas corxreas 15, mientras que en el centro de la. lémina,
en los trogueles de moldeo 3, la accion gradusl de la tempe~
ratura y 1a presién (presién exterior y vacfo interior) haw—
cen que el material pldstico sea formado graduslmente por eg
tirado, hasta que este material se adapte perfectamnente a la
forma de los moldes de superficie corrugada en las cédmarss -
terminales 9 y 10, siendo formados pequefios agujeros u orifi
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#8105 en ol dorde y/o el fomdo de dichos moldes o trogueles,
Por eoneigulente, & la salida de esta estacidn, se hebré ob-
tenido una hoja ds material pldstico; que tiens en la sona -~
oentral una serie de impraaiqneb o bolsas, prefercntemente -
oon una superficle corrugada distinguida por 19 en las figu~.
res 5a ¥ 5be |

Debe destacarse que de acuerdo con la invencidén, -

igualzente considerando 165 materisles usados, dichas céma—-

ras externas 4-11 podrian oompxan&er wna sola edmara o con——
siastir en cémaras de presidn, asignando la terea de YOpPOIr~——.

ra interior 13, En lugar de dichss oémaras de presifn, se po
Ma prever otros medios, tales como, por ejemplo, simples =
nedion de calentamiento. Asimismo, de acuerdo con la inven=
cidn, el film de alizentacidén 15 podria ser precalentado por .
rodillos calientes 0 medisnte su paso a través de cdmaras de
precalentaciento antes de su introduceién en el tambor.

| Pinslnente, debe destacarse que los bordes exterio
res planos u orfllas de la 14wina pusden ser nantenidos adhs
ridon a la superficle del tambor sobre los lados de las bol~ .
sas por una seris de peguefios é@aj&oz u orifiéios c.on;nnicé.-‘

_ dos eon la cémara interior 13, en 1la que se ha creado dicho

vacio. Es Justamente este vacio el responsable de la perfec—
+a adhesidn de los lados planos contra el tambor, mientras -

.88 produce la deformacidén del material pléstico en dichas =

bolsas. Con tal fin, debe destacarse gque por medio de alguna
solucién técpica, tal como por ejemplo simples marcados so-—-—
bre la superficie del tambor entre dichos peguefios agujeros
un orificios y la concavidad del molde, el materiel pléstico

podria ser deformado incluso sin necesidad de prever agujo-
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ros u orificios en el fondo de los troqueles o moldes en co-
municacién con dicha odmara de vacio 13

De acuerdo ¢on la invenoidn, la l4mina de material
sidstioo el tratefs y provista de nna serie ds Yolsas prefe
rentenente corrugadas es alimentadn a la sstecidn siguiente
(véase la figura 4), donde, an relecidn con la lémina de des
plazasmiento continuo, se ha previsto una esteaidn designada
on su conjunto por 20, Esta entacidn 20 suministra pequefios
00jines de material adsorbente qus son colocades en oada una
de Gichas bolsaes 19. Tales ¢ojines pueden ser de éualquiosr -
¥lpoy teniendo una ¢ més capas, plegndas o no plegadas por ~
una sola napa. Dicha estecidn 20 no serd deserita aqul con «
detalle, ya gue meds ser de ocualquier $ipo conocido con una
sola napa nlezsda o napea plegadas ds acuerdo ¢on una forma
en G, 3 0 2 para proporcionar un pequefic cojin ds tres capss,
del que preferentemente por 1o menos ung capa puede ser ente
ra o parcislmente del tipo rremsado. |

De mouverdo con la invenoiédn, se pﬁopomim otra =
estacidn (vedse la figura 5), en 1la que la hoja de material
miéatico, provista de bolses 19 que contienen pequefios c¢oJi~
nes 21 alimentodos por la estacidn 20, es cublerta con una =
capa 22 de material suave y permeable, tal ccmo género no te
Jido, procedente de una bodbina 23, ¥ que cubre toda la super
ficie del meteriel pléstico. Unos rodillos selladores 24 res
lizan el sellado de esta capa con la de material pléstico en
los bordes longitudinales, mientras gue el sellado eruzado o
transversal es efectuado ror doo 0 més rodillios o ¢ilindros
selladores 25; y rodillos o oilindros subsiguientes 26 reall
zan el corte final,

Bn esta estacidén, 0 en uns préxima estecidn sudbsi-
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#nients, as puede disponey ¥ sellar finalmente tires trans—
versales o eruzadss en los lados menores del produeto higlé-
pico,; aoctuandoc dichas tiras a modp de cuerdas en su usd, pu~
dlendo fabriceree las cuerdas igupimente de materisi plaedi-

g0 o génors o naterial no tejido,

Segin se ha indicado en 1o gque rrecede, la miguine
de acuerdo con la invencldn permits en su conjunto la obten~
oidn de padules-bragulta, mientras cue usando solanente la ~
ectacidn mostrada en las Zigures Y3 ¥ la estacién final pa-
ra 81 eellado de les cuerdas, puade obtenerse bragultas por- .
ta-pafial. A titulo mersmente indicebivo, las figures 5a y 5b

4iustyan, respectivamente, un ejemplayr de braoguites porta-pa

fialens y paiiales~-dbragulta de scuerdo con la invencidn, tal co
mo pueden ser obtenidos per el proceso y la miguina descyi~—
to8 més arriba. ‘
E.O T 4
El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte

afios para Bspafin, de acuerdo ton 1a vigente Logislacién, de-
ber recaer sobres "UNA PRENDA HIGIENIOS IRPANTIL®, con Prdp
ridnd de la solicitud de Futonte en Italiam no 21990 4/75, de
fecha 4 de Abril de 1975, gegin lus carasteristicas esencia~
1e§3 de la3 signienteps—
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19.~ Una prends higienica infantil, en la que se -
he previsto al menos una hoja portadore dotada de una bolsa
central que es obtenida por deformseidn pldstica partiendo -
4o una heja plana.

28,- Una prenda higlenios infantil, de acuerdo con
la reivindicacién 1, en la que la superficie de dicha bolsa
estd ondulada o corrugada. ,

38,~ Una prenda higienica infantil, de acuerdo con
la peivindicscidén 1, que comprende une hoja protectora y de
soporte de material pléstico provista de una bolsa o similar,
gue tiens preferentements una superficie corrugsdas, obtenida
por deformacidn y estirado de dioho material pldstico, bolea
en la gue s¢ dispone una eapa ds material absorbente, siendo
cublerto ¢l conjunto por una capa 4o material suave y peames
ble, tal como de género o material no tejido partioularmente.

48,~ Una pronda higienica infantil, de acuerdo con
la reivindicacidn 1, que comprende una hoja de material p;ég
$ico provista ena su centro de una bolsa o similar, teniendo

rreferentenente una superficie corrugads, y miembros de cuer
da Serminales con boleas para disponer los extremos del pa--
fial, siendo obtenidas tales boleas por plegado de la hoja de
base 0 d¢ manera enteriga oon las cuerdas formadores de las
ataduras, estando prrevistas uniones sellades apropiadas para
definir dichas bolses,

5%+~ "UHA PRENDA HIGIENICA INFANTIL®.

Segin queda sustancialmente descrito en la presen~-

v0.0’o/’vQ
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| te memoria que consta de dles hojas, esoritas a mdguina por

, . acompatiada de dibujos,
e sola cara ¥ Madri&. o2 MRta7?
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