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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la  presente so lic ita d  de Modelo de U tilidad  se  re ­

f ie r e  a un "LIMPIACRISTALES PERFECCIONADO" que aporta fundamentales 

c a ra c te rístic a s de novedad co n stitu tivas de notables ven tajas sobre 

lo s  hasta ahora conocido y ex isten te  en e l mercado.

Por lo s  fabrican tes de e sta  c la se  de ú t ile s  y por lo s operarios 

profesion ales que lo s u tiliz a n , se  conoce perfectamente e l hecho de 

que, debido a l  constante uso que de lo s  mismos se  hace, sufren Are -  

cuentes d eterioros, bien porque lo s  to m illo s  que unen e l nango a l  -  

soporte de la  goma toman holgura y pierden su roscado o porque la  go 

ma se  desprende por in su fic ien te  sujeción o igualmente su fre  deterio  

ro por la  causa anteriormente indicada, lo  que supone realmente un -  

contratiempo que origin a la s  consiguientes m olestias y  p erju ic io s.

Para subsanar ta le s  incovenientes se  ha proyectado y realizado 

e l lim p iac tista le s perfeccionado que propugnamos, constituido única­

mente por la s  tre s  p iezas que describim os a continuación:

-  Mango cónico, hueco, de longitud adecuada, cuya base mayor co 

rresponde a l  extremo lib r e , fabricado de una pieza lam inar, -  

preferentemente de metal lig e ro  de peso y consistente, cuyo 

mango pierde su conicidad por e l extremo opuesto y se  ensan -  

cha jen forma plana, in clin ada, con bordes divergentes rebordea 

dos hacia abajo , terminando con un quiebro curvo inclinado en 

elevación y otro recto  en sentido contrario que determina una 

su p erfic ie  l i s a ,  rectangular y de poca anchura.

_ Soporte, igualmente m etílico  y lam inar, de longitud apropiada 

a su función, forma rectangular deblada longitudinalm ente, con 

dos de sus vórtices redondeados correspondientes a l  lado mayor 

de la  su p erfic ie  doblada hacia e l in te rio r, dejando en dicho 

doblez e l hueco necesario para a lo ja r  y aprision ar la  goma lim 

piadora y siendo ligeram ente de mayor anchura la  su p erficie



superior que se une a l  mango centradamente mediante soldadura.

-  Coma lim piadora formada por una lieza alargada de dicho m aterial, 

de conformación general rectangular v is ta  en plan ta, con su ca -  

ra superior plana y la  in fe rio r  con dos ondulaciones longitudina 

le s  convexas: una menor que se a lo ja  en e l soporte m etálico y -  

o tra mayor terminada en fin a  a r is ta , que constituye la  parte lim 

piadora propiamente dicha.

La descripción detallad a que sigue la  referim os a la  figu ra adjun 

ta  en la  que a t itu lo  de ejemplo y  sin  carácter lim itativo  alguno, -  

por tan to , se representado la  forma elegida y d escrita  en la  presente -  

memoria.

Conforme a dicha figu ra se  observa e l mango -1 - con la  forma cóni­

ca d e scrita  y e l ensanche terminado en su p erfic ie  plana para so ld ar a l  

soporte de la  goma, dicho soporte -2 - con su doblez en p e r f il y la  goma 

lim piadora -3 - que se  a lo ja  con la  sujeción  debida a l  soporte -2 - y  cu­

ya forma se  aprecia igualmente en p e r f il .

N O T A

Hecha la  descripción d el presente invento lo  que se  declara como -  

no ejecutado n i practicado en EspaHa comprende la s  reivindicaciones s i ­

gu ien tes:

1 .-  L im piacristales perfeccionado que se  caracteriza por e sta r  -  

constituido en primer término por un mango cónico, hueco, de longitud -  

adecuada, cuya base mayor corresponde a l  extraño lib re , fabricado de una 

p ieza laminar preferentemente de m etal lig e ro  y consistente, cuyo mango 

pierde su conicidad por e l extremo opuestos y se  enchancha en forma p ía 

na, inclinada, con bordes divergentes, rebordeados hacia abajo, terminan
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do en un quiebro curvo in d in ado  en elevación y  otro recto  en sentido 

contrario que determina una su p erfic ie  l i s a ,  rectangular y  de poca an 

chura.

2 . -  Limpia c r is t a l  es perfeccionado, segiin la  re iv in d icac ió n ! que 

se  caracteriza porque una segunda pieza constituye e l soporte de la  -  

goma, m etálico y  lam inar, de longitud y  grosor apropiado a  su función, 

forma rectangular doblada longitudinalm ente, con dos de su s v órtices 

redondeados correspondientes a l  lado mayor de la  su p erfic ie  doblada -  

hacia e l in te rio r , dejándose en dicho doblez e l hueco necesario para 

a lo ja r  y  ap rision ar la  goma lim piadora y  siendo ligeram ente de mayor 

anchura la  su p erfic ie  superior que se  une a l  mango centradamente me -  

diante soldadura.

3 . -  Limpia c r is ta le s  perfeccionado, según la s  reivindicaciones 1 y 

2, que se  caracteriza por contar con una tercera y últim a pieza de go 

ma, de conformación general rectangular v is ta  en p lan ta, su cara su -  

perior plana y la  in fe rio r con dos ondulaciones longitudin ales conve­

x as, de la s  que la  menor se  a lo ja  en e l soporte aludido en e l párrafo 

an terior y la  mayor termina en fin a  a r is ta  que constituye la  parte -  

lim piadora propiamente dicha.

4 . -  L im piacristales perfeccionado.

Según se describe y re iv in d ica en la  presente Memoria que consta 

de 4 hojas fo liad as y mecanografiadas por una so la  cara y de 1 lámina 

de d ibu jos.

Madrid, a  12 de Mayo de 1977 

MANUFACTURAS M0RIM0N, S.A .

p .a .
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