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PATENTE DE INVENCION
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por VEINTE afios

ouyo privilegio se solicita pars Esgpafia

¥y sus colonias, a favor de

D. EUSEBIO TARRES RENART, y
D. RAMON SACOT PERRER

domiciliados en La Bisbal (prov, de Ge=-
rona) calle Coll y Veni, n® 19, por

"MAQUINA PARA CORTAR Y ESCUADRAR PIE-
ZAS DE CERAMICA".
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Actualmente para cortar y escuadrar determine~
das plezas de cerdmioca como por ejemplo las baldosas de
albafiileria, los fabriocantes siguen empleando todavia un
dispositivo muy elemental y primitive consistente em un
simple carro cortador formado por dos brazos, emn cuyos
extremos se disponen dos alambres metdlicos, que, en el
movimiento de avance manusl del cerrc sobre gufas adecus-
das, cortan lateralmente, dos a dos, los ocantos irregu-
lares de varias piezas apiladas retenidas por un tope,
cuando sun dichas piesas se encuentran en estado de blan-

dura suficiente para su fécil cortee, = = = = = = = = = =

Como se puede comprender, por este procedimien~
t0, una vez realizada la primers operacién de corte en
doa de los cantos opuestos de las plezas, éstas han de
ser levantadas a mano, para dejarlas aituadas nuevamente
en condiciones de recibir el segundo corte lateral que
ususlmente debe ser perpendiocular al primero, La précti-
oa emsefia que esta dltima operacién no puede realizarse
nunca en perfeotas condiciones ya que al situar las pie-
zas despuds del primer corte contre el tope retenedor,
eatas dltimas se mueven unas con respecto & las otras,
no siendo posible el centrado y escuadrado de las mise-
mas por igual. Ademés loa hilos metdlicos se descentran
siempre y se rompen fdoilmente cuando al atirantarlos

por medio de tornillos tensores el operario ejerce una
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tenaién desmesurada. En resumen, las operaciones de
corte y escuadrado de piezas cerdmicas por eate siptema
descrito resultan slempre imprecisas, lentas Y engorro-
sas, 1o que no deja de representar un grave inconvenien-

te para la fabricacidén de baldosas, = = = = = = — - - —

La mdquina a que se contrae la presente Pa~
tente de Invencidn, ha sido concebida precisamente con
8l doble finalidad de obtener sutomfticemente dichas
operaciones de cortado y escuadrado de piezas cerdémicas
de una manera rdpida Y @ la vez oon el grado de rerfec=

oidn requerido para 6l cR80, = = = = — - - .-

Esta méquina se caracteriza por constar de dos
carros cortadores méviles y de dos topes también néviles
retenedores de las plezas de cerdmica, situados eatos
cuatro elementos mdéviles a los cuatro lados de un plato
borizontal fijo destinado a soportar una pluralidad de
Plezas cerdmicas apiladas, estando cada carro cortador
dispuesto opuestemente a uno de los dos topes retenedo-~
res y quedando los cuatro elementos relacionados mecéd.-
nicamente y en forme sincronisada con un &rbol motor
mediante Juegos de levas, embragues Y excéntricaa, de
tal suerte que en el transcurso de cada ciclo de traba-
Jo actden sobre las piezas cerdmicas, durante un primer
perfodo, uno de los topea retemedores Y el carro corta-
dor opuesto a este tope, y durante el segundo perdaio el
otro tope retemedor Yy el carro opuesto corregpondienta,

Los topes retenedores se graddan convenientemente pars



55

65.

70,

T5¢

80.

228441 &

cada clclo de trabajo de manera que el desperdicio de

material provocado por los sucesivos cortes sea minimo,

Cada carro cortador consta de dos brazos ar-
tioulados en forma de U, semejantes a 1os brezos des-
critos anteriormente al hablar de los dispoaitivos cor-
tadores conocidos, realizéndose la articulacién de los
mismos junto a su base segdn un eje vertioal fijo. Los
carros son susceptibles de quedar inmoviligzados sobre
el bastlidor del ocarro a que pertenecen, formando un &n-
gulo ajustable a voluntad respecto a las gufas del
ocarro. En loa extremos de cada brazo en forms de g,
existen unas gargantas o hendiduras que slrven pare
gular el bhilo metdlico que aotda como érgano cortante
de las plezas cerdmicas a manufacturar, el cual se man-
tlene tirante por medio de um dispositivo tensor insta-

lado s0bre cada HPXEZ0 6N Uy = = = = = = = = = w = = « =

Ademds, cada carro cortador esté guiado durap
te su movimiento por un juego de dos o més barras cali-
bradas horizontales sobre las que rueda un trem de ro-
dillos montados en el bastidor del carro, eatando cada
rodillo proviasto de una garganta de maners que una veg
montado cabalga sobre una de dichas barras calibradas,
El movimiento de cada carro cortador tiene lugar por
intermedio de una biela unida a un brazo oscilante ace
clonado por excéntrica, la cual a su ves reocibe MOV
miento del dérbol motor dela méquina a través de un eme

brague que se acopla y/o desacopla automdticamente, — =
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Bste mdquina permite ocortar y esouadrar las
riezas cerédmicas sin necesidad de moverlas una vez si-
tuadas iniclalmente sobre el plato horizontal, con lo
que se consigue un esouadradoe perfecto de plezas duran-
te todos los ciclos de trabajo y una reduceidén conside-
rable en el tlempo necesario pars las dos operaclones
de corte que sincronizadamente efectian los dos carros

Para comprender de modo méds claro el funcio-
namiento y constitucién de la méquina, se hace refersn-
cia seguldamente a las léminas de dibujos adjuntas por
cuyas distintas ﬁ.guéa.s se ha represamntado una forma
préctica de realizacidén de aquélla, sobreentendiémdose
que dicha realizacién es una entre las miltiples que
podrd ofrecer el invento, sin que su objeto deba supo-
nerse limitado a la forma particular que va a ser des-

Pigura 1 graf{a una vista en perspectiva del
conjunto de 1la MAQUING, = = = = = = = = = = = =~ —~ = « =

Figura 2, represente una vista en planta de
la misma méquina, en la que para mejor visibilidad de
loa elementos externos se ha suprimido uno de los oarros

Ooﬂadores.-n—-----cnu——— --------

Figura 3, representa una seccidén de la mé-
quina obtenida segin un plano vertiocal que pasa por la
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linea III-III de figura 4, encontrindose suprimidos al-
gunos eliuqntos o partes de loas mismos para mayor cle~

ﬁd&d.—-n-—------v‘—---——-‘---—-

Figare 4 es otra secoién de la méquina produ-
cida por un plano horizontal que pasa por ls lfnea IV-
IV de 1a f4guUrl 3o = = = = = = = = = = = = = = =< = =

Figura 5 representa una seccién trensversal
del carro cortedor producida por el plano vertical que

pesa por la 1ineaV-V de figure 3¢ = = = = = = = = = =

Pigura 6 greffa una seccidn idéntics @ la
anterior, pero em el supuesto de que, como veriante,
sean dos en vez de cuatro les barrss ocalibradas que

sirven de gufa 8l CArro Cortador. = = = = = = = = = -

Flguras 7 y 8 corresponden, finelmente, a
dos vistes de conjunto ampliasdas del dispositivo temsor
instalado en cads una de las piezas én Ue = = = = « = -

En las figures 1, 2 y 3 se indica por (1) y
(1') 1loa dos respectivos carros cortadores uéviles, y
por (2) y (2') los correspondientes topes retemedores
también méviles. Estos elementos se encuentran situados
& 108 custro lados del plato horizontal (3) donde se
colocan apilades las plezaes cerdmiocas (4). Cadea carro
cortador (1) 6 (1*) estd formedo por doe brazos (5) em
forma de U artioculados junto a su base segdn los ejes
verticales fijos (6) cuyas articulaciones son suscepti-
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bles de quedar inmovilizadas sobre los respectivos bas-
tidores (7) de los cerros cortadores (1) ¥ (1%), Esto
permite obtener une mayor O menor ebertura enguler de
1os brazos (5) en forms de U ajustable paras cada ceso

a2 las distintas medidas a que deben dejarse las piezés
cerdmices (4) que se desean corter y escuadrar. Fn los
oxtremos de oada brazo (5) existem unas ranurses © gar-
gantas (8) (figuras 2 y 7) por les que quedan gulados
los hilos metdlicos cortentes (9). La debida temsién

de estos hilos cortantes (9) se logre sin riesgo alguno
de ruptura, gracies al dispositivo temsor (10). Segin
queda detellaedo en figures 7 y 8, el hilo metdlico cor-
tente (9) es retenido inferiormente por la tuerca con
mango (11) que lo sujete & presidn sin ofrecer acufiamien
tos peligroscs que provocerfan su rupture; y en la par-
te superior de cade carro, el dispositivo temsor (10)
actis de menere que sujetando el hilo cortemte (9) por
el otro extremo con otra tuerca (12) similar & la an-
terior (11), la tensién se efectia em el debido grado
por giro de dicha tuerca (12) con su tormillo, inmovi-
lizéndolo en el punto preciso por una tercera tuerca

con mango (13).“-‘-------—-———--—--

En los eJemplos representados, los oarros corw
tadores (1) y (1') estén guimdos durente su movimiento
por cuatro barras calibradas (14), o tan solo por dos,
como en la variante que greffe la figura 4, En ambos
casos sobre dichas barras calibrades (14) disourre un
tren de rodillos (15) montados em ol bastidor (7) de
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cada carro cortador (1) y (1')., Cade rodillo (15') estd
provisto de una gergante (16) que permite su cabalgadu-
re sobre las barres (14). El movimlento de cade carro
cortador (1) o (1') tieme lugar por intermedio de une
biela (17) o (17'), figura 3, unida & un brazo oscilen-
te (18) 6 (18'), accionado @& su vez por una exocdntrioa
(19) é (19') recibiendo éste el movimiento del motor
eléctrico (20) a través de los siguientes elementos:
un reductor de velocidad (21); unos acoplemientos de
seguridad (22); dos ejes (23) o (23*) formando dngulo
de 902 relecionados en su giro por los emgranes cénicos
(24) 3 (24'); 1los embragues de friccidn (25) o (25')
acoplables y desacoplables automdticamente; los ejes
tubulares (26) o (26'), los engranes cilfndricos (27)

o (27'), y finalmente los ejes (28) o (28%), 1llevendo
& su vez el eje (28) la leva doble (29) y el eje (28')
les levas (30) 7 (31)y o= = = ~ = - —— - e --- - -

En estas condiciones el funcionamiemto de la
néquine es el siguiente: puesto en marcha el motor eldc-
trioo (20) y con 61 los ejes (23) y (23'), se inicia el
primer perfodo del ciclo de trabajo al esctuar marualmen-—
te sobre le palsnca (32) en el sentido que indice le
flecha; con ello se logre el acoplamiento inmediato del
embrague (25) a través del brezo (33) y palanca (34=35)
pivotando ésta en el punto (36). A su ves el plato (37)
del embrague (25) que esté dotado de movimiento de glro
por el eje motor (23) pone en movimiento el ejs tubular
(26) y éate & la excéntrica (19) a través de los elemen-
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t08 (27) y(28)e « = = = = = = = = =~ = - - -~ - -

Ademés, el embrague (25) se mentiene acopla-
do duraente una vuelta completa del eje (28) merced a
la leve doble (29) gue, una vez iniciado el movimiento
de glro hace presidén sobre el brazo (38) a través del
rodillo (39), transmitiéndose este esfuerzo a la palan-
ca (34~35) por intermedio del brazo (40) que es solide~
rio de la misma, Por tento, un giro ocompleto de la le-
ve (29) o de la excéntrica (19) determinan este primer
porfcdo del ciclo durante el cual, como se comprende
fdcilmente el ocarro cortador (1) avansando por media-
cidén del brazo oscilante (18) y de 1le biela (17) eje-
ocuta el primer corte de les plezas cerdmlcas (3) rete-

nidas por el t0pe (2)e = = = = - = = - = > = - - - -

Una vez la excéntrica (19) ha dado una vuel-
ta completa, o0 sea finalizado ya el primer perfodo de
trabajo, el embrague (25) se desacopla sutométicamente,
por el hecho de que al permitir nuevemente la leva (29)
le aproximacién del rodillo (39) al eje (28) ==cuyam
aproximacién viene obligada por el resorte espiral
(41)==, la palanca (34-35) deja de presionar sobre el
plato (37) desacopléndose el embregue (25)e = = = =

Un momento antes del pero de la leva doble
(29), da comienzo al segundo perfodo del ciclo de tre~-
bajo que me lleve a cabo por mediscidén de un resalte
frontal (42) de la misma. Este resalte frontel (42) un

instante antes de la detencidén de la leva doble (29),
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levanta un rodillo (43) relacicnado con un brazo (44) y
éste a su vez con una palence (45-46), produciendo este
Wltime el acoplamiento del segundo embrague (25'), En
idénticas condiciones & las iniciales del primer periodo
8e pone en movimiento el eje (28') y en su consecuencia
la excéntrica (19'), Entonces las levas (30) ¥ (31) entn
en funciones de la sigulente formas en primer lugar la
leva (30) permite la aproximacién hacia su centro del
rodille (47) por efecto del resorte (47'), verificéndose
en conseouencia el retrocesc del tope (2) bajo la amccidn
del brazo (48),de la palanca (49-50) y del braszo (51),
este dltimo esotuando sobre la articulecidén (52) de dicho
tope (2) « AL mismo tiempo se produce la seperacién del
rodille (53) respecto sl eje (28) y como comsecuencia el
avance del tope (2') por intermedio del braso (54), del
brazo (55) y de la palance (56~57), cuyo extremo estd
articulado em el punto (58) de dicho tope (2'). Por dl-
timo tiene lugar le retemcidn del acoplamiento correspon=-
diente al embrague (25') durante una vuelta completa de
la excéntrica (19'), gracias & que la palance (45-46)

es inmovilizede por une horquilla (59) del propio braszo
(54) que la bloquees tan pronto como entra en funciones
la leva (31) y deja de actuar el resalte (42) de le leve

doble (29)":—---’-—------———----—-

Por todo 1o que antecede se comprende que duran—
te el segundo periodo de trabajo emtra em funcionamiento
el oarro ocortador (1') separéndose el tope (2) del plato
horizontel (3) para hacer posible el paso del hilo (9) y
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aproximéndoge el otro tope retenedor (2') para produ-
eir por otro lado la inmovilizacién de las rlezgs oerd-
micas (4). Un giro completo de la excéntrica (19') y
con é1 de les levas (30) y (31) realiza el paro del
carro cortaedor (1'), la recuperacién de las posicio-
nes iniciales de los topes (2) y (2') y el desacopla~
miento del embrague (25'), ocompleténdose el ciclo de
trabajo, haste tanto se pone en marcha nuevamente la
mdquina por la palanca (32) una vez dispuestas en el
plato horizontal (3) nuevas piezas (4) para cortar, = -

Desoritas suficientemente las principales ca-
racteristicas y funcionamiento de le méquina objeto de
la presente invencidén, debe hacerse constar que en le
miema seréd faotible introduoir todas aquellss modificae-
ciones que fueran técnice y précticamente aconsejables
as{ como se la dotard del dimemsionado y constitucién
material que més interesen, siempre que con ello quede
mantenida su esencialidad, resumida em los términos
de la sigulentes = = = = - = - ¢ - v - - - .- - -

N O T A

Se declaran de propledad, utilidad y novedad

en Espafia y sus colonias, las sigulentest = = = = = =

REIVINDICACIONES

1%, Mdquina para cortar y escuadrar plezas
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de cerédmlca, caracterizada por constar de dos carros ocOT-
tadores méviles y de dos topes también méviles retenedo-
res de las piezas de cerdmica, situados estos cuatro ele-
mentos méviles a los cuatro lados de un plato horizontal
fijo, destinado a soportar una pluralidad de piezas ceré-
micas apllades, estando cada carro cortador dispueato
opuestamente a uno de los dos topes retenedores y quedan-
do los cuatro elementos relacionados mecénicamente y en
forma sincronizada con un drbol motor, mediante juegos
de leves, embragues y excéniricas, de tal suerte que en
el transcurso de cada ciclo de trabajo aotian sobre las
piezas cerdmices durante un primer perfode uno de los
topes retenedores y el carro cortador opuesto y durante
un segundo perfodo el otro tope retenedor y el oerro

opuesto correepondiente, = = = = = « =« - - - - - - <~

28, Méquine para cortar y escuadrar piezas de
cerdmice segdn la reivindicsoién anterior, caracteriza-
da por el hecho de que cede carro cortador consta de dos
brazos en forma de U, articulados junto & su base segin
un eje vertical fijo y susceptible de queder inmovilize~
dos sobre el bastidor del carro s que pertenecen, for-
mendo un éngulo ajustable & volunted respecto & las

gufas del CAYIO, = = = vm = = = = = - - - - - - -

38, Mdquina para cortar y escuadrar piezas de
cerémica segin la reivindicecidén 2, caracterizada por el
hecho de que los extremos de cada brazo en forma de U

sirven pars gular un hilo metdlico que sirve como érgeno
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cortante de las piezas cerduloas e manufacturar, el

cual 3¢ mantiene tirante por medio de un dispositivo

tensor instalado sobre cada brezo et U, = = = = = - -

4%, Mdquina para cortar y escuadrar plezas
de cerdmica segin la reivindicacién 1, caracterizada
porque cada carro cortador estd guiado durante su movi-
miento por un Jjuego de barras calibradas horizontales
sobre las que rueda un tren de rodillos montados en el
bastidor del carro, estando cada rodillo provisto de
una garganta de forma que una vez montado cabalga asobre

una de dichas barras calibrados, = « = = = w ccm = = =

58, Mdquina para cortar y escuadrar plezas
de cerdmica, segin la reivindicacién 1, caracterizada
porque el movimianto de cada carro cortador tiene lugar
por intermedio de una biela unida a un brazo oscilante
accionado por una excéntrica, la cual a su vez recibe
movimiento del 4rbol motor de la méquina a través de wn

embrague que se acopla y/o desacopla automédticamente, -

68, "MAQUINA PARA CORTAR Y ESCUADRAR PIEZAS
DEGEMCA”.----—*—-‘---. ——————— " e sl e

Todo elle tal y como queda descrito em la
presente Memoria que consta de trece hojas foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras y de una lémina

de dibujos que la iluskra,

BARCELONA, 2 1 ABR. 1956
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