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MEMORIA DESCRIPTINA
para soliscltar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPaANA
por VEINTE afios

a nombre de KOPAX S.i., de naclonalidad espafiola, residen-

te en Irin 15, Madrid, por:
"UN PROCEDINMIENTO PARA OBTENER COPI&AS POR REFIEXION",.-
=0 =0mO= O= 0= 0 =0m Qo O =Om Om 0= O O O O = O O O =0 O O O G0 =Q =0 0= !

Eate invento se refiere a la obtencidn de copias
fotografioas de documentos y en especial a un nuevo prace-

dimiento de obtener copias por reflexién y a nuevos elemen=-

_ tos sensibles a la luz especialmente adecuados para ser em- \

pleados en tal procedimiento,

Una finalidad de este invento es proporcionar un
procedimieﬁto para sacar copias por reflexién mediante el
oual puede obtemerse una ocopia de un documento, no inver-
tids lateralmente, que tenga un soporte 0paGo 0 no opaco

0 que esté impreso en ambas oaras,

s
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Otra finglidad de este invento es praporoionar

un procedimiento de este tipo, nediante el cual, tales
coplas pueden ser obtenidas sobre un soporte que tenga
propiedades satisfactorias de opacldad y podsr reflector,

Otra finglidad més, es proporcionar un procedimiem
to de este tipo, medlante el cual, puede obtenecrse directa-
mente un duplicado de um documento que tenga un soporte opa-~
00 & nd opaco 6 que esté imprese por ambas earas,

Otra finalidad, es proporcionar elementos sensi-
bles a la luez, adecuados para llevar a la prictica dicho
ppocedimiento y que comprenden wn sbporte o base euyo poder
difusor y opacidad son alterados durante las operaciones
fotograficas de tal maners que aseguren la obtencidn de bue-
nas coplas,

El procedimiento del invento se saracteriza por el
emnico de material sensible a la luz para la obtencid:n de
las coplas, comprendiendo dicho material sensiuli - . la luz,
un soporte o base que tiene una trnasparencia relativamente
elev.da, conteniendo Gicho soparte un agente no volatil sus-
tanchalaza.c, .uc ¢s goeptado por la operaciones forografi-
ca8 de mansr . (ue orige durante tales operaciones un gumen=
to permanente sustancial 4= la opacidad del soporte. El s:por
te de d2cho material es puesto en contacto eon la ocara del
documento g ocoplar, Bicho material es expuesto a la luz re-
rle jada por ls menclonada cara del documento y el naterial

expuesto es tratado de manera que se obtenga una imagen visi-

ble. Mediante el procedimiento as{ definide, los documentos
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que tengan uh soporte opaco o que esten impresos por ambas
caras, pueden ser copiados empleando el procedimiento de oo~
pia por reflexidén; la elevada transparencia del soporte duran-
te la exposioidn asegura un poder de resolucidén satisfaotoria

y el aspecto de la copia me jora mucho debido al aumento de opa=-
oidad que tiene lugar durante el tratamiento fotografico. Hay
que hacer notar, ademds, gque el procedimiento de este invento
no requiere prensa especial, ni operaciones espesciales a reali-
gar por el fotdgrafo, '

El término "aumento de opacidad" empleado aqui,
significa un aumento en el poder difusor de la luz del soporte
que es ooneomitante con ung umento del poder de cubrimiento,

Seglin una de la® realizaciones del invento, el
material sensible a la luz comprende un & porte ouya tramspa
rencia es aumentada por la presencia de un compuesto transpa-
rentador no volatil cuyo efecto sesa con el tratamlento foto-
grafico del materiasl expuesto, Puede usarse o blen un compues-
to transparentador que sea eliminado del soporte durante el
trapamiento fotgrafico o bien un compuesto transparentador que
forme un preoipitado opaco durante el tratamiento fotografice.

Segin otra realizacién del invento, el agento no
volatlil contenddo en el soporte de transparencis relativamente
elevado, es un compuesto que forma un precipitado sobre el
soporte durante el tratamiento folografico, agente que es empleg
do s0lo o en unidn de un compuesto transparentador no volatil qt
que, por lo menos, es elimingdo parciaslmente durante el trata-

miento fotogririco.
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Un pioduoto nuevo del in:ento, es ung oapa de
emulsién sensible a la luz y un soporte, conteniendo este
s-porte un compuesto transparentador no volatil cuya acoidn
cesa, al menos parcialmente, con el tratamiento fotogrifico,

Ootro tipo de producto nuevo de aocuerdo con el in-
vento, util para el procedimiento definido anteriormente, com=-
prende una oapa de cmulsién sensible a la luz, del tipo de
invefsidén y un soporte de elevada transparencia relativamente
que contiene un agente no voldtil, que es aceptade,por el trata-
miento fotografico de manera %Al que de lugar, durante este tra-
tamiento, a un aument ¢ permanentes sustancial de lg opacidad

del soporte.
En la descripeidn que sigue irdn apareciendo otras

caracteristioas,

En el dibujo gue s8e acompafia y que ilustrg el ine
vento, las figuras 1 y 2 representan dos reglizaciones del pro-
cedimiento del invento,

Oomo se gprecia en la figura l., la cara del ori-
gipsl 1 a copiar, se colooa en oonfaoto con el soporte g de
un elemento fotogréfico que lleva una oapa de emulsién 3 sen=-
sible a la luz. El soporte 2 tieme una transparencis relstiva-
mente elevada; puede consistir en un papel adecuado y contiene
un agente no volatil que tenga las caracteristicas que Be indi-
can mas adelante., El elemento sensible a la luz, es expuesto a
la luz, con la superficie recubierta de emulsién dirigida hacia
ed mamantial luminosa. La luz incidente que atraviesa sucesiva-

ment= la capa de emulsidn 3 y el soporte 2, llega a la cara del
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documento 1 que ha de ser coplada y es reflejada en ella

en lg medida de las densidades impresas en dicha cara del

doocumento.,

Hay que hacer notar que la disposicién del elemen
to sensible a la luz en la figura l., es diferente de la dispo-
sicidn usual en los procedimient s de copia por reflexiénm,
en lo qae la superficie recubierta por la emulsibén es la que
se pone en ocontacto con el documento, En la disposicidn empleg
da en el procedimiento del invento, es el soporte del elemen-
to sensible a la luz y no la emulsidén lo que estd en contac-
to oon los documentos y hace posible obtener directamente
una odpia no invertida lateralmente.

La oapa sensible a la luz 3 esta hecha, preferi-
blemente, de una emulsidén carriente de gelatina<dmluroc de pla-
ta. Puede ser una emulsién del tipo que da uns copla negati-
va de un oroginal positivo, Se emplea, de prefemmcis, una
emlsién de inversibén, en especial una emulsidén positiva direc-
ta gue por revelado en un revelador corriente para blgnco y
negro, dé directamente una imagen positiva de un original posi-
tivo, Una emulsién de ewte tipo esta deserita, por ejemplo,
en la U.S. Patent 2.541.472 de Kendgll y Hill, concedida el
13 de Febrerode b.951. De acuerdo con esta realizacidn e,
ﬁrooedimiento del invento por medio de una sSola exposicién
seguida de una sola fase de revelado, hace posible obiener
una copia positivi no invertida lateralmente, de cualquier
original y en especial de un original que tengs un soporte

opaco 0 esté impreso por ambas ocaras,
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Después de expuesto el elemento sensible” a le
luz, como se ve en la figura I;, dicho elemento se sometido
a las pperaciones de laboratorio corrientes con el fin de re-
velar la imagen latente, Este tratamiento ocomprende esencial-
mente una fase de revelado y la fase subsiguliente de ri jado
o estabilizacidn y, si sedesea, una fase de lavado, Durante
este tratamiento, el agente no volatil contenido en el sopor-
te es afectado por uno de los bafios, el del revelador por
ejemplo, y da lugar a un aumento permanente de la opaclidad del
soporte, Debido a esta caracteristica del invento, la opaci-
dad del soporte gue tenia in valor relativamen e bajo duran-
te la exposicidn para no disminuir el poder de resolucidn y
perjudicar a las varias otras caracteristicas sensitométricas
de la copia, se hace mucho mayor con las opemacionegfiel tra-
tamiento con lo que myora considerglblemenie el aspecto de la
sopia terminada,

De acuerdo con el invento, un medio para aumentar
la opacidad del soporte deapued de la exposicién, comprende
el hacer tramsparente un soporte normalmente opaco, tal como
el papel, fncorporantc un agente transparentador no volatil
y eligiendo diocho agente transparentador de manera que pueda
ser eliminado del soporte mlientras que el eleméntc impreaio-
nado esti siendo tratado en uno de las bafios fotograr:icos,

Un producto sensible a la luz §ue tenga tal pro-
piedad, comprende por e jemplo, un soporte de papel 2 gue oon-
tiene un agente transparentadar no vol#il, que sera eleiminado

en el tratamiento rotografico y una capa 3 de emulsidn positi-

L
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va directa. Para obtener los mejores resultados, el papel
que se emplee como soporte al gue haya de ser incarporado
el compuesto transparentadar no volftil durante la fabrica-
cién del material sensible a la luz, debe reunir ociertas
caracteristicas que seran expueatas a continuacidn.

El pees del papel debe serrelativamente pequefio,
preferiblemente inferior, a 70 gfomg y tan delgado como sea
posible; Por ejemplo, son muy satisfaotorios dos papeles cu-
yos pesos estén comprendidos entre 40 gfmnz y 50 g/cm?. si
se desea, puede emplearse papel de mayor peso; sin embargo,
como un papel es tanto mas grueso ocuanto su peso es8 mayor,
el empleo de un papel cuyo peso esté, sustancialmente, por
encima de 50 g/omz y sea por ejemplo, mayor de 70 g/mz, aa
por res ltado una disminucifin del poder de resolucifin del
material sensible s la luz fabricado con dicho papel.

La ocomposicidén de la fibra del papel puede variar
ampliemente pero sin embargo quedan excluidas las paatas me~
canicas y semi-mecdnicas, Por lo tanto, pueden emplearse pas=-
tas quimicas blanqueadas y hasta pastas al sulfito no vlanguea=-
das. Se ha visto que ke han obtenido bweno resultados con una
composicidn que contiene 100% de pino blanqueado o con una
mezola de un terocio de Arbol de hoja caediza o paja y dos ter-
oios de pino aporximadamente, Es importante emplear una hoja
de papel homogénez, muy regular y bien formada, fabricada de
preferenoia por una pasta poco refinada. La hoja debe ser com-
pacta y con poeo cuerpo, El conveniente un ouerpo de 1 a 1,3

pero también se obtienen buenos resultadds con cuerpos mis fuer
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tes s1 los otrbs factores son favorables, #o obstante,

un ouerpo demasiado fusrte, como el 2 por ejemplo, no de-
be ser utilizado porque la cantidad de oomposiocidén trans-
parentadores gue entonces serias neocesaria, seria muy gran-
de y la impregnacidn no podria ser llevada & cabo satisfac-
toriamente,

El papel no debe estar aprestado aon gelatino ni
debe ser muy permeable al agente transparentador, en tanto
que debe ser evitada una textura demasigdo suelta del papel
ya que esto impediria la total impregnacidén. Debe rechazar-
se el empleo de cargas minerales que tenga {ndices de reflac-
oidn muy diferentes del dglla celulosa y como tal debe ser
rechazado el éxido de titanio que interferinia con el proce-
dimiento de logar la transparencia, que esta basado, esen-
cialmente, en la igual acidn de los indices de reflaeccién
préximos al dela celulosa, tales cogo el talco, caolin y
similares, Ademas, semejantes cargas dan lugar a una mayor
opacidad después de la eliminaocidn del agente transparentador
en unp de los bafios fotograficos.

Los sigulentes ejemplos se refieren a algunos pa-
peles Gtilés como soporte para la fabricacidn de materisl
sensible a la luz que conienga un agente transparentador no
volatil, apto para ser eliminado durante las operaciones de
laboratofio.>

I.- Papel de esoribir a mguhina AFNOR VII-I, 64 glmz
85% de pino~-35 % de Ahamo

6% de cenizas (papel, caolin y talco)

permeabilidad al aire: 1 a 1,5

apresto para escritura a méquina;

II.- Papel de ;mpresién AF¥NOR VII-2 40 gfmz

- B -
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2% de cenizas 0,05 a 0,06 mm
permeabllidad al aire: 0,05
poao apresto »

ITT.~ Papel fotografico de base AFNOR VII - 5, 40 g/m°
100 4 de trapos
0,5 %nde omizas
permeabilidad al aire: 1,5

apresto fuerte.

El agente transparentador insorporado al papel
que constituye el soporte 2 (figura 1) del papel sensible
a la luz, debe cumplir también cierto nimero de regisitos.
En términos generales, debe tener una baja tensidn de ¥apor
ser lfquido o pastoso a la temperatura ordinaria, ser muy SoO-
luble en el agua y en los bafios de tratamiento fotogfafico
tener pooa afinidad por el papel y un indice de reflacecién
proximo al de la celulosa.

En primer lugar, el agente transparentador debe
aumentar tanto como sea posible la transparenocia del papel,
Esto exige, en especial, que lmpregne la fibras de la celu=
losa tan perfectamente como se-sposible, rellene los poros
del papel, o sea, un indice de reflaccidn préximo al del pa-
pel después de eliminado el disolvente, Este resultado debe
ser obtenido, naturalmente, sin variaoidén del espesor del
papel después de elinnado el disolvente;

Bn segundo lugar, el agente transparentador de-—
be ser capaz de poder ser incorporado al soporte duranie la

fabricacidn del papel en bruto o durante la fabricacidn del
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el= mento fotografico, con la seguridad, ademée, de que la
ogmpidad de permanencia permanece estavle hasta que € papel
sea utilizado. Por lo tanto, debe ser inerte ante lag emul-
sidn, Ademds, debe ser "no volatil"™ con lo que se quiere sig-
nifisar que su presidn de vapor sea lo suficientemente ba ja
Para que no sea eliminado durante el almacenaje cualesguiera
que sean las condiciones hidrometicas y que su mezela ocon el
agua no sea azeotrdpica, Ademas, en las condiciones corrientes
de almacenaje, no debe sufrir alteraciones aptas para determie
nar unag opacidad de la base y especialmente, no debe precipide
tar a bajas temperaturas,

Bl agente transparentador debe carecer asimismo
de efectos deletéreos sobre los bafios fotografieos y debe
poderser elimamio tan completamente como seg posible en uno
o més de tales bafios fotograficos, Para evitar cualquier
efectos deletereo osbre los vafios fotogrdficos del agente
transpagrentador, debe tener un pH proximo a la neutralidad;
no debe formar de preferencia, compuestios insolubles con los
componantes de estos bafio8 y sdemds, no debe tener propieda-
des oxidantes ni reduotoras. Generalmente, para facilitar lg

eliminacidén del agente transparentador durante el tratamien-

-0 fotografico, glesste compuesto debe tensr una afinidad tan

baja coiro 53a posible por la celulosa y debe poseer una ele-
vada solubilidad en uno por lo menos de los bafios de trats-
miento,

Ademas, siemp. e que el agente transparentador no

haya sido eliminado por completo del soporte durante el tra~
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tamiento fotograrico, este compuesto no debe afestar a
la eatabilidad de la imagen, lo que exige que esté li-
bre de productos oxidantes o sulrfurantes.

En el cuadro I, se indican ejemplos ilustrgti-
vos de agentes transportadores utiles para el invento,
Para cada uno de estos compuestos se han Indiesgdo la den=
sldad relativa del papel emulsionsdo vuelto transparente,
en Juz tranamitida, y la densidad relativa después del tra-
tamlento, estando medida la densidad relativa con el densi-
témetro de tramsmisién de Baldwin BK IT. Los elementos sen~
sibles a la luz empleados, constan de un papel fotografico
sensible a la luz cuya densidad relativa, en luz transmiti-
da, sntes de ser hecho tramnsparente, es de 0,54 en la con-
diciones de medids antes citadas; este papel lleva una ca-
pa de emulsién sensible a la luz del tipo positivo directo,
desaorito en la Patente de U;s. 2;541;472. Para hacer trans-
parentes las muestras, se aplica al papel de bgsé& una so-
lucién hidro-aloohdlica del agente transparentador con el
fin de gumentar en 5 a 20 g/m2 el peso en seco de la base,
Después de consegulda la transparenola, las muestras son
tratadas por un revelador y un bafio de i jado, como es usual
para los elementos sensibles a lg luz de este tipo. El re-

velador empleado en la prueba tenia la siguiente domposicidn:

"*Elon™ 1,35 gramos
Sulfito sédioo (anhidro) 37,5 gramos
Hidroquinona 8,5 gramos



Carbonato sddieso

Bromuro potasico

(anhidro)

4a2ua hasta completar

1000

-1

5 £l revelado se lleva a oabo en 30 segundos a

20%0, Fl elemento sensible g la luz ss tratado después

poxbafio de fijado durante 30 segundos a 20%C y preferible-

mente, después de escurride o sometido a un lavado inte=-

rruptor para evitar el arrasire de revelador al bafio de

10
la siguiente composioidn.
Hiposulfito sddieo anhidro
Metasulfito sbddico
16 Sulfito sbdico anhidro

Agua hasta completar

CUADRO I

r1ijado. El bafio de fijado empleado para esta prueba tenia

150 gramos
45 gramos
15 gramos

1000 oec.

AGENTE TRANSPARENTADOR

DENSIDAD DE LUZ TRANSMITIDA

Densidad del pa-
pel: emnlsionado
¥y hecho transpa=-
rente.

Densidad después
del revelado y
fijado.

lactado sddico
miontelane™ (1)
"onex" (2)

0,36
0,29
0,32

1z o

0,36
0,40
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Poligliool 00 0,31 0,52

Poligilool 400 0,30 0,54
Laotaro de trietanélami/0,33 0,54
na
Citrato de trietanolamip,40 0,50
na.

(1), "Montelane® es un producto de condemsac idn del dxido
de etileno con alcoholes lgurilico y cetilice (ocho grupos
-CHZ-O-GHa-).

(2) "omex" es un producto de cmdensacién del 6xido de eti-
lenp con alcohol laurilico (doce grupos tcnz-o-cxz-).

El nimero que acompafia al correspondiente poli-
glicol es su peso moleoul.ar; En el invento pueden ser emplea-
dos otros polialcoholes com peso molecular hasta de 1000,

Del cuadrc I se deduse que 1ls opacidad del papel
fotdgrafico es considerablemente mayor después del tratamien-
to fotogratico,

Cuando la obpia esta destinada a ser comservada
durante largo tiempo, es practica.gorriente someterla a un
tratamiento adicional que camprende el fijado y un lavado
en agua corriente; En tales condiciones, cuando se emplea
el papel vuelro transparente del invento, se observa un nue-
vo aumento de la opacidad después del lavado., En el caso de
lgs muestras y los compuextos indicados en el Cuadro I, la
densidad relativa despuds del lavado es de 0,48 en las condie
cicnes de medida gntes cltadas y es ocomparable con la densi=-

dad del papel en bruto no hecho transparente.

- 13 =
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Los compuesto indicados en el Cuadro Y, son
espcclalmente adecuados cuando se desea gcortar tedo lo
posible el tratamiento fotograrico haciendo solo el reve-
lado y el fi jade subsigulente, sin lagado. 8e ha visto, de
hecho, que tales agentes transpargntadorea son oasi elimi-
nados por completo 2n el revelador; Lg pequefla cantidszd re-
sildugl de agente transparentador ti-..2 la veniaja de mejorar
la lisura de la oopia; OGuando el tratamiento fotogrifico
comprende otros, tales como el fi jado y una o varias fases
de lavado, se puede usar, ademds de los compuestos indica-
dos en el Cuadro I, un gran nimero de otros agentes transm -
rentadores que son parcialmente elimipesdos, por e jemplos, en
el revelador y parcialmentec en el bafio de lavado. En ningin
cas0 es necesario hacer uso de un tratamiento especisl adi-
clonal para elimingr parcial o totakmente el agente ftranspa-
rentador;

Bl ocuadoo IL, contiene ejemplos de agentes trans-
parentgdores que pueden‘ser empleaods de acuerdo con el inven
to ¥y que son elimdnados durante el lavado de la copla. las
muestras que conténian seme jantes compuestos son idénticas
a las del Cuadro I.,, excepoidn hecha del agente transparenta-—
dor, La densidad relativa del soparte en bruto, en lus trans-
mitide, es de 0,54, en las condiciones de medida antes cita-
das. El revelado y el fijado se hacen en las condiciones in-
dicadas en conexidén con el Cuadro I. Los compuestos son incor
porados 1l soporte dn bruto como se menciona para los compues-

~

tos que figuran en el cuadrs I.

- 14 -



QUADRO _TII 25’25 & A

DENSIDADES RELATIVAS HN LUZ TRANSMITIDA

AGBRTE TRANSFPA=- Densidad del pa~ Densidgd des~ Densidad
pel emulsionade pues del reve  después del

RENTADOR y hecho transpa- lado y fijado lavado
rente.

Aloohol polivinilioco 0,41 0,41 0,52

®Cemulsol “B" 0,3l 0,33 0,54

"Cemuls ol 284" 0,34 0,37 0,50

Oleato sbdico 0,36 0,37 0,48

El "cemulscl B™ se vende en Franocia por el "Consortium des

Produits chimfiques de Bezona®"™ y es un glocolato de ricinil

polietileno;

El "Cemulsol 284" se vende en Francia por la misma socledad
20 'y es un eter oleilico del glicol polietilénioo;

El aleohol polivinilico indicado en el Cuadro II.

esti paroialmente acetilado y contiene, aproximgdamente 31,8

gramos de acetaio de vinilo por 100 gramos de polimerc, Un

producto de este tipo es, por ejemplo, el "Rhodeviol BS 200"
25 vendido en Franols por la Sociedad Rhons-Pouleno. Esté pro-

ducto os totalmente eliminade después de un lgvado de diez

minutos,.
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El invento no esta limitado en modo alguno al
empleo de los agentes transparentadores citados anteriormen-
te y esta realizacidn del procedimiento de copia por refle-
xién, de acuerdo comm el invento, puede ser llevado a cabo
mediante cualguier agente tramparantador no volatil adecua~
do, Los oriterios para elegir un agente transparentador ade-
cuado pueden ser los indicados antes en términos generales,
También debe uno guiarse en la propia elecoidn, por el tipo
de tratamiento fotogridfice que hayz de ser glicadc al elemen-
to que contiens el agente transparentador, método gque depende
en sf del tipo empleado de emulsidén sensible a la luz y del
uso g que se destine lg cople terminada, En general, la elimi-
naocidén del agente transparentador durante el tratamiento foto-
grafico corriente que compremde de un so}lo revelado, un bafio
de detencidn, una fase de fijado y una fase de lavadc, no pre-
sente dificultades especiales, y, de acuerdoc copnlas condiocio-
nes indicadas anteriormente, pueden ser empleado cualquier
agente transparentador anidnico, catibénico o no ionico que
sea suficientemente soluble en el agua, Por ek eénirarioc, cuan-
do se requiera un tratamiento répido consistente en un revela-
do sencillo y el fl1jado subsiguiente, sin fase de lavado, tal
como se emplea en el tratamiento de elementos con emulsiongé
positiva directs para ls copia de doocumentacs, el agente trans-
parentador solo puede ser eliminado en el revelagdor pues, en
general, la concentracién del bafio de fijado es demasiado ele=-
vada para permitir la eliminacidén del agente tramsparentador.
En este caso, es preferible emﬁlear un oompuesto transparentag-

dor no iénico ‘que tenga una afinidad minima por la celulosa.
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En semejante caso, la rapida elimingocidn del agente trans-
parentador no iénico, se facilita, ademais, con la adiocidén
de un compuesto 1iénico sdélide, como el hidrato de tetraal~
gquilamonio que no tiene efecto sobre 284 transparemcia pero
que es apto para ser fuertemente adsorbido por la fibrg de
la celulosa,

En vez de usar un agente transparentador no voli-
t11 que sea eliminado parcial o totalmente por el tratamien=-
to fotogriafioo, puede emplearse un agente transp rentador
que dé lugar a un precipitado opaco durante el tratamiento
fotografico, si as{ se desea. Segin otra realizacidn se em-
plea un papel normalmente translucido, como el papel de cal-
car, imitacidén de permigano, glasina o similar, al que haya
sido inocorporada una sustancia no volatil que dé lugar a un
precipitado opaco durante el tratamiento fotogrifico. Se ha
encontrado que el material fibroso del soporte retiene com
mayor eficacia el precipitado opaco y permite la obtenocidn
del precipitado en forma de oristales de nmayor tamafio,

Otra realizacidn del prpoedimiento del invento
de copias por reflexidén consiste en emplear un papel sensi-
ble a la luz ocuya base cantiene a la vez un agente transpa-
tentador y un produeto que se preoipita sobre el papel gl
ser sometido el tratemiento fotogrdrice. Como ejemplo que
ilustre esta realizacidn, puede ser incorporada alpapel
sensible a la luz, una mezcla de un compuesto transparentag-
dor como el "Montelane™ y de nitrato cdlecico. La opacidad
obtenida ocon el tratamiento fotogréfico es especialmente

grande, debido al hecho de gue el precipitade macroscédpico

- 17 -
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que entonces se forma, Sse conserva en los poros del pa-

Pel merced al agente transparentador restdual. Esta rea-
lizacién es, por lo tanto, especialmente 1itil cuando se

emplea un tratamiento rapide sin lavado y, en especial,

cuando el agente transparentador no puede ser eliminmdo

totalmente en el revelador.,

En el Cuadro IYI se comparan los resultados
obtenides cuando se usa solamente un compuesto transparen-
tador (Montelane) con los obtenidos cuando el mismo ggente
transparentador es empleado en unidén de un agente causante
de opacidad (nitratec de calcio); La densidad relativa del
soporte en bruto, en luz transmitida, antes de ser emulsio-
nado y hecho transparente, es de 0,54, medida en las condi-
ciones antes indicadas, El revelado y el figado se llevan

a cabo en la condiciones indicadas en relacidn con el cuadpe

I.

CUADRO TIT,

Densidad del pa- densidad des-~ Densidad dei
pel emulsionado pues del reve Dpues del lava
y heschec tramspa- lado y fijado do, -
rente,

"Montelagne® 0,29 0,36 0,54

"Montelane" o ‘
nitrato oalcioco 0,30 0,46 0,54
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El agente transparentador, solo o mezclado con
un agente asausante de opacidad o con otro compuesto no vo-
latil cualguiera gue asegure la opacidad del papel en el
tratamiento fotografico, puede ser incorporado al elemento
fotografico en oualquier fase de su fabricacidn o puede ser
incorporado durante la misma fabricacidén del papel en bruto,
También es posible que el usuario, incorporar el agente trans '
parentador justo antes de la exposieidén, pero esta operacidn
realizada por el usuario da resultados menos homogéneos, en
general, y constituye para el mismo wna operacién adioid§;1'
poco grata. Es preferible, en general, incorporar el com=
puesto transparentador después de aplicar la emulsidén sen-
sible a la luz,

De preferencla, el compuesio transparentador es
aplicado al reverso del papel fotografico emulsionado en
forma de solucidn alcohdliea o hidro-aloohdlioca o en cual-
quier otro disolvente orginico adecugdo, de manera que mo-
je satisfaotoriamente las Pibras celudosas, La concentracidn
de la soluoidn puede variar ocon la naturaleza del compues-
to 8empleado, pero en gemeral, oscila entre 5% y 20%. Se
ha visto gque una disolucién del agente transparentador apli-
cado al reverso impregna todo el papel de modo satisfactorio.

Como se ha dicho antes, el agente transparentador
puede ser insorporado a un elemento fotografico que tenga
una capa de emulsién sensible a la luz, de cualquier tipo
adeouado, De preferencia, es una emulsidn del tipo empleado

sorrientemente para obtemer copias por reflexidén y convenien

- 19 -
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temente, una capa de emulsién a base de haluro de plata.

En una realizacidénbspecialmente {itil para el trabajo de
pflioina, la emulsibn es del tipo,positive direoto perc
también pueden ser usades emulsiones de inversidn de otros
tipos de emulsiones negativas no invertibles, En términos
generales, ia emulsidn debe dar un gran oontraste; Par ejem
plo, un valor gamma 6 es satisfasctorio para una emulsién
positiva directa pero puede ser empleada cualquier emulsidn
que tengs una gammae que ocorresponda a las emulsiones para
copias por reflexidn,

Para coplar un originsl se opera conc se des=
cribe en relacidén oon la figura 1. Puede utilizarse ocual=-
quier prenss de contacto dispuesta de manera que asegure
un oontacto tan intimo como posible,entre el ordginal 1
(figura 1) y el soporte 2 del elemento sensible a la luz.
El pspel sensible a la luz ee aphicado contra la lamina de
eristal de la prensa interponiendo posiblemente un flltro
ooloreado, tal como un filtro amarillo ouando se emplea
una emulsidén del tipo descrito en la Patente U.S. 2.541.472
quedando la oapa de emulsidén 3 del papel sensible a la luz
contra el oristal o el filtro y después, la cara del origi-
nal que ha de ser oopiado es puesta en contacto con la cara
del papel 2 no emulsionado., Cuanio el documento esta impre-
80 por ambas caras, se evita sea copiada la cara posteriar
colocando contra la misma una hoja de papel negro o simi-
lar. En el caso de un documento transparente que no esté
impreso por el reverso, trae ventaja poner un papel blanco

0 similar en ocontgoto con el feverso., Entonces se baja la

- 20 =
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tapa de la prensa y se proffede a la exposiecidén , El tiemp

_de exposioidm para un elementc sensible a la luz dado, de-

pende evidentemente, de la intensisdad y calidad de color
del manential.luminoso;

De esta manera, después del tratamiento fotogra-
fico usual, se obtiecnen coplias no dnvertidad lateralmente de
buana calidad, que son positivas o negativas segﬁn/;:ya usa=-
do una emulsidén de inversidn, por ejemplo, una emulsidén po-
sitiva directa, o una emulsidn negativa no invertible. El po-
der de resolucidén es satisfactorio y la copia se lee bien,
Ademés, como el procedimiento del invemto d4 lugar a una dis-
minucién del oontraste, se obtienen mejores reproducciones
de imagenes de tono uniforme que con los procedimientos usua-
les de copias por reflexidn,

Se ha visto que la latitud de exposicidn puede
ser aumenfiada sustancialmente en el procedimlento del inven-
to para obtener copias por reflexidn, interponienda una su-
perficie semi-flectora entre el manantial luminoso y la ca~
pa emulsionada del elemento sensible a la luz, En esta rea-
lizacidn, representada en la figura 2, la luz indicada pasa
sucesivamente s través de la hoja 4 de un material reflec-
tor, de la capa emulsionada 3 y del soporte 2 del elemento
sensible a la lez, antes de llegar a la cara del original 1
que ha de ser copilado,

El ouadro IV, indica la latitud de exposiocidn
medida para un elemento sensible a la luz que tiene una emul-

sién positiva directa del tipo desorito en la Patente U.S,

2, 841,472, empleada en oonexidén con divers:.s superficies re-



flactoras., La emulsidn esti aplicada sobre un papel de

40 g/mz y el elemsnt® es8 hecho transparente durante 1la
fabricacidén con una mezocla de Montelene y nitrato de cal-
clo, como antes se ha dicho. La exposicidn ss hace coko

se indieca en la figurs 2, interponiende diversos reflecto-
res, La amplitud de expsiocidn vine definida en las ocurvas
sensitométricas como la diferencia del log E entre el punto
correspondiente a la menor densidad mixima permisible y el
punto correspondiente a la densidad mayor de velado permisi-
ble. El elemento testigo es expuesto sin interposicidn de su-
perficie semi-reflactora, es decir, la emuls 16n seraplic»a di-
rectamente a la platina de la mremnsa, ocomo Se indica en la
figura I. Despyés de impresionamdo, el elemento es revelado

y fijado como es costumbre con los papeles fotograficos que

tienen emulsidy positiva directa.

CUADRO _IV.

de oantidad de Latitud ds
Refl eator ' %uz reflejada exposiocibn,

Test1go - 0,06
Vidrio opal 35 0,12
Papel cebolla 46 0,15
Papel de miquina 72 0,25
Soporte de daocumento de 80 g/m.a 8l 0,30
Soporte fotografico con barita 84 0,32
Peliocula con pigmento blanco 88 0,36
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La pelicula con pigmento blanco es una pe§§ou-
la &6 acetato de celulosa, de 0,20 mm de grueso, que ccntie-
ne bidxide de titanio,

El Cuadro IV, hace resaltar la ventaja que resul-
ta de interponer entre el manantisl luminosc y lag 0aps de emul-~
s16n, una hoja semi-refleotora que tenga un poder reflector
tan grande como seg posible, En la préctica, sin embargo, ls
capa semi-reflestora debe tener gran transparencia para no dar
lugar a que gunente de modo inconveniente la duracifn del
tiempo de exposioidn., En general, la hojs semi-reflectora
debe tener unghlta transmisibém del 10% al 20%, aproximadamen-
te, un poder reflector préximo al 80% medido sobre un fondo
negro con el espectrorfotbémetro reghstrador Hard) y debe di-

fundir la luz reflejada tan poco como sea posible.

Aunque en general se prefiere una pelicula de ace-
tato de celulosa b de otro derivado de la celulosa gue conten-
ga un pigmento blanco, debe advertirse que, de acuerdo con el
invento, puede ser usada oualguiler otra hoja semi- refletora
que posea las propiedades antes mendionadas, indloggmente, una
capa semi-reflecota, adyacente a la capa de emulsidn, que for-
me parte integrante del papel sensible a la luz puede sustituir
a la hoja semi-reflactara; esta capa semi-reflactora puede ser
una capa separable de gelatina pigmentada apliceda a la emul=-
sidn, como se explica, por ejemplo, en la Patente U,S.
2.244;504 de Marriaga y otros,

E§te invento no estd limitado, naturalmente, a las

realizaciones descirtas que solo han sido elegidas como ejen-

plos,
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Eatp solicltud que corresponde a la presentada
en Francia, el 14 de Mayo de 1,955, b:jo el ntm, 621.713,
se acoge a 1. sneficios del artioulo 51 del vigente ea-

tatuto=Ley, sobre propiedad Industrial,

- ’ - - o S

Los puntos de invenocién propia y nueva que se
20 preselman para . ue sean objeto de esta Patente de Inven-
cién en Espafia, por VEINTE afios, san los siguientes:

1;- Un procedimiento para obtener copiags por re-
flex1idn que consiste en poner en contacto un original a co-
plar el lado de soporte de un elemento cue cauprende uns ca-

25 pa de emulsidén sensible a la luz ¥y un soporte de papel gue
contiene un agente transparentador no volitil gque es elimi-

nable al menos por uno de los bafios de.ravelado, detencidn,
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fijado, y lavado empleados para el trat212t§ Ae;esnto,

exponer dicho emulsiém a la luz por el lado emulsionado de
dicho elemento y hacer gque la luz sea reflejada desde dicho
original para fomar una imagen en dicha emulsidn y tratar
dicho elemento fotograficamente pars producir una copla foto-
grafica de dicho original que puede ser leida al derecko,

2.KlBrocedimiento de la reivindicacidén 1, en el
cual el sgente transparentador es un poliglicol,

3.- El procedimiento de la reivindicacidén 1, en el
cual el asgente transparentgdor es un producto de sondensacidn
del 4xido de etileno e un aloohol alifétioco que contenga 8
atomos de earbono, por lo menos,

4.- El procedimiento de la reivindicacidén 1, en el
cuak, el agente transparentador es un éter oleilico de glicol
polietilénico;

5;- El procedimiento de la reivindieacidn 1, en el
oual se cploca una capa semi-~reflectora entre la emulsidn y
la luz de exposicidn,

6;- El procedimiento de la reivindicacidn 1, en el
cual el soporte de papel contlene un agente transparentador
y una sal de un Acido inorgédnico como agente causante de opa=
oidad,

7.~ ¥1 procedimiento de la reivindicacidén 1, en el
cual el soporte de papel contlene un agente transparentador
de poliglicol y nitrato de calcio camo agente causante de opa-
cidad,

8;- El popoedimiento de la reivindicacidén 1, en el
cual el soporte de papel contiene un agente transparentador

a base de poliglicol y la emulsidn sensible a la luz es una



emulsiédn positive directa,

9.~ Un procedimiento para obtener copias par

reflexién,

Tal y como Se ha descrito en la Memoria que an~
tecede, prepresentado en los dibujos que se acompafian y

con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veinté#seis hojas, escri-

tas a madgquina por una sola ocara.

Madrid, = | JUN 1958

MOR//. - 26 =
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