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PATENTE DE INTRODUCCION

b s an e

Be.A. N2 1417.

MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento de preparacidén de una composicidén detergente

formadora de espuma",.

Solicitente : JOSEPH GEORGE SPITZER, de nacionalidad
norteamericana, residente en 90 Constant

Avenue, Yonkers, Nuewva York, EE. UU. de A.

Este invento se refiere a una composicidn pars
usarse en la produccidén de un jabén 0 espume detergente,
gin necesidad, de apelar a ninguns operacion msmial
o mecénica de batido o agitecidn. ‘

En la solicitud pendiente n® 9.826/53, se
reivindice un envase que comnprende un depésito e stanco
& la presidn, dotado de une abertura controlada por una
vélvula, ¥y due contiene una composicidn, para producir
una espuma eatable, constituide esencialmente por une

mezcla liquida de una solucidn detergente acuosa y de
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un propulsor voldtil, en fase liquida; la composicidn se
encierra en el envase sometida a la presidn del vapor del
propulsor, y la soluciédn detergente,‘comprende una solu-
cidén que no se gelifica, a las temperaturas ambientes,

¥ que comprende por lo menos alrededor de 5% y practica-
mente no mas del 30% de detergente, en pesoj el propulsor
comprende uno o mas alcanoce halogenados que no tengen
mas de dos &tomos de carbono y contengan por lo menos

un atomo de fluor, no excediendo el peso atoémico de

cada atomo de haldgeno sustitutivo, de 36, y siendo la
proporcidén de propulsor de alrededor de 0,2 a 0,0125 mols
por 100 gramos de la composicidn y teniendo dicho propul—
gor une presidén de vapor del orden de 0,35 hasta 21
kg/'cm2 a 21,12C, y una solubilidad en agus no superior

2 unos 32 c.c. de gas para 100 g. de agua, a la presidn
atmosférica y a 252C.

De acuerdo con este invento, se proporciona una
composicidn detergente formadora de espugs, gque comprende
por lo menos 2% y no mas de 35% en peso, de detergente,
que por lo menos parcialmente esta disuelto en agua,
¥ wn hidrocerburo propulsor, no inflamable, de una
presioén de vapor del orden de 0,35 a 21 kg/'em2 a 21,1eC
composicidén que se encuentra en las condiciones de tem-
peratura y presidén pars mantener el propulsor practica-
mente en forma liquida por completo, y el detergente
mencionado comprende jabén de potasio o de sodio o @
una aming alifatica soluble en agua, o0 una combinscion
de losg mismos.

Este invento proporciona ademas una composi-

cién mantenida practicamente en fase liguida y adecuada
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pera producir una espuma, que comprende una mezclas 0
emulsidén que contiene un propulsor o impulsor hidrocarbu-
rado cloro- y fluor-substituido con una presidén de vapor
del orden de 0,35 a 21 kg/cm2 a 21,18C y una solucién
de detergente en agua, comprendiendo el detergente por lo
menos 5% y no mas del 304, practicamente, en peso, de la
solucidon y constituido por jabdén de potasio o de sodio
o de una amine alifatica soluble en agua o una combinacién
de dichos jabones; siendo tal la solubilidad de dicho
propulsor que éste se encuentrs principalmente como fase
l{iquida no disuelta en la solucidn detergente, cuando
los dos se'mantienen sometidos a presidén suficiente para
conservar el propulsor en la fase liquida.

L%naturaleza del jabdn o detergente usado,
aungue no es taxativa, ejerce un efecto sobre el tipo
de espuma producida. Los jabones adecuados comprenden
los jabones solubles de estearatos, tales como los de
potasio, amonio y aminas solubles de dacido estearico co-
mercial, especialmente los jabones de trietanolamina y
morfolina, de acido estearico comercial. El producto
vendido comercialmente como acido estearico, es en
realidad une mezcla constituide principalmente por dcidos
estedrico y palmitico. A continuacidén se empleara la
denominacidén "estearatos" para designar jabones de
acldo estearico comercial, aunque para los fines de este
invento, los jabones de acido estearico quimicamente
puro serian equivalentes. Los egtearatos pueden prepa-
rarse neutralizando el acido estearico con un alkalil
adecuado, ¢ pueden obtenerse partiendo de greasas animeles,

en
tal como el sebo, ricas/acido estearico y que, al
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saponificerse, forman jabones ricos en este dcido. Las
mezclas de los distintos jabones estearicos pueden usarse
también, y?as pequeflas proporciones, con prefserencia
inferiores al 5% de un jabdén menos soluble, tal omo el
jabdén de estearato sddico, pueden empleérse asimismo

con los jabones estearicos més solubles antes citados,
para conseguir le consigtencia deseadsa, especialmente
cuando el producto se emplea para producir una espume
para el afeitado. Los Jjabones de aceites vegetales que
comprenden los de aceite de coco, de semilla de algoddén
de ricino, de oliva y de soja, pueden usarse solos o
mezclados con los jabones estearicos solubles, Cuando
los jabones de aceites vegetales se emplean s0los 0 como
ingrediente jabonoso principal, la espuma resultante

es algo mas suelta, basta y menosestable que cuando

gse utilizan los Jjabones estearicos solubles o mezclas
que contengan una proporcion apreciable de los mismos.
Por esfa razén, cuando la composicion ha de usarse para
producir una espumgs fina para el ffeitado, se utiliza

une proporcion apreciable de jabon soluble de estearato,
mientras que las composgicimespara la produccién de
shampoo 0 egpumas para el lavabo, comprenden con prefe-
rencia o estan constituidas por una proporcidén apreciable
de jabon de aceite vegetal. Por el contrario, losﬁabones
de acelte vegetal pueden usarse ventajosamente mezclados
conn jabones de acido estearico, pars la obtencidén de un
producto generador de espuma para el afeitado, con objeto
de hacer la solucidn del jabdén menos expuesta a gelificer—
se a bajas temperaturas que las soluciones obtenidas

partiendo de jabones estedricos solamente. Al preparar el
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producto a gue este invento se refiere, para obtener

una espuma adecuads para el afeitado, se usa mas del 30%
y con preferencia de 60 a 100% de jabon estearico soluble,
siendo el resto, sl existe, un jabdén de aceite vegetal
corriente o de grasa animal, parcialmente constituido
por estearato. Los Jabones preferidos son los de trieta-
nolamina, morfolina y potasic, aungque pueden utilizarse
los jabones de amonio, pero tienmen un olor molesto .

Cuando el producto se emplea para obtener
una espumsa relativamente suelta o basta, mds adecuada
para lavarse con shampoo o para otros usos que para el
afeitado, la solucidn de jabdn puede estar formeda por
jabones de aceites vegetales, de los cuales se han
citado ejemplos anteriormente, y de los que constituyen
ejemplbs excelentes los Jjabones de aceite de coco. Pueden
también emplearse como ingredientes del jabdn,determinados
agentes sintéticos de superficie activa, corrientemente
llamados agentes de mojadura. Los agentes de mojadura
as{ empleados, han de ser de naturaleza anidnica o
no-ionism, Debe ser apreciablemente solubles en agua y
del tipo que forms espuma en solucidn acuosa. Como
ejemplos de estos agentes pueden citarse el lauril-sulfato
de trietanolamina, el lauril-sulfato de sodio, el dodecil-
benceno-sulfonato de sodio y los éteres polioxietilénicos
solubles en agus de fenoles alkil-substituidos.

Aunque no es esencial para este invento, en
algunos casos puede ser conveniente afiadir pequefias
proporciones de los antes descritos agentes anidnicos o
no-ionicos de mojadurs a la composicidn Fformadora de

espuma que contenga otras soluciones Jjabonosas, con
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objeto de evitar un residuo oleaginoso en la epidermis,

¥y a fin de facilitar la eliminacidén de la espuma por
enjuagado. Cuando es{ se afiaden a otra solucidn jabonosa,
los agentes de mojadura han de utilizarse en proporciones
relativamente pequefias, con preferencia de 0,5% aproxi-
madamente, a alrededor de 5-6%, en peso, de la solucidn
jabonosa.

Lag cantidades de jabon empleadas para formar
la solucidn acuosa de jabdn de la composicidn a que este
invento se refiere, no es taxativa, y en genersl depende
de la naturaleza del jabdn utilizado. E1l limite inferior
es la cantidad minims que proporciona una espuma satisfac-
toria, y el limite superior ae fija bien por considera-
clones econémicas, o bien por la cantidad que formar{a
un gel a las temperaturas mds bajas susceptibles de
encontrarse durante el empleo. Unos limites preferidos
pera todos los jabones son desde aproximasdamente 5%
hasta alrededor de 18%, en peso de la solucién de jabon
v agua. Con los Jjabones estesricos solubles de amina,
el grado méximo de concentracion de jabdn utilizable
es entre alrededor del 2% y el 30% en peso si el jabdn
esta compuesto, por completo o en gran parte, de estearato
de trietanolamina. Si el jabdn es de estearato potdsico,
los limites son algo mas reducidos, de 5 a 20% aproxima-
demente. “uando se usa jabén vegetal como una parte
de la mezcla jabonosa, los limites inferior y superior
de concentracidn se elevan algo y pueden ser de 5 a 35%
aproximadamente, en peso de la soluciodon .

Lios siguientes son ejemplos de soluciones

jabonosas utiles pars preparar la céomposicidn e que este
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invento se refiere; las cantidades se dén en porcentaje
ponderal de la solucidén de jabdén y agua. Como es corriente,
pequefio
en general se prefiere afiadir un/porcentaje de glicerine
a2 las soluciones jabonosas de este invento, al ussrse en
composiciones para el afeitado., Iia glicerina sge afiade
con el conocido objeto de aumentar ligersmente la estabi~
lidad de le espuma., Alrededor de 5% en peso de glicerina
con respecto & la solucidén jabonosa, es una proporcidn
adecuada, pero la cantidad no es taxativa. Cuando se
emplea, la glicerina sustituye a una parte del agua de la
golucion jabonosa, y puede afiadirse a cada uno de los
ejemplos sigulentes, reduciendo la proporcion de ague
indicada, en una cantidad igual a la proporcidén de glice-~
rine afiadida.

(1) Estearato de trietanolamina 8, 0%
Jabon de trietanolamina, de acidos

grasos del acelte de coco _ 2,00

Agua 90, 0%

(2) Estearato de trietanolamina 10, OF

Agua 90, 0%

(3) Estearato de trietanolamina 34 0%

Agusa 97,0%

(4) Estearato potasico 10, 0%

Ague 90, 0%

(5) Estearato de morfolina 10,04

Agua 90, 0%

(6) Estearato de trietanolamina | 5,00
Jabon de trietanolamins, de acidos

zrasos del aceite de ricino 5,00

Agus, 90, 0%

(7) Estearato de trietanolamina 3, 3

- Jabon de trietanolamina de acidos .

grasos de aceite de coco 64T

Agu.a 9030%

(8) Jabdén de trietanolamina de dcidos )

grasos de aceite de ricino 10,0

Agua 90’ o

(9) Jabdén de trietanolamine de acidos
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grasos de aceite de soje 10, 0%

Agus, 90, 0%

(10) Estearato de trietanolamina 8,0%

Estearato sdédico 2,0k

Agua : 90, 0%

(11) Oleato de trietanolamina 10, 0%

190, Agua 90, 0%

(12) Estearato de trietanolamina 10, 0%

Oleato de trietanolamine 10, 0%

Agua 80,0:

(13) Leuril-sulfato sédico 10, 0%

Agua 90, 0%

(14) Lauril-sulfato de trietanolamine 10, OF

A.gua. ) 907%

(15) Dodecil-benceno-sulfanato sbédico 10, 0%

1950 . Agtza 9010%
(16) Eter polioxietilénico de

fenol alkil-substituido 10, 0%

Agus 90, 0p

(17) Bstearato de trietanolamina 10, 0%

Lauril-sulfato sddico 0, T

Agua 98’ﬂ

(18) Estearato de trietanolamina 10, 0%
EBter polioxietilénico de

fenol alkil-substituldo 3,5%

200, Agua 86, 5%

(19) Estearato de trietanolamina 6, 7%

Jabon de trietanolaminas de acidos
grasos de acelte de coco 3, 3%
Lauril-sulfato de trietanolamina 5,44

Hablando en general, el agente propulsor de
este invento, es un material organico volatil que se
205, Presenta como gas a las temperaturas ambientes comunes,
Yy en gran parte como liquido a presiones elevadas posibles
de conserver practicamente en envases apropiados para
contener la composicion de este invento, y que tiene
una baja solubilidad en el agua. E1 propulsor ha de ser
210. de naturaleza tal que no destruya la espume ni descompongs
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el jabén productor de la misma, en solucidn..

Se ha descubierto que los hidrocarburos alifd-
ticos saturadog, relativamente insolubles, y los hidro-
carburos relativamente insolubles, parcialmente fluorados
y parcial o totalmente cloro~fluorados, con presiones
de vapor comprendidas entre 0,35 y 21 kg/bm2 y con
preferencia de 2,10 a 5,5 kg/cm2 a 21,18C, posgeen estas
propiedades. Ll propulsor puede estar formado por una
mezcla de dos o mas compuestos de este tipo que, aungue
los componentes separados pueden tener presionss de
vapor no comprendidas entre los limites deseados, unsa
vez combinados tengan uns presidn de vapér comprendidea
entre dichos limites. Le solubilidad en agua del propulsor
0 mezclas propulsoras, ha de ser tal que exista principal—
mente como fase liguida no-disuelta, en la solucidn
jabonosa, cuando las dos se mezclen sometidas a presidn
suficiente para mantener el propulsor en fase liquida;_

Especialmente cuando el producto se emplesa
para producir una espuma pare el afeitado, puede ser
conveniente evitar el empleo de propulsores dgue den
por resultado una sensacidn acusada de picor ¢ arder
al aplicar la composicidn a la epidermis. Se ha compro—
bado que los propulsores productores de espuma, utiles,
son generalmente los gue tienen una solubilidad muy
reducida en el agua. “1 propulsor ha de tener una solubi-
lidad tal que a una atmbésfera de presidn absoluta y a
unos 252C se disuelvan menos de 32 c.c. del gas propulsor
en 100 g. de agua. Los mejores propulsores, tienen una
solubilidad inferior a 10 c.c. aproximadamente de g28 en

100 g. de agua, a la presidén y temperatura indicadas.
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En general, los propulsores menos solubleg producen une
sensacion muy pequefia o nmula de picor o ardor en la
epidermis, esgpeciaslmente gi se evitan los hidrocarburos
en los que los Atomos de hidrdgeno estan substituidos
por dtomos de cloro solamente, 0 por mas atomos de cloro
Que de fluor. Se ha descubierto que los hidrocarburos
alifédticos saturados de cadena recta o lineal, de presidn
de wvapor adecuada, que comprenden el propano, el butano,
el isobutano y el ciclobutano, son propulsores formadores
de espuma adecuasdos ¥ no producen sensacidén molesta de
ardor, La inflamabilidad de estos propulsores, introduce
un primer peligro. Son también utilizables, especizlmente
nmezclados con otros propulsores, los hidrocarburos
alifaticos saturados parcial, pero no completamente
fluor-substituidos, de presidn de vapor adecuado, tales
como el 1,1 difluoretano (CH3.GHF2), que produce un
ligero picor en la piel. Los propulsores mas convenientes
para las composicioneg formadoras de espums, son 108
hidrocarburos practicamente insolubles en agua, cloro-
y fluor-substituidos, de los limites adecuados de presidn
de vapor. Como ejemplos de estos propulsores pueden
citarse:

1,2 Dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretano (CC1F,.CC1F,)

Triclorotrifluoretano (02013F3)

Diclorodifluormetano (0012F2)

Monoclorodifluormetano (CBC1F2)

Monofluortriclorometano (GFC13)

1,1 difluoretano (CH3.CHF2)

1 Monoclore 1,1 difluoretano (CG1F2.CH3)
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En cuanto a estos compuestos, la ausencia de
sensacioén de picor combinada con la produccidn de la mejor
consistencia de la espuma para el afeitado, se consigue
empleando los propulsores en los que todos los stomos
de hidrdgeno estén substituidos por cloro y fluor,

y el numero de &tomos de fluor es igual o superior al de
atomos de cloro, como ocurre por ejemplo en el dicloro-
difluormetano, 1,2 dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretano, ¥y
triclorotrifluoretanoc.

Las mezclas de distintos compuestos propulsores
son utiles para proporcionar la presidén de vapor especial
deseada, y los propulsores constituidos por mezclas de
diclorodifluormetano y 1,2 dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretano;
de monofluortriclorometano y diclorodifluormetano; y de
triclorotrifluoretano y diclorodifluormetanoc, son satis-
factorias pare este objeto., Por ejemplo, el diclorodifluor-
metano, que tiene una presidén de vapor de 4,9 k‘g/'cm2
aproximadamente y el 1,2 dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretano,
con una presidén de vapor de 0,91 kg/cm? aproximadamente
a 21,12C, pueden mezclarse en distintas proporciones
para formar un propulsor que tengs une presién de vapor
intermedia, adecuado para emplearse en envases relativa-
mente econdmicos,

Como se indicd, los hidrocarburos fluoro-clora-—
dos en los que todos los atomos de hidrdgeno estdn
substituidos por cloro y fluor, y en los que el nimero
de atomos de fluor en la molécula es igusl o superior sl
nimeroc de dtomos de cloro, son especialmente convenientes.
Tienen bajas solubilidades; solo unos pocos centimetros

cubicos del gas son solubles en 100 g, de agua a la
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temperatura ambiente y & la presidén atmosférica y se
estima que esta baja solubilidad es importante al explicar
su buen resultado. Los compuestos propulsores fluoro-
clorados que no cumplen con las anterioreg condiciones
enamanto a la substitucidén de dtomos de hidrdgeno, son
realmente menos convenientes., Bsto ocurre con el monocloro-
difluormetano que tiene un atomo de hidrogeno sin substituir
en la molécula. Andlogamente, el 1,monocloro 1,1 difluor-
etano, que tiene en la molécula tres &tomos de hidrdgeno
gin substituir, es un propulsor menos deseable. As{ tam~
bien ocurre con el monofiuortriclorometano, que tiene

en la molécula més atomos de cloro que de fluor. Todos
estos propulsores menos interesantes, producen un escozor
molesto en la piel. Ademas formen espumes menos estables
que los propulsores preferidos, antes descritos. Sin
embargo, pueden usarse mezclados con estos ﬂltimos,

en cuyo caso los efectos molestos son menos apreciables.
Se ha comprobado que los hidrocarburos alifaticos no
saturados, los hidrocarburos clorados que no contienen
fluor, y los hidrocarburos completamente fluorados, asi
como los éteres volatiles, no forman espumss estables o

de consistencia util. Todos ellos, excepto los hidro-
carburos completamente fluorados, producen una sensacion
de picor o escozor en la piel. Lios hidrocarburos comple-
tamente fluorados no escuecen enérgicamente, pero no
forman?spumas satisfactorias, ya que al eliminar la
presioén de éstos compuestos y soluciones jebonosas, el

gas escapa inmediamtamente dejando une solucidén de jabén
liquida ¥ acuosz.

Cuando se desea emplear un propulsor dotado
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330. de una presidn de vapor relativamente elevada, en
recipientes de tipo econdmico, se ha comprobado que la
presidn de vapor puede reducirse sin necesidad de emplear
propulsores de baja presion de vapor, y sin destruir
las propiedades de producciodon de espuma de la composicidn,

335, afiadiendo una proporciodn pequefla de una fraccidn adecusds
de derivado de petrdleo. Los derivados de petrdleo del
tipo de "petrdleo blanco" industrial refinado y puro,
que emplezan con el keroseno que tiene uns densidad
de 0,78 aproximadamente a 15,620 y una viscosidad de

340. 30 a 35 segundos Saybolt a 37,89C y llegan hasta un
derivado ligero de una densidad de 0,84 a 15,62C y
una viscogidad de 65 a 75 segundos Saybolt a 37,88C, o
superior, pueden afladirse en proporciones que den lugar
a la baja presion de vapor deseada, sin destrulr las

345, DPpropiedades de produccién de espuma de la composicion.
Las fracciones de petrdleo de menor punto de ebulliciédn
que el keroseno, son indeseables por ejercer un efecto
perjudicial sobre la czlidad de la espuma, mientras que
los “"petrodleos blancos" comprendidos entr%los limites

350, citados producen una espums excelente gl emplearse en
la compogicidn a que este invento se refiere, a pesar
del hecho de que la incorporacion de estos productos
en las soluciones de jabdn ordinario, hace practicamente
imposible convertir el jabdén en una espuma pars el

355. empleo de una brocha.

La cantidad de derivado de petrdleo afiadida se
elige de acuerdo con la reduccidn deseada en la presidn
del wvapor, pero este limitada por la proporcidén que
afecta perjudicialmente la calidad de la espums producida.

360, Se ha comprobade que la cantidad méxima permisible de
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egtos producﬁos varia con su viscosidad. Asi, mientras
puede emplearse hasta un 20% de derivado de petréleo,
basado en le solucidn de jabdn, tratandose de un derivado
que btenzga una viscogidad algo superior a uncs 40 segundos
Saybolt a 37,88C, cuando se emplean derivados cuya
viscogidad esté comprendida entre 30 y 40 segundos Saybolt
a 37,82C, la cantidad maxima que no perjudica la cualidad
de la espuma es del 10% aproximadamente. Cuando se aflade
derivado de petrdleo, se prefiere generalmente que el
jabdén, de la solucidn jabonosa, contenga mds del 50% de
jabdn de estearato. Al afiadir petrdleo a las composiciones
que contienen una gran proporcidn de jabones de aceites
vegetales, la espuma es generalmente de ca?i&ad inferior,
Al afindir derivado de petrdleo, debe evitarse el empleo
de sales de sodio y de agentes de mojadura a base de
las mismas, y en la solucidn jabonose ha de emplearse
por 1o menos un 10% de jabdn. A continuescidén se facilitan
ejemplos de la composicidn modificada de este invento,
en la que se emplean derivados de petrdleo para reducir
la presion del vapor .

La cantidad de propulsor empleado en la solucidn
jabonosa y la composicidén del mismo para este invento,
no es taxativa, pero determina la densidad de la espums
producida. Cuanto mayor sea la proporcion de propulsor,
tanto menor #sra la densidad de la espuma. En general
las densidades convenientes de la espums estdn ®mpren—
didas desde 0,02 g/cm> en adelante. Las espumas de una
densidad de 0,02 a 0,03 g/bm3, son firmes y de tacto
aspero. A densidades superiores a 0,20 g/om3, las

espumas fluyen facilmente y por tanto son menos convenien—
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tes para el afeitado, pero pueden usarse pars otras

" operaciones de lavado, ansalogas a las del shampoo. Las

densidaéﬁde la espums pars afeitar, deben estar compren—
didas entre 0,03 y 0,25 g/bm3, mientras que para susti-
tuir el shsmpoo y para otros usos pueden emplearse otros
érdenes de densidades. La mejor gems de densidades pare
la espuma de afeitar, estéd comprendida entre 0,06 y 0,15
g/bm3. Las densidades entre estos limites preferidos,
pueden obtenerse empleando de 0,07 a 0,025 mols da
propulsor por cada 100 g. de la composicidn de propulsor
¥y solucidn jabonosa. EL porcentaje pondersl de propulsor
necesario para »roducir une densidad dade de espums,
varia con el peso molecular del propulsor empleado. Cuando
se emplea una mezclae de propulsor que contenga 8l 39%

en peso de diclorodifluormetano y 61% de 1,1 dicloro

1,3,2,2 tetrafluoretano, la proporcidn en peso del propulsor

de la composicién var{a desde 23,3 a 3,1TH aproximeda-
mente para densidades de espuma de 0,03 a 0,25 g/cm3,
aproximadamente. Cualquier densidad deseada con un pro-
pulsor o mezcla del mlsmo que se escoja, puede calcu-—
larse aproximsdamente por la férmila D = 2175%82§¥—TUUM
(a 21,19C) en la que D es la densidad en gramos DPOr C.C.,
M es el peso molecular del propulsor y X es el porcentaje
ponderal de propulsor en la composicidn.

La composicidn a que este invento se refiere se
envasa en un recipiente del cual se expulsa a voluntad
por la presién del gas propulsor en el espacio superior
del envase, Al disminuir la cantidad de composicidn

1iquida en el envase, desciende la concentracidn de

propulsor en le mezecla liquida, debido s que parte del
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435,
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propulsor sge evapora pare llenar el espacio superior
creciente. Asi, la densidad de la espuma aumenta al
disminuir el contenido del envase. Por esta razon, se
prefiere emplear una proporcidn tal de propulsor con
respecto a la solucidn jabonosa, que la densidad inicial
de la espuma cuando el envase esta practicamente lleno,
gsea inferior a 0,15 g/cm3 aproximadamente, cuando la
composicidén ha de producir espuma para el afeitado.

Sila densidad inicial de la espuma es inferior a 0,06
g/£m3,la espums final sere éspera y poco uniforme.

La presion del vapor del propulsor, a la
temperatura ambiente normal, determing la rapidez de
formacidn de la espume cuzndo la presidn que sobre €1l
actua se reduce a la presidn atmosférica. Para asegurarse
de que el producto se expulsars del envase, la presion
absgoluta del vapor del propulsor ha de ser superior a
1,05 kg/bmz, a la temperatura ambiente. Cuando se
emplean propulsores de presién de vapor ligeramente mis
elevada, la composicion al expulsarse del envase a
presién, sale en forma de un liquido que luego se
transforme en espuma. Asi, cuando se emplean propulsores
con presiones de vapor de 0,35 a 1,05 yg/cmg aproximada-
mente a 21,12C, el producto sale en forma de liquido
o semi-liquido y es adecuado para utilizarse como shampoo,
por transformerse en espums despuer de la salida. Las
composiciones que contienen propulsores con presiones de
vapor tan reducidas, pueden usarse para producir espumas
pare el afeitado, pero para este objeto, se prefiere
emplear propulsores de presidén mas elevada, en cuyo caso

la composicidon sale en forme de espuma completamente
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desarrollada, al soltarse del envase. Los propulsores
con presiones de vapor de alrededor de 1,75 kg/émz, o
superiores, a 21,12C, proporcionan productos que salen
en forma de espuma al smeterse a la presion atmosférica
a la temperatura ambiente normal. Los propulsores con
Presiones de vapor inferiores del orden de 0,35 & 1,75
kg/cm2 a 21,19C dan por resultado productos que salen
en forma de espuma a temperaturas elevadas; por debajo
de unos 21,12C, salen en forma de liguidos que lentamente
ge transforman en espuma,

£l 1imite superior de la presidén de vapor
del propulsor, no es taxativo, y esta determinado por
consideraciones de seguridad y economia. Siempre de
acuerdo con el tipo de envase usado, las presiones com—
prendidas entre 0,35 y Q70 kg/om® haste 21,12C, pueden
emplearse en los casos de espumas para afeitar, pero con
envases econdmicos fabricados en serie del tipo utilimdo
para recipientes de cerveza, la maxima presidn del
propulsor no ha de exceder de unos 4,2 kg/bm?, a la
temperatura indicada. Ademds,cuanto mids elevada sea la
presidn de vapor del propulsor, tanto mayor es la propor—
cidén del mismo necesaria parse llenar el espacio superior
del recipiente 8l extraer el contenido ligquido. Una gama
practica de presiones de vapor del propulsor, al emplear
envages fabricados en serie y del tipo citado, esté
comprendida entre 0,35 y 4,55 kg/cmz, a 21,18C y para
composiciones productoras de espuma para el afeitado, ha
de ser con preferencia de 1,05 a 4,55 kg/cm2 e la tempe-

ratura indicada.

A continuacion figuran ejemplos de la composicién
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a qus este invento se refierej los porcentajes de los

componentes son ponderales. Debe tenerse presente que le

composicidn se encierra sometida a la presidén del vapor

del propulsor, a la temperatura reinante, hasta que

se necesgita la espuma, en cuyo caso una parte de la

composicidn pasa a la presion atmosférica y sale en forume

de espume o de liquido productor de la misma. Las composi-

clones siguientes, considerasdas como composiciones produc—.

toras déespuma pare el &feitado salen en forms de espumas
i

esatables, cuando a las temperaturas ambientes normales

se hallan sometidas a la presidn atmosféricat

pums_pare el afeitado
Solucidn de jabon (103 g 3 (5), (12),

Composgiciones productoras de es

A,

D.

H.

(17), (18), (4), (7 o (3)
Diclorodifluormetano
1,2 diclore 1,1,2,2 tetrafluoretano

Solucidn de jabdén (2) o (4)
Diclorodifluormetano

Derivado petrdleo, viscosidad 45 segundos

Solucidn de jabon (1)
Diclorodifluormetano

Derivado petroleo, viscosidad 65/75 sesgundos

Solucidn de jabdn (1)
Diclorodifluormetano
Keroseno, viscosidad 30/35 segundos

Soluecidén de jabdn (2)
Diclorodiflucrmetano

Solucidn de jabdn (2)
1,2 dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretano
Monofluortriclorometano

Solucidén de jabdén (2)
Diclorodifluormetano
Triclorotrifluoretano

Solucidn de jabon (1)
Difluoretano
142 dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretano

O
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I. Solucidn de jabdn (2) 94,5%
Diclorodifluormetano 2,1%
Monofluortriclorometano 3, 4%

J. Solucidn de jabon (2) 97, 7%
Butano 2, 36

K. Solucidn de jabdn (2) 97,43%
Isobutano 2,5T%

L. Solucidn de jabdn (2) 97,8%
Propano 2,2%

Composiciones productoras de espums pars shempoo y

0tIros UsS08.

M. Solucidn de jabon (7, (8), (13),

(14), (15) o (16) 93,3%
Diolorodifluormetano 2,6%
1,2 dicloro 1,1,2,2 tetrafiuoretano 4,07%

N. Solucidén de jabdn (2) 94, 6%
Diolorodifluormetanc 5 4 4%

O. Solucién de jabdn (2) 90, %
Diclorodifluormetano 3955%
1,2 dicloro 1,1,2,2 tetrafluoretanc 5,55%

La denominacidn solucidn de jabdén tal como se
emplea en egta memoria y en las reivindicaciones adjuntas,
conprende soluciones en las que el jabén componente 0 ls
mayor parte del mismo contienen los agentes de mojadura
¥y espumado solubles anteriormente descritos, de los que
figuran ejemplos en la lista de soluciones de jabdn
anterior.

N O T A

Desgcrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposidones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por

lo que se solicita Patente de Introduccidn por 10 afios
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enispafia: "Procedimiehto de preparacidn de una composiciédn
detergente formadora de espuma'; caracterizandose por lo
giguientes

12 ,~ Procedimiento de preparacion de una com-
posicidon detergente formedora de espuma, caracterizado
porque comprende el disolver parcialmente, por lo menos
el 2% y no més del 35% en peso de detergente en agua y
el mezclarlo con un propulsor hidrocarburadc no inflamable
con une presidn de wapor del orden de 0,35 a 21 kg/cm2
a8 21,180, y el mantener dicha composicion sometida &
condiciones de temperaturs y presidn pare conservar el
propulsgor practicamente en forma liguida por completo,
vy el detergente citado contiene jabdn de potasio, o de
sodio o de una amina alifatica solubie en agua, O una
combinacidén de éstos.

22,5 Procedimiento, segun lo especificado en la
reivindicacidn 12, caracterizado porque el propulsor
comprende por lo menos un hidrocarburo alifatico saturado,
relativamente insoluble,

32,.~ Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 18 o 28, caracterizado porgque el pro-
pulsor comprende por 1o menos un hidrocarburo practicamente
fluorado.

48,~ Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque el propulsor comprende por lo menos un hidrocerburo
parcial o totalmente cloro-fluorado.

52,- Procedimiento,de preparacidén de unz compo-

gicidn detergente formadora de espung, caracterizado

porque la composicidn se mantiene précticamente en fasme
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1{quida y es adecuada para producir espuma y, sdemds,
por comprender el preparar una mezcla o0 emulsidn que
contiene un hidrocarburoc propulscor, con cloro y fluor

de sustitucidn, con une presidon de vapor del orden

de 0,35 a 21 kg/cm2 a 21,180 y una solucidén de detergente
en agua, comprendiendo el detergente por 1o menos 5% y
préacticemente no més del 30% en peso de la solucién y
estando constituido por jabdn de potasio o de sodio o

de una amina soluble en agua, 0 de une combinaciodn de
dichos jabones; la solubilidad del propulsor es tal que
se encuentrs en gran parte en la fase liquida y no
disuelto en la solucidn de detergente cuendo las dos se
mantienen bajo presidén suficiente para conservar el pro-
pulsor en la fase liquida.

6¢2,- Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 52, caracterizado porque el propulsor
comprende un compuesto en el que todos los dtomos de
hidrdégeno estdn sustituidos por cloro y fluor y el
numero de atomos de fluor es igual o superior al mimero
de atomos de cloro.

T8 .~ Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 68, caracterizado porque el propulsor
comprende diclorodifluorometano, 1,2 dicloro 1,1,2,2
tetrafluoretano o triclorotrifluoretanc, o una mezcla
de los mismos.

42 ,~ Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-—

terizado porque el propulsor tiene una solubilidsd en
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agua no supsrior a unos 32 c.c. de gas en 100 g. de agua
a la presidn atmosférica y a 2520,

92,- Procedimiento, segin lo especificedo en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque el propulsor tiene una presidn de vapor del
orden de 2,1 a 5,6 kg/bmza la presidn atmosférice y
21,18C,

| 102,- Procedimiento, segun lo especificado en
cualguiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque el propulsor tiene una solubilidad inferior
a2 10 c.c. de gas en 100 g. de agua, a la presidn atmosfd-
rica a 258C,

112,- Procedimiento, segun 1o especificado en
cualduiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la presidn del vapor del propulsor se ha
reducido afiadiendo a éste no mds del 20% en peso de un
derivado de petrdleo, empleandose por lo menos el 10%
en peso de jabdn en la solucidn detergente y la composi-
cién estd libre de sales de sodio y de agentes de moja-
dura de las mismas.

12¢,- Procedimiento, segin lo especificado
en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el detergente comprendé unas mezcla
de jabones de estearato sclubles, y menos del 5% de un
jabdén menos soluble,

132,~ Procedimiento, segun 1o especificado en
la reivindicacidn 128, caracterizado porque el jabén
menos soluble es un jabdn de estearato de sodio.

142 ,- Procedimiento, segun lo especificado en
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cualquiera de las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque el deitergente contiene por lo menos
un jabdén de aceilte vegetal adecuado para reducir la
tendencia de la solucidn a gelificarse a bajas tempera-
turas,

152 ,- Procedimiento, segun lo especificado en
le reivindicacidén 48, caracterizado por destinarse a
obtener una espuma para el afeitado, y porque el detergente
comprende por encima del 30% de jabén de estearato soluble,.

162,~ Procedimiento, segun lo especificado en
cualauiera dé las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do por contener entre 0,5% y aproximadamente 6% en peso
en la solucidn detergente, de un agente de mojadura
sintético y de superficie activa, de nabturaleza anidnica
0 no iodnica.

179 .- Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 168, caracterizado porque el agente
de mojadura es el lauril—gulfato de trietanolamine o de
sodio, o dodecil-benceno~sulfonato de sodio o un eter
polioxietilénico, soluble en azua, de fenoles alkil-
sustituidos.

182 ,- Procedimiento, segun lo especificado en
la reivindicacidn 12 45@, caracterizado porque la soluciédn
detergente consiste en un jabdén de estearato de amina
soluble, especialmente estearato de trietanolamina, y la
concentracidn de jabdn en la solucidn estd comprendide
entre 2% y 30 en peso.

192 .~ Procedimiento, segin lo especificado en la

reivindicacidén 12 o 58, caracterizado porque l#solucién
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detergente ests formade por jabdn de estearato potésico
con une concentracidn de 55 a 20% en peso de la solucidn.
202,- Procedimiento, segun lo especificado en 1la

reivindicacion 1& o 58, caracterizado porque la solucidn

- detergente esta formada por jabdn vegetal como parte

de una mezcla de jabones, y la concentracidn de jabdn
en la solucidn estd comprendida entre 5% y 35% en peso.

212 ,~ Procedimiento, segun lo especificado en
cualquiersa dé las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado por contener aproximadamente 5% en peso de
glicerina con respecto a la solucidn detergente.,

229 .- Procedimiento,de preparacidn de una
composicidén detergente formadors de espuma, caracterizado
porque la composicidn contiene aproximadamente 2,6% en
peso de CC12F2, aproximadamente 4,0% en peso de 02012F4
¥ una solucidén acuosa de jabdn con el 8,0% en peso de
dicha solucidn de estearato de trietanolemina, y 2% en
peso de la solucidn de jabdn de trietanolamine de dcidos
grasos de aceite de coco, y dicha composicidon se mantiene
sometida a la presidn de vapor resultante de los compo-

5 ¥ 02012F4.
238 ,= Procedimie

nentes 0012F

ode preparatidén de una

composicidn detergente formadora\ de espums; tal y como

nte memoria
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