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Ls presente memoric se refiere, como su enunciado in-
ﬂioa; & wn procediniento pars lu soldadure de plésticos,
fundado en escncia; en la utilizaoifn de un ohosro de aire
octliemte vy wma vaprilla de 12 misma sustancisa quella plesa
& solder,

Fate procedimiento; diferente 2 los empleados en la
forme de apliear las altes tempereturas necesarias pare
la fumibn del matez-ial; as{ como por lo edicibén de sustan=
ela meogaria pare no variar las dimensiones de las piesas
& soldar, seré de gren utilidad en las industrias plésti-
eus, siendo de montajs y aplicsoién econfmica y sencilla,

A eontimweibn se haré una Getulluda descripeién
del procedimiento que constituye la Patente de Invemcibn
que e solicite, )

Segln el ajemplo de ejecucidn que me describe, €L
procedimiento oi'l;ado; corsiate en efectuar la soldalura
de niezas Qe plfistico, spliecando a los bordus & solday
un chorro de mire a la temperwiura y a la concentraeibn
que preosente dicha pileza, obtenisndo la fumién do Sote en
ol prunte donde se hayw aplicado el foco ealorifico.

Al tiempo, ee aplies una varilla del mismo material
¥ de similar conocentracién, con 1o que también resultard
fundida.

Extendiendo el material fundido de estz vurille so- .
bre 1a pieza a soldar, me ?oxdﬁaaré la soldadm; asin
pexder dimensiones en esta, ya que 1o que perdiera; se
sustituys por 21 correspondiente de le varilla,

La temperaeture & que debe salir ei chopre de airo;
sexd graduablg; pare oblener en cada came la necesaria pare
eadn material, asf{ como la varilla & utiliszey gomo anterior-



mente se oita; deben ser de caracteristicas igusles a lcs
de la pieza a soldar.
Al utilizar este chorro de aire impliea la ventaja
e apliour el foco caoclertifico on el punto preciao; ya
35¢  que Phoilments puede ser dirigido con precisiéne
La olage de material de plistico tanto de la varilla
como el del objeto a solday podrd ser varieble, as{ como
todo cusnto sea accesorio y oocmdario; siempre qué No 8l
tore cambie o modifique la ssencialidad del procedimiento
40, que 8o deseribve. ]
Los términos en que queds redsoteda sesta meworia,
son ciertos y fiel reflejc del objeto deserito, debliendose
tomar oon curaecier rmplio y nunca en forxma limitativa,
L1 peticionzario se reserva el derecho de obtaemer
45, los certifiendos de sdiocidn comvlementarios por les mejo-
ras o0 perfocoionamientos que en 1o suceslivo puliera aoon-
eejar 12 prdctios.

X0 P 4
Deseritas svficiente ente le naturaleza y alcance
50, de la inveneién v 1u maners eomo 1n misma pusde ser llevada
a la préetiea, se reivindiocan a t{tulo privative las siguien-
tes partiocularidades zobre lea cuules ha de recaer 18 conoe-
8ién del privilegio de PATINTE DE INVENCION que s e aoliod.ta;

l.~ Proecedimisnto de soldadure de pléatioos; caracteri-
55. zado por obtenerese la temperatura de ﬁ:sién, por medio de
un ochorro de aire caliente gruduable, para apliear el adeeundc
a ofda material y en el punte precise.
2.~ Procedimiento de soldadura de plént:loes; segin
la reivindiocaeién antorior; earucterizads por heberse pre-
60:.  viste la utilizaeién de umna varilla de plﬁstioa; de las mise



mas caracteristlodd que ia pileze a gsolda», para aplieur so-

bre bota el materitl ncuoesario paru que no se modifique di-
gsha pleza,

8% e~ "PROCEVIVILNDTO i GOLDAUUKA .o PLA3TICOSY,

Tal y €010 Yueda sustuncialuente deserito y reivindieado
en esta memoriy, qQue conuta de ocuatio hojas de texte meotno-
grefiaias por vna gols de aus Cupas,
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