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Lgte invento se refiere a un método, de acuer—
do con el cual se lleva a cabo, en los edificios,
el montaje de viguetas prefabricadas y que es ade-
cuado para emplearse en relacidn con la construo-
cibn de toda clase de edificaciones, especialmente
al construir de acuerdo con el método llamsdo de
"Forjado deslizante", La idea principal de este in-
vento, es que las paredes intermedias de sostén
estén provistas de vigas paralelas de unién que se
moldean en cualquier otro sitio y que, por tanto,
pueden prepararse en el taller y luego se sujetan
a las paredes de sostén intermedias, con ayuda de
la armadure de dichas vigas, constituf{da por hie~
rros de refuerzo situados transversalmente, parte
de las cuales atraviesa averiuras de lus vigas, ¥
el resto se coloca en aberturas, huecos o simila-
res de las paredes de sostén, después de lo cual
la parte superior de las vigas, dJdispuestas para-
lelamente y trabadas con hierros, se reviste de
uns capa general de hormigbén que conecta entre sf
las vigas y los hierros de refuerzo, y todo ello
a las paredes de sostén.

Otras caracter{sticas de este invento se des-
prenden de los dibujos adjuntos o se mencionan en
la deseripcion siguiente., In los dibujos.

Ia fig. 1 es una vista exonométrica de un edi-
ficio en construccibén,de acuerdo con el método a
que este invento se refiere,

ILa fige 2 8 una vista en corte parcial de un

detalle de la anterior,
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Ia fig, 3 €8 un corte de la anterior por la
linea a-b,

Ie fige 4 8 un corte de la fige. 2 por la 1i-
nea o-d,

Ia fig, 5 e8 una representacibdn esquemética
de un tipo de este invento,

Ia fige 6 @3 una representacién esquemética
de otro tipo de este invento.

En la parte izquiexda de la fige. 1, pueden
verse dos montajes de vigags construidas de acuerdo
con el método de este invento y sostenidas por los
muros de soporte, as{ como las barras de armazén
0 apoyo montadas en sitio adecuado para colocar la
tercera serie de vigas. En la seccibén central de
la fig. 1 pueden verse dos conjuntos completos de
vigas sostenidos por las paredes intermedias; en
esta parte, la labor en la tercera serie de vigas
ha adelantado algo més, ya que su montaje estd a
punto de terminarsee. En la parte derecha de la fi-
gura 1, la lgbor ha adelantado mAs alin que en las
secciones anteriores y puede verse como se estd
vertiendo el hormighn en la parte superior de las
vigas montadas en sus sitios, operacién que esté
anflogamente a punto de entrar en su fase final.

En el dibujo, los moldes o encofrados deslizan-
tes se indican en t; de acuerdo con el método de
forjado deslizante,estos moldes ascienden de acuer-
do con el endurecimiento o fragwdo del homigbn,

o sea, aproximadamente de 3 4 6 metros diarios. Ios

moldes se elevan mediante equipo adeouado de as
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censo. A dichos moldes estd unido, y con ellos
asciende, un tablero de trabajo 2 desde el cual
ge realiza la colocacibén de las vigas prefabrica~
das, que constituyen el armazbn de los suelos. En
el tablero existe una abeerture 3 para el descenso
de las vigas. la viga que ha de bajarse, se repre-
senta en 4. En las secciones central y derecha de
la figz. 1, pueden verse también las barras o vigas
acopladas una al lado de otre, o el enlace 5, por
medio del oual se consiligue el acoplamiento de las
vigase

En la fige. 2 se représenta, a mayor escala,
el extremo de la viga y el modo de sujetarlo en el
muro 6, en el que, para este objeto, se disponen
huecos o similares. Los muros exteriores no estédn
atravesadoa por estos huecos, mientras en las pa-
redes intermedias puede haber gberturas que las
atraviesen. Es Prdctico disponer los orificios o
aberturas 7 a @listancias fijas, a la vez que se rea-
liza el forjado, por ejemplo de tal modo que entte
los moldes para este objeto se disponen tacos que
de jan una abeertura u orificio correspondiente en
la pared gque se construye; o bien entre los moldes
puede colocarse algdn tipo de dispositivo gue se
deja en el interior de los moldes y forma una aber-
tura u orificio en la pared de hormigbn. Las aber-
turas u orificios se disponen en las paredes for-
mando lineas horizontales correspondientes a la al-
tura o0 nivel de los pisos intermedios.

Le forma de las vigas prefabricadas de repre-



10

15

20

30

senta en las figs, 2 4 6+ En seccibén transversal,
-pueden tener una placa o carrera horizontal 8 en

la parte inferior- a la que esté unido un salien-

te superior, en forma de cols de milano en seccién
transversal. Iae place 8 y el saliente 9 estén fir-

ne y fuertemente unidos entre sf, ya que se hallan
constituidos por una masa Gnioca de hormigbn. En el
interior de ambos se colooa,de modo adecuado, la
armadura, no representada en el dibujo, que les comuni-
ca resistencia contra cualquier tipo de distorsién

yde easfuerzo. Ademfs, en la parte inferior del saliente
existen aberturas 10 gque lo atraviesen y por las cua-
les puede pasarse el hierro de refuerzo transversal

o diagonalmente con respecto a la direccidén de las
vigas.

Ia fige 2 indica ademéds de que nmodo las vigas,
con ayuda de la amadure, se sujetan al muro de so-
porte 6. En este caso, 1os hierros dc refuerzo 1l
se han colocado a través de aberturas 10 de las vi-
gas , en direccién transversal a 4stas, y debajo
de ellos, se han dispuesto hierros de refuerzo 12
a lo largo de las vigas. Antes de que los hierros
11 y 12 se coloquen en sus sitios, las vigas se dis-
ponen sostenidés por los andamiajes 13 que las so-
porten . Los hierros de reruerszo 12, pasan a través
de aberturas 7, por ejemplo, en el caso de ser el
nuro 6 una pared intermedia, y cuando es un muro ex—
terior, 1l0s hierros 12 terminan en las aberturas 7
del mismo que no lo atraviesan. Dado que las aberturas

o pasos 7 de las paredes se encuentran a distancias
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fijaa unos de otros, los hierros lzmqu; siguen

la direccidn de las viges se tuercen en sus ex-
tremos para que se ajusten enlas aberturas 0 pa~
808 7 préximos a ellos; si es preciso, los hierros
12 pueden torcerse también verticalmente y de es-
te modo, por su colocacién en las mejores condicio-
nes posibles, resisten los esfuerzos gque pueden
presentarse en el punto en cuestibn.

Después de acoplar las vigas prefabricadas 9
paralelamente, y de haber formado un pisc o oconjun—
to de unibn 5, como se representa en las secciones
central y derecha de la fige 1, sobre este piso se
vierte una masa 14 de hormigPne En la fig. 1 se ve
también como se resliza el forjado. EL embudo 15
desciende desde el tablero 2 y a su travéas puede
conducirse masa de hormigén al piso o conjunto infe—
rior. Ia masa de hormigbn se distribuye uniforme-
mente y 8e alisa hasta que sea tan plano como haga
falta en cualquier sitio dado. Ia masa de hormigbn
14 oubre las vigas desde el lado supericr, llenan-—
do logéspacios entre los salientes en forma de co—
la de milano, y le masa vertida conecta tembién
las vigas y la armadura que las unen entre sf, for-
mando una placa o losa de hormigbn, compacta y per—
fectamente unida o trabada. De este modo, la losa
de hormighn se sujeta fuertemente, por las armaduras
o refuerzos, a las paredes intermedias de sosténm,
¥ las aberturas 7 que en ellas se encuentran, se lle-

nan también de hormmigbn gque, simulténeamente,suje—

ta la armadura colocada en el interior de dichas aber-
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turas, con el reato de la pared de hormigbn. Las
vigas prefabricadas 4, se hacen algo méds cortas
que la distancia comprendida entre las paredes,
de tal modo que entre los extremos de aquellas y
la pared o muro queda un espacio, vacio o separa-
cibm, de 1 a 3 am. aproximadamente. Esto es nece-
sario por la razbén de que luego es mAs facil co~
loocar les vigas en sw sitioa en la pared, si exis-
te falta de uniformidad en ésta, o algin defec-
to parecido. La masa de hormigbn que se vierte so-
bre el lado superior del envigado,en todo caso, lle-
naréd completamente el espacio que existe entre las
vigas y las paredes intermedias de soporte, dé mo-
do que el conjunto completo de hormigbn y vigas, se
we fuertemente a las paredes.

Si las vigas, al colocarse asdyacentes no lle-
nan con su anchura exactamente el espacio entre
las paredes intermedias, de acuerdo con la fige. 5,
puede cortarse parte de la placa de alguna de ellas,
por ejemplo de la viga 14 que se encuentra a lo lar.
g0 de la pared, de modo que en todo caso existe si-
~t1i0 para esta viga 14 en el espacio comprendido en-
tre la pared y otra viga. Ia fige 6 muestra otra pow
g8ibilidad de acuerdo con la cual en la separacién
entre las vigas 15 y 16 se coloca una chapa de mae
dera 17 o material andlogo, antes de verter el hon.
migbn, y al verter éste sobre las vigas llena tam=
bién la separacibdn entre ellas formada. Cuando e}l
homigén se ha endurecido, puede retiraPse la plan-

cha 17 que se colocd debajo de las vigase
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Ia figes 1 muestra tamizé; el orden de tre-
bajo aplicado a2l montaje de las viges prefabrioa-
das. De acuerdo con 61, éstas se unen entre si pa-~
ra formar un conjunto, empezando por la parte in-
ferior de modo que el primer conjunto que se termi-
na es el envigado inferior, por ejemplo el piso
del sbtano y, de acuerdo con el crecimiento de los
muros, cuando se aplica el forjado deslizante, los
montajes de viguetas se realizan desde abajo hacia
arriba. As{ pues, las vigas del piso superior se
sostienen desde el suelo del sétano mediante arma-
zones de sostén, en los que se apoyan las vigas pre-
fabricadas. Cuando sobre el conjunto asf{ obtemido
gse ha vertido una masa de hormighn y ésta se ha enduy-
recido lo suficiente, se dispoenen elementos de sos-
tén sobre el conjunto asi construido y, sobre ellcs,
@e prepara un nuevo conjunto de vigas. Terminado
éste se continfa la labor del mismo modoe ILos ele-
mentos de sostén, que puedenv verse en la fig. 1 ¥
se indican por 13, 20 y 21, se dejan en sus sitios
para sogtener ¢l conjuwito corpleto de viguetas du-
rante la etapa de const:uceibn, y dichos elenentos
se retiran solamente después de terminarse el piso
y de haberse endurecido por completo los conjuntos
de vigas.

Este invento no se limita desde luego al méto-
do representado en los dibujos, sino que puede va-
riar dentro del alcance de las reivindicaciones, As{
la foma de las vigas no se restringe en modo algu-

no a la que figura en los dibujos. En secoidén trans-—
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versal, la viga puede variar en alto grado, de

la formma indicada, Por ejemplo, en lugar del sa-
liente en forma de cola de milano, puede tenerlo

de seccién transversal cuadrada o ensanchada ha-

cia abajo. In ciertos casos, el saliente puede
tambidn disponerse en la forma inferior de la pla-
ca de una viga instalada, idem&s, la armadure o
refuerzo por medio del cusl las vigas se acoplan
entre sf, puede colocarse en parte en el interior

de las migmas antes de sgituarlas, y los hierros

que lo constituyen, sobresalen tan solo parcialmenw
te de las vigmse. Al acoplar éstas los hierros pue-
den unirse entre sf{ o sujetarse de modo adecuado

a los muros de sostén. Si se desea, las aberturas
10 pueden omitirse en este caso, por completo, ¥y
unirse las vigas entre sf{ del modo que acaba de de-
cirse. Tampoco es nécesario disponer orificios o =ma~
vidades especiales en el muro. Pueden sustituirse
por un rebajo en dicho muro, dirigido en el senti-
do de los conjuntos de vigas, y en el que se ajus-
tan las vigas armadas, de acuerdo con el mismo prin-
cipio que en las aberturas o pasos separzdos. En
otros terminos, dado gue los extremos de los hie—
rros se colocan primero en orificios correspondien-
tes a estas aberturas o rebajos 7 despuds de con~
Jjuntarse las vigas, los extremos de los hierrocs em—
potrados en el hormighn se tensan parcialmente en
la pared y permanecen fuertemente empotrados en ella,
por el homigbn, después de unirse las vigas, por

su parte superior, rediante una capa general de hon-
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nigbne.

Cuando las vigas se hacen descender desde
el tablero de trabajo, a través de la abertura
2 del mismo, primero hay :ue izarlas hasta dicho
tablero, por ejemplo mediante equipo de elevacidnm,
que no se representa en el dibujo. Por otra par-
te, es conveniente hacer las vigas prefabricadas
g de medidas tales que dos operarios puedan mane-
jarlas convenientemente, por ejemplo del modo in-
dicado en la fige 1 en la que los operarios se re-
presentan por figuras lineales o "esqueletos" y
dos hombres en el tablero 2, con ayuda de cuerdas
22 hacen descender la viga 4. En el andamiaje exis-
ten otros dos operarios preparados para desplazar
la viga recibida 4 a lo largo del andamiaje de sos—
tén 13, hasta colocarla en su sitio, junto a la se-
rie medio terminada 5. En la seccibén derecha de la
figura, el trabajo se demuestra también por los
obreros representados como antes; uno de éstos pa~-
lea hommigbn desde el tablero 2 al embudo 15 y otros
dos se encuentran en el conjunto inferior dispues-
tos para distribuir uniformemente la masa de hor-
migén que llega por el embudo, sobre las vigas ya
colooadas en swe sitios.

Ia aplicacibn de este invento en combinacién
el,método de forjado deslizante, se describid y=
anteriormente; pero de acuerdo con 8l principio
principal del invento, puede gplicarse también a
los casos en que los muros de sostén del edificio

sa construyen de otro modo. Para ello, los conjun-
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tos de vigas pueden acoplarse del modo antes
deserito, bien a medida del crecimiente de los
muros del edificio durante la fase constructive,

o solamente después de alBangar los muros su al-
tura total, hmciendo descender las vigas, inclu-
so en esgste caso, desde la parie superior de los
murosy y el forjado de los pisos 6 realiza empe-
zando primero por el conjunto de vigas inferior

o0 primero, que se construye de acuerdo con el mé~
todo antes especiticado. Una vez terminadas las
paredes o muros, se disponen en ellos orificios,
aberturas o rebajos, a la altura de los conjuntos
de viguetas para sujetar éstos del modo antes des-
crito. Los hierros de refuerzo pueden sulir de es—
tos orificlos, aberturas, revajos o similures,
colocfindolos en el interior de los mismos ya al
construir la pared y, con ayuda de dichos hierros
de refuerzo, las vigas pueden sujetarse 8 la pared
de modo adeocuado.

Ia sujecibn de las vigas puede realizarse
también con pernos o con ayuda de otros elementos
de acopl=miento o de soporte. Como tales, pueden
usarsge también salientes acoplados al muro y cons-
truidos a la vez que éste. Estos salientes o so-
portes pueden sostener las vigas prefabricedas.
Pueden usarse varios soportes separados o uno sblo
que ocupe toda la longitud del muro.

La capa inferior, por ejemplo, el suelo del
sétano, puede también construirse de modo distine

t0 y no con vigas prefrabricadas. Lo mismo puede de—
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cirse de otro tipo o tipos de conjuntos de vi-
gas. Los elementos de smostém 13, 20 y 21 pueden
retirarse desde abajo, en otros téminos, desde
los pisos inferiores, mientras continue la cons-
truceibn, en cuyo caso los conjuntos de vigas su-
periores terminandos sostienen los elementos su-
periores y los conjuntos de vigas qué se estén pre-
parandos

En lugar de vigas de hormigbn prefabricadas
de acuerdo con eate invento, pueden usarse vigas
de construccibn rdpida y de otro material, por
ejemplo vigas de madera, metdlicas, armadas, de ma-
terial plédstico, o de algin material andlogoe

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos pars
que sean objeto de una Patente de Invencibén, en Eg-
pafia, por veinte afios, reivindicdndose la priori-
dad de la Patente depositada en Finlandia el 20 de
Mayo de 1.955 bajo el n2 753/55, los puntos siguien—
tes:

l.~ Procedimiento de montaje de viguetas pre=
fabricadas para edificios,caracterizado porque los
conjuntos de éstas se hallan constituidos por vigas
prefabricadas que pueden moldearse en cualquier si-
tio ynb en el de aplicacién, y dichas vigas =son
aproximadamente de longitud igual a la separacién
entre las paredes que las sostienen y los acopla-
mientos de vigas se construyen desde gbajo hacia
arriba; en otros téminos, de tzl modo que el mon-
taje 0 grupo de vigas inferior es el primero que
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ge construye y luego se prepara el montaje o con-—
junto immediato superior, como antes se ha dicho
¥, ademés, porque de acuerdo con este procedimien-
to las vigas se colocan en sus sitios desde arri-
ba, una junto a otra en el andamiaje que las sos-
tienen, después de lo cusl se unen entre sf con
ayude de armaduras, pernos o similares, asl como
con las paredes intermedias de sostén en las que,
para este objeto, se han dispuesto previamente aber-
turas, orificios, rebajos generales o separados
¥/0 similares en los que los armazonea o armaduras
quedan fimmemente empotrados en su sitio con ayuda
de la masa de hormigbn, despuéds de lo cual sobre las
vigas de hormighdn montadas en sus sitios, se vier-
te una ocapa de hormigbn que simulténeamente llens
dichos orificios, averturas, rcuvujos o ginilares
de las paredes de sostén, o las vigas prefa’.rioca-
das se unen a las paredes de sostén, no del modo
antes descrito o en combimcibén con é1, sino por
pernoa y/o con ayuda de uno o varios sopartes sa-
lientes del muro.

2=~ Procedimiento de montaje de viguetas pre-
fabricadas para edificios, segfin la reivindicacibn
1l, caracterizado porque las vigas prefabricadas
tienen aberturas a través de las cuales pueden en—
sartarse hierros en direccifn transversal o apro-
ximadamnente transversal con respecto a las vigas,
¥y debajo de estos hierros pueden colccarse otros en
la direccibén longitudinal de las vigas de hormigén
¥ prolongados hasta los rebajos, aberturas, orifi-
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cios o similares dispuestos en 1los muros de sos-
tén.

3.~ Procedimiento de montaje de viguetas pre-
fabricadas para edificios, seglin las reivindica~
ciones 1 y 2, caracterizado porque las vigas pre-
fabricadas son algo méds cortas gque la distancia que

gepara los muros entre los que han de colocarse,

en cuyo easo al disponerse las vigas, entre el extremo

de éstas y lo pared adyacente al mismo queda uns se-
paraciébn cuyas anchura puede ger convenientemente de
14 3 ome

4 o~ Procedimiento de montaje de viguetas pre-
fabricadas para edificios, segfin las reivindicacio-
nes 1, 2 y 3, ocaracterizado parque al conjuntar las
vigas prefabricadas, éstas se sostienen desde la
parte inferior por elementos de soporte gque Se 8pO=-
yan en el conjunto de vigas immediato inferior o en
el conjunto méds ba jo, por ejemplo en el suelo del
sétanoc.

5e~ Procedimiento de montaje de viguetas pre-
fabricadas para edificios, seglin las reivindicacio-
nes 1, 2, 3 ¥y 4, caracterizado por aplicarse, bien
a un eRlificio erigido de acuerdo con el método de
forjado deslizante, 0 bien a edificios de otro ti-
Do, ¥ 1la preparacibn de los montajes de vigas se
empieza antes de que los muros'tengan su altura com-—
pleta, en cuyo caso, los nwevos conjuntos o monta-
Jes de viguetas se preparan a medida que las pare—
des aumentan de altura, o bien el método me aplica

a paredes que tienen ya su altura completa o estén
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préximas a ella, y sostenida por las cuales la
construceibén de los conjuntos de vigas se empie-
za desde abajo hacia arriba, o en otros términos,
de tal modo que se construye primero el conjunto
o montaje inferior de vigas, luego el immediato su-
perior y asf{ sucesivamente.

6.~ Procedimiento de montaje de viguetas pre-

fabricadas para edif icios.

Tode conforme se describe en la memoria gque
antecede, se ilustra como ejemplo de ejecucibn en
1l planos unidos a ella y se reivindica en ‘su. Ko~
tae

Esta memoria consta de quince hojas foliadas y
escritas a méquina por una sola cara y planos que
la acompaiiane

Medrid, 11 de liayo de 1.956
Aulis JUNTTIXA
P.Ae
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