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por VEINWYE aros
a8 nompbre de MITALLGESELLSCHAR! AKTIENGESELLSCHAFT, entidad
alenene, establecida en Reuterwez 14, Frankfurt e I,, Alema-

nia, por:

U PROCEDIMIELNTC PANA TOSTAR HATERTALES SULFUROSOS Eii IOR-
1’03 DE PISOS"

Eg conocido el toster materiales sulfurosos, tales
como por ejemplo pirite o bleunda, en hornos de pisos, aprove=
chandoc para ello el calor gensible contenido en los sases de
salide, Usualunenie se acopla & la tuberfa de los umses de Ba-
lida un generador de veapor, por ejeuplo, una caldera Le-Mont,

con el fIn de aprovechar el calor de Xos zases de salida. Como
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dgtos se cbtienen con una teuperature de alrededor de 500¢ C,
el paso el calor es peclaotivanentie pequelio v la superiicie
transaisora del calor, corvespondientenente rande, Adends

de &sto, por el procedinieitto conocido VYuilcaiiente se resta
calor al —oxno por el ;as de salida extraido. Esta cantidad
de e2lor viene deteriiinada, por una parte, por la forma de
gervicio del horno, ¥ por obra, por el dispositivo siuienve
purizicador de los ases, cuya Serperasure de entrada no de-
ferior & wun valoxr deterninado,

El pregente invel 1o describe un procedinlento

vy un dispogitivo para la nejora del aprovechamiento del calor
desarrollado en el horno de pisos, 2l mismo tiempo = se
consie un congiderable awmento de la car s del horno, Ia
pérdida de calor del horno por conduccidn y radiazcidn de~
pende précticamen.e tan sbélo de su tamaiio ¥ de su tTipo de
constbruceidi, sierdo Bn @rmliio zredo independiente de la car-
sa. De 1o cantvidad de calor cedida en toval por el horno por
uniféad ae tienpo gepence, empero, préciicaiente su potencisa
méxina de car.cu,

De acuerdo con ei inveuto, el calor :enerado en
el horno no se aprovech~o 8l nenos no exclusiviuente-~ de los
sases de salida, sino que ge obtlene directamerte en los di-
versos pisos. Preferentenente se montan tubos de vaporize-
cidn, en los que el aa de aiinentacidn circula en ciclq#i
forzoso, ¢ shbajo de lag diversas bévedzs. Bsbos tubos absdében
el calor irrvadiado por la ceapa situada debajo de ellos; en su
mayor perie en forna de CALlor de radiacidn, En las soleras oa-

lientes,en las que ern perbe reinan tenperasuras de 7000C y méc
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ge puede, por lo enerel, coli UnN& superlicie de coeporacibn
dace aprovechar sustancialiente wuds calor, que mediante pei-
nutadores téimicos por couveccidn en € as de salida. Ade-
wfs de &sto, los tuvos de vaporizacidn absorben todsvia una
cierte parte de calor de couveccidn, especialiiente en leac
abertures de paso & las diverses goleras, De egte modo resul-
ta pogible una vefrizeracidn efectiva interior del horno v de
los diversos pisos, la cual, por su parte, posibilite un con=-
siderable aunento de la carsze del horno,

De acuevdo cou une realizocidn especial del invei=
to, se puede aumeniar Sodavia la superficie recepiora del ca-
lor eun el interior del hoxno, revistiendo con tubos ge vapo-
rigacidn ade ds de las caras inferiores de las wbvedas, ien-
bién las paredes lateralss del horno,

El funciouemiento sein el invento he sido ilus-
trado esquendticarienie ¥ & maneva ge ejenplo a base del Gibu-
jO.

1 es el hor:.o de pisos, € sus diversos pisos, 3
las abertures de »eso cesde un piso al otro, 4 le tuberfa pa-
ra los gases de salide, 5 uno de los en i conocidos sistenas
de veporizacidn pera el aprovecuaniento CGel calor de los zases
de salida, & el depdsito de vapor, 7 l& bomba de circuleacidn
forzosa y 8 los tubos de wvaporigacibn dispuestos en la cara
inferior de las Lbvedas,

E1l sistepa de tubos de veporizacidén 5/6, =i bien
puede ser previsto en el inmberior Gel horuo adicionalnente
8l dispositivo refriserador i vaporizador de acuerdo con el

[
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invento, no e¢s, sin eubarso, &bsoiutanente imprescindible.

-
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Los tubos ge vaporizacidn dispuestos en la cara inferior
de las vévedas, se alimenian, al disponerse de un aprove-
chanmierto 5/6 del calor ge loe j&ses de salide, por la nis-
me bomba de circulacidn 7, en derivacibn, que le instala-
cibn pare el aprovechaniento del celor de los =ases de seli-
da, Bsta instalscidn ne eg necestrio cue ges un sistena
de saldera por el procedimiento de circulacién forzose,
pudiendo enplearse tahidn cuelquier otro sistema de cgl-
dera, si bilen en tal cnso hay que nonter una bomba especlal
para la circulacidn del a ua & travéds del cistemaz de tubos
en el horno de »nisos. Puede consezuirse obtro aumento nds de
la cantidad ge calor extraido del horno, mediante la dispo-
sicidn de tubos ge voporizacidn 9 en las peredes laterales
del horno.

Pinelizente resulte tembidn positle, montar en
la eara superior de los piszos otros tubos de vaporizacidn
10, 81 bilen se hea podido comprobar en la navorf{a de los ca-
s08, que la ebsorcibn de calor, sobre todo la de los tubos
6 v tanbién la de los tuvos Y, es va %an buenz, que los
tubos 10 no anrortan una ventaja tan srar.e, que Justifique
la couplicacidbdn coustructiva del tino ae consiruccibdn gue
treen consizo.

De acuerdo con otra realizacidén del imverto,

¢ bien se pueden dotar los tubos en las proximidades de
las averturas de pCSO 3 con una seccidn transversal mavor,
o blen disponerse en UnA n&yor canficad que 1os otros tubos,
ve cue en este lugmr resulin especialmente favorable el paso
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de calor por conveceidrn, con lo cual se puede eprovechar teui-
bidn diclio calor de counveccidn,
Le refriceracién por aire del £rbol 11 y de los bre-

zos 12, hasta ahora —senerslnente empleada, puede suprimirse
al emplsérse le eorma de trabajo Ge acuerdo con el invento.
Por otra sarte, empero, rasulta igwaluente posible, por ejem=
plo, al tratarse de hornos ya exislbenves uyue aisporzan de una
conduccibén de aire de refriseracidn, el volver & inuroducir
aire de vefrireracidn celentado en el horno, con Lo cual se
devvelve a fgte el calor arragirado por el aire de refrije-

eibn, aque en Aluime téruiro es avmornide isualuente por los
tubos ge veaporizacidn 8 v/8 9, Hesult2 a su vez posible emplear
el aire caliente de tostacidn nara el calentaniento de agua,
Otra realiizacibdn del inveito nrevd el euplear el asua asf

eras nara el fin

jol

calentada pomo azg de alimentacidn de cal
de acuerdo con el invento.

Por lo renereli se empniea, como nedio refrizeran—
te, asue ge alimentacidn de celderas convenientenenie prepa-
rada, pero resulta irmelionte posible, ut:iiizar 1fguidos de
un punto de ebullicidn nfds elevado, tales como Gifenilo ¥y
8xido de difenfl 2110, Mexrcurio i sinilared,

Como el modo de trahajo de acuerdo con el invernio,
en contranosicidn o los enpleados hasta ahora, permite deri-—

VoI Siesn

re suficiente calor, aln de los hornos nds jrandes,

Pare inpedir una fusidn v ginterizucidn del material en 109

[

diversos nigos, v, dodo el cagse, inclusc aumentor la extrac-

i
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cidr de calor - encima de &sto, resuluc con €110 nosible, de
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acuerdo con obra realizacidn del invento, reslizar el horno

W

algledo frente al calor, mmentundo COn ello todavie L*S e
introducecidn de vanor,

Esta solicitud que corvespehie a la presentada en
Alenanis, el 12 de iia;o de 1.955, Hfrle il 27.071 VIs/402, se
ccode & los beneficios dasl artfculo 51 del vigente Estaturo

sobre Propiedad Industriel,

Los puntos de inve:ién propia y nueva que se

preEenian pa.ad gue sean objetc de este Putente de Invencidn

s

en Bapaila, por VEILIE aios, son los sijuientes

-

1.) Un procedimisrbo para tostar uateriales
Mrogos en nhor.os de nigosp, apvovechmndo parie del calor

*

de 1u reaccidn ¢ el tostado, caracterizado por que el nenos

sarhbe del caor gde +togtacidn, es absorvida en el propic hoi-
ol ol c ae % ’

e venovizacibn, o través de los cuzles se hace

o)

no poxr tubos
pasar el uwedio absorvenic cel calor en cireulacidn forzosa.
2.) Un procediniento dge acuewrdo con L& reivindi-
dadién 1, caracterizudo poxr cue ol mencs parte del calor
derivade en el horno, es absorbido por los brganocs absorben—

tes del calor en Formd Ge calor de radiacidn.
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3,) Un procedinie.to ge acuerdo con las reivindicaciones
1y 2, caracterizado por que el medio 2bsorbenite de calor que
cireula por los drimnos prefri erfo.es en el interior ¢el hox-

no, e s itwpulcado por la nismd homba gue el nedio avsorbente de
calor en la caldera de calor perdido en el =as de salida,

4,) Un procedimieito de acte rdo con las reivindicaciones
1l a 3, caracterizado por cue la car-a Ge tostacidn del horro
se nanticne nds elevadn que 10 ndnisivle si no se empleara la
refri jeracidn interior.

5,) Un nrocedimieuntc de acuerdo con las relvindicocelones
1 a 4, ceracterizudo por que el drbol y los bragos del horrno
se refri-eren coi aire, enpledniose el aire de refri eracibdn
calentado para el précalenthiento del medio abgorveute de ca-
lor.

6.) Un dispe itivo pare la realizacién del procediniento

de gcuerdo con las reivindicaclones 1L a 5, consistente en un
horno de +ostar Ge plgos, que se cavacteriua por que en la ca-
re inferior de las bévedas de sus soleras estdn displestos tu-
bos de vaporizacidn,

7.) Un dispositivo de acuerdo con 1a reivindicacidn &, ca-
racterizedo por que adends de los tubos de vavorizacidn diSPues_
tos en 1o cera inferior de lzs bévedas, estén dispuwe stos tai-
bids tubos de vaporizacibn en luos paredes laterales del homo.

8.) Un Gispositivo de acuerdo con las reivindicaciones
6 v 7, caracterizado por ue el horno de pisos cstd aislado

frente al calor.
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9.) Un procediniseito pzra tostar m&ﬁeriales sulfurosos
en hornoa ge piaos,

Tal v coro se h& descrito en 1la llenorie que ante-
cede, represensado en d¢lbujo que =e aconpafia, y para los Ti-
nes que se hen egnecificado,

Esta lienoria consta de ocho hojas escritas a né-

quina por un2 sola cara,

Hadid, 25 MAY 1956

P.A.
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