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MEMORIA DESCRIPTIVA

CORRESPONDIENTE & UNA PATENTE DE INVENCION, QUE SE SO-
ucﬁa POR VEINTE AFOS, PARA TODO EL TERRITORIO NACIO-
NAL, SUS COLONIAS Y PROTECTORADO, 4 FAVOR DE DON ANTONIO
DIAZ CRUZ, DE NACIONALIDAD ESPAROLA, mss::nmm»m m-
DRID, CALLE NICASIO GALLEGO niém. 11, SIENDO INVENTOR EL

MISMO.

Por:
UN PROCEDILIENTO PARA 1A OBTENCION DE BAIDOSAS Y SIMI-

LARES, IMITACION AL MARMOL NATURAL.

El presente registro merece el privilegio de ser
considerado como Patente de Invencién, toda vez que su
finalidad préotica estd perfectamente definida y se ajus
ta en un todo & lo preceptuado en el Art{culo 46 de la

vigente Ley de Propiedad Industrial,



Se

10.

15.

20.

6.

30.

Como su enunciado indice, consiste la esencialidad del
presente registro en un procedimiento para la obtencién de bal
dosas y similares, imitacién el mérmol natural, de acuerdo con
la descripcidn detellada que del mismo se realiza, debiendo in
terpretarse siempre este concepto en su més amplio sentido ¥y
nunca en limitativo.

Actualmente, en la construcdién existe una necesidad y
es. la de conseguirse baldosas y similares que con el minimo
gasto,y menipulacién, presentan uhas caracter{sticas esencie-
les de resistencia, durecién y vistosidad.

Este problema queda resuelto en iorma satisfactoria
con el procedimiento cuyo registro se preconiza.

Han sido realizados varios ensayos y experimentos sobre
el perticular, los que hen dado los sigulentes resultados:

La resistencia al desgaste de este material es nmuy gran
de, siendo de 0,12 grs. por om.2, tomando como base el patrén
establecido que es de un méximo de 0,25 grs. omZ.

Luz solar, lluvia, humedad etc. no producen descolora;
miento ni agrietamiento en su superticie,

Estas ventajaes citadas por su importancia bésice, son
totalmente desconocidas como explotacién de otros procedimien
tos. |

Se parte de la base de la siguiente férmula:

Cemento blanco o gris ..........;.........; 20%
Polvo fino de mérmol de distintos colores.. 60%
Colorantes & base de tierras minerales....; 3%
BEUB veverenenenrrenenensenssecenenenensesslth
Aci1do b8rico en DPOLVO O €SCEAMAS e.eesecccoe 1%

Puede agregarse a la masa la cantidad suficiente de si

licato potdsico, para una absoluta impermeebilizacién en los

et e
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exteriores, aunque ello no altera su esencialidad.

mxisten dos formes de reelizar las baldosas y simila
res:

12, . Prefabricades y

zﬁ;- Sobre la propia obra.

MANTPULACION DEL PRIIER CASO.- Se amasan los produc-

tos citados, mezoléndolos {ntimemente, bien par medios ma-
nuales o mecénicos. .

Ias materias pulverulentas serdn depositadas las pri
meras, y por Wltimo el agua, vertida proporcionalmente segin
el grado de densidad y humeded de la masa.

las mezolas se realizardn por separado, correspondien
do cada una de elles a una tonalided direrente, y se amasan
hesta conseguirse un grado adecuado de plasticided.

Este grado es sumamente imporiante, tanto para el pro
ceso de iabricacidén, ecomo para la posterior dureza delvmér-
mol artiricial, condicién ésta esencial para obtener el as-
peocto de mArmol natural en sus diierentes variedades, sien;
do la resistencia la misma en ambos casos, lo que determina
la anulacién total de productos secantes o brasaje, que co-
mo es sabido son altamente perjudiciales tanto para el aspec
to, como para la duracién de la baldosa; |

Las masas conseguidas por separado son divididas en
direrentes porciones, las gque adoptarén formas veriadas se;
gin el tipo de material que se deses imitar; v

Hay que tener en cuenta de que hasta este momento, la
mase presenta una coloracién unitorme, bien habiendo adicio;
nedo previamente colorante mezclado con el cemento y polvo
de mérmol, o bien no habiendo agregado el citado colorante,

lo que daré aspecto natural, blanco.



A las citedas mases y para formar las vetas correspon
dientes, se afilade el colorante en seco, previamente mezclado
con cemento, con 1o que se consiguen las tonalidades y dibu-
jos apetecidos, obteniéndose una ilimitaeda game de tipos que

5, contribuyen & hacer mds ampliea la &plicacién de los productos
conseguidos en virtud de este proceso iddustrial.

las distintes masas se mezclan iormando un solo mon-
tén, con el fin de obtener ek la baldosa o similaer, entremez-
cladoa, los distintos tonos preparados, y se echa el conjun-

10. to en un molde adecuado, vibrédndolo posteriormente para obte
ner la capacided desesada. »

Este choque o vibracién determina la eliminacién abso
luta ae burbujas dae aire gque hayan quedado contenidas en la
preparacién inicial de las mezclas, asociendo {ntimamente el

15, granulado del mérmol con el polvo impalpable del cemento ¥
el agua,

Este molde se vuelca sobre un banco o mesa apropiada,
con 10 que queda la masa conservando la forms del molde, cor
tdndose en secciones de dimensiones convenientes, las que se

20, depositan sobre un tejido adecuado, rodeado de un recuadro
metédlico de altura igual &l grueso de la cara resistente o
parte rica de la beldosa.

8e procede & recubrir la cara superior con otro lien
z0 para evitar gue la masa por su pegajosidad puede adherir-

25, se al rodillo que le prensa.

Una vez prensado hasta el punto conveniente, se quite
el lienzo superior, as{ como el marco lateral, ¥y la mase pren
sada se deposite en el molde de la mdquina; para facilitar
su transporte se empleardn bandejas adecuadas,

0. Sobre esta masa, sin preoisién de empleo de secantes
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o brasaeje, se deposita una capa de hormigén o mezela pobre
que determinard la rormacidn ael revés de la baldosa o base
de rijacién de la misme. _

En la citada mdquina se prensa, desmoldéndose postef
riormente, queda le baldosea en bruto, la que se apile en am-
biente himedo de grado convenienie © se sumerge en agua.

Como por el proceso de rabricacién, gueda ooulto ql
dibujo aefinitivo de la cara resistente o superior, hay que
someter la baldbsa a un tiempo determinado, a un desbaste o
pulido, ya que si el tiempo precitado fuese aumentado, la du
reza del material seria mayar y por ello de muy diffeil aca;
bado y con grandes gastos.

Realizedo este primer desbastado, se procede &l recu-
brimiento de los poroa superficiales con tierra colorante di
suelta en agua y aplicada mediante muiiequillea de trapo, bro-
cha, etec,, siendo comprimido por rrotaiianto e jecutado por
pledra de mérmol natural, quedando as{ haste que la baldose
termina su proceso de rreguado en ambiente hiémedo, evitando
corrientes de aire,

Ia dltime fese ae este proceso, consiste en logrer un
brillo intenso y permanente conseguido en virtud de la gran
dureza, cepacidad y uniformidad del material, volviendo a pu
lir la baldosa o similar ooh esméril trino, pudiendo ser im-
pregnada con alguna solucién alcalina,

MANIPULACION DEL SEGUNDO CASO.- En obre, como es 1légi

60 suponer, noc se¢ puede someter la paste al prensado con mé-
gquina, pero se sustituye este empleo von la aplicacidn de

grendes rodillos, que pasados en todes direcciones, prensan
la pasta convenientemente, o bien golpedndole con un fratéds.

El vibredo puede realizarse sobre el mismo pavimento,
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depositando la pasta sobre la cape de hormigén que actuaré
de base del piso, _

En los casos de pisos uniformes, habréd que prever la
colocecién de las correspondientes juntas de dilatacidn, me-
diante lémines metdlicas o similares.

Ia zona superficial del piso, se calcula gueds a un
nivel ligeramente superior del correspondiente al de las jun
tas de dilatacidn, para proceder a su raspado antes de conse
guirse su total dureza.

El resto ue las operaciones es idéntico, ya que la mez
cla, incorporacién de masas y coloreado se ejecuta de la nis
me forme que el caso anterior.

En la ejecucién en obra de pavimentos y demds, se apli
cardn las normes usuales pere terrazas.

Puede sustituirse el polvo de mérmol, por otro cual-
quiere procedente de calizas oristalinas, silfceas, etc., ya
que ello no altera su naturaleza.

Descritas sutricientemsnte las operaciones que inter-
vienen en este proceso, los medios mecénicos usedos y la f£ér
mulea, se hace constar expresamente, que cualguler modific&;
cién que se introduzca en la misma, panto en ordep materia;
les, elementos o porcentajes, se considerard inclufda dentro
del presente registrc de Patente de Invencién, siempre y ouan
do que no altere o modiiique esencielmente su 1inalidad carac
ter{stice,

NOTA _

Por dltimo se declaran de novedad y propia invenoién,
las siguientes:

REIVINDICACIONES

1&,- Un procedimiento para le obtencién de baldoses y



similares, 1mita016n al midrmol natural, caracterizado porque
le sigulente férmula:
Cemento blanco o gris ... 20%
Polvo fino de mdrmol de distintos oolores. 60%
5;4 Colorantes a base de tierras minerales ... b
AZUB 4seeeenensessosscsnsssscssssasncsaasese 16%
Acido bérico en polvo o escamas .......;;. 1%
es constituida en une mase homogénea, mediante batido cons-
tante durante un tiempo determinedo, bien por medios meoéq;
10; cos © manuales;
2&,. Un procedimiento para la obtencién de baldosas
y similares, imitacién al mérmol natural, segin la anterior
reivindicacidn, caracterizaedo porque las mezclas se realizan
por separeado, correspondiendo cada carga & una tonalidad dig
15, tintea, previemente amasadas hasta obtenerse un grado adecua-
do de plastided. Ias mesas son divididas en diferentes seo-~
ciones, uniendo las mismas en un s8o0lo conjunto, espolvoredn-
dolas con una mezcle de colorante pare obtener la veta.
%&,. Un procedimiento pere la obtencién de baldosas
.20. y similares, imitacién al mérmol natural, segin las anterio-
res reivindicaclones, caracterizado porque la pasta consegui
da. se deposita en un molde conveniente, sometiéndole a la ag
cién de vibrado haste obtenerse la capacidad deseads. El mol
de se vuelca sobre un banco apropiasdo, cortédndose en seccio-
25, nes convenientes, las que son depositadas sobre un recuadro
metélico dotado de un tejido conveniente.
45.- Un procedimiento para la obtencién de baldosas
y similares, imitacidén al mérmol natural, segin las enterio-
res reivindicaciones, caracterizedo porque ase somete la pas-

30, ta a la accién de un rodillo que la prensea y que para evitar
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el pegado al mismo, se recubre la masa con un lienzo. Prensa
da hasta el punto conveniente, sevquit& el lienzo superior y
el meroco lateral y se deposita la masa prensada en el molde
de la mdquina, mediante la utilizacién de una bandeja adecma
da.

5&,- Un procedimiento para la obtencién de baldosas y
similares, imitacién al mérmol natural, segﬁn las anteriores
reivindicaciones, caracterizado porque se deposita una capa
de hormigén o mezcla pobre que determina la formaqidn de la
superficie inferior de la baldosa o base de fijacién de la
misma, En una mdquina conveniente se prensa y se desmolda
posteriormente, quedando la baldosa en bruto, exponiéndose
en ambiente himedo o sumergida en agua. A

6%,~- Un procedimiento para la obtencidn de baldosas
y simileres, imitacién al mdrmol natural, segin las anterio-
res reivindicaciones, caracterizade porque la baldosa se so-
mete & un deshaste inicial, recubrimiento de poros por mez-
cle de colorante con agus aplicado con mufieca y frotacién
por piedre de médrmol natural; y por Ultimo, mediente empleo
de esmeril y de una solucidén 4cida o alcalina, se consigue
un intenso brillo superficial.,

78 ,- UIN PROCEDIMIENTU PARA LA OBTENCION DE BALDOSAS
Y SIMILAKES, IMITACION AL MARMOYL NATURAL. |

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta
memorie y se reivindica en su nota a los 1ines que se citan,

Ests memoria descriptive constea de ocho hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola de sus careas.

11 dy
Madrid, - 956

A Shude
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