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MEMORIA DRSCRIPTIVA
para eolisitar
PATENTE DR INTRODUWCCION
on
ESPAF A
por DIRZ afios
a nombre de BATES MANUFACTURING GOMPANY, entifed norte-
americena, establecida en Iewiston, Maine, Estalos Uni-
éos de América, pors .

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE TEJIDOS™

- ) - . . -

mte invento se refiere a la febricacidén
de tej:l.dos. ufe especislmente, estd relacionado con la
produccidn de tejidos en la que, una vez salidos loe= te-
;[mbs del telar, son modificados mediante un tratamiento
suplementerio gue les presta caracterfsticas nusvas y ai-
:terenteé;

Ia :tabricaeién ds tejidos que no mean de
ngammtoz sencillos y ligeros requiers, por lo general,
el empleo de telares esyocialos ocon la consigniente com-
plejidad mecdntca y peso, Las alfombras, los tapices y
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mnehan ‘telas para tapicerfa se tejen actualmente en pesa-
dos telares ds baja velocidad que suelen requerir elevaldes
tensiones en los filamentos e intensas operaciones de ba-
rido; Andlogamente, algunos de los tejidos mds ligeros
que tienen cargctqriitieaa supsrfieiales poco corrientes,
tales como el erespén y la sirsaca, extgen procelimientos
especiales de tejedura talea como el retoreido, tanaiqnes'
desproporci onalas o oualquier otra manipulscidn de lom hi-
los durente la tejedura para conseguir las ocaracter{stt-
cas desesdas en el prolucto acabado, Por esta regén, la
fabricaoién de tejidos que tengan carecterfsticas deausa-
das o peculiares, pueden Jar luggg, bien a un rendimiento
menor en la produccién o a un ammento de coste de la me-
quingria; Adenfn, los tejidos tiemen clertas caracterfs-
ticas dtiles, tales como tiesura o compacidad extraordina-
rias en su trems, imporibles de obtener, prdoticamente, me-
diente las téonicas corrientes de tejeture, 7

Debido a esto, uno de loe objetos de este
invento es proporcionar nueves tipos de tejidos con liga-
mentos complejos con el solo empleo de los equipos usuza-
lex de telares de gran.velocidna.

gtro objeto de este invento, e= prOporeio-
nar te:;qoq que tengen en su&;ligamentoa-propic@ndea ¢£a§
tinta® gue, de ordinario, no se les pueden ser proporcioa
nafas en une operecién de tejedure, pero que, en cambio,
g2e les comunican mediante un trabamiento, de acuerdo con

el invento, subsiguiente & laa‘opefaciones>inicialoa de

-2-



7

16

228397

igu.al {y en algufnoe_ca.aqa‘ egpe_z-;or) a lg que pnqae ger
obtenida con loe nds pesedos telares para tapicerfas o al-
fombras, empleando para ello, no obstente, maguinaria tez;-
ti]l wenmcilla alecuada para producir telas ligeras o deco-
rativas.. 4

Otro ob:oto m‘s de este :lnrento. es propor-
olonar tejidos heckos eon hileos diferentes, en los: ¢ue un
hilo tiene buenss propiedeles de resistencia a la tracoidn
o elasticidad para dar fuerse el tejido y el otro tlene
cualidedes superiores de resistencla al deegam, eiendo
reorientalos lo# hilos entretejidos de una manera mueva
después de la tejedura, para der un ligamento relativa.
m@;to complejo en el que el hilo resisiente al deagaste
fomme casi por completo una de las superficies del teji.
do por lo menos y el hilo gque tisne elevada resiaiensliae
e la treceién, forma un guerpe o matris duradero pam
el toﬁido; = remltalo es wp tejldc &e buen aspecto, fuer-
te y Qe gran d.nnao:t.én "

Los variom ob;]etoc dal mnnto pueden ser
conseguldos ‘imorpomdo a lo® tejidos proporcionss pre.
extablecldas de filamentos o hiloe formados de materie.
lem gque jmodan ser, medlente un tr_ntm;iento subsiguiente
sl timaje, encogidos o contraildes redicelmente em virtul
de las elevadas emergfas de contreceidn gque se utilizan
de nna memera nueva, bien para mo2ificar caracterfeticas
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e::utentea ° bi.cn para comnicar meves camcterfisticas
e los teaidoa. En ningin caso, sin embargo, necesftan los
filementos estar sometidos & tensicnes especiales &mran-
te e1 tisaje ni muieran ser reunidas o retoreidos con
anterioridad al tisaje, para obtener los resyltadoms gque
se cxpon_sn‘.

 Sigue a cantirmacién una cescripcién de
te;idos eapeoiﬂcos fabriosdos de acuerdo eon el iuvw;to.
Lbe dibujos que #e acompafian tlienen por finalidaed suple-
mentar le exposicidn emcrita, donle proceda, con una re-
presentacién gréfice de algunos de lom tejidos que se des-
eriben; en ello=s

La iigura 1 es um representacién mperﬁ-
cial completa de un tejido pro@ncido de acuerdo con el
invento y que mestra el ligamento del tejido antes del
trataniento suplementario, _

la figura 2 es un teziao ae snperﬁ.cie
ragosa obtenida después del tisaje mediemte el tratamien-
to euplementario &el tejido representado en la figura 1’.

Ia figura 3 es una seccién del tejido re.
presentado en la figural hecha segdn la lfnea ezcalonada
5-3..

La figura 4 es una 33601611 el tej 140 repre.
sentado en la figura 2 hecha segin la 1lfnea escalonada
4-4. : .

La figura 5 e= una representecién super-
ficial completa de otro tejido antes del trateamiento su;
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plementario‘.

La .figara. 6 es un tipo de te:ido de mperﬁ-
cie irregular o‘btmiao por el tratamiento suplementario a
partir del tejido representedo en la figura B,

4 Ta figura 7 es una seceién szegxin la 1fnea
7-7 de la ﬂgur& 5;

La figura 8 es una aeccién segzin la 1fnea
a-e de la fipgura 6.

Ta figura 9 es una rcpressntacién suporﬂ.-
cial eompleta de la superficie de otro tesiao mncaﬁo
de acuerdo con el invento y entes del tratamiento..

Ta figura 10 es una representacidn super-
:ﬂieial completa de la euperficie de un ta:id.o resultante
del tratamiento del te: ido de la ﬁ.gws.

La figura 11 es una secoldn segin la 1fnea
1111 de 1a figura 9,

o figura 12 es una seceién seg'!in la lfnea.
13-12 s la ﬂ.gara 10.

E= aabidovren la industiria textil que varioce
de los materiales con lok que && hacen filamentos o hilos,
tienen elsvedas caracterfsticas de contraceidn bajo la in-
fluencla de ciertor tratamientos, como por ejemplo, el ca-
1c_>rﬁ.~m clertos casos, estas carscter{sticas han sido per-
judiciales para lg' febricacién de tejidos dtiles o duralde-
ros por la razén de que el elevadio grado de encogimiento
puede dar lugar a tiesura, rotura de filamentoe u otros
efectos 1nceseable-a.. La carvacterfestioa de encogimientc de
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ciertos hilos ha gido tanxbzél utilizaaa para apretar el 11..
gamaz‘;todaal‘ tejido mediante el mencillo expediente de en~
coger los filamentos después del tisaje, aumentando con
ello la densided o tupides del tegido;

. K1 presente invento aprovecha de una manera
nueve la elevada energfa de contreccidén de ciertos materia-
les componentes de los- hilom para slterar las caracterfs.
tioaz inherentes de los tejidos de 16_3 gue entran e formeyr
perte y pare introducir nuevor y diferentes rasgos en el
tajiao‘.

Eae:lerno referencia a las ﬁgu.raa la4 ao
reprsamta en ellas un tejilo que comprenie una multiplici-
ded de cabom monofilares de polietilenc y una mmltiplici-
dad &e cabom de hile de algoa_ép.. El ligamento inicial, tal
como e representa en las figures 1 y 5, comprenie un fal-
so pieué, doce lizor gon nervios de diez hilos unifilares

‘e polietilenc 10 y nueve hilos de algodén 11 con dos hi-

los unifilares de polietileno 12 dispuestos entire los ner-
vios de la ardimbre‘. La irema consiste en hilos un:lﬁla,.
res Qe pélieﬁleno 151 entretejidor como se uuieu,. o este
tejido, el filamento wnifilar e polistileno tiene, pu.'.e.-.
feriblemente, un didmetro de @,25 m'.

Los hilos de polietileno en el tejido rsla,-
tivamu::te flojo, mon somstidos en cualguier momento pom.
terior & la operacidpinicial de tisaje, & un tratamiento
aflecualo de contracoién, tel come calentando a una tempe-
ratura de 10080, bien en una atméefera seca o de vapor o
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bien por inmersién en agua caliente o en otro medio, Los
hilos d.e polietileno de la calided enmplezda en esnte té:i&o
aungue llegan & encogerse hasta el 65 15’0.9 sn longitnd
cuando sometidos a tal tratamiento térmico antes de ser
tejidos en una tela, pueden encoger en proporeidén mmeho
nenos, relativamente, o sea desie el 15% hasta oualquier
cifre menor del 66 § de em longitud original, dependiendo
de lo apretedo y de la naturaleza del tejido ox'lginal; Xa
contraceidn longitulinal de los hilos er por lo tanto inhibi.
da y en consecuencia, en el geno del tejido original =e en-
gendran elevedas fuerzas de tgnsidn-.‘ | _

Por la contraceién, los hilos de polietlile-
Bo de urdimbre y de trame aotdan apretendo el tejido y for-
mando un cuerpo 0 matriz apretalos de Lilos de ponoﬁlono;
aAdemde de esto, los hilos de algodén 11 que =e encogen
menos, &1 es que ®e encogem, ¢ levantan formaenio bucles,
llenando la superficie del tejido para dar lugar al efecto
de arrugado o irregular representafo en l= figuras 2 y 4:.
El plano mfs exterior de la superficie del tejido modifi.-
cedo o tratalo, estd formeldo por completc de algodén con
hilos de polietileno embebidos u ocnltos dentro de éste,
Tos hilos contraidos que formemn el cuerpo del tejido pue-
den presentar uns tupiderz o densided gque excede de la que
puede. ser obtenida con las oparacione# corrientes de ti.
saje gue hecen ﬁso de telares pesados de tapicerfe o al-
fombras debienio recordarme gue para la preparacidn ini.
cial del tejido Jesorito anteriormente =olo #e reguiere
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El tejldo, en su sspects final, tal como

un telar ligero de alta velocidad,

se repreeenta en la fignre 2, es alecuado para ser emplea-
do oomo tele de tapiserfa y similares y de acuerdo con el
invento puede ser fabricado en grean nimerc de pesom y tex-
tures,

7 natnr.aloza ospec{ﬁca del tratamiento
de contmceién asf como el momento en gue el tejido, tel
como #ale del telar, haya de mer sometido el tratamiento,
pusden variar ddntro de émplios 1fmites para afaptarse a
les particulares exigencias de los materialee utilizados
en lot hiloe de contraceién y de las facilidades para lle-
ver a cabo las operaciones de ‘contraccidn'. as{, los teji-
dos no tratedos pueden =er sometidos al tratamiento de
contraccién, por ejemplo, por el calor, tan pronto como
salen del telar, poniéndolos en contacto con elementos ca-
lentalos o exponiéndolos a la accién de gases o fiuidos |
calientes siguiendo cunalquiera de los varioe procedimien-
tos eono&idos‘. Altomat!.vamgnte, el tejido puelde ser mo-
metido a wna multiplicidad de tratamiento intermeldias an-
tes 8¢ la operacidn real de contraceién para commnisar
nuevas caracter{stices al tejido;

' Baciendo referencia a las figuras 9-12 pus-
de mer fabricedo un tejido, de acuerdo con el invento, te.
Jiendo flojamente una tele preliminar que contenga hilos
de urdimbre £2 de nylon de 70 denier e hilos de trama 25
mltifileres de polietileno de 740 denier formados por

.
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Ié filamentos no rgcoéiglos, preferiblemente de 0,076 mn‘,
de 8idmetro y £in ;atqpeqr’, 8¢ obtiene un ligamento liso
poniendo dobles los hilos de nylon en la urdimbre.. Este
tejido, al salir del telar, debe presentar espacios eon-
side;'ablca entre los cabos de la urdimbre, tal como ee
aprecia en las figures 9 y 11, Ia orientacién de los hilos
o hebrae es tal, qne cada una de las superficies del teji-
do estd formala por uma combinacién de hilos de polieti-
leno y de nylon; Xl tejido me somete después a cﬁalquier
tratamiento de contraccién adecuasdo, tal como se describe an.
teriormente, para hacer que los hileos de polietileno se
contraigen y el tejido resultemte (figuras 10 y 12) pre-

_ senta, debido & la elevala emergfa de contraccién del po-

lietileno, doq'mper:;a;es compuestas ca.szraxclneivammtve
de nylon con los hilos de polietileno profundemente enbe-
bidos dentro del tejido, haste el punto de que lo# hilos
de nylon guedan dispuestos para resietir por ef solos la
mayor parte del desgaste superficial & gque puede estar ox-
puesto el tejido, Ssrfa aiffeil, ai no imposible, fabri-
car directemente en un telar un tejido de este tipo y, de
conssguir teferlo en un telar, representarfa en todo caso
una operacién aiffoil y_cogﬂ;osa‘. N
De acuerdo con el invento, puelden conseguir.
se molificaciones o cambios en el solorido superfiociel de
ciertoe tejidos al mismo tiempo que nueves caracterfstfcas
en la textm del tejido, debildas ambas coses a la elevada

energia de contreccidn de los filamentos o fibras que cons-
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tituyen los h:llos. Por ejemplo, puelde Iabn_tcarna un t_ejid.o
(no representedo) ciue tenga hilos de urdimbre de Vinyon

¥ de 140 denier e hiloe de trama mltif{lares colorealos,
de polietilenc de 700 denier, siendo 1i@c el ligamento ini-
qial; Bl colorido y la textura del tejido preliminar gueden
ser irregulares en resén a que tanto los hiles de urdimbre
como los de trame pneden eer visibles en la superficie del
miemo‘. Kl tejido es mometido después & un tratamiento su-
plementario de contraccién como se ha dicho, qQue &€ por _
resultedo la contraccién del polietileno con lo gue el te-
J1do inicial se eonvierie en un tejido epretalo tipo cambr_ay,
en el cual y por lo menos en una de sus caras, =¢n casi in.
visibles los hilos de trama.

Introdncien&o ez el tejido gue acabamos de
aeacrihir hilos de priimbrs de colores fuertes, =e puede
conseguir un efecto de orisacidn en el que, los filamen-
tos de trema, aumque no fdeilmente vimibles en la super-
ficle del tejido acabaldo, favorecen s:ln emnbargo el efsacto
de profundided del colorido del tej i&o.

‘ Otro ejemplo de tejido gue pnedo ger obte.
nifdo con arreglo al invento, es el tejido de muperficie
rugose representado en la figura 6. Primero se prepara
un tejido {figura G) de ligemento liso con hilos de ur-
dimbre de Vinyon "H" 19 (el e 140 denier ee apropiaio)
¥ unea trama de Vinyon "l" 20 6 hilos de polietileno X
de mo denier, sienfo ;lflig_amentp liso cen doe hilos
de polietileno alternados en lav 'Bre.ma.. Cuendo Se somgie
2 un tr&tmiento epropiado de contraccidn, se obtiene
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un tejido de muperficie irregular (figura 6) debida a
lae energfes de contraccién distintas de los hilos de
Finyon "E" y de polietj.len.o; DPe esie modo se obﬁqm:;n
tef1do de texture compleja empleando un telar Jacquerd,
para fabriear primero un tejido liqo; Por lo tanto, no
es necesario retorcep o someter a tensién los filamentos
durantes la operacién de ti,saxe; ‘ ‘ |

Gon repecto al tratemiento témmico, hay que
heger notar que los fllamentos de polistileno tienden a
adaptarse a las teneiones externas e internes del tejido
bajo la influencia del galor y a ocupar posiciones en la
textura del tejido con menor tendencie al alaaégamiento.;
El efecto de eslio, es mantener en su sitio y contra los
esfuerzos impuestos a la tela, los filamentos de polieti-
leno lo mismo que cuelesquiera hilos interpuestosz de otros
ma{terialea'. De aguf, gque los tejidos fabricados con arre-
glo e este invento estén dotados de notable aatabilidaﬂ.;

» Debe entenderse que, en ciertor casos, las
operaciones empleades normalmente en la fabricacién de te-
Jidos pneden mer combinadas con la operacidn &e contrec-
oién o oncogidox. As{, por ejemplo, una operacién de tefii-
8o en bafio cealiente puede ser combinada con la operacidn
de contraccién de los hilos para ahorrar tiempo y gastos
en la preparscién del te:iﬂ.ov‘. De acuerds con esto, puele
ser tejida una tele de cualquier manera edecuala, emplean-
do materiales gue se contraigan por el calor, calsulando
lo gue ha de encoger a le temperatura de tefiido y someter
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deapués el tejido a un tmtamiento combinado de tinte y
contraccién para obtener un prodmcto acabarlo.

Debe entenderme que aungue los d.iveraos te.
jiaos elegidos con el fin de ilustrar el invento, ntil:l.zatt
el polietileno como materiel que ha de proporcionar la ele.
veda energfa de contraccién necesaria, otros materiales
contrdotiles pueden ser incorporados a los tejidos pare
lograr resnltados idénticos o pareqmos; Por ejemplo, cual-
guier resina termopléstica que pueda ser combinade con o
transformeda en un hilo textil para comnicar a dste eleve-
das energfas de oontrecoién como me ha definifo, puede ser
introducide en tejidos del tipo &escrito con resmltados
sustancislmente anflogos a los obtenidos empleanrdo el po-
neti_leno; como ya #e ha indicedo, el hilo debe poseer

'tales_ energfas potenciales de contraceién que por efecto

del tratamiento subsiguieute a la operacién inicial de ti-
seje e consigan mermes en longitud del 16 % o enperiores..
aemds, el tipo particular de hebras o hi.
los contrdctiles empleaios, pusden va.riar ampliamente para
acomofiarse a las exigencias espee:gales. Por ejemplo, a
un tejido y pars comunicerle tanto la energf4 de contrao-
cién como un material gue forms le muperficie, puelden ser
inoorporajos hilos compuestos constituidos por una parte
de filamento gontf{mmo de material contrdctil combinado
con una parte de fibra cortadal. Anflogamente, puelen ser
utiligadas hebras formadas por fibras cortaias capaces

de contraccidn en lugar de hebras formadas por filementos
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contfnuos de material eontrdotil,

Hay que admitir gue las fibras cortalas tie-
nen una contraccién lineal menor gque una fibra de filemen-
tos de la misma composioién qufmice bajo endlogas y corres-

B pondienies influencias del calor; El empleo de tales fibras
debe ir acompefiato, por lo tanto, de uma compensacién ade-
cuada, tal como emmento de calor en la operacién de con-
tracciﬁn gor%_el fin &e proporcionar las energfas de con-
traceidn remudaa;

lo _ 8L bien han quedm!o descritas anteri ormente
retlizac:lonea especificas del invento, 4ste no debs ser
limitado a ellas, pues es susceptible de numerosas va:i.a..
ciones en forme y estilo, dentro del .dmbito de las ei-
gulentes reivindicacti ones.

15
~0- NOTA -0-
Los puntos de invemeldn proyia, no nmusve,
Pero no establecida, practicada ni &ivulgade en Espafia,
due se prementan pare gue seen objeto de esta Patente
20 L ob : :

de Introduccién, por DIRZ effos, son los siguientss:

-13-
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1 o« = Hegoras .'mtrodncidaa en la fabrlca..
cidn de tejidos, que incluye tejer una tela gue compren-
de una multiplicided de hilos &e 408 tipoe diferentes
por lo menos que tienen caracterfedicas de contreccién
longitudinal relativamente diferentes, temiendo dicho
tejido, por lo menos, una énperﬁc:f.g compuesta parcial.
mente, por lo menos, de¢ hilos e los dos tipom y hacie{nlo
que des;més de las operaciones de tisaje #e encojan los
hilos gque tengan mayores caracterfsticas de contrecoién
para ra&iaponer»lo: otros h.t}o: dgl tejido de modo gue
ung superficie del miemo quedc eustancialnents compuesta
por hilom 4e uno a.e lom tipos".

' 23. - Mejoras introdncidaa en la fabrica-
oidn de tejidom gue comprenden une trama de hilos forma.
Gos por un primer material dado, un relleno de hilos de
un segundo material e hilos entretelidoe con los de los
materiales primero y segundo, suministrando los dichos _
primero y segundo materiales hiloe que tengen caracterfs.
ticas muy @iferentes de contracocién lineal, siendc les
bilos del primer materiesl los que mds ge encogen y enco-
gidos in sitn después del tisaje, en que la disminucidn
de longitud de los hilos del primer material no es menor
el 16 % con lo que su emergfa de contreceién da lugar
a lazos espaciados en las fibres del segundoc materiel pe-
re ocasionar la formacién de un tejido &e superficie rugo.
sa a partir &e un tejido de muperficie inicizlmente lisa.;
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o8 . - Me:ozas 1ntrod.noiaaa en la fu‘brica.-
cién Qe tejidos gue comprenden mna umdimbre de hilos de
polietileno, una trama de };iloo de polietileno, un relle.
no de hilos de un segunlo material dedo, habiendo ={do
tejido inicielmente con una superficie liss, habiendo
8ldo selectivamente eneOgiapé lom hiloe de polietileno
despuée @el tisaje para acortar dichos filementos de po.
lietileno en proporeién no menor del 156 ¥ de Bus respec-
tivas longitudes para leventar dichos segunaoa filemen.
tos, fomando de estia menera un tejido de enperﬁﬁe g0~
sa que tlene el cuorpo de hilos de polietileno.

40, - lle:oras introfucidas en la ta.br.t.oa..
01611 de tejidos de superficie irregular gque comprenien
hilos de urdimbre de Vinyon N, primeros hilos de trema de
Vinyon N, segunioe hilos de tm de polietileno, estando
dispuestos inicialmente dichos hilos en un tejido de mu-
perficie lise con dos pesedas de Vinyon N y dom pasadas
de polietileno alternadas en tode la trama, estendo soms-
tidos lo® hilos de polietilenc a un tratamientoc de con-
traceién lineal con lo gue 1la energfa de contraceidn alte-
ra el tejido ddndole una superficie irregular debide a
lae desproporcionadeas contracciones del Vinyon XK y del
polietileno de la tgm“.

59.. - Mejoras introduclidas en la fabrica-
cién de tejidom gue comprenden las operaciones de tejer
una tela con una multiplicidad de hilos de un primer ma-
terial y una multiplicided de hilos de un segunio mate-
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riel, tenienfo &ichos materiales primero v cegunao carac-
terfeticas de contraceién muy dimtintas, teniemffo los
hilo= flel primer material huenas propiefales de resis-
tencia al desgaste, teniendo dicko tejido , por lo menos,

una superficie compuesta por ambom materieales primero y

segunio y haciendo encoger los dichos hilos después de
ser tejifos con lo que la energfa de eo_ntmcciﬁn e df.
chos hilo# origina una superficie gue queda suzrtancial-
mente formeada por los hilos reesistentes al diaegaste; ’

68, - Mejoras introducides en la fabri-
cacién de tejidos que incluyen una plurelidad &e hilos
paralelos adyacenties de un primer material emcogldo por
el calor que proporciona ura disminueidn de longitmd
in site que excede del 16 %, una plurelided fe hilos de
un seg-tmﬁo materiel relativammtc no encogible recabrien-
do &ichos hilos ae material encogidos, hilos tranaversa-
les entrete:iaps que méntienen & dichos hilos del primer
¥y segunio material en relecién de contigiided en puntos
espaciafos a lo largo de la longitud de Zichom hiloa de
recubrimiento, dando lugar di._.ehormterial‘conﬁamo, en
virtud de su contrascién {n situ, a bucles en lom hilom
del segunio material emtre dichkos hilos transversales
entretejidos para formar una superficie no lise por lo
menos en unsa de las’ carag de &ic,ho ted ido'.

?9; - Mejoras introducidas en la fabdbrice-
o1én e tejidom que inclnyen una pluralidad de hilos Pam
ralelos edyacentes de un primer material emecogido por el
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calor que yroporeiona una aimmcién de longitud in as._g
gue excede del 16 %, una pluralided de hilos de un segun-

, 4o material, no contrdetil relativamente, recubrienﬂ.o di..

chos hilos de materiel contraido e hilos transversales en-
tretejidon que mantienen :untos d@ichos hilos del primer
¥ segunio materiales en puntos espaciafos & lo largo de la
longitud de dichos hilos de recubrimiento, danto luger el
material contreido, en virtud de su contracelén in situ,
a bucles en lom 11;111103. del segunio material entre dichos .
bhilos entretejidos para dar lugar a una superficlie no 1li.
s2 en una de las cares &el tejildo, quedando compuesta la
otra ecara de dicho tejido por hiloe del mencionado mate-
rial contraifo por el calor, sienlo sustancialmente lisa
esta otra cara:. |

B ‘. - l!ejoras introducidas en le fabrica-
01611 e tejidos de superfieie no lisa, gue comprende tejer
unae tela gque tenga una pluralifad de hilos paralelos for.
nedos de un meterfal que tenga elevadas caracterfsticas
de contraceidn bajo la influencia del calor, una plure-
11428 de hilom de un segunlo material gue recubren los
hilos del primer material y parclelos & elloe ¢ hilos
trensversales eniretsjidos gque mentienen Juntos a dichos
hilos paraleloe & intervalos espacisdos y calentanio el
tejido para contraer los hilos gue tiemen mayorss carac-
terfsticas de contraceidn para dar lugar & que lom hiloe
de recubrimiento formen bucles y den une superficie no

lisa por lo menow en una de las caras del tejido,

- 17 -
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9 + - Hejoras introducidas en la fgbrica.
cién de tejidos rugoaos de una gole capa consistente en
un tejido de una sola capa en toda su extenzién y £o.npa~
do por files paralelas altemales de fibrae sintéiicas
contraidas por el calor y fibras sintéticas no contraidas
por el calor, estanio constituidas por #iferentes materia-
les las fibras contraidas y las no contreilas por la accidn
del calor y fibras entretejilas con dichar filas parsielas,
estanio suficientementes contrailas las filas contraidas
por el calor para mantener las filae no contrailas en esta-
@0 de onfulacién para obtener une superficie mgoea;

' 103‘. - Mejoras introducidas en la fabrica.
¢idn e tejidos rugosos de une eola capa que comprende te-
Jer una tela de una sole capa que tiene dispuestas gflo
largo 4e la miema, filas paralelas elternelas &e hilos
contrdetiles por el calor y @ hiloe no contrdctiles por
el calor, estando formalos por materisles diferentes los
hilos contrdetiles por el calor y los no contrdectiles por
el calor y calentanio el tejilo &e moio que ®e contraigan
los hilos contrdetiles por el calor y oblignen & lom hilos
no contrdstiles por el celor & doblarse y formar mgoside.
des'. , :

119; - Mejoras introducilas en la fabrica-
oidn de tejidos que cemprende una multiplicidad de hiloe
unifilares de polietileno y una multiplicided de hilos
formadion por un materisl &1£er_em:e menos susceptible a_e
encoger por tratamiento témmico, comprendienfic el liga-

- 18 u
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mento un falso piqué, ligamento &e lizom miltiple con nen-
vios formsdoe por una pluraelided de dichos hilom de polie-
tileno e hilos de recubrimiento formados por dicko mate-
:1&1 diferente, estando dimpuestos entre los nervios uno
o més hilos de polietilenc, hebienfio eido contraidos ax-
ohos hilos de polistileno después del tisaje para formar
el cmerpo el tejido Qe polietilenc y une smperficie sem.-
breda de bucles lcvantaaoa de dicho material aiztemte.

132. - Mejoras introiuctides eyla tabriea-
cién de tejidos con una euperficie en relieve de un tipo
rre-esteblectléo que incluye las operaciocnes de tejer una
tela empleanio para los hilos qﬁm corren por lo menos en
une direccién, hilos perslelos primerc y segundo gue son,
respectivamente, relativamente contrdotiles y no contrde-
tlles cuando &on sometidos a un tratamiento &e contrec- ‘
eién Gaterminalo y obligando a loe= segunios hiloe, en pune
tos determinafos de antemano y espaciados a lo largo de
susx longltules, en tanto que #e somete el tejido a dicho
tratamiento &e contreceién, a contraer los primeroa hilos
de menera que obliguen a los segunios hilos & leveniarse
formanfio ondulacionss entre los puntos de constriceiln,
con lo que =e formard em 1a euperficie el tejifo el Aiim-
§o Jeterminado &e mtmo.

132, - Mejoras introlucidas em le tlhﬁca..
cidn de tejifor que tienem en su superficie un &ibujo on-
duledo determinalo de emtemano, compreniiendo primeros y
segunios hilom de materizles diferentes dispuesios en re.

- 19 -
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lesiédn de parelelimo € hilos entretejidos con dichos 111-
los primeros y seguntos, siendo contrdotiles dichos hiles
primeros y segunfios en proporciones am;:limente &1 feren.
tes cuanfio son mometidos e un tratamiento dado de coms. -
treccién, sienflo gontraidos despuée del tisaje por lo
menos una parte de los dichos hilos por el mencionado
tratamiento de comtreceién pare gne los hilos menos con.
traidos formen onfulacicnes, habienfio sido obligafios «u;
chot hilos menoe eontraidos, en puntos espaciados y de
terminados de entemano, a :omr el &ibujo ondnlado pare
los: hiloe memos contmaon. _

1&0. - Nejoras !.ntromcidac en la tahu..
cacidn de tagmoa. _

Tal y eomo me ha descrito en la nemon.a
gue antwc, rapreaentea!o en los &idtujos que se acompe.;
fien 7 con los fines que se han espect ﬁeaao.

Bete mmoria conzta de veinte hojas on.

erita®s por una =ola caru.

waria, &0 MAY.195:
P. A
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