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por VEIPPE años
a nociere o.s oiHt-E BiA.'-OííI Y OOt-ER LAOOUR, de nacionalidad 
francesa, residente el IB en 40, Avenue Alfred de Husset, 
le Vesineu (Seine & Oise) y el 2s en 86, m e  liyrrha, Paris, 
ambos en Francia, por:

"PERI-ECC10-Aj.LIENTOS INTRODUCIDOS El
HERIOS OnKiirUOS D3 -ATERIAN PLAST

IA FABRI0A0I0R DE 
00 ADHADO".

ELE-

^1 invengo se reriere a los elementos continuos 
de maceriar olásbico aunado, a las estructuras realizadas 
por medro de esros elementos y a los procedimientos y máqui­
nas p m a  lu imbricación de estos elementos y estructuras.

Tiene por objeto Moer que estos elementos, es-
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dos por ana banda de papel alargado, manualmente secciona- 
ble, una de coyas superficies se baila engomada o revestida 
con nn adheaivo a fin de posibilitar la vinculación de di­
cha banda al paquete a ser transportado; La citada banda 
en su forma original viene acondicionada en rollos y él 
dispositivo objeto de la invención la provee de manijas 
de asimiento manual, regularmente espaciadas a lo largo 
de una de las caras de la misma* una vez cumplida la vin­
culación éntre la banda engomada y la cinta constitutiva 
de las manijas, la tira terminada es almacenada en bobi­
nas o carretes para su distribución* De estos rollos de ti­
ras porta-paquetes al usuario puede seeeionar las longitu­
des que desee para au utilización, y que se hallaran con­
dicionadas, desde luego, al volumen y conformación del pa­

quete de que se trate*
Durante el curso del proceso de ensamble

que el dispositivo reivindicado cumple, la banda de papel 
y la cinta que forma las manijas son detenidas intermiten­
temente para posibilitar la conexión de las componentes que 
integran la tira porta-paquetes definitiva. La cinta y la 
banda, conjuntamente con los elementos de refuerzo, son 
suministrados continuamente al dispositivo objeto de la 
invención y las tiras porta-paquetes terminadas egresan 
continuamente del mismo y son almacenadas en rollos dis­
puestos en carretes o bobinas* Debido al hecho de qus el 
suministro de las componentes de las citadas tiras y la 
extracción de las mismas del dispositivo san operaciones
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truc-turas y procedimientos respondan mejor que hasta el 
presente a las diversas exigencias de la práctica, en par­
ticular desde el punto de vista técnico y económico.

Consiste principalmente, en lo que se refiere a 
los elementos del tipo en cuestión, en constituirlos esen­
cialmente por un tubo de material fibroso aglomerado con 
una materia plástica, u.e tal forma, que este materia! fi— 
oroso constituye al menos una capa de hilos yuxtapuestos, 
no trenzados, ni tejidos, ni anudados, ni entrelazados 
en cr-da capa;

en lo que se refiere a los procedimientos de 
fabricación de dichos elementos, en rodear una pluralidad 
de hilos con un material plástico en estado fluido, en 
hacer marchar los hilos así revestidos, yuxtaponiéndolos 
preferentemente en forma de tubo y en someter a oo ntinua- 
ción el material que rodea a los higos yuxtapuestos a un 
proceso de endurecimiento;

y en lo que se refiere a las máquinas cara la 
-aoricación continua de dichos elementos, en dotarlas de 
dispositivos aprovisionadores de hilo, de medios para en­
volver estos ' ^los con un material plástico en e staóo fluí— 
uo, de medios de guía apropiados parayuxtaponer dichos 
hilos, preferentemente en forma de tubo, y finalmente de 
medios apropiados para endurecer dicho material.

Consiste, prescindiendo de esta disposición 
principal, en determinadas otras disposiciones que se 
ucilizan preferentemente al mismo tiempo, pero que podrían
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dado el caso, utilizarse aisladamente, y de las que se 
hablará más explícitamente a continuación.

Más particularmente, trata de determinadas 
formas de aplicación, asi como de determinarlas formas de 
realización de dichas disposiciones; y más particularmente 
todavía trata, y ésto a titulo de productos industriales 
nuevos, de los elementos del tipo en cuestión, que impli­
can la, aplicación de estas mismas disposiciones, de las 
estructuras realizadas por medio de semejantes elementos, 
así como de las máquinas apropiadas para su establecimien­
to.

Y podrá ser comprendido perfectamente con apu­
na del complemento descriptivo que sipue, asi como de los 
dioujos adjuntos, ros cuales, complemento y aiuujo, cien 
entendido, han sido dados sobre todo a titulo de indica- 
Orór.

La fiy. 1 de estos dibujos muestra, en corte 
vertical esquemático, una máquina establecida conforme al 
invento.

Las iiu. 2 y 3 muestran, en semicorte vertical, 
maquinas establecidas respectivamente sopón dos variantes 
de las de la fiq. 1.

ñas fija. 4 a ó muestra, cada una en perspecti­
va osquetiática, un elemento tubular diferente, establecido 
conforme al invento.

Las srqs. 9 y 10 muestran cada una, en corte, 
una escrucuura esmorecías, conforme al invento.

Sefán el invento y más particularmente sepún 
aquellas de sus fotuias de aplicación, asá como se pión aque-
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lies de les iSodos de realización de c-. diversas partes, 
a los que parece que hay razón y-ra conceder la preferen­
cia, proponiéndose establecer un elemento, por ejemplo 
tubular de materia! plástico armado, se procede como si­
me o de -poma arólo ;a.

Se corstituyen esencialmente ¿icios elemen­
tos por un tubo que ooiip ronde al iíei:os uní*, capa, ye Pilos 
yuxtapuestos, S3 decir ni crusados, ni enaa'ela.nados en cania
capa. a diferenci.a de los eleme ns os conocí do s en lo;o rp

los hilos son pre tejidos o trenzados anuos de
envueItos cono ai iadura. este.:-do embutidos es*tos miltos
en un material plástico.

El invento elimina así los centros de me­
nor resistencia trie constituyen los pumos en los que los 
hilos se cruzan en los elementos conocidos hasta el pre­
sente.

Entre los materiales plásticos o aglomeran­
tes que entran en consideración, se pueden citar las resi­
nas naturales o sintéticas, bien teñe oplásticas, bien "en- 
¿ureci'ülss", es decir, coagulables o polimerizables por 
via física o química: emulsión de látex de cauchos natura­
les o sintéticos o de polímeros vanílicos, resinas de polios 
teres o de etoxilina, f on:iol-f enólica o de melamina-formol, 
polianidas, etc, y su elección depende evidentemente de 
las características deseadas (fexibilidad, resistencia me­
cánica, etc,) para el producto final.

Por hilos se entienden elementos continuos, 
que preferentemente resisten bien la tracción, retorcidos
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o no, constituidos por fibras ve, je tales (algodón, yute, etc), 
animales (lana, crin, etc.), minerales (amianto), sintéti­
cos, de vidrio, de metal, de caucho natural o artificial, 
etc, o por agrupaciones homogéneas o heterogéneas de fibras 

5 de este tipo.
En cada capada hilos, estos pueden ser recti­

líneos y estar dispuestos en el sentido longitudinal del 
elementos, o estar colocados en hélice paralelamente uno 
con relación al otro o de cualquier otra forma, deseada. En 

10 el caso de varias capas concéntricas, puede ser interesante
invertir el paso ge enrollamiento de una capa a otra, que­
dando entendido que las capas son mantenidas distanciadas 
una de otra por el material plástico, de forma que ge im­
pida cualquier cruzamiento de hilo sobre hilo.

15 Para realizar estos elementos, se procede ven­
tajosamente rodeando una pluralidad de hilos con el mate­
rial plástico tomado en estado fluido (líquido o pastoso), 
haciendo marchar los hilos asi envueltos ge modo que se 
yuxtapon.jan en forma de tubo y sometiendo a continuación 

20 el material que envuelve los hilos yuxtapuestos a un oro-
ceso ge endurecí..dentó.

Con este objeto, se recurrirá ventajosamente 
a una máquina que lleve dispositivos aprovisionadores de 
hilos, medios para rodear estos hilos con dicho material 

25 en estado fluido, medios ge guia apropiados para yuxtapo­
ner los hilos preferentemente en forma de tubo a medida 
que salen dea dispositivo aprovisionador, y, finalmente,

5



medios apropiados para endurecer el material envolvente.
Segán una primera forma ¿te realización repre­

sentada en la fig. 1, el dispositivo aprovisionador lleva
al menos una corona de bobinas, por ejemplo dos coronas
coaxiles i y 2 de eje vertical. Un sistema, no representa
do, puede ser previsto para comunicar a las coronas, por 
una parte, y a las bolinas de cada corona, por otra, movi­
mientos ¿te -potación de sentido y velocidad apropiado.

Los medios para envolver los hilos proceden­
tes de las bobinas están constituidos por una cuba 3, dest 
nada a recibir el material plástico 4 en estado fluido y 
cuyo fondo está provisto, en la vertical de las coronas 1 
y 2, con un orificio que está en parte obstruido por un 
rodillo móvil 5, de forma que deja libre un paso anular 
6. Las formas respectivas del orificio de la cuba y del 
rodillo dependen evidentemente de la forma, deseada para el 
tubo a fabricar; en el caso de un tubo cilindrico de revo­
lución, por ejemplo, dicho orificio puede ser circular y 
dicho rodillo esfórico. Preferentemente, se hace el rodi­
llo 5 ajustable en altura, de forma que se pueda regular 
el ancho del paso 6, por lo que ventajosamente se le sus­
pende de un estribo con rosca.7, o dispositivo análogo, 
del bastidor de la máquina, dejando esta suspensión r.l 

rodillo la libertad ge despiezarse en el sentido horizon­
tal.

Los medios ge guia de los hilos comprenden, 
además del rodillo 5, el conjuhto de un maiñril S, suspen-
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dido g.el rodillo 5 (y Que puede liacer el papel de contra­
peso), de forma que pueda desplanarse en el sentido hoii- 
zontal, y una vaina 5, fijada al fondo de la cuba 3. Las 
formas relativas del mandril 8 y de la vaina 9 son tales, 
que el paso anular 10, que limitan en la prolongación del 
paso 6, tenqa una sección decreciente proyesivamente sobre 
una parte al menos de su altura.

Los medios apropiados para endurecer el mate­
rial plástico pueden, cuando se trata de un material tor­
no endure cicle, estay constituidos por un dispositivo de 
calefacción por pérdidas dieléctricas, cuyas tornas se ven 
en 11, actuando este dispositivo, por ejemplo, en.re el 
mandril 8 y la vaina 9.

La máquina es completada ventajosamente por un 
.generador 12 de vibraciones mecánicas sónicas y/o ultra­
sónicas y eventuslmente con un dispositivo (no representa­
do) apropiado para arrastrar el tubo simultanea y propor­
cionalmente a su fabricación, efectuándose este arrastre 
nontimente bajo el propio peso del tubo ya fabricado.

Con esto se obtiene una máquina cuyo funcio­
namiento es el siguiente. Los hilos 13 procedentes de las 
coronas tales cono 1 y 2 firman, por el hecho de su intro­
ducción en el peto anular 6, una mecha cilindrica anular 
constituida, en el ejemplo elevado, por dos capas super­
puestas de hilos enrollados en hélice seyún pasos con­
trarios. El rodillo 5 reparte uniformemente los diversos 
hilos de la mecha. Estos últimos sor rodeados con raterial
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plástico en el momento de su paso anular 6, en función 
de la viscosidad del material 4. La movilidad del rodillo 
entre el mandril í y el estribo de suspensión 7 asegura la. 
re gularidad del gasto del material 4 sin riesgo de acríía- 

5 miento. El generador de vibraciones 12 perfeccion a la in­
timidad del contacto entre los tilos y el material nlásti-
co y favorece la eliminación de burbujas que susen por la
cuba. Finalicente, el material plástico es endurecido por
el sistema 11. Se obtiene así ea una cólc operación a par-

10 iir de matera.as nú un producto acabado coi s-
3rbOO*73 subo O O O

La gorma de r^s.liunción de la ai.;. 2 no di­
fiere de la te la fig. 1 más que por el .lecho de que el ro­
dillo 5 y el mandril 0, que son elementos macizos, según 

15 la z'ig. 1, están sustituidos aquí por elementos 5a y 8a
vaciados en el sentido Ion itudinal, por ejemplo anulares. 
Esta disposición permite la introducción continua, en el 
eje del tubo formado, de elementos de cualquier ñipo desea-
do. Permite en partí HOO 3 g 0 0 iór en cascada

20 de máquinas similare s regulara;3 para diámet ros que van cr<
ciendo sucesiva: :ente , realizar en una sola opei..'ación unn
conjunto formado por varios tubos coaxiles, cuya utilidad 
será explicada a continuación.

Las máquinas de las figuras 1 y 2 pueden ser 
25 utilizadas, bien como máquinas fijas, en cuyo caso el tubo

continuo fabricado puede ser troceado a voluntad, cien cono 
máquinas r.óviles y ser desplazadas al ritmo de su producción

8



2 28  3 9 4

5

10

15

20

25

por encina del empla zamiento (zanja o similar) reservado 
para una canalización, una pipe-line, etc, de forma que 
se fabrica en el sitio un conducto sin solución de conti­
nuidad.

La corma de realización de le. fia. 3 difiere esen­
cialmente o.e las precedentes por el nec.no de que la mácuí— 
na está montada de forma que se apoya sobre el tubo sir.ultá - 
nea y proporcionalEiente a la formación de áste.

Una máquina de este tino lleva, además de los ár­
panos análogos a los de las lipis. 1 y 2 y que han sido de­
signados en la fi q 3 con las mismas cifras de referencia, 
un dispositivo de traslación, ventajosamente constituido 
por una pluralidad de cintas neumáticas flexibles sin fin 
15) dispuestas sep^ín planos diametrales y arrastradas ñor 
uno o varios motores, no representados, con una velocidad 
al menos i ;uai a la velociead lineal de endurecimiento 
del tubo 14.

Se utiliza ventajosamente una máquina de este 
tipo para ere.pir sobre el terreno una columna hueca (torre, 
depósito, etc) sin encofrado ni andamios.

En este caso,lenta josamento se dota a la má­
quina o.e una parte móvil apropiada para realizar las ope­
raciones de fabricación propiamente dichas y una parte 
lija destinada a ser situada en la parte baja de la columna 
y apropiada para realizar las operaciones preparatorias.

Soore esta parte fija (no representada), se pue­
den disponer las ocoinas de alimentación de las armaduras

- 9 -
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(hilos 13 o incluso cables tubulares 16, construidos como- 
se ha indicado con referencia, a las i'ia's* 1 y 2), sopor­
tando entonces la parte uóvil únicamente poleas de reen­
vío tales cono 17. Además, el material plástico o aglo­
merante puede ser almacenado en una cuba llevada por la 
parte rija y ser impelida por bomba por medio de canaliza­
ciones flexibles 10 hacia los mezcladores 19, soportados 
por la parte móvil.

Se pueden construir así, bien columnas recti­
líneas verticales, comunicando a las diversas cintas fle­
xibles 15 velocidades lineales idénticas, bien arcos con­
tínuos, que se prestan por ejemplo para la armadura de

bóvedas de -gran altura, comunicando a la.s diversas cin-

'UHS C.& transporre velocidades lineales diferentes, li-
tadas por leyes apropiadas. Un sistema de vientos, pro­
visional, asegura, si es necesario, la estabilidad del 
sistema en curso de elevación.

El funcionamiento de una máquina de este ti­
po es idéntico al de las máquinas de las fi :s. 1 y 2.
Bien entendido, que al final de la operación, el mandril 
8a debe ser quitado por arriba.

Los elementos tubulares realizados conforme 
al invento tienen un campo de aplicación extremadamente 
extenso.

Se puede conservar en ellos la forma tubular 
de ori.jen (í'iq. 4) y emplearlos por ejemplo en todas las 
aplicaciones en las que se desarrollan presiones o choques
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importantes.
La fig. 10 muestra un corte muy aumentado de un 

fragmento de pared del tubo segán el invento. En él se 
distinguen, en el seno de una resina de aglomeración 26, 
preferentemente pollester o nelamina, hilos de acero 27 

asociados en una primera capa con me ohas o cordones de 
hilos de vidrio 28. Una segunda capa está --orinada por hilos 
de caucho o fibras estiradas de poliamidas 29. La tercera 
capa es idéntica a la primera. La .capa 29 está formada por 
hilos de yute sobre los que se han aglomerado previamente 
granos de materiales muy duros (como mínimo 9 en la escala 
de Mohs). Las capas siguientes muestran que las fibras 
2?a, 28a, y 29a, respectivamente, están enrolladas en hé­
lice en lugar de ser longitudinales como las precedentes.

En usos diferentes, los hilos o fibras de la prime­
ra capa podrían ser decorativos: hilos de seda, macera la­
minada, hilos sintéticos hilados o expulsados, las fibras 
interiores: cánamo o yute que asegura la resistencia mecá­
nica en el seno de un poliester transparente: placas deco­
rativas, elementos de mobiliario, etc.

Se puede igualmente, eligiendo un material plásti­
co o aglomerante tal que a la salida de la máquina los tro­
nos de elemento tubular presenten una flexibilidad suficien­
te, poner estos últimos bajo cualquier otra forma deseada 
trabajándolos en la prensa, por ejemplo en forma de una pla­
ca o cinta plana (fi;. 5), o bombeada (fig. 6). Es posible 
i ualmente introducir previamente en el interior ¿el cle-
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mentó tubular, por ejemplo como se ha visto anteriormente 
por medio de la máquina de la ti 2, l ien uno o varios 
nádeos y/o armaduras de forma 20 (fip. 7) y/o una serie 
de elementos tubulares de diámetros oro nes!vararte decre­
cientes (fin. g) y confi gurar el conjunto seqán. el perfil 
deseado, tal como perfiles de alas o de palas de hélice, 
ilabes de turbina, canalones, etc.

Se puede también modificar la rapidez y/o 
la resistencia al choque de placas tales como las de las
íi;s. 5 o 6, introduc  ̂Bit 0.0 DO Gil BDi GJ- interior del tubo
S-ntos de ííplastarlo, bien entre al meiios dos elementos
añilo 'OHg sometidos a la prensa, una ;i6ja impei'meable a!
aglomerante pero perforada para dosificar el efecto.

Después de ésto el elemento así forrado, 
puede ser sci efido a un proceso final de endurecimiento.

También es poe'd-lc, por medio de cintas
planas tales como las representadas en la fi.;. 5, con in­
clusión eventual de núcleos rípidos continuos o disconti­
nuos, añilo pos al núcleo 20, fiq. 7, realisar placas de 
blindaje de una eficacia sorprendente.

Con este fin, se intercalan entre capas 
sucesivas cíe dichas cinnas, placas o núcleos metálicos.
En el caso de placas metálicas inte, cemadas es ventaj oso 
dar a estas una superficie irrecular, coro está descrito 
en la solicitud de patente francesa na JJf.dpp deposita­
da por los solicitantes el 27 de abril de 1154 con el tí­
tulo: "Perfeccionamientos en los nrocedlmientos
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cacíónde paredes elásticas".
Para realizar estas capas sucesivas, se puede 

enrollar sobre ella misma una sóla cinta pero parece más
ventajoso recurrir a dos cintas orientadas perpendicular- 
mente y que se enrollan alternativamente alrededor de 
un origen común.

Según la forma de realización de la í'i 9; se
recurre a dos cintas 21 y 22 del tipo representado en la 
fin. '3, que se pliegan alternativamente, como es bien vi­
sible, intercalando entre cada capa placas de superficie 
ondulada o gofradas, preferentemente de naturaleza diferen­
te, por ejemplo placas de acero laminado extraduro 23, 
de acero dula e 24, de plomo 25, etc.

Entre cada capa y sobre cada cara de material
intercalado, se inyecta una 
adhesivo necesaria para la 
mado. Cuando se alcance el 
sistémela buscada, es conpr

dosis de aglomerante y/o 
cohesión del "sandwich" así for- 
espesor correspondiente a la re- 
imido el conjunto bajo una- pre­

sión del órden de 30 a 70 k g/ cn2.
Hay que hacer notar que, en el cuadro del inven­

to, las placas intercaladas continuas tales como 2 3, 24 y 
25 podrían ser sustituidas cada una por conjuntos de blo­
ques aislados apropiados para imbricarse unos en otros en­
tre capas adyacentes.

Como es evidente, y como resulta además ya de
lo que precede, el invento no se limita de modo alguno a 
aquéllos de sus modos de aplicación, ni a aquéllas de las

13 -
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formas de realización de sus djyersfas pales, que han sido
im<..î ao.as s espeoiar^iente^ por el controrúo abarca. bodas 
sus variantes.

Esta solicitud que corresponde a la presen­
tada en Francia, el 10 de Hayo de 1.955, Núm. PV. 691.388, 
se acope a los beneficios del artículo 51 del vi '.-ente Esta­
tuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva cue
se preservan para que sean objeto de esta Pateare de In­
vención en Espala, por VEINTE aros, son los simientes:

1 2.- Perfeccionamientos introducidos en la 
construcción de elementos continuos de material plástico 
armado, en las estructuras realizadas con ayuna de tales 
elementos ¡s en los procedimientos y máquinas para su fa­
bricación, perfecci.^uientcs que consisten, principalmente^ 
en lo que se refiere . los elementos del tino en cuestión, 
en constituirlos esercilmente por un tubo de material fi­
broso aglomerado con un material plástico de tal forma 
que este material fibroso constituya al menos una capa 
de Hilos yuxtapuestos, no trenzados, ni tejidos, ni anuda-

- 14 -
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dos ni entrelazados encada capa.
2s.- Perfecoionainieitos según se reivindica en el 

punto 1, caracterizados porque en lo que se refiere a los
procedimientos de fabricación de dichos elementos, consis­
ten en envolver una pluralidad de hil-s en un material plás­
tico en espado fluido, en hacer marchar los filos asá re­
vestidos yuxt ap oí oí. á nd oíos preferentemente en foima de tubo 
y en someter a continuación el naterial que envuelve los 
hilos yuxtapuestos a un proceso de endurecimiento.

3S.- Perfeccionamientos según se reivindica en cual­
quiera de los puntos anteriores, caracterizados porque en 
lo que se refiere a las máquinas para la fabricación con­
tinua de dichos elementos consisten en dotarlas de dispo­
sitivos aprovisionadores de hilos, de medios para envolver 
estos hilos con un material plástico en estado fluido, de 
medios de guía apropiados para yuxtaponer dichos hilos ore­
ferentemente en forma de tubo, y filialmente de medios apro­
piados para endurecer dicho material.

4B.- Perfeccionamientos según se reivindica en los 
puntos anteriores, c aracterizados por determinadas founas 
de aplicación, así como deten .lina das f ornas de realización, 
de dichos perfeccionamientos; y más particularmente todavía 
urata, y esto a títuxo de productos industriales nuevos, 
los elementos del tipo en cuestión que suponen aplicación 
de estos mismos perfeccionamientos, las estructuras reali­

zadas con ayuda de semejantes elementos, así como las má­
quinas apropiadas para su establecimiento.

- 15 -
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5S.- Perfecoionaiaiertoa introducidos en la 
fabricación de elementos continuos de material plásti­
co amado*

Tal y cono se ha uescrit o en la Memoria que 
5 antecede, representado en dibujos que se acompañan, y _,a-

ra los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de diez y seis hojas escri­

tas a máquina por una sola cara.

28 MAY. ^58
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