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PLENEOs CUTIUOS DE CAVELYAL PLASIICO ALLIADOY.

Bl invento ge

de material plédstlico ammed

por nedio de esios elemenios v a los

nag para lo fabricacibén de

Tiene pnor obje

S

reTliere a los elementos contfruos

o, a las estructuras realizadas

procedimienios v méqui

L

estos elementos v estructuras,

to lecer que estos elementos, @S-
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dos por una benda de papel alargado, manualmente secciona-
ble, una de ouyas superficies se halla engomads o»reveetida
con un adhemivo & fin de posibilitar la vinculacién de d4i-
che bande 2l paquete a ser iransportedo; Le citede bende

en su forma original viene acondicionsda en rollos y €l
dispositivo objeto de le 1nvencién 1a provee de menijes

de asimiento manual, resnlarmente'espaciadas e lo lergo -
de uns de les ceras de 12 misma. Una vez cumplide le vin-
culaocién dntre la bandas engomada y la cinte oonstitutiva

de lae menijes, le tira terminade es glmacenada en bobl-
nas 0 carretes pare su distribnc;én- pe estos rollos de ti-
ras porte~-paquetes ol usuario puede seccionar lss longitu~
des que desee para 8su ntilizacién. ¥y que ge hellarén con-
dicionadas, desde luego, 2l volumen y conformeeidén del pa-
gquete de qus se trate.

purante el curso del proceso de ensemble

que el dispositivo reivindicado cumple, le2 banda de papel
¥y le einta gue forma 128 menijes son detenides intermiten~
temente para posibilitar lea oconexién de las componentes gque
integran la tire porta-paquetes definitive. Le cinte y la
bendae, eonjuntamente con los elementos de refunergo, son
suministredos continuemente 8l dispositivo objeto de la
invencién y las tires porta-paguetes terminedas egrosan
continuamente del mlsmo y eon elmecensdas en rollos dis-
puastos en carretes o bobinas. Debido &l hecho de qus el
suministre de lag componentes de las eitedas tiras y lea

extraccién de las mismas del dispositivo son operaciones
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presente a les diversag exijencias de la pridctica, en DET-

e

tlculear desde el nunto de vis te t&cidico v ecoundbmico.
Consiste princinaliiente, en lo que se refiecre &
losg elementos del tipo en cuestidn, en constituirlios esen-

cizlmente por un tubo de uaterial Tibroso a::lomersedo con

i

te materiel fi-

Y

unt neteria pldstica, de tal forma, que e
broso constituys al menos una ceps de hilos Jumtapuesios,
no trenzadfos, ni tejicos, ni anudados, ni eubrelazados
en c.da capay

en Lo que se pefiere a los procedimieitos de
fabricecidn de dichos elementos, en 1odear une pluralided
de hilos con un nateriel pidstico en estado filuido, en
hacer narchar Los Lilos asd revegtidos, yuxitaponiéndolos
preferentenente e forme de tubo v en someter & o ntinuc-
cidn el material Gue rodea a log hilios yuxbapuesios a un
proceso de endurecimiento;

¥ en lo que se refiere a las néquinas nare lea
Tabricacidn continua de aichos elewentos, en dotarles de
dispositivos anrovisionndorss de hilo, de medios para en-
volver estos hilos con un meserial pléetico ene stad Fiwi-
Go, de medios de gufe apropizdos parayuxseponer dichos
hilos, preferentienente en forma de tubo, ¥ finelinerte de
medios apropiados nara eniuvrecer dicho meterial,

Consiste, prescindiendo de esta disposicibn

prineipal, en deterninadas otzos digposiciones que ge
utilizen preferentenente al miswo tilenpoy pero que podrdfan

-2 -
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dado el ctgo, utilizarse sigladenente, v de 188 que Se
heblard nds explicitamente a continuescidn.

s particularentie, trata de ddterninandas

fornas de aplicacldn, asd coiio de deterninadas fornas de

5 realigecidn de dichas disposiciones; vy née pariticularmente
davia trata, y ésto a tftuio de producios indusuriales

nuevos, de los clementos del tino eu cuestién,.que impli-
can la aplicecidn de estas mismes dispogiciones, de Las
estructuras realizadas por medio de senejentes elenenios,
10 asf! como de las mfauinas apropisdns para su esteblecimien-—
e
Y podrd ser ecousrendido nerfecianente con ayu-—
e del conplemertc deserinvivo cue sijue, asf como de los

dibujos adjuntos, Los cuales, conplenenio v divvjo, wilen

15 entendido, han sido dadog sobre Hodo 2 witulio de irdico—
cidn,
Le fi3;. 1 de estos dibujos nuestra, en corte
vertical esquemftico, unt nfquina estublocica corore al
invento,. '

2 v 3 nuestran, en semicorie veriticel,

vlecinas respectivanente sein dos varinnics

Las Tis. 4 & 3 nuestra, cada unag en nerspscti-
va cscuendtica, un elemento Lubulex diferenve, establecico
25 confoxme al invernto,
Leg 71 8. 9 ¥y 10 museboan cada une, eun corie,
una estruciura esieblecids confowe el irvento.
Sesfin el invento v nds sarticulammente se An

equeilas de sus Fommas de anlicacibyn, as?! como sein aque~

3 -
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llss de Zos mModos de rpealizecidn de . Yirarsas partes,

a los que parece que hay razdn suie conceder la preferer-

yroponidndoge cstoblecer un elemento, nor ejeilplo

=
cle, e

15

Ssubtler de asberial plistico amado, BSe procece COLO Si-
sue o de eomam 2181078,

3e coungtituyen esgenclieliewnte Glehos elenen-
Tos por um Tubo que coisrente Gl senod uns cepl ge hilos

juxtanue stou, ® decir nl crusadom, i entvireluzados en ctud

capa, & Gifereuncit de los elementos COonoCciios eib LoS Cue

loe :iloe son prevignente te ldos o treunzaos antes de ser

envuelios como apnadura, estaldo cmbulidos estos nillos
150 elindne asi Joo centrog Jde iie-
nor wesistenclea Que consvituryen 1os punios en 108 ¢ue log

hilos se cruwtn en log elenensof conoclidos hoagia el pre-~

Entre los netverisles plisiicos o ajlonerel-
tes que entran en coungideracidn, se pusden clter les resi-
nes netuscles o s;ntétioas, Dien e‘MOQN“sniuﬂs, bien '"erie
turecibldes", e decir, coajulables o polluerizevles por
vie ffgica o quinica: emulsidn de Lutsx dGe gauchos natura-—
les o gintdticos o de polfmeros viullicos, resinas de nolics-
teres o de eboxilina, Tormol-rewndlice o de neleminu=-0rmol,
polisnidas, ete, y 2u eleccidn depende evideutenente de
lag caracterfoticos deseadlns (fexibilidad, resisteucle e~
cfuica, etc,) para el producto final.

Por hilos se entieunden elerentos coutfnvos,

gne prelereutensnte resisiven blen la traceidn, retoreldos

-4 -
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o0 no, counstituidos por Ffibras ve etales (algoddn, yute, e tc
animelies (lana, crin, ede.), ninevsles (wuisnto), sintédti-
eos, de vidrio, de netal, de cauchio natural o artiiici
ete, O por asrunacliones homogéneas o heteroséneas de fiovras
de este 11,0,

En cada capa ge hillos, estos pueden ser vecti-
ifneos v estar dispnestos en el sentido lowsitudinal del

elenenios, 0 egtar colbcados en hélice naraielamente uno
con relzcidn al otro o de cusmlauler otra forme deseada, Bn
el caso de varins capas concéntrices, prede ser imbervecante

Pl

loverivir el paso de enrollaniento de une capa & otrs, Quo-
dando envendido gue las cupes son mantenidas distanciadas
una Ge ot ra por el material pléstico, de forma QuUE o6 il
pida cualguicr cruszanlento de hilo sobre hilo.

Para realizar estos elementos, se procede ver-
tajosemente rodeando una pluralided de hilos con el rmbe-~

rial pldstico tomedo en esitado fluido (ifquido o pastoso),

haciendo marcher los hilos asi envuellos age modo que se
yuxtapon @n en romme de tubo y sometiendo & poutinuvacidn

el material que ervvelve los hilos yumtapuesltos & un npro-
ceso ae endureciilento.

Con este objeto, se recurrivd veniajosanenie
a una ndouina que lleve AlLenoslitivos @aprovisionadores de
hilos, medioe pare rodear estos hilos con dicho meterial
en estudo fluido, medios de -ula apropizdos pare

e lLos Tererntenente en forma de tubo 2 nedida

que salen de. ¢ispositivo aprovisionador, vy, fineluente,

-~
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dos para endurecer el meterial envolvente,

La
. Sesln une primera Torue ae realizaclidn repre-

¥
&

sentada en la fiy, 1, el dispositivo aprovisionador lleva

2l 1nenos una coront de bowlnas, por ejenplo dos coronas

5 coaxiles L vy 2 de eje vertical, Un sistena, no representa-

1

do, puede ser nrevisto para couunicar a lag coronas, por

o gerons, por otra, movi-

P

vune parte, ¥ 4 lig bohinas de ca

nlentos ae Totacién de gentido » velocidad apropitdco.
Dos nedios para envolver los hilos proceden—
10 tes de las hobinas estdn coustituidos por una cuba 3, destl-
rada & recivir el natericl »ldstico 4 en estado fluido v
cuyo Tordo estd nrovisto, en la vertical de las coronas 1
v 2, con un orificlio que estd e parte osstruido por un

roGilic wbvil 5, de Torme que deja libre un paso cnuler

15 6, Los formas respechivas del orililiclo de 1a cuba » del

Lo dependen evidentenente de Lo forma deseada para el
tuvo o fabricarg en el caso de vl tubo ciifndrico de revo-—
lueidn, por ejerplo, dicho orificio puede ser cireulox vy
dicho rodillo esférico. Prefeventenente, se huce el rodi-

20 1lo 5 ajustable en altura, de forma que se pueda resular

el ancho del paso 6, por 1o gue ventajosancunte se e sus-

Lo
[}

sende de uwn estribo con rosca T, o disositivo auélogo,
del bastldor de 1z mfquina, dejaendo esta suspensidn oL
rodiliio la libexrtad ae despla zarse en el sentido horizoii-
25 tal.
Los nedios age sufa de los hilos conprendern,

T iy 2 - * i PP = s %
edenas del rodiiio 5, el counjuhto de wn nerd»il 8, suspene—
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dido gel rodillo 5 (y aue puede hacer el napel de contra-
pewo), de fomme que pueda degpliuerse en el sentido hori-
zontel, v una vaina Y, Fijaca al foudo de la cuba 3. Las
fornas reletiveas del mandril 8 y de 1o vaina Y son tales,
que el peso anular 10, que linitan en la proiou mcidn del
paso 6, tene una seccidn decreciente pro reslvaneute soore
ung parse al menos e su alturd.

Los nedlos apropiudos para endurecer el nate-
rial plédstico pueden, cuando se jtreta de un material ter-
woendurecivle, estar constituidos por un dispositivo de

-

calefaccidn por périilus

o

ieldctricas, cuyas bornas ge ven

en 11, actrando esse disgpositivo, por @/ lo, euire el

mandril & y le vaina 9,
Le ndguine es completada vyentajosameite por un
senerador 12 de vibraciones mecédnicas sénicas v/0 ulbtra-

sdricas y eventuginente con un dispositivo (no representa-

do) apropiade para arrastrar el tubo simultaies  propor-

A

-

su fenricacibdu, efectudif ose este arrasiy

o
i

cionalicule
normaliionte bajo el provlo peso del tubo ya favriceado.
Con esto se obbiene una ndquina cuyo funcio-
namiento es el sgisuiente. Loy hileos 13 nrocedentes Ge La
oronas tales cono L vy 2 foymen, por el hecho de su initzro-
duceidbdn en el paso anuvinr §, una necha citfndrice amular
congtisuicda, en el ejennlo elesifo, rpor dos capes supsr—
pucstas de hilos enwveclilados en hélice sesin peasos con-
trovios, L rodlililo 5 reperle unifomuenente losg diversos

nilos de Ao mechio. Egtos (ltimos sor odendos con méterial

-7 =
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pléctico en el nomento de su sasgo anvlor &, en Juncidn
de la wvigzecpldad del mater’ ol 4, Lu movilidaed del wrodililo

“bo de guspensibn 7 asenwa la

soeto del material 4 sin rieszo de acufig-

mniento., El =enerador de vibraciones 12 perfeccic: > la in-

,C’J

Yinidad el contecto entre log Filliom v el nabterisl pliehi-
co v favorece l& elininscldi de burbujes gue suisen por Lo

o8 7 T o g e - T PN 4 o " - o
cuba, Pinelrerte, ol nnterial plistizco eg endurecido por

. . e | Ve N S . -
el sigtenn 1L, Se ovticue asgd o une oéle overucibn =

bouttg, un »roducto acobado ¢OL g
tituido por un wune conulino L.,
-

Lo cormc de wealizeocidn de lu

cue por er echo de gue el ro-

1 elementos mnclizos, se.in
H

o
=
ot
O
%7
A
[
l.-

r

1oowile 1, estda: suatituidos aeud por ehementos So v Sa

vaciedos en el sgentido low itudinel, nor ejeuplo anmulares,

Bgta digoosicibn peraivte Lo dintroitcoidn cort

eje del tubo Texmwdo, de eleuenivos e cualguler $ine deset-

) - - s . s b
G0. Pemaite e axbiculiar, nor una digposiciby en cascads

- 4 R N N €T ns f e . e
ce nfouires siuilares revialag pase difielros cue var cre-

cienco sucesivarente, reolivar en una sbdla operncidn: umn

conjunto formade por varios tuvoy coaxiles, cuve wbilidad
2 o e SR

serd explicuda a contlimecidr.,

Les wdquines de las 7iwres 1 v & pueden ser

uwbilizocas, bien cono n&quinos jeus, en cuyo coso el tubo
coiviiuo fabricaco puede 8sry vrocendo & voluntad, lern couo

néquines (8viles ¥ sex desploradas a2l vitio de su produceidn

-8 -
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por encima del emplazsniento (zanja o gimilar) resarvado
ara una canzlizacidn, una vipe-line, etec, de Torme que

ge fabrica en el sitio un conducto sin solucidn de corti-

Lz forma de vealizecibdn de lo Fiz. 3 difiere egeri~

- !

clalnente de los precedentes por el iwecio de que 1la nfdoui-
na estd nontads de forme que se avpoya sobre ol tubo simulid -
Lea 7 proporcionelmente £ ia Fommacidn de fLate,

s

Une ndcuina de este tivo lleva, adends de los 1w

sanos erndlozos & los de lug Uivs, 1 ¥ £y due nan sido de-

sisnados en la fi: 3 con les mismes cifras de referencia,

! o

un dispositivo de wrmeliocidbn, versajosanonte conshi tuildo

bl ]

por une pluralldad de cintas newidticas flexibles sir in

-

an

15, dispuestas sefin plavce diametreles v arrast adas poxr
uno o varios nolores, no represe:rados, con une velooldsad
al menos 1 uel a la veloceidad linzal de endureciniento

del tuvo 14,

Se utiliza ventaiossmente una adquina de este
Tino para ere ;i sobre el terreno uns columina hmeece (torre,
depbsito, etc) sin eucofrado ni andsmios,

In este caso, wnitajoscnisuite se dota a 1o nd-
quina de une parte 6vil apropiada para realizar las oD G=-
reciones de Fabricacidn proniamente dichas ¥ ouna parte
fija destinada & ssr situada en la narte baje e la columna
Yy @propiada para resalizar Llas opersciones nrepa atorias,

Sobre esta unarte

a (1o representada), se pue-

o

den disponer las bHobinas de alimentac.dn de lou armacuras

- -
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(hilog 13 o incluso cables

e ho indicado con referencia o

]

tosdo entonces la parte wbvil 1

vio tales como 17. Adends, el n
neranie puede ssr
parte Jija v ger imrellda por
ciones

por la parte nlvil,

Se pueden coungtruir

Lineas verticales, conunicaudo

xibles 15 velocidades lineales

t{rnuos, que se presian por ejepl

hévedas de
tasg de graunsnhowie velocldodes

cades por leves apropladas. Un

vislonal, asesura, 8i e necest
sisteme en curso Ade elevacidi.

alnecenado en

a Lag diversas

sran altura, comundlcand

tunuls res 16, constiuidos como

les Fie. 1y 2), SODpOIT=
niconente poleus de reen-
aterial nl stico 0o @:lo-

une cuna Llevada por la

A

Bowna por medlo Ge cannlina-

Flexibles 18 hecia los uezcledores 19, soporiados
’ &

asf, bien columnas rectl-
a cintas fle-
idéntices, blen arecos COL-

1o armadura de

o
J
by
jae)
pel
-
o]

diversas cine
lineales difewventes, Li-
sigiena de vientos, pro-

rio, Lo establlidad del

A1 funcionmilerto de une uaquina de este Li-

vo &8 idértico o
fien entendido, cue al final de
8a debe ger quitado por avribé,
Los elementos tubul
al invento TLlenen un canpo de
exterso.
I

de orien (fis. 4) y emplearios

aplicaciones en lag gue se desar:

- 10 -

de lag nz mu1A

Je puede conserver

(f‘»

i P .
de Las fL s, 1 v 2,

a operacibn, el nandril

ares realizados counlorue

arlicacidn extrenadanentie

e elios la formaa fubular

or ejenplio en todas 1msg

presiones o chogues
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inporgentes.

La iz, 10 muestra un corte muy aumensado de un

wl
fragmento de pared del tubo sesin el imverto. En &1 sge

disbin uen, eun el seno de una resing Ge agloneracildn 2o,
preferenvencnte nollester o melamina, hilos de acero 27

agoclados en una nrime & capa con nechas o covdones de

hilos de vidrio 28. Una sesunda cana estd ormada vor hilog

de caucho o fibras egbtiradas de pollamidss 29, La tercera

e

cepa es idéitice 2 la primera. La capa 2¢ estd formeda por

-

hilos de yute sobre los que se nan aglomerado prevignmente

sranos de noterieles muy duros (como wmfnino Y en le escala

s

de liohs). Las cepos sisuientes muesiran que las Tibras

27a, 28a, v 292, resgpectivamente, e stvédn enrolliadas en hé-~

lice en Juzar de ser lonsitudinales como lag orecedenieg.

»

En usos diferentes, log hilos o o

-

ibres de la sriue-

ra cepa podrfen ger decorativos: hilos de seda, nadera la-

mineda, hilo

~

sintédticos hilodos o expulsados, las Tibra

0]

18
interiores: céiiamo o yubte que asesurs le regisgtencia necéd-
nice en el seno de un polisster ftransnare:te: placas deco-—
ratives, elenensos de moulliazdo, e te,

Se puede irualniente, elisiendo un neterial pldisti-
co o adonerante tal que & 1o salida de 1a wdauina los tro-

- - i)

zos de elemento tubular presenten una flexibhilidad suf

te, poner estos Uitimos bajo cuvalquier olra foma Adescada
trebajoindolos en la pronsa, por gjewplo exn FTome de una plaw-

o

-

ca o cinta plana (&1 .. 5), o voubeada (£i:. 6). Zg posible

i velnenve introducir previzueite en el interior del cle-

- 11 -
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mento tuvndar, por elenplo como se ha visto anteriormente
por medio de la wdquina ‘e L& i, 2, Tlexm uno o variog
pfcleos y/o amaduras de Tovma 20 (Tis. 7) y/o une serie
de elemertos tunuiares de didnetros nro reglvammite decrem

cientes (i, 8) v coufiurar el conjunto sesin el pexfil

flebes de turoliug, chuelones, e e,

Se pucde tambidn modificor la

ty
’_!
w
-
;]
(@]
h
-
b
¥
ot
F)
[0
=
s
»
o
o]
(=
e
©
e
©
{ -
x "
=
<y
[0}
[
}.‘
C
ﬁ
o
@
b
<
o
T
o]

antes de anlusturlo, wilen entre ol menos Cos elemunlbos
anflo og, gomstidos & la prensa, unt soja Luperncable el

-l

aslonerante nero nerxrforadn poara dosificar el efectc.

Y
h
©
b
~

Despuds de dzto el elenerio
puede ger gcr etido & un proceso final de endurecimiento.

Tembidn es nos "¢, por medio de cintus
ploares tales como lag represenvadas en la £i . 5, con in-

s [T 4
LECONTT -

clugidn eventiel de 1ticleos vl

H

i - -~
cos ol rmicleo 20, i, 7, realiuzear plucas de

wlindaje cde uni elicaciz sornrendente,

@]

Con egte £in, se litercalun entre ciplis

=
1

sucesgivasg de dichowm cinias, placus o icleos metdlicos.

o e 5 [ PRGN S LR T :
En el casgo de plocte netdlicos Znle coladles es vental oso
dar a estas una superflcie droe mlar, cowo estd dswerito

en lo solicitud de patente Foaucesa nf 587,995 denosita-
ce por log solicltanmtes el &7 de avril de 1¢54 cor el Hi-

tilos YPerdecclormudentos en los procedinlentos de Labri-

- 12 -
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cacidn de nareldes elfsticus’

Para realigar estas capas gucesivas, se puede
enrollor sobre elle misme una sbla cinta nero parsce uis
ventniogo recurrir & dos cintas orientadas perpendicular-
nente v que se ervollan alternativensnie alrededor de
un oxri cen coivfin.

Semin lu «oima de realizacibn de la fi, ¢, se
recurre & dos cindtos €1 v <2 del tipo represeutado cu l&
Fize 5, que se pliesen altermativemente, cono eg blen vi-
sible, intercalando entre cada cape nlaces de superdicle
ocud¢ulada o ofroias, prefereutenente de natureleza diferen-

I

te, por ejemnlo placas de acero laninndo extraduro 23,

(o

de acero dulce &4, de plowo 25, etc,
Bnire cade copa v sobre cada cera de naterial

-

i ercaledo, se inveota una dosis de erlouersnte y/o
achesivo neccserio para 1o cohegibdn del “sandwich" asf Zor-
nado. Cusndo ge elcance el espesor correspondiente & la re-—
sistencie busceda, es cormrimido el conjunso bajo unz pre-
gién del brden de 30 & 70 ks/en2.

Hay que hacer notar que, en el cuadro del inven-

b

to, las placas intercaladas continuas tales cono 23, 24 ¥
25 podrfen ser susitituldes cada une por conjuntos de blo-
yues aislados epropicdos para imbrictree unos en otros e
tre conas adyacentes.

Cono es evidente, y como resulva adends ya de
lo que »recede, el inveuto no se iinmita de modo 2lsuno &
aquéllos de sus modos de aplicucibn, uni & aguédlise de les
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formas de realizucibn de sus diversas vetes, que han gid
indicadas éds especlailuente; por el conbreric abares sofas

sus variantes,

i

i

Esta solicitud que corresponde & la PYe e
tade en Francila, el 10 de iimro de 1.955, Itm. BV, 691,383,
g€ 2co e a los beneficios del artfculo 51 del vivente Hgta-

tuto sobre Propieded Industrial,

HNOTaA

0‘00...'..‘........

Los puntos de invencién propia v nueva Que
S€ DIreHentan pAXA que sean oujeto de eslba Potente de Tn-
veneidn en Bspaia, por VEIMNI'E afios, son los sizsuienteg:

1le,- Perfeccionaniientos introducidos en la
construceidn de elenert os coubinuocs de naterial pidsiico

arnado, en las esiructuras realizadas con ayuda de tales

elenentos y en los procediniert os v ndouincs para su fa-
bricacibn, nerfecciorailientos que colglistern, principalnentesy

en 1o que se rafie—e n los elementos del tipo en cuestibun,
en constituirlos esenciimenie por un tubo de nateriml i
broso ajslonerado con nn moteriel pléstico de tal Fornn

aue este neterial fihroso constituys 2l nenos una cana

O]

de hilos Juxsepusstos, no wrenzados, ni te Jidos, rd anuda

- 14 -
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2¢,- Perfeccionamiertos sexfin se rveivindica en el
punto 1, caracterizados porque en 1o cue ge reliere a los

procedinientos de Tabricacidn de diclios elenentos, consis—

ot

en en euvolver une pluralidad de il s en un naterial plés-
tico en e gvado fluido, en hacer mearchar los iilos asf

vestidos yuxtasonififolos preferentenante en Torma ¢e tuho

v oen someter a continuacidn el o terial gue envuelive 1os
hilos yuxtapuesiog 2 un nroceso de endurecinmieinnto.

¢,— Perfeccionanientos sc:i se reivindice en cuel—
quiera de los puntos anteriores, caracteriuados porque en

lo gue se refiere o lus ndquinas nave la fabricacidn con-

i

tfrnua de dichoe elenert os colsisten en dobaslag de dignom

sitivos aprovisionadores de ilose, de nedios para envolver

-

estos hilos con un material pléstico en esitado fluido, de
nedios de zula apropiados para yuxtaporer dichos hilos pre—
Terentenente en forma de tubo, vy Ffinslnente de nedios anro-
piatos pora endurecer dicho m&lberial,

4¢ ,~ Perfeccionamienitos gesin se weivindies en los
muntos anteriores, carachterizados por determinades fomas

de aplicacibn, esl coro deteruire des Fomiws de realiz cclén,

de dilchos perieccilonanientos; v ndes narticulamete todavie
trate, v esto & tituio de producltos industrisles nuevos,

los elemewnios del tino en cuestidn que suponen eplicacidn

de estos wlsmios pevfecclonmnientos, 1as estruiciuras reflie
zadasg coil ayudsa de seviejantes elerenios, 28! como las 1~

wuinas aproplicas vara su establecinienio.

- 15 -



LRI .-

U

10

228394 2P

52 ,~ Perfeccionanient og introducidos en lo

le materdial pildeti-

-,

fabricacidn de elementos contiiuos

Tal v cowo se ha descrito en la lenoriz cue

anbecede, representado en dibujos gue se aconpaiicn, v ,&-
ra los fines quo e hon egpecificado,.

TR ey [ R, S [ ] 2 o E ]
Zgta Lemoria consta de diez v seils Liojas egeri-

tes o mdquina por une sola cava.

Madrid, 28 MAY ?Gﬁﬁ .
P.A,
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