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MEMORIA DESCRIP?PTIVA
que se acompafia a -
la solicitué de
una PATENTE DE INTRCDUCCICY por DIEZ ALROS en EIPANA
a favor de
HY. BERGERAT, MUNKOYEUR & CIE, de nacionalidad francesa,
domiciliada en PARIS (Francia}, 6 rue Christophe Colom,
nor
" PERFECCIOEALIENTOS EN LUS PHOCECIMIENTOS ¥ APARATOS PARA
EVITAR =4 EWULSION DEL LIWIDO CONTENIDC Zh FL SERPARADOR
DE Ul GEREalTh DE VAFOR ¢

Fuente de origen: DBasada en ls patente francesa 1.096.635,

de 24 dicleumbre de 1353.
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cucles ce recicla une perte del fluldo s vaporizar, se com-
ponen esencizlmente de uno o varlos cambiadores para caldear
y vaporizar el flufdo y de un depdsito separador de vapor ¥y
de 1fouido; una bomba aspira en el separador el liquido.se—
parado bajo tensién de vapor y le rechazs en el cambiedor;

el wapor es tomado en lo alto del separador y enviado & los

"diepositives 4~ utilizafidn.

Le bomba, de tipo centrifugo u otra, zspira el licuido
gl limite de veporizacidén y necesita pars un funcionemiento
constante v seguro, sin peligro de cavitacidn, um altura
de carga suficiente del depdsito separador. Sin embargo,si
la salidz de vapor consumido es superior @ la salida de va-
por preducida en el cambiador, la presibén deceece y se pro-
duce una vaporizecidén en masa en lz reserva de lfcaido. El1
fluido extraido es entonces una emulsién de 1{7uido y vapor
y ocasionus en la bomba cavidades, Glisuinuyendo e Incluso anu-
lando su presién v su rendiniento. En particiler, ésto se
produce, si el cembio calorifico viene 2 ser nulo, es decir,
en caso de interrupcién del caldeado, ZEste hecho presenta
graves inconvenientes, siendo el principel la falta de ali-
mentacién del cambiador, que experiments un exceso:de fatiga
térmica como congecuencia de) descebado pareizl o tdel de la
bomba. La puestz en emulsibn de la masa provoca una eleva-
¢ién del nivel del l{cuido en »1 senarador, y puede provocar
arrastramientos del liguido dn el vapor.

Diversos disnosgitivos han sido reviszdos para psliar es-
te Inccnveniente gue conduce a zumentos de la altura del se-
parador por encimu de la bomba, lo que 8etermina estorbos de

instslacibn frecuentemente molestos ¥ costosos, y de eficae.
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cia poco segura. Se ha recurrido sobre todo a un paliastivo
gue conslste en evitar las variaclones de salida del vapor
consumido v en unir 1a intensidad del calor a ls consuma-
cidén.

Le sresente invencién tiene por objeto un procedimiento
parua evitar tcdo peligro de cavitacién de la bomba, ¥y ase-
gurar cuslesquiera gue sean la sonsumacién de vapor y el ré-
gimen de ealor, un rézimen constante de la circulacién del
1fcuido en el cambiador.

Xl nrocedimiento segin la 1nvencidn consiste en enfrier
una fraceidn ds1 licuido del separzdor, en las proximidades
de la espirecién de la bombe, & una temperatura inferior a
la temperatura de vapordzacién que corregsonde a la presién
que reine en el separador.

4 este efecto, se pueds hacer circular unm 1lfcquido frio
alrededor de la+psred Iinterior del separador. Se puede tam-
pién introducir un lfquido frio en el separador en las proxi-
midedes de la easplracién de la bomba, En uno y otro caso, es-
te liquido frio es ventajosamente el liguido a vaporizar.

Preferentemente, se enfrfa dicha fraccién de 1lijuido en
funcidén de ls disminucibdn de presidén en el separador de for-
ma que se merntenga la temperaturs de esta fraceidn a un valdr
por 1o mernocs izual & la temperatura de vaporizacién correspnon-
diente = la presidn en ¢l separador.

La invercién tieneigu2lmente por obieto a titulo de pro-
ducto industrial nuevo un generador de vspor de cireulacidén
forzeda y un reciclado parcial del flufdo a vaporizar carac-
terizadcrpor isiedlos para enfriar una fraccibén del liguido del
separador, cerca de la aspiracién de lc bomba, & una tempera-

tura inferior 2 la temperatura de vaporizacidn correspondien-
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g
te a la presibén cue reina en el separadéﬁ.ﬁ;

Se describe & continuacién a titulo de ejemplo no limita-
tivo diversos wodos de reallzacién de generadores de vapor
segin la presente lnvencidén, con referencia a los dibujos es-
guemdticos ad juntos, en los cusles:

La fig. 1® representa un primer modo de realizacidn del
generadér. )

La fig. 2% es una vista seme jante a 1a fig. 1%, de otro
modo de re=zlizacidn,

Le fig. 3% es unz vista seme jante a las fizs. 1% y 28,

e uns tercers forma de realizacién.

Tal como se representa en la Tig. 1%, el generador de
vepor comprende un camblador 1 solldario por un conducto 2
de un Qdepdsito separador 3. Este estd proviéto en su parte
superior de un conducto 4 nars el vapor seco, ¥ en su perte
inferior 4= un conducto de evacuacidén del 1fguido 5, que es-
t4 unidc a 1z admislén de una bomba 6. Bl orificio de ex-
pulsidén de =z=stz bomba estéd urnido nor un conducto 7 a un mez-
clador 8, que estd asimismo unido por un conducto 9 al cam-
biador 1.

ia parte inferior del separador 3 estéd envuelta por un
tambiador 10, unido de una vparte por un conducto 1l 2l mez-
clador 8 y de otra parte, por un conducto 12 a una bomba de
alimentacién del 1icuido a vaporizar 13.

El 1fruldo a vaporizar es expulsado por la bomba 13 al
geparador 1C, donds se calienta y de donde pasa ?or el :con-
ducto 1k 4l nmezclador 8. La unidén del 1liguido asi éaldea-
do y del 1i:uido reciclado, se logre en €l cambiador 1 por
el condycto 9., La emulsién de liyuido y de vapor saliendo

del cawbizdor 1 se logre por el conducto 2 en el separsdor
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%, de donde el vapor se escupa por el conducto 4 hacla el
aparato de utilizacién. ZE1 1lfquido que es enfriado en el
cambiador 10 & una temperatura por lo menos igusl =2 la tem-
peratura de vaporizecién cue corresponde & la presién reinan-
te en el separador 3, es expulsado por la bomba & hacila el
mezclador 8. El enfriamiento del l1iquido en el cambiador 10
evita su ebullicién y facilita la espiracién de la bomba 3.

Bn la forma de realizaclén de la fig. 2, el orificio de
expulsién de la bomba 13, estd unido de unz parte al mezcla-
dor 8 por un comducto 14, y de otra purte & la parte infe-
rior del separudor 3 por un conducto 15 sobre el cual se in-
terpone una vdlvula 16. E1 liquldo introducido en el sepa-
rador por =1 conducto 15, enfrfa el ldquido oue el separador
contiene ya y evita su ebullicién. La vélvula 18 es prefe-
rentemente airigida en funcidn de 12 diferencia entre la con-
sumacién y la produccidn de vapor, por ejemplo, com ayuda de
un dispositivo 17 sensible a la presién reinante en este se-
parador.

In el modo de realizacién ﬁe la fig. 3, la expulsidén de
la bomba 13, gque estéd dirigida masnual o autométicamente en
funcidn del nivel en el separador 3, estéd, comd en el modo
de realizaciébn de la fig, 2, unido de una parte al separador
3 por el conducto 15 y, de otrs parte, al mezclador 8 por el
conducto 14. La védkvula 17 esté, adenés dirigida por la va-
riacién de presidn en el separador, por ejemplo por el apara-
to 17 sensible & esta presibén. rodrd también,sl se desesn,
ser dirigids simplemente en funcidn del régimen de caldeado.

Sobre el conducto 14 son interpuestos una vélvula 18 de
retencién y una vdlvula 19 limitando inferiormente la pre-

sién a un valor =21 menos igual a 1: presidn méxima de wvapor,
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«n el separador. De otra parte, sobre el conducto 15 son
interpuestos, ademéds de la vélvula 16, uns vdlvula de re-
tercién 20 y un depdsito 21 conteniendo ur volumen de aire
¥y econstituyendo un acumilador hidroneumédtico.

Cueando 1z bombz 13 estd en funcionamiento, una parte del
liruido expulsado por la bomba pasa al separador 3, donde
se enfris el 1liruldo que se encuentra ya y le .impide her-
vir. Cuardc la bomba estd parada, el depdsito 21; ale se
encuentra a una presidn superior a aguella que reina en el
seprarador, envia el liguido a este (ltimo con una ssllda
en funcién de la diswinucibén de la presida ea el separador
¥, por consiguiente, de la diferencia entre la consumacidn
vy 1s produccién de vapor. La cantidsd de 1fguido frio en-
viado por el ds=oésito 15 es al mixime volumen de este depé-
sito. ¥st4d ezlculada de forme que sea suficlente para es-
tabilizar la masa de 1fgquido ai menos en 125 nroximidades
de la aspiracidn de la bomba 6, cualqulers gue sea el des-
censo de presién en el separador 3 y no demasiado grande
para no lienar el seperador y dar lugar a arrestres de 11-
guido en el vaﬁor. Es, pues, funcibn & la vez del volumen
del separador ¥ y de la salida de la homba 6. Esta serd,
por ejemplo, dos & tres veces la cantidad de 14auido vapo-
rizado y la susercia de toda sportacidn de calor en el cam~

bisdor corrsspondiente a un descenso total de la presién

‘de vapor.

No hay oque decir que la invencidn no se limita a los
modos de resalizacidén descritos y representados; es asi prin-
cipaluente cue se podréd prever un cammbisdor recalentador
inuediatamente debajo del mescledor 8 sobre el circuito de

alimentacibén. De otra parte, el mezclsdor 8 podréd ser con-
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furndido con el separador 2, haciéndoss entonces la alimenta-
cibn en 1i{quido em totalidad 2 la parte - i@r@@dﬁegﬁ
separador. |
| NoTa

En resumen; La catente de Introduccidn que se solicite,
recaerd sobre las reivindicaciones que siguen:

1}.~ Perfeccionamientos introducidos en los prodedinien-
tos y aparatos gara evitar la emulsidén del 1licuido contenido

en el separedor de un generadcr de vapor, caracterizados por-

$9

ue el procedinicnto se aplica a generadores de vapor de clr-

culacién forzada y reciclado percisl del lfcuido a vaporizar
y consiste en 1izs operaciones siguientes:

a) se enfria une fraceidén de liguido del separadoer, en
las proximidades de la aspirécién de la bomba, a uns tempe-
ratura inferior a la temperatura de vaémrizacién correspon-
diente & l& presién gque reina en el separador;

b) se hace circular un licuido frfio alrededor de la pared
inferior del senarsdor;

¢) se irtroduce un li.uido frio en el separador en las
proximidades de 1la aspiracién de la bomba;

d) el 1fouido frio estéd constituido por el licuido a ve-
porizar;

e) se enfria lz fraccién del liquido en funcién del des-
cengo de presidn en 1 séperador de form: cue se mantenga la
termeratura ds esta fraceildn a un wvalor nor lo menos igual =
la temperatura de vaporizecién correspondiente a la presién
en el sepafadof.

2) .~ Perfeccionamientos introducidos en 1os procedimien-
tos y sparatos, segin reivindiczcidn 1, caracterizados por-

aue sl zpearato es un generador constitufdo del modo sigulen-

rs
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a). comprende wedios para enfriar uns fraccién del 11-
guido del separador en Yas psroxiuidades de la aspiracién de
la bomba, & una temperatura Inferior s l=2 temperaturas de va-
porizacidn corrsspondiente a la presién que relna en el se-
parsdor;

b} la parte inferior del senarador del generador de vapor
Torme cambilador,

c) el generador couportu medlos para slimentar la parte
inferior del separador con un licuido frio;

d) cobre el conducto de admisibn de este flufldo frio se
interpone une véivula dirigida poer medios sensibles a la
presién cue reina en el separador;

e) sohre el conducto 4z admisidn de este flufdo frio se
internone un.acumilsdor hidroneumético y una vélvula gue 1i-
mita inferilormente la presibn en este conducto & un valer
por lo menos igual:e la presidén méxima de vapor en el sepa;
rador,

3).~ Se reivindics, por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer le Patente de Introduccidn que se solieits:
PPERFECCTONAMIENTOS IUTRCLDUCIDOS ZN LOS PROCELILIENTOS Y APA-
ZATOS PARA EVITARE LA EMULSION DEL LIQUIDO 20uTENIDO IH EL
SEPARADOR DE UN GEWERADOR DE VAPCORM.

Todo conforme queda descrito eh la pressnte memoria, que
consta de ocho pdginas escritas a mdquina.

Wadrié, 8 mayo 1956.-
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