MEMORIA DESCRIPTIVA
gue se acompaiia a
la solicitud de
una PATENTE DE INTRODUCCION por DIEZ ANOS en ESPANA
a favor de
Hy. BZRGERAT, MONNOYEUR & CIE. (Sociedad francesa),
residente en PARIS (FRANCIA) 6 rue Chiistophe Colomb,
por
"PROCTIDILIENTO DE ENSAMBLADO SIN SOLDADURA DE DOS TU=
BOS Y SU APLICACION A LOS CAMBIADORES DE CALOR, EN PAR
TICULAR DE CALDERA".
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Actualmente, para emsamblar dos tubos en &ngulo recto de
manera definitiva, se esté obligado a soldarlos, pues la pared
de los tubos usuales tiene un espesor insuficiente para permi=-
tir un mandrilado. S5in embargo, no se puede utilizar este pro-
cedimiento para los tubos sometidos a temperaturas elevadas,
pues, viniendo a sex entonces porosas las soldaduras. el 3er=
vicio de ifinas prohibe su empleo.

La presente invenciéy tiene por objeto un procedimiento
para ensambiar dos tubos en éngulo recto o sensiblemente en 4n
gulo recto, que remedia este inconvenimnte.

Zete procedmiento congiste en dar a uno de los tubos, por
lo mendbs en su porcidn antes de recibir el otro tubo, una secC-
cidn transversal que posee dos partes diametralmente opuestas
més espesas, 2L éraoticar orificios de difmetro conveniente en
estas dos partes, en introduclr 1a extremidad del segundo tubg
en uno de estos orificios ¥y manérilarlo, permitiendo el otro
orificio el paso del instrumento de mandriledo, ¥y en obturar
seguidamente este cgegundo orificio.

El conjunto de los tubos asi ensamblados, puede ser pueg
to en contacto con la llama, aseguréndose una circulacién en
el interior de los tubos, perfectamente egtancos.

¥l procedimiento segin la invencién encuentra una aplicag
cién particularmente interesante en la fabiicacién de los cam
biadores de calor, en particular de los radiadores y de los
cambiadores de caldera.

La invencién, tiene, en consecuencia, igualmente por ob=-
jeto, & titulo de producto industrial nuevo, un wambiador de
calor que comprende un colector tubular de entrada de fluido
v un colector tubular de expdsién reunidos entre si por tubos

mandrilados a los colectores.
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®n el caso de calderas tubulares, el reemplazo POl

tores tubulares de los colectores usuales, constituidos por dos
placas reunidas una & otra, permite aproximaX los tubos, lo
que aumenta la velocidad de circulacidén del gas de combustidn,
mejora el rendimiento al mismo tiempo Qque el bulto.

Se describe a continuacién a t{tulo de ejemplos no limita
tivos, diversos modos de reslizacidén de le invencién, con refe
rencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en percpectiva de dos tubos en-

La figuta 2 es una viste en perspectiva de un radiador sg
gin la invencifn.

La figura 3 es una vista en corte axial de una caldera
segin la invencién. ‘ |

La figuta 4 representa esta c aldera en alzado con corte
parciale.

La figura 5 es una vista por debajo.

La figura 6 es una vista en corte de un detalle.

Segin la invencidn, para ensamblar en éngulo recto dos tu
bosly 2, se da al tubo una seccidn trensversal que posee, al

menps en Su parte antes de recibir el otro tubo, dos partes 18

Ul

v 1B diametralnente opuestas mis espesas, se practica orificio
7 v 4 en las partes lg y lb siendo el orificio 3 ligeramente
més grande que el orificio 4, se introduce la extremidad del

tubo 2 en el orificio 4, se maendrila los dos tubos, pasando el
atensilio de mandrilado por el orificio 3, y se obtura seguida
mente el orificio %, pox ejemplo por un tapbn 5.

5e vé en la figura 2 una porcién de uh radiador gstablecil

ct

do segin la invencién. Este radiador comprende dos colectores

tubulares 6 'y 7 reunidos el uno al otro por tubos 8 fijos a
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los colectores por mandrilado. La referencia 5 desigﬁﬁgf's ta-
pones de obturacidn dispuestos en el eje de los tubos B

La caldera representada en las figuras % a 5 comprende
une serie de colectores tubulares 9a... 93 y 1l0a... 10d. Los cb
lectores 9a = 10a...9d = 10 4 estédn reinidos por tubos tales
como 11 fijos por mandrilado a los colectores, estando situado
el conjunto en una camisa 12 reunida & un conducto de expul~
sibén del gas de combustién 13, y alojada en une euvoltura 14
determinando un espacio enular 15 para el paso del aire de
combustibn que llega en 16. La referencia 17 designa la cémarsg
de combustidn.

El colector 10a estéd unido a un conductc de entrada de
agua fria 18; el colector 9a estéd unido al colector 9b por con
ductos 2Qa; el colector 10b estd unido al colector 1lO¢ por cox
ductos 19b; el colector 93 estéd unido al colector 94 por condug
tos 19c; en fin, el colector 10d estd unido por conductos 194
y 20 a un conducto de expulsidén de agua cdl iente o del vapor
21. Una parte del agua caliente puede ser reciclada por un col
ducto 22 unido al cokector 10gc.

Los tubos 11 estén provistos exteriormente de aletas lo=
terales 23, de manera que forman un'ﬁabique estanco a los gé-
ses, salvo en uno de sus extremos, lo que permite en este si=-
tio el paso de los gases de un espacio anular al siguiente.
Los gases de combustidn recorren as{ losespacios anulares en=
tre tubos alternativamente de bajo en altoYde alto en bajo.

Gracias a la utilizacidén de colectores tubulares, se pue
de reducir la separacibn entre las corbgas de tubos, lo que
aumenta la velocidad de los gases y disminuye el abultamiento
de la caldera.

No hay gue decir que la invencién no est4 limitada a los
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modos de realizacidn descritos ¥y repssenuados, l’é puede
aportar modificaciones sin salir del cuadro de la presente inj

vencidne

-———————--—-—-—‘———--———_

in resumen: La Patente de Introddceidn que se solicita,
recaerd sobre las reivindicaciones Que slguen:

18.- "PROCELTMIERTO DI ENSAMBLADO SI¥ SOLDADURA DE DOS
TUROS ¥ U APLICACION 4 LOS CAVBIADORES DE CALOR, EN PARTICU=-
TAR DE CALDERA", carscterizado porgue cousiste en dar a uno
de los tubos, al menos en su porcién =antes de recibir el -otro
tubo, una seccibn tranversal que posee dos bartes dismetral=
mente opuesfas mds espesas, en practicar orificios de diéme-
tro convenlente en estas dos partes, en introducir la extre=-
midad del segundo tubo en uno de estos orificios y mandrilar-
lo, permitiendo el otro orificio el paso del utensilio de man
drilado, y eun obturar seguidamente este segundo prificio.

58 . "PROCEDIMIENTO DE ENSAMBLADO SIN SOLDATURA DE DOS
TUBOS Y SU 4PLICACION A LOS CANBTADORES IE CALOR, EN PARTICU-
Lii DE CALDERA", segin reivindicacidén primera, caracterizado
porgue tiene por fin un canbialor Ge calor, radiador o cambig
dor de caldera pax ejemplo, gque comprende un colector tubular
de entrada de fluido y un colector tubular de expulsién reuni
dos entre si por tubos mand¥ilados o colectorese.

28 . "PROCEDIMIENTIO DE ENS MBLADO BIN SOLDADURA DE DOS
TUBOS Y SU APLICACION & LOS CAMBIADORES DI CALOR, EN PARTICU-
LAR D% CALDERAM, segin reivindicaciones anteriores, caracter#
zado porque tiene por fin una daldera tubular que comprende
varios haces de tubos dispuestos alrededor de uh mismo eje,
estando reunidos entre s{ los tubos de un mismo haz en cada

uno de sus extremos, por un colector tubular al cual estos‘tﬁ
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bos estén fijos por mandrilado.
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4%.- Se reiwindica, DOT §ltimo, como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Introduccion

CEDINIENTO DE ENSAMBLADO SIN SOLDADURA

CACTON A4 LOS CAMBIADORES DE CALOR, EN PARTICULAR DE CALDERA".

Todo conforme queda descrito en la

que se solicita: "PRQ

DED DOS TUBOS Y U APLI

presente memoria, gque

consta de seis péginas escritas a méquina y dibujos adjuntos.
Madrid, 8 de Mayo de 1.956

ilfonso UNGRIA
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