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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  P a ten te  de Invención  s o l ic i t a d a  a fa v o r de 

D. JOSE MARIA MORENO ABECIA  ̂ de n acio n alid ad  esg 

pañola y con r e s id e n c ia  en Madrid, c a l le  de Mar­

ques de U rq u ijo , nS.SO , por : "NUEVO PROCEDn-HEN' 

TO DE FABRI'CACld'T DE CEROTICA E l GE j ERAL"

E l conjunto de operaciones su cesiv a s  ope- 

r a d a s e n  l a  fa b r ic a c ió n  de l a  cerám ica en g e n e ra l, 

v ie n e  siendo único desde todos lo s  tiem pos, e l  s i ­

g u ien te  : HUMECTACIÓN de a r c i l l a s ,  con más o menos 

agua, con reposo su b sig u ien te  ó s in  é l ;  MOLDEO; SE 

GADO de lo s  p rod u ctos, n a tu ra l o a r t i f i c ia lm e n t e ;  

y fin a lm en te  COCCIÓN.

De e s ta s  cuatro  peraoiones la s  dos prim e­

ra s  (HUMECTACIÓN y MOLDEO) y l a  cu a rta  (COCCIÓN) 

no presentan  grandes d i f ic u l ta d e s .  Pero e l  Secado, 

s i  b ie n  en determ inadas a r c i l l a s  es s e n c il l ís im o , 

en o tra s  co n stitu y e  e l  a u te n tico  problem a.

E sto  sucede en a r c i l l a s  cuya co n tra cc ió n  

es muy grande y más concretam ente en aq u ellas  cu­

yo cambio de medidas se  r e a l iz a  durante todo e l



tiempo de duración d e l SECADO. E l problema es tan  impor­

ta n te  que una p ie z a  de 500 m/m. puede te n e r  g r ie ta s  de 

8 m/m. de se p a ra ció n .

E l hecho de que a r c i l l a s  de una composición qu í­

m ica ig u a l, tengan una co n tra cc ió n  completamente d i f e ­

re n te  a l  s e c a r s e , ha demostrado l a  necesid ad  de buscar 

o tr a  causa determ inante de e s ta s  d ife r e n c ia s  f ín ic a s #

Puesto que l a  p la s t ic id a d  es fu n ción  de l a  e s tr u c ­

tu ra  m olecu lar, hemos p artid o  d e l supuesto de é s ta  como 

causa de la s  d ife r e n c ia s  d e l secado# Durante v a r io s  me- 

sesy  por d iv ersos sistem as pernos lleg ad o  a comprobar e s ­

te  supuesto .

A p a r t i r  de e s te  momento se  ha ensayado a m o d ifi­

ca r e s ta  e s tru c tu ra  m olecu lar por sistem as in d u s tr ia le s ,  

habiéndose logrado e l  o b je tiv o  deseado.

La consecuencia de e l l o ,  ha sid o l a  s ig u ie n te :

A r c i l la s  con 16 % de c o n tra cc ió n , reducen é s ta  

a menos d el 1/5 % y lo  que es aun más im p o rtan te , toda 

l a  co n tracc ió n  l a  e fectú an  cuando e l  producto t ie n e  t o ­

davía p la s t ic id a d , para m o d ificar su forma por conservar 

l a  mayor p a rte  de su  humedad.

Y e l l o ,  se  ha conseguido fundamentalmente, median­

te  una operación  i n c i a l  : l a  de c a le n ta r  l a  a r c i l l a ,  s e ­

guí la s  c a r a c t e r í s t i c a s  de l a  misma, a  tem peraturas v a r ia ' 

b le s  determ inadas para cada caso co n cre to , s in  perdida 

de l a  p la s t ic id a d .

E l  nuevo procedim iento o b je to  de l a  p re sen te  Pa­

te n te  e s tá  por Ep ta n to  ca ra cte r iz a d o  porque como opera­

ción fundam ental se  somete la  a r c i l l a  a un calen tam ien -
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to  i n i c i a l  de 400 a 700 grados en hornos preferentem ente 

r o ta t iv o s ,  procediandóse seguidamente a l a  hum ectación 

h a sta  a d q u ir ir  l a  a r c i l l a  una proporción de agua del 24 

a l  28 por c ie n to ; y a l  moldeo con sig u ien te  con secado du­

ra n te  v e in tic u a tro  horas ; perm itiéndose h a ce rlo  en s e c a ­

dero de tú n e l , y quedando la s  p iezas d isp u estas para l a  

cocción  que se  r e a l iz a  como operación  f i n a l  con una co n s i­

d erable  dism inución de com bu stib le .

En cuanto a la s  a r c i l l a s ,  empleándose e s ta s  de cu a l­

q u ier t ip o  desde la s  magras h a sta  la s  más g ra s a s , en l a  

operación fundam ental d e l calentam iento  p re v io , segur sus 

c a r a c t e r í s t i c a s ,  b a s ta  v a r ia r  l a  tem peratura en tre  lo s  l i ­

m ites señalados para  que queden en p e r fe c ta  d isp o sic ió n  

para la s  operaciones p o s te r io r e s .

' R e feren te  a l  secado p o s te r io r ,  e l  moldeo se  r e a l i ­

za con n o ta b le  rap id ez en secad eros a r t i f i c i a l e s ,  aumentán­

dose l a  tem peratura s in  más l im ite  que l a  r e s is t e n c ia  de 

l a  madára empleada.

Con lo  anteriorm ente expresado, se comprende que 

e l  secado de la s  a r c i l l a s  se co n v ierte  én una operación 

elem entan, de t a l  su e rte  que lo s  secad eros a r t i f i c i a l e s  

m u ltip lica n  su capacidad , a l  poderse aumentar l a  tem pera­

tu r a , s in  más l im ite  que l a  r e s i s t e n c ia  de l a  madera emplea­

da.

E l  aparente in con v en ien te d e l consuno de c a lo r ía s  

en e l  ca len tam ien to , se  ve compensado: en prim er lu g ar 

por l a  menor cantidad  de agua req u erid a  para e l  moldeo y 

que luego es n e ce sa r io  d e s a lo ja r ;  y en segundo lu g ar por 

l a  dism inución de com bustible da l a  co cc ió n .

Finalm ente como v e n ta ja s  obten id as por e l  nuevo
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procedim iento o b je to  de l a  p resen te  P aten te  pueden c i t a r ­

se que e l  aspecto  de la s  a r c i l l a s  tra ta d a s  por e l  mismo 

m ejora de t a l  manera que parecen a r c i l l a s  lav ad as; y cue 

l a  molienda y moldeo, se hacen con mayor f a c i l id a d ,  d ism i­

nuyéndose e l  consumo de e n e rg ía .

80 N 0 T A . -  Se re iv in d ic a  l a  propiedad de e s ta  P a te n te , púr :

PHIMERA. -  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de cerám ica 

en gener&l ca ra cte riz a d o  porque como p eració n  fundamental 

se  somete l a  a r c i l l a  a un calentam iento  i n i c i a l  de cu a tro ­

c ie n to s  a s e te c ie n to s  grados en hornos, preferentem ente 

85 r o ta t iv o s ,  procediandose seguidamente a l a  humectación h as­

ta  a d q u ir ir  l a  a r c i l l a  una proporción de agua d el v e i n t i ­

cuatro a l  v e in tio ch o  por c ie n to ; y a l  moldeo co n sig u ien te  

oon secado durante v e in tic u a tro  h o ra s ; perm itiéndose h a ce r­

lo  en secadero de tú n e l , y quedando la s  p iezas d isp u estas 

90 para l a  co cció n  que se  r e a l iz a  como operación  f i n a l  con 

una co n sid erab le  dism inución de com bustib le .

SEGUNDA. -  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de cerám ica 

en g en era l de l a  prim era re iv in d ic a c ió n  en que empleándose 

a r c i l l a s  de cu a lq u ie r t ip o  desde la s  magras h a s ta  la s  más 

95 g ra s a s , en l a  operación  fundam ental del calentam iento  p re­

v io , según sus c a r a c t e r í s t i c a s ,  b a s ta  v a r ia r  l a  tem peratu­

r a  áartAe lo s  l im ite s  para que queden en p e r fe c ta  d is p o s i­

ció n  para la s  operaciones p o s te r io r e s .

TERCERA. -  Nuevo procedim iento de fa b r ic a c ió n  de cerám ica 

100 en g en era l de la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s  en que en e l  

secado p o s te r io r , e l  moldeo se  r e a l iz a  con n o ta b le  rapidez 

en secaderos a r t i f i c i a l e s ,  aumentándose l a  tem peratura s in  

más l im ite  que l a  r e s is t e n c ia  de l a  madera empleada,

-  ^EVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CERAMICA EN
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GENERAL.-

E s ta  Memoria D e scrip tiv a  co n sta  de cinco h o ja s  

fo lia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  c a r a .-

Madrid,


	Bibliographic data
	Description
	Claims



