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I EMLORTIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Inveicidn solicitada a favor de

D, JOSE [ARIA LIORENO ABECIA, de nacionalidad ese¢

pafiola y con residencic en Hadrid, calle de lar=-

ques de Urquijo, nf.50, por 3 "NUEVO PROCEDIMIEN~
TO DE F4BRICACION DE CER&LITCA ENV GE.ERAIM
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El conjuato de operaclones sucesivas ope-
radas en la fabricacidn de la cerdmica en general,
viene sieundo unico desde todos los tiempos, el si-
gulente : HUMECTACION de arcillas, con mds o menos
agua, cou reposo subsiguiente ¢ sin é1; MOLDEO; SE-
CADO de los productos, netural o artificialmente;

y finalmente CDCCICON,

De estas cuatro peraclones las dos prime-
ras (HUIECTACICN y MOLDEO) ¥ la cuarta (COCCION)
no presantaﬁ grendes dificultades. Pero el Secado, sé
si bien en determinadas arcillas es sencillisimo, |

en otras constituye el zuteatico problemsa.

Esto sucede en arcillas cuya contraccidn
es muy grande y mds concretamente en aguellas cu-~

yo cambio de medidas se realiza durante todo el
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waq\ﬁgb tieupo de duracidn del SECADO, EL problema es tan impor-
¥ tante que una pleza de 500 m/m. puede tener grietas de

8 m/m, de separacidn,

. El hecho de que arcillas de una composicidn qui-
20 mica igual, teugan una contraceidn completamente‘dife-
rente al secarse, ha demostrado la necesidad de buscar

& otra causa determinante de estas difsrenciss fIficass

: Puesto que la plasticidad es funcidn de la estruc-
tura molecular, hemos partido del supuestoc de ésta como

&b causa de lag diferencias del secado, Durante varlos me-
sesg por diversos sistemus Bemos llegado a comprobar es-

te supuesto.

A partir de este momento se ha ensayado a modifi-
car esta estructura molecular por sistemas industriales,

50 hebieidose logrado el objetivo deseado.

Ia consecusucia de ello, ha sido la sigulente?
Arcilles con 168 % de contraccidn, reducen dsta
a wenos del 1/3 & v 1o que es avn mds importante, toda
la contraceidn la efectusn cuzndo el producto tiene to-
98 davia plasticidad, para modificer su forma por conservar

la mayor parte de su huaedad,

Y ello, se ha conseguldo fundamentalmente, median-
te une operacidn incial $ la de calenter lz arcilla, se- '
g lag ceracteristicas de la misma, & tewmperaturas varia-%
. 40 bles determinudas para cada caso concreto, sin pérdida

de la plasticidad,

Bl nuevo procedimiento objeto de 1a presente Pa-
tente estd por B9 tanto caracterizado porgue como opera-

eidn fundasmental se somete 12 arcilla a w calentamien=~
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to iniclal de 400 & 700 grados en horﬁos preferentemente
rotativos, procedismddse seguidamente a la humectacidn
hagta adgquirir la arcilla una proporcidn de agua del 24

al 28 por clento; y al moldeo consiguiente con secado du-
rante veinticaatro horas ; permitiendose hacerlo en seca-
dero de tunel, y quedando las piezas dlspuestas pare la
coccidn que se realiza como operacidn final con una consi-

derable disminucidn de combustibles.

En cuanto a las arclillas, empleandose estas de cual-
quier tipo desde las magras hastc las mds grasas, en la
operacidn fundamentel del calentamiento previo, segin sus
caracterigticas, basta variar la temperatura entre los li-
mites sefialados para que queden en perfecta disposicidn

para 1as operacliones posteriores,

Referente al secado posterior, el moldeo se reali-
za con notable rapidez en secaderos artificlales, aumentan-
dose la temperaturc sin mds limite que la resistencila de

la mudeéra empleada,

Con lo anteriormente expresado, se comprende que

el gecado de las arcillas se convierte én una operacidn

elenentafl, de tal suerte que los secaderos artificlales

multiplican su capacidad, al poderse aunentar la tempera-=

tura, sin mds limite que la resistencla de la maedera emplea~

dae

El sparente inconveniente del consuno de calorius
en el calentamiento, se ve compensado! en primer luger
por la menor cantidad de agua reguerida para el moldeo y
que luego es necesario desalojar; y en segundo lugar vnor

la disminucidn de combustible ér la coceidn,

Pinalmente como ventajas obtenidas por el nuevo
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procedimiento objeto de la presente Patente pueden citar-
se que el agpecto de las arcillas tratadas por el mismo
mejora de tel menera que parecen arcillas lavedes; y que
la molienda y moldeo, se hacen con mayor facilidad, dismi;

nuyendose el consumo de energia,

& .- Se reivindicae la propiedad de esta FPatente, pér

PRIIERA,~ luevo procedimiento de fabricacidn de cexrdmica

en general curscterizado porque como peracidn fundamental
se somete la arcilla a un calentamiento inicial de cuatro-
cientos & seteclentos grados en hornos, preferentemente
rotativos, procedimndose seguidamente a le humectacidn has-
ta adguirir la arcilla una proporeidn de agua del veinti-
cuatro al veintiocho por ciento; y 21 moldeo consiguiente
con secado durante velnticuatre horas; permitiendose hacer-
lo en secadero de tunel, y quedendo les plezas dispuestas
para la coccldn que se realiza como oneracidn final con

une considerable disminucidn de combustible,

SEGUNDA, - Huevo procedimiento de fabricacidn de cerdmica
en general de la primera reivindicacidn en que empleandose
arcillas de cuaslquier tipo desde las magras hasta las mds
grasas, en la operacidn fundamental del calentamiento pre-
vio, seglii ous caracteristicas, basta varlar la temperatu-
ra datlPe los limites para que queden en perfecta disposi-

cidn pera las operaciones posteriorese

TERCERA, - Huevo procedimiento de fabricacidn de cerdmice
en general de las reivindicaciones anteriores en que en el
gecado posterior, el moldeo se realiza con noteble rapidez
en secuderos artificiales, aumentandose la temperatura sin

4y 14m3
mes limite gque la resistencla de la madere empleada,

CUARTA, - NUEVO PROCEDINIENTO DE FABRICACICN DE CERAIIICA EN
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Esta Hlemoria Descriptiva consta de ciinco hojas

foliadas y mecanografiadas por wit sola cara.-

Madrid, # 8 WAY. 1985

MARIO SOLEP
Per P
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