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PATENTE DE INVENCION

=

Bre. 13,305/55 Ctds. Ltd.

MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre: '
"Procedimiento para la fabricacidn de filamentos de

celulosa regeneradal,

Solicitantes : COURTAULDS, LIMITED, entidad inglesa,
residente en 16, St. Martin's-le~Grand,
Londres, Inglaterra.

Este invento se refiere a la fabricacidn de
filamentos, hebras, hilos, fibras y simlilares, artificia-

les, partiendo de viscosa.
La Memoria de la patente n® 634.868 del Reins

Unido, describe la fabricacidn de Pilamentos de celulosa

regenerada, en los que la viscosa se expulsa a través

de una boguilla o hilera el interior de un bafio acido ;

de coagulacidén, en presenciae de uns cantidad muy pequefia
de un dxido de alkileno polimerizado disuelto, sensible-
mente estable, y de superficie activa, para impedir la
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inerustacidén de la boquilla durante la operacidn de
hilado. #l Oxido de alkileno polimerizado puede afiadirse
a la viscosa o al bafio coagulante; solamente se emplean
cantidades muy pequefias del compuesto., La Memorie de la
Patente n? 557.218 del Reino Unido, describe un procedi-
miento pafa la fabricacidn de filamentos de celulosa rege—
neradora, en el que la viscosa'se expulsa al interior de
un bafio coagulante, en presencia de una pequefla propor—
¢idn de un material capaz de impedir la formacidn de depd=-
gito en la pared de los orificios de la boquilla y que
comprende un o0xido de polialkileno, soluble o dispersablse
en la viscosa o en el bafio coagulante y que tiene un peso
molecular de 409 por lo menos. Para impedir el atasco de
los orificios de la boquilla o hilera, bastan pequefias
cantidades solamente de log éxidos de polialkileno.

Los filamentos de celulosa regenerada obtenidos
por estos procedimientos son de la estructura corriente,
con una euvoltura y un micleo, y ofrecen une diferencia
en la afinidad para los tintes y en la hinchazdén o dila=—
tacidn, entre la funda y el micleo y se cree que las
moléculas de celulosa de la envoltura o funda.estédn orien-
tadas en mayor grado que las del micleo, ¥y que la resis-—
tencia de los filamentos se encuentra especialmente en
la envolfura. Bs blen sabido que los Ffilamentos de
celulosa regenerada industriales tales como 1los que se
utilizan en la fabricacidén de cubiertas neumdticas, tienen
une envoltura de mayor espesor gue los utilizados en los
tejidos corrientes, Cuando estos filsmentos industrigles
se ftuercen y doblan juntos pars former un eordén, se

observa alguna pérdida en la resistencia.
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¥l objeto de este invento es la produccidn de
filamentos de celulosa regeneradog, Golados de una
envoltura gruesa, una guperiicie lisé, una gran tenacidad
en el estuado himedo y capaces de torcerse y doblarse
para proporcionar un corddn de buenas propiedades tensi-~
les.

Ye acuerdo con e ste invento, un procedimiento
para la fabricacidn de filementos de celulosa regenerads
comprenden el afiadir a la viscosa de 0,5 a 104 en peso,
con respecto al de la celulosa, de un 0xido de polietileno
de un peso molecular medio comprendido entre 300 y 10,000
¥ el expulsar la viscosa a un punto de sal entre 5 y 18,
al interior de un bafio de coagulacidn dcido y zcuoso
que conbenza écido sulfirico, en un porcentaje de 0,8
a 1,5 veces el porcentaje de sosa cdustica en la viscosa,
7 de 3 a 2054 de sulfato de zinc para formar filamentos.

Este invento abaroéviscosa que contenga de 0,5
a 105 en peso, con respecto al de la celulosa, de un
oxido de polietileno de un peso molecular medio comprendido
entre 300 y 10,000,

BEgte invento comprende también filamentos de
celnlosa regenerads y modificada dotados de una envol-
tura gruesa, una superficie lisa, uns elevada tenecidad
en estado himedo y que proporcionen un corddn de buenas
propledades tensibles, cuando se obtienen por el procedi-
miento a que este invento se refiere,

Ademds de la envoltura gruesa y le superficie
lisa, los filamentos pueden tener una seccidu transversal

en forma de judia y unos limites difusos o borrosos entre



la envoltura y el micleo. Bn algunos casos, éste puede
70. ger muy pequefio o no &igtir. Bl procedimiento de este
invento tiende también a reducir la absorcidn de agua.
Bl procedimiento de este invento permite la
filatura de las viscosas no maduradas o denominadas
Uverdes®. Al hilar de acuerdo con el procedimiento de
75 este invento, la concentracion de celulosa en los fila-
mentos de raydén recien hilados, aumenta apreciablemente.
Lag ventajas de este procedimiento se aprove-
chan en grado méximo cuando se emplean en combinscidn
con el procedimiento llamado "de tensidn en caliente",
80. en el gque log filementos recien hilados se someten 8l
tensado mientras atraviesan un bafio caliente de dcido
diluldo, como se describe en la memoria de la Patente
belge mumero 418,569,
A causa del gran mimero de variables en las
85. condiciones de filatura, pueden ser precisos ensayos
para determinar las mejores condiciones con objeto de
obtener un hilo con las propiedades dptimas. Por ejemplo,
el grado de concentracidn de oxldo de polietileno que
puede emplearse con buenos efectos, cs bastante dmplio:
90, El 1{mite inferior de concentracidén estd perfecteamente
definido, ya que por debaejo de una concentracidn de 0,5%
con respecto al peso de la celulosa en la viscosa, se
obtlene una mejora muy reducida del uso del mismo., Bl
limite superior no estd tan claramente determinado. La
95, concentracidn dptima de 6xido de polietileno para producir
hebras por gl procedimiento de tensidn en calients es de

1 a 4%, pero si se emplea un exceso, tiene un efecto muy
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pequefio 0 nulo por encime del ejercido por la cantidad
indicada, Al hilar hebras y fibras de rayon de tipo corto
y denier elevado por filamento, de acuerdo con el proce-
dimiento de este invento, se precisan concentraciones
mayores de los modificadores de polietileno para obtener
una seccidn trensversal suave y lisa, B el caso de un
filamento de denier 15 puede ser preciso un 5% o mis del
modificador de 6xido de polietileno.

Cuando se emplean déxidos de polietileno del
peso molecular mds bajo, em en general conveniente utilizar
una concentracidn algo més elevada que en el caso de los
de peso molecular superior a 1,000, Se prefiere emplear
un 6xido de polietileno de un peso molecular comprendido
entre 1,000 y 3,000, Le utilided de los 6xidos de
polietileno en la gama de peso molecular mis elevado, estd
limitada por su solubilidad en el bafio coagulante,

La gran variedad de madurez de la viscosa sus~
ceptibvle de emplearse, demuestira la adaptabilidad del
procedimiento, pero las tenacidades mejoradas unicamente
pueden obtenerse en log extremos de la geme indicada, en

circunstancias especiales. Por ejemplo, las resistencies

‘mejoradas de las hebras unicamente se obtienen con

cifrag de sal, para la viscosa, de 5 aproximadamente,

cuando se emplean viscosas algo diluidas, por ejemplo

una viscosa que contenga el 6% de celulosa. Ademas, las
viscosas con cifras de sal muy elevadas, solo proporcio-
nan resultados mejorados cuando la cantidad de disulfuro
de carbono empleado se mentiene razonablemente bajas en
caso contrario, el filamento tiene tendencia a estallar

a causa de le presidn interna desarrollads durante la
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filatura,., Los limites preferidos para la cifra de sal,
pare las buenas propiedades de las hebras son de 6 a 16,
¥y para las buenas propiedades de los cordones, de 8 a 13,
Lo experiencie demuestra que las mejores propiedades en
todos los érdenes, de las hebras y cordones se obtienen
con cifras de sal comprendidas entre 9,5 y 11, cuando

pe emplean viscosas que contengan de 7 a 7,5% de celulose.

La concentracidn de sulfato de zinc empleada
es bastante mas taxativa en los niveles inferiores que
en loe superiores. Para obtener algin beneficio, es
necesario por lo menos un 3%, y la resistencias de la hebra
aumenta répidemente cuando la concentracidn de sulfeto
de zinc asciende a 5%, con menos rapidez hasta T% y por
encima de esta cifra solo ligeramente. Con concentraciones
de sulfato mucho mds elevadas, pueden obtenerse resisten—
clas todavia mayores, si se emplea una elevada concentra-
cidén de oxido de polietileno, por ejemplo de 2 a 4%.

La concentracidén de édcido sulfiirico en el bafio
coagulante es de considerable importancia, y la concentra—~
oidn éptima depende de los niveles o proporciones de otras
varias variables del procedimiento de filatura, tales
como las concentraciones de sose cdustica y celulosa en
la viscosa, la velocided de filatura o expulsidn, y la
concentracidn de sulfato de zinc en el bafic coagulante.
Una vez fijadas estas otras variables, la concentracidn
precisa puede determinarse por sencillos procedimientose
Los niveles inferiores de la gema antes indicada, son
eplicables unicamente a velocidades de filatura my

reducide, mientras que el limite superior de la gama solo
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puede aplicarse a velocidades elevadés de filatura, con
altas concentraciones de sulfato dézinc y concentraciones
reducidas de celulosa. kn gensral, para velocidades

de filatura o expuleidn de 40 a 50 m. por mimito y con

6 a 8 de sulfato de zinc en el bafio comgulante, se
prefiere emplear una concentracidn de dcido de 1 a 1,1
vecos la concentracidn de sosa cdustica en la viscosaz,
que con preferencia es del orden de 6 a 8.

Cuando los filamentos se obtienen por la combi-
nzcidn del procedimiento de tensidn en%alienie con el
de esie invento, para userse en la fabricacidén de articu~
los combinados de caucho y reydn, por ejemplo cubiertas
neumdticas, los cordones obtenidos de los filamentos
tienen mejores cualidades y una duracidn mayor en servicio,
que los cordones analogos obtenidos sin el procedimiento
a que este invenio se refiere.

El procedimiento de este invento es tambieén
aplicable a la fabricacidn de hebras textiles y & la
produoccidn de fibra corte o corriente de raydn. Las
hebras obtenidas tlenen une mayor resistencia al roce
¥y & la suciedad y son adecuadas pare usarse en l%fabri-
cacidn de tapicerfe y alfombras.

Egte invento se aclara por los ejemplos siguien-
tes en los que los porcentajes son pondersles, i
BJIZMPLO 1,

Una viscosa que contenia 7,04 de sosa caustica,

¢
I

7,5/% de celulosa ¥ 41% de disulfuro de carbono con respece

to al peso de celulosa, y 1;5% con respecto al peso de la

celu;osa, de un 6xido de polietileno de un peso molecular
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medio de 1,000, se expulsd con una cifra de sal de 10,2,
a través de una hilera con 750 orificios cada uno de
0,0625 mn. de didmetro, al interior de un bafio coagulante,
acuoso que contenia 8,0% de dcido sulfirico, 14,07 de
sulfato sédico y 6,0/ de sulfato de zine, a 5520, La
longitud de immersion de los filamentos en el ﬁaﬁo era

de 75 cme ¥y la hebra de 750 filamentos formada, ge extrajo
del bafio por un tambor de arrastre y se hizo pasar, a
través de un bafio caliente de dcido acuoso a 958G, e

un segundo tambor de arrastre que giraba a m&yof velo~
cidad gque el primero para comunicar a los filamentos

una tensidén de 87x. Bl bafio acido-acuoso y caliente,
contenia 3,0k de dcido sulfurico, 0,8% de sulfato a&ddico
vy 0,4% de sulfato de zinc., La hebra en tensidén tenia

unz velocidad de 45 m. por minuto. La hebra se tratd
luego por un bvaflo de dcido diluido de le misma constitu=
cidn que el bz=fio de acido acuoso en que aquellas se tensd

ain relajacién hasta la regeneracidn completa, practica=

mente, y luego se lavd con agua, se tratd con un terminado,

se secd y se guardd. La hebra tenfa un denier de 1,635.

La seccidn transversal teilida que se obtuvo

de los filementos, demostrd que estos teni{an una envolturs

muy gruese y una superficie lisa. Muchos de los filamentos -

no tenian micleo., La hebra presentd las sisuientes propie- %

dades f{sicas.

Tenacidad Bone en seco 5,02 g/denien
sxtensibilidad Bone en seco 8, 4% ’
Tenacidad despues de acondicionar a

una humeded relaetive del 65% 4,49 g/denier,
tixtensibilidad despues de acondicionar e ,

una humedad relativa del 65% 13,4%
Tenacidad en humedo 3,43 g/denier.
Extensibilidad en humedo 33,06

?
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Cargs de rotura Bone corddn seco 13,85 kg.
Tenacidad Bone corddén sego 3,68 g/dmier
ixtensibilidad Bone corddn seco 13,7
Carga maxima, completamente seca 5,02 gdenier.
2154 idxtensipilided, completamente seca 8,4% .
Carge mexime después de acondicionsr a
una humedad relativg del 65% 4,49 g/denier
Bxtensibilidad después de acondicionar a j
une humedad relativa del 65% 13 4%
Carga méxime en humedo g/denier
Extensibilidad en humedo 23, q? ,

Carge de rotura, cordon completamente seco 13,85
Carge méxima, corddn ,completamente seco 3,68 dmﬁgr.
Extensibilidad, corddn completemente seco 13,
Los cordones ge prepararon torciendo hebres
220. con una torsidn en S de 5 espiras por centimetro, y luego
doblando dosg de las hebras tofcidas, juntas, con uns
torsidn en % de 5 espiras por centimetro. El corddn ob-
tenido tenfa un denier de 3,780,
Los filementos hilados en condiciones andlogzas,
225, pero sin el d4xido de polietileno tenian generslmente
gsecciones transversales macizas ¥y superficie rugosa,

une envoltura delgada y un micleo acusado. Le hebra

tenia un denier de 1,650 y las propiedades fisicas

giguientes:
Cerge méxima, completamente seca 4,63 g/denier.
Extensibllidad, completamente seca Ty 4%
230. Carga méxima despues de acondicionar a

une humedad relativa del 65% 3,69 g/denier.
Extensibilidad despues de acondicionar a

uns humedad relative del 65% 12, Of

Carge mdxima en himedo 2, y25 g/denier.
Extensibilidaed en humedo 23 1%

Carge de rotura, cgrdon completamente seco11,05 k

Cerge maxima, corddn ,completamente seco 2! »90 denier.

Ixtensibilidad, cordén completamente seco 11, 1% i
235, E1 corddn tenfs un denier de 3,800
BIEMPLO 2.
Se prepard une viscosa de la misme composicidn
que en el ejemplo 1, y se le afiadid 1,0%, con respecto
al peso de la celulosa, de un 6xido de polietileno de un

240. peso molecular medio de 1,500; la viscosa se expulsd a un
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punto de sal de 8,5, a través de una hilera con 750
orificios de 0,0625 mm., de didmetro cada uno, al interior

de un bafio acuoso de coasgulacldn que contenia 7,5% de

gcido sulfirico, 13,5% de sulfato sédico y 8,0% de sulfato _'

de zinc, g 552C, Los filamentos obtenidos se tensaron

plo 1. La hebra terminada tenfa un denier de 1 625 v las

propledades fisicas siguientes:

Carga maxima, completamente seca 45 g/denier.
Lxtensibilided, completamente seca By

Carga méxima después de acondicionar

a una humeded relativa del 65% 4,43 g/denier.
Extensibilidad después de acondicionar

a una humeded relatlva del 65% 11, 4%

Carge méxime en himedo 3 g/denier
Extensibilidad en humedo 23,47

Carga de rotura, cordon completamente seco 14,07 o
Cerge maxima, corddén completamente seco 3,80 gﬁaenler.

Extensibilidad, cordén completamente seco 13,v%

¥l corddn se prepard como se describe en el
ejemplo 1 y se comprobd qme tenia un denier de 3,700,

Los filamentos hilados en condiciones andlogas
pero sin el 6xido de polietileno eran generalmente de
seccidén trensversal cirecular y de superficie arrugeda. La

hebra tenia un denier de 1590 y las propiedades fisicas

siguientes:
Carge méxima, completemente seca 5,;2 g/denier.
Extensibllidad, completemente seca T, :

Carga méxima después de acondicionar &

una humedad relative del 65% 4,68 g/denier.
Extensibilided después de acondicionar a

una humeded relativa del 65% 10,05

Carge méxime en humedo 2, 82 g/denier.
bxtensiblilidad en humedo 20 8%

Carga de rotura, oordon completamente seco10,78 kge

Carga méxima, corddn ,completamente seco 2, 91 g/denier.

Lxtensibilidad, cordén completamente seco 9, %

El corddén tenia un denier de 3,700.

!

y sometieron al tratamiento posterior descrito en el ejemr.g



270,

2754

280.

285,

290,

295,

EJEMPLO 3,

Se prepard una viscose de una pulpa de madere
de calidad elevada, para contener el 7,5% de celulosa y un \
Peso total de % de sosa caustica. e cantidad de disul-
furo de carbono empleado fue el 40% en peso de la celulosea
alfa., dHste viscosa se hild a une cifra de sal de 10 a
10,5 y contenia 1%, con respecto 2l peso de la celulosa,
de un 0xido de polietileno de peso molecular medio 1,500,

Las hileras empleadas tenian 500 orificios
de 0,0625 mm. de dismetro. E1l baiio coagulente contenie
7y4% de acido sulfurico, 7,7 de sulfato de zinc y 135
de sulfato sddico y estabe a una temperatura de 602C, Al
bafio de coagulacidn se le afiadid un compuesto edecuado
catién-activo que conservd la tensidn superficial
inferior a 40 dinas por centimetro. La wiscosa se
expulsd al interior de este bafio y circuld a su itrevés
ung longitud de 67,5 centimetros, con ayuda de un tubo
de 12,5 mm. de didmetro interior. ¥l hilo se retird del
bafio y se hizo pasar sobre un par de rodillos de avance
de aquél, con una velocidad peritérica de 22 m. por
minutoe. ¥l tiempo de permanencia en log rodillos era
de 0,6 segundo. Bl hilo se estird a contimuacidén el 90%
mientras se desplazabe a través de una artesa d§37,5 CIe
de largo por la que circulaba un liguido acuoso que
contenfa el 5/ de dcido sulfirico y el 2% de sulfato
sédico, a 959C, El hilo se hacfa circular a través de _
este baflo fior un tambor de 17,5 om. de didmetro, alrededor :
del cual daba 3,5 vueltas para impedir el deslizamiento.

La hebra se recogfa finalmente en una caja de filatura
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que giraba a 5,000 revoluciones por minuto. Se dejaba
caer agus al interior de dicha caja, por medioc de un
embudo cuenta-gotas, para enfriar el hilo e impedir

la degradaciodn del mismo a causa del dcldo. Las tortas
de hilo de denier, 1,180 gue se obtuvieron, se guardaron
con una humedad relativa bastante elevada, dursnte 24
horas, y luego se desulfuraron, se lavaron, se les aplicéd
el terminado y se secaron, Se ensayd la carga méxima

v la estensibilidad de sels de estas tortas, en esbado
geco, después de acondicionarlas con un 65/ de humedad
relativa y en estado humedo. Le media de estos ensayos

fué la siguiente:

Carge mixima después de desecar 4,62 g/denier.
kxtensibilidad después de desecar 18,
Carga méxime despues de acondicionar a

una humedad relativa del 65% 4,20 g/denier
Extensitilidad despwés de acondloionar

e una humedad relative del 65% 27, 3
Cargs mdxima en humedo _ 3,22 g/denier.
Bxtensibilidad en himedo 33,74

Los filamentos tenian una superficie suave ¥y
lisa, y una seccidn transversal en forme de judia, y se
tefilan como envolture solo.

Eata hebra erea eminentemenfe adecunads para la
construceidén de correas de transmisidén y de transporte,
asl como de cordones pare cublertas neumdticase.

EJEMELO 4.

Una viscosa que contenia 7,5% de celulossa,

T, Ok de'sosa cdustica y 1% en peso de la celulosa, de
0xido de polietileno de un peso molecular medio de 1,000
ge hild a una cifre de sal de 9,5 en el interior de un
bafio coagulante que contenia 8,0% de dcido sulfurico, 1080%
de sulfato de zinc y 12,0% de sulfato de sodio, a 602C,

La velocidad de filatura o expulsidn fué de 70 me. pof
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minuto. Después de una inmersion de 80 cm. en el befio
coagulente, el hilo se extrajo y tensd el 82% entre rodi-
llos de avance del hilo, mientras permaneci{e sumergido

en un bafio que contenfa 5% de &cido sulfurico, menos de

1% de sulfato sddico y menos de 0,5% de sulfato de zinec,

e 93°C, El hilo tensado se hizo pasar sobre otros rodillos :

de avence del mismo, en los que se lavé y secd y final-
mente se recogid en un dispositivo de torcido. La hebre

tenfe un denier de 1,600 y las propiedades fisicas

siguientes:

Carge méxima despues de desecar 4,59 g/denier
Extensibilidad despues de desecar 8, 6%

Carga méxima despuds de acondicionar

& une humedad relativa del 65% 3,86 g/denier
Extensibilidad después de acondicionar :

e una humedad relativa del 65% 13 2%

Carga mixima en himedo 2,85 g/denier
Extensibilided en himedo 23, z%

Carge de rotura, cordon completamenteseco 13,57

Carge méxime, corddn ,conpletamente seco 3,66 gﬁdenier.

Extensibilided, corddén completamente seco 13,
Bl corddén se prepard torciendo hilos con una
torsion en S de 5 espiras por cm., y doblando luego des

de estos hilos juntos, con une torsidén en Z, de 5 espiras

Una viscosa preparada con pulpa de madera ¥
que contenfa 7,5% de celulosa, 7% de sosa caustica, ¥y

37% de disulfuro de carbono, con respacto al peso de la

celulosa y 2% en peso, con respecto al peso de le celulosa, .

de un 6xido de polietileno de peso molecular medio de
1,500 se hild a un punto de sal de 3,5 en el interior de
un bafio coasgulante que contenia 9,5% de dcido sulfirico,
4% de sulfato de zinc y 20% de sulfato sdédico, o 558C,

_por centimetro. Bl corddn obtenido tenia un denier de 3,700:

" BIEMPLO 5.

Eo v, et

Bl bafio coagulante contenfa agente catidn-activo suficiente .
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para reducir la tensidn superficial a 38 dinas por cent{me-

tro. La filatura se realizd en una contimua de hilar, a

60 m. por minuto, empleando uns tensidn de 25%, en el aire.{

La hebra permanecid 20 segundos en el primer rodillo

de avance, antes del estirado. La hebra obtenida tenia

un denier de 150 y contenia 60 filamentos, era de un
lustre amortiguador, una superficie sﬁave una seccion
transversal en forma de judia que se tefila como casi

todo envoltura. Era muy resistente a la suciedad, presenr
taba una acusada resistencia al roce, tanto en hiumedo como
en seco y posefa una elevada resistencia a los deterioros
por lzvado, Susproniedades tensiles erans:

Cargaméxima despues de acondicionar a

una humedad relativa del 65% '~ 2,25 g/denier,
Extensibilidad despues de acondicionar

a una humeded relativa del 65% 18, 0%
Carga mixima en himedo 1, 120 g/denier
Bxtensibilidad en imedo 31,Q% -
EJEMFLO 6,

Una viscosa que contenia 8,3% de celulosa, 8,0%
de sosa caustica, 2,2% de azufre, con una ocifra de sal
de 7,0, se expulsd a través de una hilera que contenia
2,500 orificios de 0,2 mm, de diémetro cada uno, a razén
de 1,250 g, por minuto, al interior de un bafio coagulante
que contenia 8,5% de dcido sulfurico, 6% de sulfato de
zinc y 18,04 de sulfato sdédico, a 559C. La viscosa conte-
nia 1,2? en peso, con respecto al peso de la celulossa,
de un dxido de polietileno de un peso molecular medio de
1,500, Log filamentos as{ formedos se condujeron a través
del bafio, una distancia de 152 cm. y luego se extrajeron

& una velocided lineal de 22,6 m. por minuto, y se hiecieron
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405.

410,
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pasar alrededor de un tambor de errsstre, desde el cual |
el paguete o mazo de filamentos se condujo a2 un rodillo ‘
que giraba a una velocided periférica de 35 m. por minuio,
con lo cual dichos filamentos se estiraron un 55%.

Desde el rodillo, el paquete o mazo se hizo pasar a un
cortador en el que se cortd en fibras cortas y los

mechones resultantes se llevaron a une maguina de laver i
convencional, que funcionaba de tal modo que la tire se :
lavabe primero con una solucidn de dcido sulfirico al

%, a 859C, para completar la regeneracidn de la celulosa.

. Despuds del secado, se comprobdé que la fibra 3
tenfa un exterior suave exento de estrias y que poseia }
una seccion transversal en forms de judia o aplastada,
¥y que la estructura de la fibrs estaba constituida por
celulosa cristalina. El denier del filamento era de 15,0

v las propiedades fisicas del mismo, las siguientes:

Cargae mixima secado al aire 1,90 g/denier.
kxtensibilidad sscado al alre 30,3%
Cargze mgxime en himedo ,42 g/denier.
Extensibilidad en mimedo 38,9%

Tenia varias veces la resgistencia al roce,
tanto en himedo como en gseco, de la fibra corriente de
denier 15 y, en forma de tejido, mostraba unae resistencia
¥ una mage considerables ¥y une buena registencia a la
suciedad,

LIEMPLO 7. i

Una viscosae que contenie /,5% de celulosa, 7,06
de sose céustica, 2,43 de azufre y 1,33¥en peso, con S
respecto &l de la celulose, de un éxido de polietileno de j
Peso molecular medio 1500, y con una cifra de sal de 9,0 %
se expulsé a través de une hilera con 10,000 orificios de |

0,05 mm. de diémetro cada uno, & razén de 380 g. por mimto,
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al interior de un bafio coagulante que contenfa 8,0% de
dcido sulfirico, 6,75% de sulfato de zinc, y 18,5% de
415. sulfato de sodio, a 552C. Los filamentos formados se
condujeron & través del bafio, una distancis de 50 cm.
¥y luego se llevaron a un tambor de arrastre que girasba a
una velocidad periférica de 14,83 m, por minuto y desde
el cual se hicieron pasar, una distancia de 122 cm. a
420. través de un segundo bafio, a 902C. que contenia 64 de
deido sulfdrico, 3 de sulfato de sodio, ¥ 0,5% de sulfato
de zinc, a un segundo tambor que giraba a una velocidad
periférica de 28,8 m. por minuto, con lo cual los fila-
mentos se estiraron un 95%. Desde este tambor se llevaron
425, a un coriador y se cortaron én fivras cortas que se condu- é
jeron a una mdguina de lavar, en la que se lavaron de
un modo caorriente.
£l producto obtenido era de un denier 1,25 por

filamento, y tenfe las propiedades fisicas sisuientes:

430, Carge mixime en seco 3 49 g/denier,
xhen51b111aad en seco ,T

Carze ndxima en mimedo 2,87 g/denier.
Kxtensibilidad en hiumedo 31, @o

L1 filamento tenfa una superficie suave una
seccidn transversal en forma de judia; estaba constituido %
por celulosa crigtalina. En forme de tejido, era volumi-
noso y eldstico v presentaba una resistencia exitremada-

4354 mente elevada sl roce, en estado himedo, unas 35 veces |
mayor que la fibra corta corriente de raydn viscosa. La
absorcidn de agua del producto, recien obtenido era de
685, |

N O T &
440, Descrita suficientemente la naturaleza del

invento, asf{ como la manera de realizarlo en la préotica,



445.

450,

455,

460.

465.

470.

debe hacerse constarque las disposiciones enteriormente
indicaedas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
8e hace constar que el invento corresponde a una patente
Presentadaen Inglaterra con fecha 9 de mayo de 1.955,

nf 13,305, acogiendose por lo tanto, a los beneficios
qﬁe conceden los Convenios Internacionales en vigor,

¥ siendo 1o que constituye la esencia del referido invento
¥y por lo que se solicite Patente de Invencidn, por 20
afios en lispafin: "Procedimiento para la fabricacidn de
filamentos de celulosa regenerada'; caracterizendose por
lo siguiente:

18 .= Procedimiento para la fabricacidn de
filamentos de celulosa regenerads, caracterizado por
comprender el afiadir a la viscosa, de 0,5 a 10% en peso,
con respecio al peso e la ocelulosa, de un oxido de
polietileno de un peso molecular medio comprendido entre
300 y 10,000 y el expulsar la viscosa, a un punto de sal
comprendido entre 5 y 18, al interior de un bsaifioc de
coagulacidn dcido, acuoso, que conbtenga dcido sulfirico
en un porcentaje de 0,8 a 1,5 veces el porcentaje de sose
caustica en la viscosa, y de 3 a 20% de sulfato de zine,
para formar filamentos,

2¢ .~ Procedimlento, segin lo especificado en
la reivindicacidén 12, caracterizado porque el éxido
de polietileno tiene un peso molecular medio comprendido
entre 1,000 y 3,000,

32,- Procedimiento, segin lo especificado en

la reivindiéacién 18, y 28, caracterizado porque le



ki
-

475,

480,

viscosa tiene un punto de sal comprendido entre 8 y 13.

4¢,- Procedimiento, segin lo especificado en
las reivindicacianes 12 a 38, caracterizado porque los
filamentos recien hilados ¢ expulsados se someten a
tensidn mientras pasan a través de un bafio de dcido
diluido y caliente,

52, - Procedimiento, segun lo especificado en
lg reivindicacidn 48, caracterizado porque la viscosa
contiene de 1 a 4%, con respecto al peso de la celulosa,
de Oxido de polietileno.,

62, = Procedimiento pars la fabricecidn de
filamentos de celulosa regenersda; tal y como queda subs-—
tenclalmente descrito en la presente memoris que consta

de dleciocho hojas escritas a méquina por una sola cara.
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