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PATENTE
DE
INVENCION

Por »PROCEDIMIENTO CON SU APARATO CORRESPONDIENTE PARA LA FABRI-
CACION DE UN GENERO DE PUNTO CON PELO®, a favor de DON ROSENDO
SANS VIVES, de nacionalidad espafiola, residente en TARRASA (BAR-
CELONA), calle Creu Gran, nf &0,

e = e

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento para la
fabricacidn de un género de punto que presenta pelo en una de sus
caras, siendo la longitud de este pelo potestativa y variable den-
tro de amplios 1fmites. Un material de esta clase es aplicable
para la confeccién de prendas de abrigo en substitucién de las
pieles con pelo naturales, como material de revestimiento para
prendas de abrigo, para alfombras, tapicerfa, cortinajes, y otras 7
muchas nuevas aplicaciones que resultardn evidentes para el téoni- |
co en la materia.

La invencién se refiere igualmente a un mecanismo para la fa-
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bricacidn de un género de la clase indicada, aplicable indistin-
tamente, con las correspondientes modificaciones de detalle, a
méquinas de género de punto circulares o rectili{neas.

Los tejidos con pelo, hasta la fecha han sido fabricados me-
diante textura de urdimbres con tramas, por ejemplo a la plana,
con intercalacidn de una trama especial que es la que dailugar al
terciopelo o pelo saliente. En cambio es completamente nuevo el
hecho de fabricar géneros de punto, o sea textiles en los que un
mismo hilo alimentado va formando bucles que se entrelazan con
los bucles de las pasadas anteriores.

Desde luego que ya s8e conoce géneros de punto que presentan
pelo saliente por una de sus caras, tales como los tejldos afelpa-
dos o angorinas, pero, a diferencia de éstos, en los que el pelo
saliente es producido rompiendo y levantando algunas de las fi-
bras exteriores del hilo que los compone, en los géneros segin
la invencidn, la pilosidad estd formada por bucles substanciales,
formados pdr el mismo hilo que constituye el género, durante la

formacibén de éste en la médquina, cuyos bucles luego son abiertos

para dar lugar a la formacién del pelo. Por otra parte, de acuer-
do con la invencidn, es posible obtener un pelo de cualquier lon- ?
gitud deseada, desde unos milfmetros hasta varios cent{metros,
lo cual, evidentemente no es posible conrlos meteriales de pelo
conocidos,.

De acuerdo con la invencidn, el procedimiento consiste en
alimentar una mecha (sin torsién o poco torcida) a una serie de i
agujas de lenglieta movibles longitudinalmente a s8{ mismas de modo
que pueden torﬁar género de punto, tensar la mecha entre las agu-
jas formando largos bucles detréds de ellas antes de la operacidn
de recogida o paso de los bucles de hilo de fondo alimentado a

través de las mallas de la pasada anterior del mismo, en alimentar 1
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un hilo de fondo inmediatamente después de la alimentaoi&n de la
mecha, y en recoger con el hilo y la mecha, conjuntamente, repi-
tiéndose indefinidamente estas operaciones.

Después de estas operaciones el material puede ser tundido

Se o elaborado de ctro modo que provoque el corte o la apertura de
los bucles de modo que resulten cabos sueltos gque también pueden
ser peinados para separar mds o menos sus filamentos.,

El hilo de fondo puede ser cualquier material textil usual,

' generalmente dependiente de las aplicaciones para las cuales estd
10, destinado el producto terminado. En cuanto & la mecha o hilo dé
pelo puede consistir en una mecha textil mis o menos torcida, pre-
feriblemente con poca torsidn, constitufda por fibras relativamen-
te largas. Como normas reguladoras de la torsidn de la mecha se ha
de tener en cuenta el grado de peinado que se desee en el pelo
15, del producto terminadoj la longitud de fibra o filamento depende-
ré, como es natural, de la longitud de pelo que se desee obtener.
A este respecto son dignos de tener en consideracién las mechas
constituf{das por filamentos continuos, eventualmente provistos
de efectos especiales de denier, bfillo, rizado, mate, colorido,
20, etc., mediante cuya combinacidén se puede obtener efectos especia-
les, por ejemplo imitacién de pieles con pelo naturales,

El mecanismo para la rea;izacién del procedimiento se carac-
teriza porque comprende una serie de agujas de lengiieta montadas
en disposicidn operativa para formar género de puntd en combina-

25, cidn con los guiahilos convencionales correspondientes, y con un
guiahilos para la alimentacién de la mecha formadora del pelo,
asociade con una serie de elementos laminares desplazables trans-
versalmente entre las agujas desde una posicién delantera que per-
mite la alimentacién de la mecha entre ellos y dichas agujas y una.

30, posicién posterior correspondiente a la longitud de pelo deseada,

. Ay




S

10.

15,

25.

30.

y medios accionadores y de sincronismo para accionar en un cielo

- operativo las agujas y elementos laminares.

La disposicidn de dichos elementos laminares, en general de-
penderd de las caracterfsticas constructivas de la miquina a la

que s8¢ aplica el procedimiento, El acclionamiento de estos elemen-

tos laminares, a cohtinuacién llamados platinas, puede ser efectua-~ !

do por un sistema de leva o de exceéntrica que proporcione la en-
trada de las platinas entre las agujas en la zona de alimentacidn
y antes de la alimentacién del hilo de fondo.

Para facilitar la explicacién se acompafia a la presente me-
moria una lamina de dibujos en los que se ha representado una rea-
1izacién preferida del invento, a t{tulo de ilustracidn no limita-
tiva de su alcance en un caso de aplicacién a una médquina circular.

En los dibujoss _

La figura 1 es una vista alzada, esquemética y parcialmente
en seccidn, de la miquinaj

la figura 2 es una vista esquemdtica, en planta, del anillo
leva accionador de las platinas, y

la figura 3 es una vista esquemitica, parcial y desarrollada
del cilindro de agujas en la estacidén alimentadora.

Pn el caso ilustrado la méquina comprende un cilindro 10 pro-
vigto de ranuras longitudinales 1l en las que estan dispuestas de
modo corredizo las agujas selfactinas 12, Estas agujas estén ac-
cionadas de modo conocido para la formacidén de punto liso en coo-
peracidén con el borde superior del cilindro 10, por medio de levas
no representadas, asociadas con el anillo 13.

Para los efectos de la explicacidn supondremos que el cilin-
dro 10 es fijo mientras que el anillo exterior 13 es giratorio;
pero se comprende que en la prdctica se puede utilizar'esta dispo-

sicién relativa o la inversa con los mismos resultados, a cuyo
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efecto solo serd necesario prever los cambios de detalle correa-
pondientes en los dispositivos accesorios de la miquina, tales

como la fileta y el plegador de género terminado. Asimismo se pre

supone que el elemento que haya sido seleccionado para sger m§v11

Bncima del cilindro 10 y codxialmente con &1 se monta un eje
14 en el que estén montados: el plato leva 15, el plato gufa lé y
el plato de resortes 17, de arriba a abajo en el orden indicado,

En el caso presente se supone gue este eje es fijo con res-
pecto al cilindro 10, a cuyo efecto se podrd utilizar cualquier
disposicidén de soporte corriente en la técnica.

El plato leva 15 est4d montado sobre el eje 14 en disposicidn

giratoria entre los dos anillos de retencidn 18 y es hecho girar

en la misma direccidén y con la misma velocidad que el anillo 13
accionador de las agujas, por cualquier transmisidn facilmente
previsible por el técnico. Estd provisto en su cara inferior de
un anillo leva 19 cuyo perfil es visible en la figura 2,

Los otros dos platos estdn calados en disposicidn fija sobre
el eje 14, o sea que son fijos con respecto del cilindro de agu-
Jas.

El plato gufa lé presenta una garganta periférica 20 y una
serie de cortes longitudinales 21 gque cortan completemente a di-
cha gargante; Estos cortes estén presentes en el mismo mimero que
egujas tiene el cilindro, estédn regularmente espaciadas en la pe-
riferia del plato, y el conjunto estéd dispuesto de tal manera que
los cortes se encuentran en posiciones angulares alternadas con
respecto de las agujas.

En la garganta 20 estédn alojados unos pasadores de acero 22
sobre los que estdn articuladas mediante un taladro transversal

previsto en su parte intermedia, las platinas alimentaedoras de me-

~ estard conectado con un mecenismo de accionamiento correspondiente.:
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cha 23, Estas estén constitufdas por un véstago de acclonamiente
24 que es el que estd articulado sobre el plato gufa, y una pla-
~tina propiamente dicha 25 constituida por una ldmina en forma de
sector circular con centro en el punto de articulacidn sobre el
pasador 22, Bsta limina estd situada a la altura de la zona de
trebajo de las agujes, de modo que al oscilar segin se describird
gse inserta entre éstas desde una posicidn exterior a la circunfe-
rencia de agujas hastsa una posicién interna con respecto a la mis-
ma, El extremo superior del vistago 24 llega hasta cerca del pla-
to leva y se apoya contra el perfil interior del anillo leva 19 y
se apoya contra este perfil mediante la accion de los resortes 26
conectados entre un alambre de acero 27 dispuesto en una garganta
correspondiente del plato de resortes 17, y un taladro previsto

en cada una de las platinas alimentadoras en una posicidn interme-
dia entre su punto de articulacidn y la lémina correspondiente,

En la figuré 1 sélo se ha representado uno de dichos resor-
tes asociado con la platina alimentadora representada, sbbreenten-
diéndose que ha de haber tantos resortes como platinas, conecta-
dos con ellas en la forme descrita.

En el caso de que el ciliﬁdro 10 sea mévil y el anillo 13
giratorio, la disposicidn relativa de los elementos descritos se-
‘rd la inversa; los dos platos 16,17 girardn sincrénicamente con
el cilindro, y el plato leva 15 sera fijo.

Bn la figura 3 se aprecia la disposicidn de una estacién for-
madora del punto, Ean la aguja 28 emplieza la elevacién para trans-
ferir los bucles retenidos por los ganchos de las agujas hasta la
parte posterior dellas lengfietas, Esta operacidn ha quedado termi-
nada en la aguja 29, y en 1la 30 empieza el descenso .que llegaréd
a la posicién de recogida en la aguja 3l.

La referencia 32 indica el guiahilos que alimenta el hilo nor ’

nip—s
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mal o de fondo 33, con el cual la miquina forma un punto liso nor-
mal que constituye el tricotado de fondo., E1l funcionamiento de es~-
te gulehilos es convencional, 34 es el gulahilos gque introduce la
mecha 35 que ha de formar el pelo. |

En la figura 2 se aprecia gque el anillo leva 19 es concentri-
co con el cilindro de agujas en su mayor parte, pero presenta una
amplia escotadura 35 que alcanza & las agujas mediante su flanco
pronunciado 37, de manera que las platinas alognéadas por este
flance pueden realizar su desplazamiento hacila dentro del c¢ilindro
segin se ha descrito, para formar los bucles. Luego son devueltas
progresivemente a su posicién original mediante la suave rampa 38.

lLas cosas estdn dispuestas de tal manera que este movimiento
ge efectda entre los dos gulahilos, o sea que las platinas 23 con
su entrante 39 ariastran la mecha formando el bucle interior 40
antes de que la platina siguliente repita esta operacidn. Luego tie
ne lugar la alimentacidén del hilo de fondo por encima de la mecha
a £in de que ésta quede blen retenida en el tejido resultante, La
recogida de las agujas tiene lugar en la forma usual, con la dnica
diferencia de que se efectila conjuntemente con el hilo de fondo y
la mecha de pelo., Estas operaciones se van repitiendo mientras los
dos guiahilos estén en trabajo; en cuanto el guishilos de la mecha
es puesto fuera de accidn, la méquina solo realiza el punto liso
del género de fondo.

Se comprende gue en la prédctica, con miquinas circulares de
gran diametro, se puede utilizar més de una estacidn formadora de-
punto y alimentadora, con lo que la produccidén de la méquina se
multiplica de forme correspondiente., También se puede prever los

dispositivos usuales en la técnica para la puesta en funcionamien-

to de guiahilos alimentadores de hilos de diferente color, los cua-

les, en este caso alimentardn mechas de distintos colores para la

§
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obtencidn de dibujos y efectos es;mciales? 2 é,
De lo dicho también se desprende gque la forma descrita para
el accionamiento de las lémines 25, que constituyen los elementos
tensores de la mecha propiemente diches, no es més gque un ejemplo
destinado a dar a conocer la invencidn. Como es natural, estas 1l4-
minas 25 en lugar de estar articuladas en la forma descrita e ilus
trada gimplemente pueden estar guiadas radialmente mediante un ani
1llo soporte concéntrico con el cilindro de agujas, y accionadas
mediante anillos levﬁ correspondientes, cuya construccidn ya es
corriente en las méquinas circulares provistas de platinas, por
cuyo motivo se omite une descripcidn detalladé a este efecto, Tem-
bién pueden'ser constitufdas por platinas oscilantes sobre ranuras
previstas en el cilindro de agujas, lo cual también es conocido
en ciertas méquinas circulares., En general, todas estas variacio-
nes quedarin comprendidas dentro de la esencialidad de desplazar
entre las ggujas unos elementos destinados a formar largos bucles

que habrén de constituir el pelo del género terminado.
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Descrito el invento ae-declara nuevas y de propia invencién
las sigulentes reivindicaciones:

1. Procedimiento para la fabricacidn de un género de punto
con pelo, caracterizado porgque consiste en formar un género de
punto convencional como base o fondo, y en alimentar una mecha
a las agujas que forman este tejido antes de la alimentacidén del
hilo de fondo, introduciendo luego dicha mechs entre las agujas
de modo que forme largos bucles detris de ellas antes de la opera-
cidn de recogida o paso del hilo de fondo alimentado a través de
las mellas de la pasada anterior delimismo, y en recoger el hilo
y la mecha conjuntamente, repitiendo indefinidemente estas opera-
ciones,

2. Procedimiento segin la reivindicecidm 1, caracterizado
porque se corta o abre los bucles de modo que resultan cabos suel-
tos,

3. Aparato para la fabricacidn de un género de punto con pe-
lo segin el procedimiento de la reivindicacidn 1, ceracterizado
porque comprende una serie de agujas de lenglleta y guliahilos mon-
tados en disposicidn operativa para formar uﬁ género de punto
convencional, un guiahilos alimentador de la mecha formadora del
pelo, ¥y una serie de elementos desplazables transversalmente.

entre las agujas desde una posicidn delantera gue permite la ali-

mentacidn de la mecha entre ellos y las agujas y una posicidn pos- ;

terior con respecto a las agujag, y medios accionadores y de sin-

cronismo para hacer funclonar en un ciclo operativo las agujas y
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los elementos laminares,

4, Aparato segin la reivindicacidn 3, caracta‘ﬂgadﬂ porque
las platinas o elementos tensores desplazables son acclonados por
un perfil de leva que comprende una porcidn circular y una porcidn

5. excéntrica que tiene un flanco de entrada répida, un fondo escén-
trico y une rampa desde dicho fondo a la porcidm circular,

5. Aparato segin la reivindicacidn 4, caracterizado porque
dicho fondo es desplamable radialmente con el objeto de variar
la magnitud del desplazamiento de las platinas haclia la parte pos-

10. terior de las agujas. |

6, Procedimiento con su aparato correspondiente para la fa-

" bricacidn de un género de punto con pelo.
Segin se describe y relvindica en la presente memoria des-
criptiva, que consta de diez hojas, foliadas y escritas a maquina
15, por una sola cara, acompafiadas de dos liminas de dibujos,.
Madrid, & 7 de mayo de 1956..
ROSENDO SANS VIVES.

Dello JAIME ISERN MIRALLES
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