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MEMOxIA DESCRIPLIVA

Ls presehte satente de Introducciédn esta destinada a
garantizer a su concesionario la propiedad y el deHecho a la
explotacidn exclusivae en ispafla y sus dependencias de unos
perfeccionamientos en la fabricacidn de coberturas metélicas

6. para condensadores eléctricos, que si bien son conocidos y se
aplican en .italia y en alguna otra necibn, no lo he sido en
mspafla, por lo que el recurrente pasa & ponerios bajjo el ampa-
ro de las disposiciones que regulan la rropiedad industriel en
nuestro pais,

iu, ~aste la fescha, las coberturas pare condensadores eléc-

tricos se fabricaban mediante un tubo metdlico qué era cerra-
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do por uno de sus extremos, aplicéndose luego un remache a
través de un taladro practicado en dicho extremo, para fijar
en é1 uno de los terminales del condensador, |
Con los perfececionamientos de gue estames tratando se
simplificen dichas operaciones, consiguiéndose, al propio
tiempo, una estanqueidad completa de las coberturas y elimi=-
néndose con ello las posibles fugas que de hescho existian en
los condensadores de tipo corriente,

&1 fundemento de esta patente eétriba en la propledad
del aluminio y de otros metasles semejantes de gue, al ser so-
metidos & grandes presiones, plerden momentanecamente su contex
tura interatémice de sblido, para adquirir una cierta pastosi-
ded que permite la facil adaptacidn del materisl a la forma
deseada, condicionada en el presente caso por un juego de mol-
de y contramolde adeounados,

#sencialmente, los indicados perfeccionamientos con-
sisten en obtener la cobertura partiendo de un blogue cilind:i
co de material maleable, preferiblemente aluminio, el cual se
coloca dentro de un molde de cémara eilindrice, en ocuyo fondo se
prevé una eavidad igualkente cilindrica y de menores dimensiones,
introduciéndose en la citada cémara un contramolde o mecho tam-
bién cilindrico, de didmetro inferior al de aquélla al efecto
de que con la elevada presidn ejercida sobre este contramolde
mévil tenga lugar una deformacidén por expansién del blogque me~
télico y su transformacién en unsa chpsula tubular de base cerra-
da, con un tetdn en la cera exterior de esta filtima y con un
grueso de pared condicionado por la separacidén de los dos ele~-
mentos moldeadores, dentiro de los cusles alcanzae la capsula
una longitud que estd en razdén directa a la centidad de metal

inicial, completéndose la operacidén con el asabado del borde de
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la boca de le aludida cépsula y con la adicidn del correspon-
diehte terminal, que se fija al tetdén saliente mediaﬁte el
oportuno remaechedo del mismo,

en la fabricacidén de coberturas metdiicas de acuerdo con
los perfecciohamientos objeto de la presente Patente de intro-
duccién serdn variables las caracteristicas del material emplea
do en su fabricacidn, el tamaflo de las mismas ¥y, en general,
todos cuantos détalles no glteren, cambien o modifiquen su pro-
pia esencialidad,
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Se reivindica como objeto de le ratente de Introduceidn
deserita: |

12 ,- rerfeccionamientos en la fabricacién de coberturas
metilicas pars condensadores eléetricos, que se caracterigan
esencialmente por el hecho de que pars obtener dichas cépsulas
se parte de un bloque cilindrico de material maleable, prefe-
riblemente aluminio, el cual se coloca dentro de un molde de
cédmare ocilindrica, en cuyo fondo se prevé ung eavidad iguali=-
mente cilindrica y de menores dimensiones, introduciéndose en
la oitade cémars un contramolde o macho también cilindrico, de
didmetro inferior al de aquélla al efecto de que con la eleva-
da presidén ejercide sobre este contramolde mévil tenge lugar
una deformacién por expansion del bloque metdlico y su trans-
formacidén en una oépsula tubular de base cerrada, cén un tetén
en la cara exterior de esta dltiia y con un grueso de pared
condicionado por ;a separacibébn de los dos elementos moldeadores,
dentro‘de los cuales alcanza la cédpsula una longitud que estéd
en razén directa a la cantidad dé metal inieial, completéndose

le operacién con el acabado del borde de la booa de la aludide



odpsula y con la adieién del correspondiente terminsl, que se
fija al tetdén saliente mediente el oportuno remachado del mismo,

28 - runemQUlunAMLmNeUS sN LA pABRICGACION Li COBzHWURAS
Muyralivas Paks GONUBNSADORALS BLECLRICUS,

sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad propias de ia misma,

Conste la presente Memoria descriptiva de cuatro pégi-
nas foliadas y mecanografiades por uns sols cara,

Madrid, 7 de mayo 1956
P, A,
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