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MEMORIA DESCRIPTIVA
La invención se refiere a un "DISPOSITIVO PARA HENDER MATERIAL ESPU 

MOSO, CON CUCHILLA-CINTA CORTANTE POR AMBOS LADOS" y con ura banda que - 
sirve de soporte a dicha cuchilla.

Para cortar bloques de material espumoso en hojas o placas delgadas 
se emplean los llamados dispositivos horizontales para hender y amorto - 
nar, en las cuales la cuchilla-cinta está tensada horizontalmente en la 
zona de corte, y en las cuales una barda sirve de soporte a la cuchilla- 
cinta; esta banda consta de una tira de chapa, por encima de la cuchilla, 
y otra, por debajo de la misma (DT-AS 11 81 393). Cuando la cuchilla-cin 
ta se desvía hacia un lado, hace tope con una de las tiras de chapa, apo 
yándose en la misma. Pero la banda tiene el inconveniente de que el mate 
rial espumoso se acumula en la misma, lo que da lugar a que el material 
espumoso elástico se desvie lateralmente delante de la cuchilla-cinta - 
de un modo pronunciado, en el borde, y menos en el centro del bloque de 
material espumoso -, debido a lo cual la superficie de la placa cortada 
no es completamente horizontal. Puesto que las deviaciones son similares 
en cada corte realizado, se corta siempre desde el mismo lado, al objeto 
de obtener siempre placas de un grueso uniforme. Si, por lo cortrario, - 
se realizara un corte en el movimiento de ida de la carrera, y otro en el 
movimiento de retroceso, las desviaciones no se compensarían y las pía - 
cas cortadas tendrían una sección transversal ligeramente cuneiforme. - 
Por esta razón se ha prescindido, hasta ahora, de cortar, cor cuchillas- 
cjuitas provista de bandas, tanto en el movimiento de id!a como er el de -j 
retroceso. El corte desde un solo lado del bloque de material espuhosoj - 
da lugar, a consecuencia del fuerte frotamiento en la barda, a que'las - 
placas cortadas, al ser! amontonadas, queden continuamente desplazadas la 
teralmente en el montón, unas con respecto a las otras, de modo que los 
lados inclinados tendrán que cortarse cuando se necesiten montones de - 
forma recta.
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El invento se basa en el problema de idear un idpsositivo para hen­
der material espumoso, del tipo antes indicado, que permitiera cortar en
ambas direciones del movimiento de la carrera, sin que resulten gruesos

<disiguales de las placas.
5. Este problema se resuelve disponiendo la banda, nada más que en ura

sola cara de la cuchilla-cinta, y ciertamente en la cara opuesta al blo­
que de material espumoso que se da de cortar - en los dispositivos para 
hender de tipo horizontal, en la cara superior - formando la banda y la 
cuchilla-cinta un trecho de aspiración, conectado a una bomba de aspíra­

lo. ción.
La nueva banda tiene, por lo tantp, doble efecto; sirve de soporte 

a la cuchilla-cinta que se desvia lateralmente, no sólo cuardo ésta se - 
mueve en dirección hacia la banda, sino también cuando la cuchilla-cinta 
tiende a alejarse de la misma. Puesto que la banda ha sido dispuesta en 

15. el lado de la cuchilla-cinta, opuesto al bloque de material espumoso que 
se ha de cortar, éste no va al encuentro de la banda, no produciéndose 
ninguna acumulación, de suerte que el corte resulta exactamente horizon­
tal. Por lo tanto puede cortarse, tanto en el movimiento de avance como 
en el retroceso, sin necesidad de conformarse con placas de configura - 

20. ción cuneiforme.
Segdn el ulterior desarrollo de la invención, la cámara de aspira - 

ción se compone de una primera cámara que se extiende a lo largo de la - 
cuchilla-cinta detrás de la zona de corte, y al lado de la cual ha sido 
dispuesta una segunda cámara similar que cubre el filo no-activo de la -

25. cuchilla-cinta; la banda es desplazable con respecto a la cuchilla-cinta,
de modo tal que, segdn la dirección de corte, tiene efecto, como cámara 
de aspiración, la primera o la segunda cámara, sirviendo la otra cámara 
de cobertura al filo no-activo. Este diseño se traduce en ura buena esta 
bilidad de la banda, sin que su altura rebase la media deseable. La co - 

30. bertura del filo no-activo da lugar a que éste quede libre de toda pre -
[
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sión que pudiera cargar sobre él, y la anchura de la barda no determina 
la anchura de la cuchilla.

Convenientemente se le da a la banda, en el lado opuesto a la cu - 
chilla-cinta, la forma de una corredera de mando, con aberturas de mando, 

5. concertadas en cada caso a una de las cámaras, y que, según la posición 
de la banda, están conectadas, alternativamente, a una cabeza fija, de a 
aspiración, a la cual a su vez está conectada la bomba de aspiración. En 
este diseHo de construcción, las dos cámaras se conectan alternativamente 
para funcionar como cámaras de aspiración, lo que se realiza directamen- 

10. te mediante el desposamiento de la banda, sin necesidad de emplear para 
ello ninguna válvula. La banda puede constar de dos tiras de chapa, con 
piezas de separación intercaladas entre las mismas, para formar le cáma­
ras. La tira de chapa en el lado de la cuchilla-cinta, tiere aberturas -

/
para el paso del aire, mientras que en la otra tira se encuentran las - 

15. aberturas de mando.
Otro detalle del diseHo consiste en el hecho de que la cuhilla-cin- 

ta tiene una sección transversal de forma trapezoidal, con el lado de ba 
se más corto, contiguo a la banda, y el lado más largo, contiguo al blo­
que de material espumoso que se ha de cortar.

20. Por lo tanto, la cuchilla-cinta no es simétrica cor respecto a su­
plan o medio, paralelo al plano de corte, o sea que la cuña de corte está 
inclinada, en cada lado, por valor del medio ángulo de cuña en dirección 
al bloque de material espumoso que se ha de cortar. La cuchilla-cinta se 
afila, prácticamente, sólo en la cara opuesta al bloque de material es- 

25. pumoso.
SEgón el grueso de las placas que se hayan de cortar, el vacio pap-

1
cial se ajustará, aproximadamente, entre 0,4 y 0,9 atmósferas absolutas, 
empleándose el vació mayor con las placas de mayor grueso.

A continuación se describirá el nuevo dispositivo para hender mate- 
30. rial espumoso, haciendo referencia al dibujó, en el cual:
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, La figura 1 representa el extremo inferior de un soporte de la cu­
chilla-cinta de un dispositivo para hender material espumoso.

La figura 2 es una vista en corte según 11-11 de la figura 1.
Por último, la figura 3 muestra un detalle, a escala mayor, segdn

5. el corte 111-111 de la figura 1.
Los dispositivos para hender material espumoso se construyen con cu 

chillas-cintas, extendidos horizontalmente en la zona de corte - los 
llamados dispositivos para hender y amontonar horizontalmente - y con 
cuchillas-cintas, extendidas verticalmente en la zona de corte - los - 

10. llamados dispositivos cortadores verticales -. En la figura 1 se repre 
senta el extremo inferior del soporte de la cuchilla-cirta de un dispo 
sitivo horizontal para hender y amortonar; en esta figura aparecen al 
guras piezas en corte. Para un Aspositivo cortador vertical terdriamos 
que imaginamos el soporte de la cuchilla-cinta, después de haberle he 

15. cho describir un giro de 902.
En un bastidor en forma de puente (1) han sido dispuestos los rodi 

líos de desviación o impulsión (2) para una cuchilla-ci ta (3), represen 
tándose en el dibujo nada más que un solo rodillo. Al bastidor (2) ha 
sido soldado un soporte (4) que sirve para la fijación de una barda (5) 

20. El extremo de esta banda (5) está aprisionado en un dispositivo de suje 
ción (6), que consta, en esencia, de 4 piezas, o sea de dos mordazas cu 
neiformes (7, 8), un tomillo de presión (9), con rosca a la derecha y 
a la izquierda, y de una placa de sqpción (10). Ri la placa (10) han si 
do montados dos ejes (11) alineados (figura 2), que descansan en los co 

25. jinetes (12). Estos cojinetes han sido dispuestos en el soporte (4), de 
forma tal que la placa (lo) pueda deslizarse sobre el soporte (4). El - 
dispositivo de aprisionamiento (6) de cada extremo de la barda (5) está 
conectado, para su accionamiento por medio de una barra acodada, cada — 
uno a uno unidad neumática (14), de forma tal que la banda pueda ocu - 

30. par dos posiciones de conmutación.
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En la proximidad de por lo menos uno de los extremo de la barda 
(5), y en la cara superior de la misma, ha sido dispuesta ut a cabeza 
aspiradora (15)* conectada, mediante una conducción (16), al lado de 
aspiración de una bomba no representada en el dibujo.^

En la cara inferior de la cabeza de aspiración (15) se en cu en - 
tra un taladro (17). De la representación a escala mayor de la f^gu-j 
ra 3 se desprende que la banda (5) tiene dos cámaras (21, 22), pro­
vistas, cada una, de una abertura de mando (23) y (24), y de abertu 
ras para el paso del aire (25) y (26), respectivamente.

Las cámaras (21) y (22) se extienden, con excepción de los extre 
mos de sujeción sobre toda la longitud de la banda. Las aberturas de 
mando (23) y (24) han sido dispuestas en puntos tales que en la dos 
posiciones de mando de la barda (5) queden alineadas, en cada caso, 
con el taladro (17). Las aberturas para el paso del aire (25) y (26) 
respectivamente han sido distribuidas sobre la longitud total de las 
cámaras (21) y (22) respectivamente, pudiendo la densidad de distri­
bución o el diámetro de estas aberturas aumentar a medida que aumenta 
la distnacia de la cabeza aspiradora (25). Como se desprende del di­
bujo en corte, la banda puede fabricarse de dos tiras de chapa, (27) 
y (28), asi como de tres piezas de separación (29, 30 y 31), que se 
fijan, unas a otras, con pegamento, añadiendo, acaso, piezas de cie­
rre final en los dos extremos de la banda. Las piezas de separación 
(29 y 30) tienen una sección transversal cuneiforme, y la tira de - 
chapa (28) sigue a la superficie inclinada de la cuña, mientras que 
la tira de chpa (27) es plana. También se pueden suprimir las piezas 
de separación (29) y (!0), fijando las dos tiras (27) y (28), una a - 
la otra, en sus bordes, con pegamento.

Las superficies exteriores de la banda (5) pueden, además, re - 
cubrirse con politetrafluoretileno, para hacer la banda más deslizan 
te. La banda (5) tiene una altura aproximada de 3 a 5 mm.
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La cuchilla-cinta (3) tiene una sección transversal trapezoidal, - 
representando la cara inferior, que señala hacia el bloque de material 
espumoso que se ha de cortar,el lado de base mayor, mientras que la ca 
ra superior, que se apoya en la banda (5), forma el lado de base menor.

La cuchilla-cinta (3) se afila, en ambos cantos, a lo largo de los 
lados del trapecio, de modo tal que la cara inferior de la cuchilla-cin 
ta forme, en la zona entre los rodillos tensores, un plano.

El funcionamiento del nuevo dispositivo para hener material espumo 
so es el siguiente; El soporte de la cuchilla-cinta, en forma de puen­
te, del cual se representa una parte del bastidor, - y la mesa cor el 
bloque de material espumoso, colocado encima, se ponen en movimiento - 
mutuo relativo, y la cuchilla-cinta sin fin (3) se pone en movimiento 
en su dirección de giro. Ba esta operación se corta una placa del blo­
que de material espumoso, subiendo esta placa sobre la bar da (5). La - 
presión de corte tiende a sumerguir el canto cortante de la cuchilla-
cinta (3) en dirección hacia abajo, haciéndolo entrar más en el bloque

!de material espumoso, lo cual sin embargo es impedido por las fuerzas de 
aspiración que se desarrollan entre la banda (5) y la cara superior de 
la cuchilla-cinta. El corte asi obtenido es exactamente paralelo a la 
superficie de la mesa, de suerte que también en el retroceso se puede! 
realizar un corte, el cual, nuevamente, es paralelo a la mesa. Previa­
mente se accionan laSj unidades neumáticas (14), al objeto de llevar la 
banda (5) a la otra posición. En esta operación el taladro (17) queda 
alineado con la abertura de mando (24), y se cubre el filo cortante que 
ha actuado, mientras que el filo cortarte que estaba cubierto, queda 
ahora libre. Bi el retroceso, este filo cortante liberado corta una 
nueva placa del bloque de material espumoso.

Se prevén una o dos cabezas aspiradora (15), segdn la longitud 
de la zona de corte. El nuevo modo de apoyar la cuchilla-cinta puede 
emplearse también en dispositivos cortadores verticales.
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Hecha la descripción del presente invento lo que se declara como 
no ejecutado ni practicado en España comprende las reivindicaciones - 
siguientes;

1. - Dispositivo para hender material espumoso cor cuchilla-cinta 
cortante por ambos lados que se caracerisa por cortar con una banda - 
que sirve de soporte para dicha cuchilla, y por el hecho de que la - 
banda (5) ha sido dispuesta sólo en una de las caras de la cuchilla- 
cinta (3), y ciertamente en la cara opuesta al bloque de material es­
pumoso que se ha de cortar - en los dispositivos para hender horizon­
tales, en la cara superior - y que la banda (5) constituye, con la cu 
chilla-cinta (3), una cámara de aspiración, conectada a una bomba de 
aspiración.

2. - Dispositivo para hender material espumoso, según la reivindi' 
cación 1, caracterizado por el hecho de que la cámara de aspiración 
consta de una primera cámara (21) que se extiende a lo largo de la cu 
chilla-cinta (3), detrás de la zona de corte, y al lado de la cual ha 
sido dispuesta una segunda cámara similar (22) que cubre el filo no- 
activo de la cuchilla-cinta (3), y que la banda (5) es desplazable con 
respecto a la cuchilla-cinta (3), de forma tal que,según la dirección 
de corte, tiene efecto de trecho aspirador la primera o la segunda cá 
mara (21,22).

3. - Dispositivo para hender material espumoso, según la reivindi 
cación 2, caracterizado por el hecho de que la banda (5) tiene forma, 
en la cara opuesta a la cuchilla-cinta, de una corredera de mando, - 
con aberturas de mando (23, 24), conectadas, cada una, a una cámara 
(21, 22) y que, según la posición de la banda (5), e^tán en conexión, 
alternativamente, con una cabeza aspiradora fija (15), conectada, a

- i
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su vez, a la bomba de aspiración.
4. - Dispositivo para hender material espumoso, segdn la reivindica­

ción 2 ó 3, caracterizado por el hecho de que la banda (5) se compone 
de dos tiras de c!iapa (27, 28) y piezas de separación (29 a 31), inter-

5* caladas entre las mismas para formar las cámaras (21, 22), teniendo la 
tira de chapa (27), contigua a h  cuchilla-cinta (3), aberturas (25,26) 
para el paso de aire, mientras que la otra tira de chapa (28) tiene las 
aberturas de mando (23, 24).

5. - Dispositivo para hender material espumoso, segdn una cualquiera 
10. de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por el hecho de que la cu­

chilla-cinta (3) tiene una sección transversal trapezoidal, quedando el 
lado de base más corto del trapecio, contiguo a la banda (5); y el más 
largo, contiguo al bloque de material espumoso que se ha de cortar.

6. - Dispositivo para hender material espumoso, segdn una cualquiera
15. de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por el hecho de que el va­

cio parcial, de aspiración,puede ajustarse, aproximadamente, entee 0,4 
y 0,9 bar. ,

7. - Dispositivo para hender material espumoso, con cuchilla-cinta 
cortante por ambos lados.

20. Segdn se describe y reivindica en la presente Memoria que consta
de 9 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 1 de lámi 
na de dibujos.

Madrid, a - 5  HAYO 1977
D. FEDERICO HERNANDO ROMANILLOS

!
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