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MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a un "DISROSITIVO PARA HENDER MATERIAL ESPU
MOS0, CON CUCHILIA-CINTA CORTAMTE POR AMBOS LADOS" y con ura bandd que -
sirve de soporte a dicha cuchilla.

Para cortar bloques de material espumoso en hojas o placas delgadas
se emplean los llamados dispositivos horizontales para herder y amorto -
nar, én las cuales la cuchilla-cinta estd tensada horizortalmente er la
zona de corte, y en las cuales ura barda sirvé de soporte a la cuchilla~-
cinta; esta banda consta de ura tira de chapa, por encima de la cuchilla,
y otra, por debajo de la misma (DT-AS 11 81 393). Cuardo la cuchilla-cin
ta se desvia hacia un lado, hace tope cor ura de las tiras de chapa, apo
yéndose en la misma. Pero la banda tiene el inconveniente de que el mate
rial eSpumos§ ge acumula en la misma, lo que da lugar a que el materiai
espumoso eldstico se desvie lateralmente delante de la cuchilla-cinta -
de un modo pronurciado, en el borde, y meros en el certro del bloque de
matérial espumoso -, debido a lo cual la superficie de la placa-cortada
no es completamente horizontal., Puesto que las deviaciores sonr similéres
en cada corte realizado, se corta siempre desde el mismo lado, al objeto
de obtener siempre placas de un grueso uniforme. Si, por lo cortrario, -
se realizara urn corte en el movimiento de ida de la carrera, & otro en el
movimiento de retroceso, las desviaciores no se compensariar y las pia ;,

cas cortadas tendrfan una secciér transversal ligeramerte cureiforme. -

“Por esta razén se ha prescirdido, hasta ahora, de cortar, cor cuchillas-

c*ntas provista de banda;, tarto en el movimiento de iéa como er el de ﬁ~
retroceso. El corte desde un solo lado del bloque de material e5puroso!$
da lugar, a consecuencia del fuerte frotamiento en la barda, a queilas:-
placas cortadas, al seﬂ amontonadas, queden'gontinqamente deSplazadas‘lg
teralmente en el montén, uras cor respecto ahlﬁs otras, de modo que los
lados inclinados tendrdn que cortarse cuando-§9 necesiter mbntones de -

forma recta.
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El invento se basa en el problema de idear un idpsositivo para hen-
der material espumoso, del tipo antes :Lndicado,_ que permitiecra cortar en
ambas direciones del movimiento de la carrera, sin que resulten gruesos
disiguales de las placas. ' "

Este problema se resuelve disvoniendo la banda, rada m{s que en ura
sola cara de la cuchilla-cinta, y ciertamente en la cara opuesta al blo-
que de material espumoso que se da de cortar - en los dispositivos para
hender de tipo horizontal, en la cara superior - fomando la banda y la
cuchilla~cinta un trecho de aspiracién, corectado a una bomba de aspira-
cién. ‘

La nueva banda tiene, por lo tantp, doblé efecto; sirve de soporte
a la cuchilla~cinta que se desvia late;-almente, no sélo cuardo &sta se -
mueve en direccién hacia la banda, sino también cuando la cuchilla-cinta
tiende a alejarse de la misma. Puesto que la banda ha sido dispuesta en
el lado de la cuchilla-cinta, opuesto al bloque de material espumoso que
se ha de cortar, éste no va al encuentro de la banda, no produciérdose
ninguna acumulacién, de suerte que el corte resulta exactamente horizori-
tal. Por lo tanto puede cortarse, tanto en el movimiento de avarnce como
en el retroceso, sin necesidad de conformarse con placas de configura -~
cién cuneiforme. ] | o

Segin el ulterior desarrollo de la invenciénl, la cdmara de aspira -
cién se compone de una primera cdmara que se extiende a lo largo de la -
cuchilla-cinta detrds de la zona de corte, y al lado de la cual ha sido
dispuesta una segunda cédmara similar que cubre el filo no-activo de la -
cuchilla-cinta; 1a banda es desplazable con respecto a la cuchilla-cinta,
de modo tal que, segin la direccién de corte, tiene efecto, como cémara.
de aspiracién, la primera o 1a segunda cédmara, sirvierdo la otra cémara
de cobertura al filo no-activo, Este disefio se traduce er ura buena es‘tg._
bilidad de la banda, sin que su altura rebase la media deseable. La co -
bert;u;a del filo no—;ctivo da lugar a que ést_:e quedle libre de toda pre -

)
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8i6n que pudiera cargar sobre €1, y la anchura de la banda ro determira -
1a anchura de la cuchilla. ' |

Convenientemente se le da a la banda, en el lado opuesto a la cu -
chilla~cinta, la forma de una corredera de mando, con aberturas de mando,
concectadas en cada caso a una de las cdmaras, y que, segin la posicién
de la banda, estdn conectadas, alternativamente, a una cabeza fija, de a
aspiracién, a 1la cual a su vez est{ corectada la bomba .de aspiraciér, -F.h
este disefio de construccién, las dos cdmaras se conectan alternativamente
para funcionar como cdmaras de aspiracién, lo que se realiza directamer—
te mediante el desplzamiento de la banda, sin necesidad de emplear para
ello ninguna vdlvula, La banda imede constar de dos tiras de chapa, con
piezas de separacién intercaladas entre las mismas, para formar la cdma-
ras. La tira de chapa en el lado de la cuchilla-cinta, tiere aberturas -
para el paso del aire, mientras que en la otra ti.ra se ercuer:trla.n las -
aberturas de mando.

Otro detalle del disefio consiste en el hecho de que la cuhilla-cin-
ta tiene ura seccién transversal de forma trapezoidal, cor el lado de ba
se m4s corto, contiguo a la banda, y el lado mds largo, cortiguo al blo-
que de material espumoso que se ha de cortar, _

Por lo tanto, la cuchilla-cinta no es simétrica cor respecto a su-
plano medio, paralelo sl plano de corte, o sea que la cufia de corte est{
inclinada, en cada lado, por valor del medio &ngulo de cufia en direccién
al bloque de material espumoso que se ha de cortar. La cuchilla-cinta se
afila, pricticamente, sélo en la cara opuesta al bloque de material e§;
pumoso. | |

SEgtn el grueso de las placas que se hayan de cortar, el vacfo par-
cial se ajustard, aproximadamente, entre 0,4 y 0,9 atmésferas absolutas,
empledndose el vacié mayor con las placas de mayor grueso.

A continuacién se describird el nuevo dispositivo para hender mat§-
rial espumoso, haciendo referencia al dibujo, en el cua.i: |
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la figura 1 representa el extremo inferior de un soporte de la Cue
chilla~cinta de un dispositivo para hender material espumoso.

la figura 2 es una vista en corte segin iI-II de la figura 1.

Por dltimo, la figura 3 muestra un detalle, a escala mayor, segfn
el corte ITI-IIT de la figura 1. '

Los dispositivos para hender material espumoso se construyer con cu

chillas~cintas, extendidos horizontalmente en la zona de corte - los

1lamados dispositivos para hernder y amontonar horizontalmente - y con
cuchillas-cintas, extendidas verticalmente en la zora de corte — los =

‘1lamados dispositivos cortadores verticales -, En la figura 1 se repre

senta el extremo inferior del soporte de la cuchilla-cirta de un dispo
sitivo horizontal pa:éa hender y amortorar; en esta figura aparecen al
gunas piezas en corte. Para un dispositivo cortador vertical terdrfamos
que imaginarnos el soporte de la cuchilla-cinta, después de haberle he
cho describir un giro de 90, |

En un bastidor en forma de puente (1) han sido dispuestos los rodi
1los de desviacién o impulsién (2) para ura cuctilla-cirta (3), represen
téndose en el dibujo nada m4{s que un solo rodillo. Al bastidor (2) ha
sido soldado un soporte (4) que sirve para la fijaci6lrv de ura barda (35)
El extremo de esta banda (5) est{ aprisionado en ur dispositivo de suje
cién (6), que consta, en esencia, de 4 piezas, o sea de dos mordazas cu
neiformes (7, 8), un tornillo de presién (9), con rosca a la derecha .y
a la izquierda, y de una placa de supcién (10); En la placa (10) han si
do montados dos ejes (11) alineados (figura 2), que descarsan er los co
jineteé (12), Estos cojinetes han sido diépuestos en el soporte (4), de
forma tal que la placa (10) pueda deslizarse sobre el soporte (4). El ~
dispositivo de aprisionamiento (6) de cada extremo de la barda (5) estd
conectado, para su accionamiento por medio de una barra acodada, cadé -
uno a _iﬁl_o unidad neunftica (14), de forma tal ﬁue la banda pueda ocu j-
par dos posiciones de cormrut:a.c:i.6nr ’ g




En la proximidad de por lo menos uro de lo's extremo de la bardt_ll
(5), y en la cara superior de la misma, ha sido dispuesta ura cabeza .
aspiradora (15), conectada, mediante ura coﬁduéciGn (16), al lado de
aspiracién de una bomba no representada en el dibp:‘jo. |
5e ‘ In la cara inferior de la cabeza de aspiré.ci6n (15) se encuen - l
‘tra un taladro (17). De la represertacién a escala mayor de la f#gu—! l ‘
ra 3 se desprende que la banda (5) tiene dos cdmaras (21, 22), 1')ro- |
vis'lt,as, cada una, de una abertura de mando (23) y (24), y de abért_l_l.
ras para el paso del aire (25) y (26), respectivamente, '
10, Las cdmaras (21) y (22) se extienden, con excepcién de los extre
mos de sujecién sobre toda la longitud de la barda, Yas aberturas de
mando (23) y (24) han sido dispuestas en puntos tales que en la dos
posiciones de mando de la banda (5) queder alineadas, en cada caso,
con el taladro (17). Las aberturas para el paso del aire (25) y (26)
15. respectivamente han sido distribuidas sobre la longitud total de las
cdmaras (21) y (22) respectivamente, pudierdo la densidad de distri-
bucién o el difmetro de estas aberturas aumeﬁta.r a medida que aumenta
la distnacia de la éabeza aspiradora (25). Como se desprerde del di-
bujo en corte, 1a banda puede fabricarse de dos tiras de chapa, (27)
20. (28), asf como de tres piezas de separacién (29, 30 y 31), que se
f1;|an, unas a otras, con pegamento, afladiendo, acaso, piezas de cie-
rre final en los dos extremos de la banda. Las piezas de separacién
(20 y 30) tienen una Seccién transversal cureiforme, y la tira de -
chapa (28) sigue a la superficie inclinada de la cufia, miertras que
25. la tira de chpa (27) es plana. También se ﬁﬁéden suprimir las piezas
de separacién (29) y 0), fijando las dos.tiras (27) y (28), wa a -
la otra, en sus bordes, con pegamento. :
las supa'ficies exteriores de la banda (5) pueder, ademds, re -
~cubrirse con politmaﬂuoretileno, para hacer la. barda mds deslizan
30, ‘ te.' la 'banda (5) tiene una altura apro:dmadq.' de 3 a 5 mm,
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la ﬁxchi]la-cinta (3) tiene una seccidén transversal trapezoidal,
representando 1la cara inferior, que sefiala hacia el bloque de material
espumoso que se ha de cortar, el lado de base mayor, mientras que la ca
ra superior, que se apoya en la banda (5), forma el lado de base menor.

La cuchilla-cinta (3) se afila, er ambos cantos, a lo largo de ios
lados del trapecio, de modo tal que la cara inferior de la cuchilla-cin
ta forme, en la zona entre los rodillos temsores, un planro,

El funcionamiento del nuevo dispositivo para hener material espumo
so es el siguientes FEl soporte de la cuchilla-cinta, en forma de pue;n-
te, del cual se representa una parte del bastidor, - y la mesa cor el |
bloque de material espumoso, colocado encima, se poren er movimiento -_-
mutuo relativo, y la cuchilla-cinta sin fin (3) se pone en movimiento
en su direccién de giro. Fn esta operacién se corta una placa del blo~-
que de material espumoso, subierdo esta placa sobre la barda (5). la -
presién de cortel tiende a sumerguir el canto cortante de la cuchillfa-
cinta (3) en direccién hacia aba.jo, haciéndolo entrar mds en el blodue
de material espumoso, lo cual sin embargo es i.mpeldido por las fuerzas de
aspiracién que se desarrollan entre la banda (5) y la cara superior de
la cuchilla-cinta, E1 corte as{ obtenido es exacta:meqte paralelo a la‘

1superfic1e de la mesa, de suerte que también en el retroceso se puede|

" realizar un corte, el cual, ruevamente, es paralelo a la mesa. }Jrevia-.

mente se accionan Zla.s1 unidades neumfticas (14), al objeto de 11evar la
banda (5) a la otra posicién. En esta operaci-én el taladro (17) queda.

~alineado con la abertura de mando (24), y Se cubre el filo cortante que o

ha actuado, mientras que el filo cortarte que estaba cubierto, gueda
ahora libre, In el retroceso, este filo cortante liberado corta wna
nueva placa del bloque de material espumoso.,

Se prevén una o dos cabezas aspiradora (15), segdnl la longitud
de la zona de corte, El nuevo modo de apoyar la cuchilla-cinta puede
emplearse también en dispositivos cortadores verticales. |
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Hecha la descripcién del presente invento lo que se declara como
no ejecutado ni practicado en Espafia comprendé las reivindicaciones -
siguientes: ‘

1,~ Dispositivo para hender material espumoso cor cuchilla~cinta
cortante por ambos lados que se caraceriza por cortar cor ura barda
que sirve de soporte para dicha cuchilla, y por el hecho de que la =
banda (5) ha sido dispuesta 5610 en ura de las caras de la cuchilla-

 cinta (3), y ciertamente en la cara opuesta al bloque de material es-

pumoso que se ha de cortar - en los dispositivos para herder horizor-
tales, en la cara superior - y que la banda (5) corstituye, cor la cu
chilla~cinta (3), una cémara de aspiracién, corectada a wra bomba dev’v
aspiracidn, '

2.- Dispositivo para hender material espumoso, segi: la reivindi®
cacién 1, caracterizado por el hecho de que la cdmara de aspiracién |
consta de una primera cémara (21) que se extiende a lo largo de la cu
chilla-cinta (3), detrds de la zona de corte, y al lado de la cual lx§
sido dispuesta una segurda cdmara similar (22) que cubre el filo no-
activo de la cuchilla—cinta (3), y que la barda (5) es desplazable con
respecfo a la cuchilla-cinta (3), de forma tal que,segdir la direccién
de corte, tiene efecto de trecho aspirador la primera o la segunda c._i_
mara (21,22). ‘ ‘

3= Dispositivo para hender material _eépumoso, segin la reivindi
cacién 2, caracterizado por el hecho de que la banda (5) tiere fomila.; |
en la cara opuesta a la cuchilla—-cinta, de una corredera de mardo, -
con aberturas de mando (23, 24), conectadas, cada una, a " ura cémara
(21, 22_) y que, segin la posicién de la ba;_rida.(s); egtén en conexidr,

alternativamente, con una cabeza aspiradora fija (15), corectada, a l

IS

| :
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su vez, a la bomba de aspiracién, ’

4.~ Dispositivo para hender material espumoso, segin la reivindica-
cién 2 6 3, caracterizado por el hecho de que la banda (§) se compone -
de dos tiras de chapa (27, 28) y piezas de sepa.facién (29 a 31), intef-

caladas entre las mismas para formar las cémaras (21, 22), teniendo la

. |
tira de chapa (27), contigua al cuchilla-cinta (3), aberturas (25,26)

para el paso de aire, mientras que la otra tira de chapa (23) tiene las
aberturas de mando (23, 24).

5.~ Dispositivo para hender material espumoso, segin una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por el hecho de que la Cu—
chilla-cinta (3) tiene una seccién transversal trapezoidal, quedardo el
lado de base mds corto del trapecio, contiguo a la banda (5), y el mds
largo, contiguo al bloque de material espumoso que se ha de cortar,

6.- Dispositivo para hender material espumoso, segir w:a cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por el hecho de que. el va-
cio parcial, de aspiracién,puede ajustarse, aproximadamente, entee 0,4
y 0,9 bar, | :

7.~ Dispositivo para hender material espumoso, con cuchilla-cinta -

|

Segdn se describe y reivindica en la presente Memoria que consta

cortante por ambos lados,

de 9 hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de 1 de 1ldmi
na de dibujos.
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