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18 ,~ Nuevo sistema de construccidén con enco-
frados deslizantes, caracterizandose poraue se parte
de s consiruccidn sobre la misma fabirice que constituye
el muro en ejecucidn utilizandose ungs piezas de forma
105, de paralelepipedo recto rectangvular, en las que,
a voluntad se prescinde o no de la cara superior y
de lasg dos laterales gque van inmediatas a los paramentos
del encofrado deslizante.
22 ,-Nuevo sistema, segun reivindicacidn
110, precedente, caracterizandose porque se disponen unos
gatos sobre les plezas mayores, colgando de la armadura
a que van unidos los encofrados deslizantes de las
DPlezas paresy el hacer tragbajar a los gatos, sobre el
encofrado a una'altura convenlente —denbtro del reco-
115, rrido posiblzs del zato~, para que las piezas pares
vendientes de losg tirantes puedan trasladarse lateral-
mente, como si se tratara de un columpio , para permitir
el relleno del espacio comprendido entre la fabrica
primitiva y las caras laterales de las piezas inmpares;
120. una veg rellenos con fabrica estos huecos, se vuelven
a poner las piezas pares en su posicidn sobre el centro
de los encofrados,
3¢ ,- Nuevo sistema, sesun reivindicaciones
anteriores, caracterizandose porque sobre las piezas
125, pares se colocan otros gatos y se sustituyen los gatos
de las plezas impares por tirantes, haciéndo trabajar
aquellos ratos y moviendo las piezas impares lateral-
mente sostenides por sus btirantes, rellenando los
espacios gue quedan debajo de egtas plezas y volviendolas

130, a poner en su posicidn normal, una vez terminado el
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resultado industriel altamente préctico y ventajoso por

resultar el cuero asi tratado de una :ren resistencia a
1z rotura por eliminarse éon‘dicho procedimlento toda
pogibliidad de estiraje y de torsidn en las correzs de
CUCTO. |

Con este nuevo procedimiento se cobtienen wnas consi-
dersbles ventajas sovre lo ya& conocido, puesto ¢ue nric—
ticamente las correas de cuero actusimente en uso, tie-
nen une Flexibilidaed y una torsidén tal, cue coniribuye
abgu roturs en un plazo més o menos corto.

n cambio con el procedimiento ckjebto de esta inven=—
cibén se dota a las correas de cuerc asi tratadas de unas
cuelidades gue al impe&ir totalmente su estiraje y su
toraidn suwmentan en gran‘manera su duracibn, déndo como
resultado una considerable economfa que redundard forzo-
szuente sn une disminucidn de gastos en las indusirias
nacionalese.

Por ser el cuerc un tejido de fivras naturales, se
.roduce durznie su trabajo un aslargamiento y torsidn de
dichas iibres, resultando urn estiraje excesivo que de
con0 consecuencia su roitora nrematura.

Tn cambio con el muevo procedimienic, se parte de la
nezcla de una materia,grasa’séliﬁa v de wune meteria plés-
tica que sl ser inyectada en forna 1icuida, a la correa
de cuero, hace que sus fibras se unificuen, por a.adlir
a las mismas»un&fmateria sdlida rlexible gue hace gue
las fibras del cusro gonserven lus proyiedades de la plel
en vivo, dédndoles una flexibilidad natural cue no les

permite su alargsmiento, su torsidn ni su enduiecimientoy

evitando por congiguiente su roturea.
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Pare hacer mes comurensible la consitiwucidn de este

& un caso prdctico de realizecidn sin por sllc limiter
el cemro e aplieaciones de la invencidn.
la correa de cuero & la cual va = aplicarse este nue=

vo procedim ento, =6 somete primersmente o la accidn de

¢el nolvo e impurezas.
Tna vez linpiada la correa de cuero ge efectua la oped
rzcidn bésics del proceimiento que consiste en inyectar—
le 12 megela liguide de une materia grasa sblida y de una
materia pléstica, por medio de una boubs y a una dresibn
arroximads de 10 atmésieras. Beta inyeccidn se efectua &
través de la porosidad natursl del cuerc y a una tempera-—
turs gproximada de unos 802 C.
Efectuada la citadsa inyeccidn se Loce pasar la correa
de cuero tratada por un cilindro gue a2l mismo Hismpo cue
completa la inyeccidn por hacer m-s profunda la penetra=-
cidn de la mezels inyectada, en el interior de los poross
expulsa las partes sdheridas = la su.ertricie del cuero.
La durpcibn de este tratemiento es sumemente corto ¥
lel costo de este nuevo procedimiento results de un valor
inFimo on contraste con la ventaja enorme gue repregenta
g obtencibn de este nuevo resultado induetrial al pro-
1on¢ar.considerablsmente la duracibn de las corre=s de
Ve 0.
Coa la descripeidn que ;recede, creemos suficientemend
#e aclaredo este pfooe&imiento, restando consignar la po-

Bibilidad de que sesmi aplicable a toda clase de cuercs ¥

o . . P 4 . N )
procecimienso, en la Gescripcidn gue sigue nos. referireno

vn cepililo recto u otro medio adecuadio pars la expmlsién,

= pecialmenﬁe a correas de cuero, pudiendo ser variables |

.
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\ 70 las materias empleades, sus canticades y la auracién del
v trataniento sismpre gue con ello no ge altere la esen-
Ji cialidad de su objeto gue se pone de uncnifiesto con la
siguiente
i3 O T A o
75 Los puntos gue se presentan vara su relvindicacib: E

en la owresente Patente de Invencidn s=on

12.- Un procedimicnto industrial psia impedir el es=|

tiraje y lea borsidn en las corress de CLUero, caractsrizgk

do wor someber previane:rte al cuero a una operccidn de

~ 80 slininecidn de iapurezas ¥y polvo, por la accidn de un
cepille recto u otro medio adecuado,.
22,~ Un srocedimiento industrisal para lmpedir al es-

tiraje ¥ la toresidn en las correas de cuero, sestn la

g reiviniicecidn anterior caracterizado porcus wia vesz

% 85 efectuada la opsracidn de le reivincicazcidn prismera se !
f inyecta al cuero o través de su porosidad una mezela de ”
{ une nateria grasa sdlida y de unz moteria pldstica, mez—|

;E ¢le gue es inyectada en forma liquida y & tna sresién

aﬁroalmaaa de unaes 10 wimbeierss y s une temveratura de

e vnos 802 C.

32 ,~ Un wrocedimienito industrial pars im_ edlr el es-

g tireje ¥ la toreidn en las correas de cuero, sesGn las

¢

T

reivindicacicnes anteriores cardvterlzado porcue terminas

da 12 inyeccidn de la reivindicazcidn segunda la correa

! ay de cuero es pasada 20y un c¢illinadro poera ¢l acabado de lao
inyeccién y eliminscidn de paries adheridas.
' 49, "UN CROCHLILITING ITNLT AL PARA IVPeIDIS IL ES+
Ly TIRAJE ¥ LA TCESION ¥ LAY COallchas DE CUERO", de confor- “
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nidad en wn todo en lo esencisi ¥ flines industriales &

100 lo descerito en la precedente Meworia Descristiva.

Heta Memoria consta d¢ CINCO hojas mecancgrafiadas

so0r una sola cara a doble espacio en 100 lincas.

Madrid, 4 de liayo de 1856

A Por autorizacidn del interesado . e §

JOSE LOPEZ
P. P.
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