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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para solicitar

P A  T E N T E  D E I N  V E N O  I O N  

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de SALESCASTER, INC, entidad norteamericana, es­
tablecida en 71-09, Austin Street, Forest milla, Queens, 
Nueva York,Estados Unidos de América, por:

"IIJORAS EN LA FABRICACION DE TAPONES DE CIERRE DE PINCHAZOS 
PARA NEUMATICOS SIN CAMARA DE AIRE"

;¡}KÚ Este invento se refiere a un procedimiento de 
reparar los pinchazos en los neumáticos y especialmente euL 
procedimiento de tapar los orificios de fuga en los neumá­
ticos sin cámara de aire.

Puesto que los neumáticos sin cámara de aire pro­
porcionan por ai mismos la cubierta impermeable al aire, 

deben tenerse herméticamente cerrados para evitar la deain-
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ilación y la reparación de agujeros en las superficies 
de rodamiento de batos neumáticos presenta un problema 
substancialmente diferente del de reparación de una 
cámara de aire.

For razones prácticas, es preferible tener un 
órgano de reparación que sea eficáz y al mismo tiempo 
de empleo fácil sin necesidad de un conocimiento es­
pecial, las perforaciones muy pequeñas que pueden 
causar fugas lentas pueden ser tapadas con la intro­
ducción de un compuesto de látex bien conocido que 
arregle y cierre la perforación. Sin embargo, los pin­
chazos mayores en la superficie de rodamiento del neu­
mático, como los causados por clavos o cosas semejantes, 
necesitan generalmente la introducción de un tapón 
para cerrar la perforación.

Se acostumbra a utilizar para éste objeto un 
tapón cilindrico hueco de goma que es puntiagudo y 
cerrado en un extremo y que se introduce dentro del 
pinchazo por medio de una herramienta que consiste 
en una pequeña varilla que se mete dentro de la perfo­
ración and.al del tapón y presiona sobre el extremo 
puntiagudo dentro de la abertura y sobre la superficie 
de rodamiento hasta que el extremo puntiagudo pasa 
dentro de la cavidad del aire. Se retira entonces la 
nerramienta y la resiiiencia del neumático comprime 
herméticamente el tapón y forma un cierre impermeable 
el aire. Generalmente se aplica un compuesto de látex 
en el agujero y alrededor del tapón para establecer una
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adherencia efectiva del tapón a la pared de la abertura 
y también para cerrar cualquier irregularidad pequeña 
en la pared del pinchazo. ni tapón tiene esencialmente 
la misma resilioncia, dureza y consistencia que la su­
perficie de rodamiento y el extremo del tapón que sobre­
sale se desgasta rápidamente nasta circundar la superfi­
cie de rodamiento, siendo completa la amalgama y quedando 
virtualmente invisible el tapón de reparación.

Sin embargo la presión del extremo de la herraj- 
mienta durante la introducción del tapón es axial en el 
interior de la punta resultando con frecuencia que se rom­
pe ésta punta y el tapón se vuelve un conducto tubular 
para la fuga del aire, cuando ésto ocurre es ctificil y 
muchas veces imposible extraer el tapón roto y el neumá­
tico ha de llevarse a un ialiar equipado para ésta repe—
- ración.

Para reducir al mínimo ósta posibilidad en 
la práctica se ha terminado la herramienta con la ranura 
de introducción en los tapones a una distancia conveniente 
de la punta. Esto deja un extremo puntiagudo sin apoyo 
que se desvia fácilmente durante la introducción y a ve­
ces se dobla de modo que es imposible una mayor introduc­
ción.

Los neumáticos tienen numerosas capas de tejido 
reforzado moldeado dentro del cuerpo de los mismos de mo­
do que se deja una camisa interior de goma y un pinchazo 
puede romper el tejido y dejar los extremos de los hilos
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o cuerdas rotos pasar dentro del ajuj ero hecho por el 
pinchazo. La introducción del tapón de reparación tien­
de a llevar éstos extremos rotos hacia el interior y si 
son sufp.c isnt emen#& largos pasarán dentro del interior 
hueco de la sámara. En áste caao el aire puede seguir 
con eapilaridad por laa cuerdas y puede resultar mwn 
fuga lenta. Los tapones conocidos no poseen medios de 
evitar ésto.

El principal objeto del presente invento ea 
eliminar dichos defectos en los tapones, ama especi­
fican: ente tiene el objeto de eliminar la presión so­
bre la punta durante su introducción y al mismo tiem­
po reforzar la punta de manera que se mantenga alinea­
da axialmente con el cuerpo o tubo del tapón. Otro ob­
jeto es proporcionar medios eficaces de evitar el es- 
cap* de aire por eapilaridad. otros fines y ventajas 
del invento figuran en el curso de la descripción.

El invento prevé la provisión de un soporte 
interno reforzado al principio del extremo cónico o 
pundagudo que recibirá la presión de la herramienta 
y que permitirá que el extremo de la herramienta se 
extienda en la punta y la conserve en línea. Be ésta 
manara el ánima puede extenderse bien haoia la punta 
sin peligro de rotara.

Por ejemplo, en una forma del invento que se 
ha probado camerciaímente con resultado satisfactorio, 
el ánima en el extremo puntiagudo es de menos diámetro
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que la del cuerpo cilindrico del tapón, formando de date 
modo un soporte que puede ser bruscamente transversal 
al eje o puede ser adelgazado y cónico. Se dispone 
un anillo en forma da arandela plana o cónica sobre el 

5 soporte durante la operación de moldear y la Herramienta
ea apoyada correspondientemente de modo que ±a arandela 
recibe la presión del soporte soore la herramienta. El 
extremo opuesto de la herramienta es reducido en diáme­
tro de manera que se entiende a través ae la arandela 

10 a la base de la ranura en el extremo puntiagudo. nata
ranura puede extenderse dentro del espesor de la parea 
del extremo puntiagudo exterior.

Aunque actualmente se prefiere el metal para 
las arandelas, se entenderá que se pueden emplear otros 

ií? materiales suficientemente fuertes, tales como algunos
plásticos.

En el proyecto del invento se incluye el dispo­
ner un anillo de recepción de presión con un meoio que 
no sea una arandela transversal dispuesto soore un sopor- 

¿0 te en el encuentro de las ánimas en el cuerpo cilindrico
y ei extremo puntiagudo, por ejempro, se proyecta que 
se puede ajustar una guarnición interior ae metal o cosa 
semejante en ei extremo puntiaguao cuyo extremo trasero 
proporcionará, un soporto receptor de presión y que cons­
tituirá una cernida reforzadora para la punta.

El invemto prevé también el medio de cerrar el 
espacio alrededor del tapón donde penetra por la camisa
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iBEterlor del neumático, contra el escape de aire por 
c^pilaridad. Para éste objeto, el invento comprende un 
collar completo o anillo de cierre sobre el tapón en 
la base o cerca de ella del entramo puntiagudo que ae 

5 sobrepone en la pared interior del neumático alrededor
de la junta y se presenta en relación de cierre conti­
guo con aquél con la separación de la herramienta inaer- 
tadora, efectuando urna unión hermética el compuesto de 
látex alrededor de la junta mitre la cara interior de la 

ID camisa y el lado contiguo del collar.
Se describen a continuación las características 

del invento ilustradas en los dibujos que se acompañan 
y después, las reivindicaoiónes del mismo.

ha figura 1 es una sección de la parte de la 
15 superficie de rodamiento de un neumático sin cámara de

aire oon un tapón que cierra el pinchazo que caracteriza 
el invento dispuesto para ello,

La figura 2 es una sección fragmentaria am­
pliada a través de una superficie de rodamiento y un ta- 

20 pón de reparaci3n#*am la herramienta inaertadora en el
y visto en una etapa incompleta de inserción del tapón.

La figura 3 es una sección axial ampliada de 
una forma en la que el invento puede ser caracterizado 
y que muestra la herramienta ineertadora en su sitio.

25 La figura 4 es una vista por detrás de la
misma.

La figura 5 es una sección semejante a lafi-
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gara 3 de una forma modificada del invento;
La figura 6 es un detalle del extremo de una 

nerramlenta para insertar el tapón representado en la 
figura 5,

La figura 7 es tama sección del extremo de un 
tapón que representa otra forma modificada del invento;

La figura 8 es un detalle del extremo de una 
herramienta para insertar el tapón representado en la f i-

La figata 9 es un plano de una forma modifi­
cada del anillo receptor de presión de la figura 7;

La figura 10 es un detalle en sección de una 
forma modificada del anillo receptor de presión y ca­
misa reforzadora para el extremo puntiagudo del tapón,
y

La figura 11 es un detalle en sección de otra 
modificación del tipo representado en la figura 5.

El tapón 1 que está representado en la sección 
2 de la superficie de rodamiento de un neumático sin 
cámara de aire en la figura 1 es el mismo que el repre­
sentado en las figuras 2 y 3 y se describen anora. Se 
entiende que los tapones están generalmente formados 
por moldeo en un molde seeoianal que en la forma de la 
figura 3 se partirá en la unión de las porciones cilin­
drica y cónica del tapón. Un núcleo cilindrico equiva­
lente a la porción inserta de la herramienta represen­
tada en la figura 3 produce el ánima en el tapón moldeado
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y la arandela colocada sobre el solerte del adelas es algo 
mayor gas el ánima en el cuerpo del tapón y  de aquí ea 
moldeada dentro de la pared del ánima. .

El tapón 1 tiene un cuerpo cilindrico o porción 
de tubo 3 azi almanta Ruaco y un extremo superior puntiagudo 
serrado 4 que tiene un ánima axial de diámetro reducido 
que forma un soporte sobre el cual se asienta la arande­
la plana de metal: $.El ánima en el extremo puntiagudo se 
extiende cerca de la punta externa, no alendo la gama en 
el extremo de la punta mayor que el espesor medio de la 
pared, a lo largo de la superficie exterior del cuerpo 
cilindrico 3 hay rebordes circulares separados o tales 
como se usan de costumbre sobre los tapones para resal­
tar la acción de cierre del tapón.

Como se representa en este modelo, el tapón 
tiene un collar circular o anillo de cierre 6a formado 
esencialmente en la base del extremo puntiagudo 4 y  te­
miendo su superficie exterior o inferior on un plano nor­
mal con el eje del tapón, estando adelgazada la superficie 
superior de manera que el cellar es esencialmente en for­
ma de cono truncado. Este cellar es para el fin de efec­
tuar un cierre alrededor del extremo interior del agujero 
como anteriormente mencionado y  como ahora se describe 
máe adelante.

¿a herramienta de inserción 7 tiene una porción 
de varilla 8 que termina en un extremo reducido 9 de una 
medida que pasa por el agujero en la arandela 5 y se ajusta 
en el ánima en el extremo puntiagudo y de una longitud para
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alcanzar esencialmente la base del ánima en el extremo 
puntiagudo ornando el soporte formado por el extremo 
reducido está contra la arandela 5, la aeecidn # eatá 
representada wamo de igual longitud que el cuerpo 3 
pare éste es incidental, siendo lo que se requiere que 
el eoporte se acople a la arandela sin que la manivela 
comprima el tapón.

Bs evidente que la herramienta mantendrá el 
tapdn rígido durante la ineeroidn y que se aplicará la 
presida sobre la arandela, eliminando con ello el pe­
ligro de forzar la herramienta a través del extremo 
puntiagudo la herramienta mantendrá el tapdn distendi­
do nasta que se retira, cuando la rssiliencia del neu­
mático comprima el tapén sueco a través de la porción 
contenida dentro del cuerpo del neumático. Loe extremes 
sobresalientes quedarán extendidos como se vé en la fi- 
gura 1 y al extremo exterior, come se ha dicho, se des­
gastará pronto.

El anillo &a se doblará durante la inserción 
del tapón, samo se vé en la figura 2 y se extenderá en 
su forma normal a medida que penetra en la cavidad de 
aire del neumático.

la friecién de la porción 0 de la herramienta 7 
sebre la parad Anterior del tapón a medida que se retira 
la herramienta arrastrará al tapón fuera de manera que 
obligue al lado de la base del anillo 6a que se apoye 
estrechamente contra el lado interior de la a.
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goma del neumático* El compuesto que se introduce en 
el pinchazo tiene una base de látex y revestirá lee dos 
caras contiguas y efectuará la unión de cierre Mitre 
ellas, como se vé en la figura 1.

La figura 5 representa una forma diferente 
de pieza de refuerzo de punta y de recepción de presión. 
En lugar de la arandela plana 5, se moldea una camisa 
metálica cónica 10 dentro del extremo puntiagudo. La 
camisa metálica puede ser de extremos abiertos, como 
en la figura 1 1. Este tipo de tapón requiere una herra­
mienta 11 que es apoyada contra el extremo anular de 
la camisa 10 y puntiaguda detrás del soporte para agua­
tarse dentro de la camiea cónica, incidentalmente da­
te tapón no tiene un anillo de cierre 6a y una forma 
diferente de reborde circular se representa en ésta 
construcción, por ejezplo, uno que es de cono truncado 
que pueda funcionar mejor en calidad de lengüetas y 
oponerse a la retirada del tapón.

El tapón cuya porción extrema se representa 
en la figura 7 es semejante a la de la figura 2 ex­
cepto que se omite un anillo de cierre y difiere de 
la forma representada en la figura 3 en que el soporte 
es cónico y por tanto requiere una herramienta 12 como 
se vé en la figura 8. La arandela 13 tiene su borne 
ondulado, forzando asi extensiones radiales 13a como 
se representa en la figura 9 para facilitar la operación 
de formación. En éste caso loa rebordes se representan
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samo sndcstsdaraa circulares separadas de una manera 
cerrada.

En lagar de piezas estampadas de recepción de 
presida como se vé en las figuras 3, 5 y 7 la pieza 
puede ser una camisa fundida tal como el elemento 14, 
en la figura 10.

Para evitar la necesidad de conformación exacta 
del extremo de la herramienta 11 con la camisa cónica 
10, el extremo de la punta de la camisa puede ser sepa­
rado, como en la figura 1 1. Asi estará asegurado el aco­
plamiento dal soporte de la herramienta contra la dase 
anular de la camisa y del extremo cónico de la herramien­
ta dentro de la camisa durante la inserción.

Bs evidente que ee pueden hsssr todavía otras 
modificacidmss en las constracciónea representadas en 
loe dibujos y descritas anteriormente especialmente den- 
trp del principio y campo del invento como ee en
las reivindicaeidnes que siguen.

Bsta solicitud, que corresponde a la presenta­
da en los Estados Onidos de América, el 29 de Abril de 
1955, bajo el Bdnero 904.970, se acoge a los beneficios 
del articulo 51 del vigente Estatuto Ley sobre propiedad 
Industrial.
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Los pastea As invención propia y nueva que se 
presentas para que sean objete de ésta patento de inven­
ción en España, son les siguientes:

la.— Mejoras en la fabricación de tapones de 
cierre de pinchazos para neumáticos sin cámara de aire 
que comprende un cuerpo cilindrico de gema flexible alar­
gado de diámetro esencialmente uniforme por toda su lon­
gitud y gue tiene una extensión puntiaguda en un extremo 
de dicho cuerpo y el otro extremo, obtuso, teniendo el 
cuerpo cilindrico un ánima axial de diámetro unüoime 
que se extiende por toda su longitud y abierto en el extre­
mo obtuso, y la extensión puntiaguda que tiene un ómim. 
axial de diámetro más pequeño que el idel cuerpo y cerrada 
en su extremo exterior y formando una continuación co­
axial de la ranura del cuerpo, formando de áste moco un 
soporta ammiar en la unión de las dos ánimas que cons­
tituyen un estribo para el soporte de una herramienta de 
inserción escalonada introducida dentro del gel cuer­
po y el ánima de diámetro menor Mi la extensión que está 
adaptada para recibir y agustar el extreme reducido de la 
herramienta.

23.- Megeras segón la reivindicación 1 caraoteri-
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zadas par un anillo receptor da presidn de material re­
lativamente rígido dispuesto sobre dicho soporte 
coazialmeote con las ánlzae en posición para formar el 
estribo para el soporte do la herramienta que se extiende 
por el anillo en la extensión puntiaguda.

3^*- Ms joras segdn la reivindicaoión 2 earac- 
terizadas^ porqpa el anillo receptor de presión es 
arandela metálica plana de un diámetro mayor que el del 
ánima del cuerpo y tiene su margen tperiférico asentado 
en la pared de dioha ánima.

4t.- Mejoras segdn cualquiera do las reivindica­
ciones anteriores caracterizado en que tiene un 
de cierre integral exterior en la base de la extensión 
paa^lagada.

53.— H^joras en la fabricación de topones de 
cierre de pinchazos para neumáticos sin cámara de aire.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­
cede, ilustrado en los dibujos que se acompasan y para 
los fines que ee han especificado.

Bata Memoria oonata de troce hojas escritas a má­
quina per una sola cara.
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