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MEMOBIA DESCRIPTIVA
pera solicitar

PATENTE DE INVENCION

en
ESPANA

por VEINTE afios
a nombre de SALESCASTER, INC, entidad norteamericana, es-

tablecids en 71~09, Austin Street, Forest Hills, Quéens;

Nueva York,Estados Unidos de américa, por:

"MLJORAS EN LA FABRICACION DE TAPONES D CIERKE LE PINCHAZOS

PARA NEUMATICOS SIN CAMARA DE AIRE™

Este invento se refiers a un procedimiente de
reparar los pinechazos en los neumfticos y especialmente al
procedimiento de tapar 1cs’orificios de fuga en los neumf-
ticos sin cédmars de aire, |

Puesto que los‘nauméfieos 8in chmars de aire pro-
porcionan por si m&smoa‘la cubierta impermeable al aire,

deben tencrse herméticamente cerrados pars evitar la desin— . b
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flacidn y la reparescidn de agujeros en Llas superiicies
de rodamiento de ®stos neumédticos presenta un prohlema
substanciaslmente diferente del de reparacién de una =

.- cémara de aire.

5 Por rezones précticas, cs preferible tener un

Srganc de reparacién que sea eficédz y al mismo tiempo

de empleo fécil sin necesidad de un conocimiento es-

pecigl, las perforacicnes miy pequeilas que pueden

causar fugas lentas pueden ser tapadas con la inbro-
1v duccidn de un compuesto de l4tex bien conocido que

arregle y cierre la perforacién, Sin embargo, los pin-

‘ chazog mayores en la superficie de rodamiento del neu~
;;f  mético, como los csusados por clavos O cosas semejantes,
necesitan generslmente la introduccién de un tapbn
1b pars cerrar la perforacién.
Se acostumbra a utilizar para &ste objeto un
tapon cilindrico hueco de goma que es puntiasgudo y
cerrado en un extremo y gue se introduce dentro del
pinchazo por medio de Una herramienta que consiste
20 en una pequefla varilla gque se mete dentro de Llu perfo-

racién axial del tapén y presione sobre el extremo

puntiagudo dentro de la abertura y sobre la superficie
de rodamiento hasta gque el extremo puntiagudo pasa
dentro de la cavidad del aire. Se retirs entonces la
29 herramienta y la regiliencis del neumitico comprime
herméticamente el tapdn y forma un cierre impermeable
el aire. veneralmente se aplica un compucsto de létex

en el agujero y alrededor del tapdn para establecer uns
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adnerencia efectiva del tapbn a la pared de la abertura
h's también parsa cerrar cualquier irregularidad pequefia
en la pared del pinchszo. ikl tapén tiene esencislmente
la misma resiliencia, dureza y consistencia gue la su~
perficie de rodamiento y el extremo del tapén que éabrsw
sale se desgasta rdpidamente hasta circundsr la superfi- 1
ele de rodamiento, siendo ¢0mpleta la amalgama y quedandc
virtuslmente invisible el tapdbn de reparacidn.

Sin embargo la presién del extremo de la herra~
mients durante la introduccidén del tapén es axisl en el
interior de la pumte resultando con frecuencia que Se Iom-
pe ésta punta y el tapén se vuelve un conducto tubular
pera la tuga del aire. (uando &sto ocurre es dificil y
muchas veces imposible extraer el tapén roto ¥ el meumé-
tico ha de llevarse a un ieller equipado para ésta repa-

-racibn,

Para reducir al minimo ¥sta posibilidad en
1la préectica se ha terminado la herramienta con la ranura
de introduccidén en los tepones = una distaneis conveniente
de la punta. Esto deja un extremo puntiagudo sin apogo
que se desvis fécilm@nte durante la introduccién y a ve-
ces gse doblaz de modo que es imposible una mayor introduc-—
¢idn,

Los neuméticos tienen numerosas capas de tejido
reforzado moldeado dentro del cuerpo de los mismos de mo-
do que se deja uns camisa interior de goma y un pinehazo
puede romper el tejido y dejar los extremos de los hilos
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o euerdas rotos pasar dentro del azujero hecho por el
pinchazo, La introduoeién del tapén de reparacién tien-

de a llevar éstos extremos rotog hacia el interior y si

»:.-"'.

son au@;eiant Bar 1axapsipaaerﬁn dentro del interior =
meco de la o&-unh En Gata caso el aire puede segulir
con capilaridad por les cuerdss ¥ puede resultar una
fuga lenta. L0s tapones conoeidos no poseen medios de
evitar ésto.

El principel objeto del presente invento es
eliminar dichos defeotos en los tapones. Mas especi-
ficamente tiene el objeto de eliminar la presién so-
bre la punta durante su introduccién y al miemo tiem-
PO reforzar la punta de maners que se mantenga alines~
da axialmente con el ouerpo o tubo del tapbn. 0tro ob-
Jeto es proporcionar medios eficaces de evitar el es-
cape de aire por capilarided, Otros fines y ventajas
del invento figuran en el curso de la deserfpeifn,

Bl invente~praviwia provieidn de un soporte
interno reforzado al principio del extremo cénico o
punfiagudo que recibird la presidén de ls herramienta
¥ que permitird que el extremo de la herramients se
extienda en la punta y la conserve en linea. De 6ésta
manera el fmima puede extenderse bien hscia la punta
8in peligro de rotura.

Por ejemplo, en una forma del imvento que seo
ha probado comercialmente aon‘resultad@ satisfactorio,
el énima en 6l extremo pumtiagudo es de menos didmetro




42

-

25

que la del cuerpo cilindrico del tapén, formando de éste
modo un soporte guke puede ser bruscamente transversal
al eje o puede ser adelgazado y clnico. Se aispone

un anillio en forma de arendela plana o0 cénica sobre el
soporte durante las Operacién de moidesr y la herramicnts
ee spoyada correspondientemente de modo que .La arsndeis
recibe la presién del soporte sobre ls herramienta. Ei
extremo opuesto de la nerramienta es reducido en didme-
tro de manera que se extlende a través ae ia arsndela

& la base de .la ranurs en el extromo puntiagudo. ksta
ranura puede extenderse dentro del espesor de la pareda
del sxTtremo puntiagudo exterior.

Aungue actuaimente se preliere ei meval pare
las arandelas, se entenderi que se pueden emplear otros
materislies sutricientemente fuertes, taies como aigunos
plésticos, ‘

En el proyecto dei invento se inciuye el dispO-
ner un anillo de recepcién de presién con un meaio que
no sea unas arandela transversal dispuestO SODI'e Un BOPOY-
te en el encuentiro de las énimas eu el cuerpo ciifnusico
¥ e4 extremo puntiagudo, Por ejempio, se proyecta gque
ge puede ajustar ’ma. gusrnieidén interior de mesalL 0 cosa
gemejante en el extremo puntiagudod cuyo extremo Tragero
proporeionard un Soporse recepsor de presién y que cons-
tituiz?é una csnida reforszadoras para le punta.

El invento prevé también el medio de cerrar el
espacio alrededor del tapdn donde penetra por ia camisa

-
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imterior del neumftico, comtra el escape de alre par
capilaridad. Para éste objeto, el invento comprende un
coller completo 6 axillo de clerre sobre el tapén en

la base o cerca de ella del extremo puntisgndo que se
sobrepone en la pared imterior del meumdtico alrededor
de la jumta y se presenta en Telacién de cierre conti-
20 con aquél con la separscién de la herramienta inser-
tadora, efectusndo una unibn hermétice el compuesto de
létex alrededor de la Junﬁ# entre la cara interior de la

| cenisa y el lado contiguo del collar.

Se deacriben a comtimuecidén las caracteristicas
del inwonto'ilustraﬁas en los dibujos que se acompainian
y después, las reivindicsoidénes del mismo.

La figurﬁ’l es una seccién de la parte de la
superficie de rodamiento de un neumético sin cémara de
aire con un tap&n que cierra el pinchezo guie caracterize
el invento dlspuesto para ello,

La figura 2 es uns seccién fragmentaria am~

plieda a través da.una superficie de rodamiento y un ta-
pbn de rcparacian@-nn.La herremients insertedora en el
y visto en une etapa incempleta de insercién del tapdn.

La figura 3 es una seccifén axial ampliada de
una forma en la qne el invento puede ser cermcterizado
Y que muestra la herramienta insertadors em su sitio.

Le figura 4 es une viste por detrés de ie
misma, ' '

La figura 5 em una smeccién semejante a la fi-
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o gara 3 de una forma modificada del invento; ,2
La figura 6 o5 un detalle del extremo de uns ;
nerrt-ﬁsnfa para insertar Ql.tap6n representado en ia
figuras 5, ‘
Lo figura 7 es una socoidén del extremo de un
tapén que represents otra forma modificada del imvento;
La figura 8 es un detalle del extremo de une
herremienta ptru'inqertar el tapén representado en ls fi-
axre 7; ‘
10 La figa¥s 9 es ua plano de una forma modifi-
cads del anillo receptor de presidén de la figura T;

La figura,le.éa'nn detalle en seccidén de una
forme modificada del anillo receptor de preaibén y ca-
misa referz:dora para el extremo puntiagudo del tapdnm,

15 Yy

La figura 11 es un detalle en seccidén de otra
modificacidén del 1tipo representado en la figurs 5.
El tepén 1 que esté representado em la secciln
2 de la auperfieis de rodamiento de un neumético sin
20 cémera de aire en la figura 1 es el mismo que el repre-
gsentado en Llas figuras 2 y 3‘y se describen anora. Se

entiende que Los tapones estén generaimente formauoe

por moldeo en un molde seeoional que en la forms de ia

figura 3 se partiré en its unién de las porciones eciliin-
25 drica y ebfnica del tapbn., Un ntcleo cilindrico equiva~

lente & lakporcién insertaide la herramienta represen-

tada en la figura 3 pr@&uéa el énima en el tapén nn&ﬂ-ido
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¥ 1= arandels colocada sobre 1 soperte del micleo o8 &lgo 4

mayor que el énima en el cuerpo del tapdn ¥ de aqul es
moldeada dentro de la pared del 4nima.

| El tepfn 1 tiene un cuerpo cilindrico o porciéam
de tubo 3 axialmente hueco y un extremo superior puntiagudo
cerrado 4 que tieme un édnime axial de difmetro reducido
que forma un soporte sobre ‘el cual se asienta ia arende-
le plana de metal:5.El énims en el extremo puntiagudo se
extliende cerca de la punta externa, no siendo ia goma en
el extremo de la punte ma.yar_ que el eapesor medio de la
pered, & 1o largo de la superficie exterior del cuerpo
cilindrico 3 hay reberdes ciieularea separados 6 tales
como se ussn de costumbre sobre 1los tapomes para resal-—
tar le accidén de cierre del tapdn.

Como se representa en este modelo, el tapén
tiene un collar cireular o anillo de cierre 6& formado
esenclalmente en la base del extremo puntiesgudo 4 y te-
niendo su superficie exterior o inferior em un plano nor-
mal ocon el eje del tapén, estando adelgazada la superficie
superior de maners que el collar es egencialments en for-
ma de cono truncedo. Este collar es para el fin de erec—
tuar un cierre alrededor del extremo interior del agujero
como anteriormente mencionado y como ahors se describe
més adelante.

ie herramienta de insercién 7 tiene uma porcién
de varilla 8 que termina en un extremo reducido Y de una
me&ida gue pasa por el agujero en la arandele 5 y me ajusta
en el énima en el ex'krm mtiagudo y de una lengiwud para




alcanzer esencialmente la base dei énima en el extremo .
puntiagudo cuando el seporte formado por el extremo
; reducido estd contra la arandela 5, la seccién 8 esté
representada come de izual longitud que el ouerpo 3
5 pere ésto es :!nei’&eutal;{ﬁienda 1o que se requiere gue
el soporte se acople a la arandela gin que la manivels
ocouprima el tapén.
Es evidente que la herramients mantendrs el
tapén rigido durante la insercién y que se aplicard la
10 presifn sobre la srandela, eliminando con ello el pe-
ligro de forzar la uo:mienta a trevés del extremo
puntiagudo la herrsmienta mantendrd el tepbn distendi-
do nasta que se retirs,. dua.ndo la resiliencia deli neu-
mético comprima el tap‘nmeeo a través de Lua porcidn
15 contenida dentre del cuerpo del neumftico, LOs extremos
sobresalientes quederdn extendidos cemo se vé en La Fi-
gura 1 y el extremo eﬁéﬁw, como se ha dicho, se des~
gastard pron‘ﬁo. ‘
| El anillo 6a se deblerd durante la imsercién
20 del tapén, como se v6 en ls figura 2 y se extenders en
su forma normel & medids que penetra en la cavidad de
eire del Mtico.
La friceién de la poreién 8 de ls herrsmienta 7
80bre la pared Emterier del tapén a medida que se retira
25 - 1a herremienta arrastrars el tapén fuera de menera gue
obligue al lsdo de la base del enillo 6a que se apoye
estrechamente cemtra el lado interior de la caaisa de
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goma del meumftico, E1 compuesto gue se introduce en
el pinchazo tieme uma base de litex y revestird lLas dos
caras contiguas y efectuard la unién de cierre entre
ellas, como se vé en la figura 1.

Le figura 5 representa una forma diferente
de pieza de refuerse de punta y de recepcibn de presién.
En lugar de la arandéla plana 5, se moldes una camisa
metflica cénice 10 dentro del extremo pwmtisgudo. Le
camisa metélica puede ser de extramos abiertos, como
en la figurs 11. BEste tipo de tapbn requiere una herra-
miente 11l que o8 apoyada contra el extremo amuler de
la camisa 10 y puntiaguda detrés del soporte para ajus-
tarse dentro de la”em:l.sa cénica., incidentalmente és~
te tapén mo tieme un anillo de clerre 68 y una forma
diferente de reborde circular se represeata en ésta
construccién, por ejemplo, umo que es de cono truncado
que pueda funcionar mejor em calidad de lenglietua y
oponerse & la retirada del tapén.

El tspbn c-uya poreién extrema se represents
en la figura 7 es semejante & la de la figura 2 ex-
cepto que se omite un aﬁllo de cierre y difiere de
la forma representada en la figura 3 en que el soporte
es ofmico y por tamto requiere una herramienta 12 como
se vé en la figura 8. ia arandela 13 tieme su borue
ondulade, formando as{ extensiones radisles 1l3s como
se representa en la figura 9 para rfacilitar la operacién
de tormacién. En Sste caso los reoordes se representan
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como endentsdurss circulares seperadas de una menmera
coerrada, ' :

En Iuger de piezas cstampadas de recepcidn de
presién como se vé em las figuras 3, 5 y 7 la pleze
puede ser una camims fundida t&l como el elemento 14,
en la figura 10.

Pars evitar ls necesidad de conformacidén exacta

del extremo de la herramienta 1l com la camisa cénica
10, el extremo de la punta &e¢ la camisa puede ser sepa-
rado, como en las figura 1ll. Asi estaré ssegurado el aco-
plamiento del soporte de la herremienta comtra la bese
amler de la camise y del extremo cénico de la herrsmien~
ta dentyo de la eamiﬂa durante la insercién,

Bs evidente que se pueden haser todavie otras
modificaciémes en las construcciénes representadas en
los dibujos y descrites amteriormente especialmente den-
tre del principio y ytmpa del invento como se define en
las reivindicaciémes gue siguen.

Esta selioituﬁ,k qus corresponde a la presenta-
da en los Eestados Unidos de América, el 29 de Abrii de
1955, bajo el Wimero 504.970, se acoge & 1os beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto Ley sobre rropiedad

Industrial,
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Los puntos de inveneién propias y mueva que se
presentar paras que soén aﬁjeto de éata ratente de Inven~
ciém en Espefia, son los aignientes'

19, ﬁajm: en la fabricacién de tapones de
cierre de pinchazos pera neunfticos sin ofémara de aire
que comprende un cuerpey c1lindrico de &one flexible slar-

~ g8do de diémetro esencialmente uniforme por tods su lon-

gitud ¥ que tiene una artenaién puantiaguda en un extremo

86 dicho cuerpo y el otro extreme, obtuso, teniendo ei

cuerpo cilimdrico un énima axisl de didmetro uniforme
que se extiende per teda su longitud ¥y abierto en el extre-
mo obtuso, y la extensién puntiagude que tieme un &nime
axial de didmetro mée peguefio que elmdel cuerpo y cerrada
éen su extremo exterior y formamdo uma centimmscién eco-
sxial de la ranurs del cuerpo, formando de &ste mOGo un
Boporte ammlar en ia unién de las dos &nimas qie cons—
tituyen un estribo para ol soporte de uma herramienta de
insereifn escalonada imtroducids dentro del &nime deol cuer-
PO ¥ el énima de diémetro memor en la extensién que estd
edaptada pare recibir y ajustar el extremo reducido de la
herrsmienta,

22.~ Mejorss segin la reivindicacidn 1 carscteri.

- 12 -




zadas por um anillo receptor de presidén de mstorial re-
lativemente r:!giao dispuesto sobre dicho soporte amiiar
coaxialmente com las &nim en posicién pars former el
v estribo para el aoportn éa 13 herremients que se extiemde
5 por el anillo en la a:km:idn puantiaguda.,
32.~ Hejoras aem la reivindicmcién 2 carac-
terisedas, porque el mne receptor de presidén es uma
arandels metflica plana de un diinstrc myor que ol del
énime del euerpo ¥ tieme: m_z margen periférico asentado
10 en la pared de dieha'énima
d 42— H&jm segdn cuslquiera de las reivindiecs~
ciones anteriores emterisude en que tieme un anillo
de cierre integral Gxi.arior en la base de la extensiéa
puntiaguds. L
15 52, Mejoras en la fabricacién de tapones de
cierre de pinchazos pu-a neumfticos sin cdmara de sire.
Tal y mo”ae‘h‘a aélcﬁto en la Memoria que ante-
| cede, ilustrsde en len cubu:]es gue Be aceupaﬂan ¥ para
los fines que se han capecif:lcade.
20 Esta namer:u eona-eu de tm hojes escritas a mé~
quina. por una sola cars. :

2/G/R. T
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