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La presente invención se refiere a un eje expan­
sible destinado al montaje de carretes para bobinados di­
versos, especialmente de materiales en banda.

El montaje y desmontaje de carretes o núcleos tu- 
5 bulares para arrollamiento de materiales en banda ofrece

dificultades en el sentido de que se deterioran los carre­
tes con gran rapidez. En efecto, estos carretes son del 
tipo que comprenden un cuerpo tubular con un taco cónico 
en cada extremo que se introducen a golpes para conseguir 

10 su perfecta unión. Esta operación, además de lenta, inu­
tiliza los carretes una vez utilizados un corto número de 
veces.

Hedíante el eje objeto de la invención se evitan 
estos inconvenientes, consiguiéndose el montaje y desmon- 

15 . taje del carrete con extraordinaria facilidad, sin necesi­
dad de efectuar ningún golpe.

El eje en cuestión consta esencialmente de un tu­
bo cerrado elástico, provisto de una válvula de hinchado 
y deshinchado, el cual está montado en el interior de un 

20 cuerpo tubular rígido, que constituye el eje propiamente
dicho, sobre cuyo tubo elástico se apoyan unas pletinas 
internas provistas de resaltes que sobresalen al exterior 
del tubo rígido,, los cuales tienden a situarse en posición 
oculta cuando el tubo está deshinchado, pero que sobresa­
len al exterior en la posición de hinchado,adaptándose 
contra la pared interna del carrete que se ajusta alrede­
dor del eje.

Una aplicación más concreta ha previsto que las
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pletinas internas están dotadas de pivotes que sobresalen 
al exterior del tubo rígido, a través de orificios practi­
cados en el mismo, cuyos pivotes presentan en su extremo 
externo un terminal destinado al apoyo contra las paredes 
internas del carrete.

El terminal en cuestión puede ser simplemente 
una cabeza ensanchada a modo de botón.

También es posible que los pivotes estén forma­
dos por los extremos acodados de unas varillas longitudi­
nales salientes. ..

Otra posibilidad es la de que los pivotes están 
solidarizados a unas pletinas externas, dispuestas en sen­
tido longitudinal, arqueadas transversalmente.

Para la mejor comprensión de cuanto queda des­
crito en la presente memoria, se acompañan unos dibujos 
en los que, tan sólo a título de ejemplo, se representa 
un caso práctico de realización del objeto de 3a inven­
ción.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista en 
perspectiva de un extremo del tubo hinchable provisto de 
la válvula; la figura 2 es una sección transversal del 
eje en la posición de reposo, con el tubo elástico deshin­
chado; la figura 3 es una vista similar a la anterior con 
el eje en posición de trabajo, es decir con el tubo hinr- 
chado impulsando a las pletinas hacia una posición salien­
te de ajuste contra un carrete; y las figuras 4, 5 y 6 son 
sendas vistas en perspectiva de otros tantos ejes en las 
versiones siguientes: provisto de botones salientes; con
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varillas externas; y con pletinas longitudinales y arquea­
das.

El eje descrito consta en los dibujos de un tubo 
elástico -1- cerrado e hinchable, provisto en un extremo 
de una válvula de hinchado y deshinchado -2-, que compren­
de un casquillo roscado -3- para empalme de una boquilla 
suministradora de aire.

El tubo -1- está situado en el interior de un tu­
bo rígido -4-, en cuyo interior están dispuestas Unas ple­
tinas -5- arqueadas transversalmente, que son empujadas 
por resortes laminares -6- contra la superficie del tubo 
elástico -1-.

A lp largo de estas pletinas -5- sobresalen unos 
pivotes -7- que atraviesan otros tantos orificios— 8- pre­
vistos formando hileras en el tubo rígido -4-.

Estos pivotes -7- finalizan en unas cabezas a 
modo de botones -9- (figura 4), o bien están constituidos 
por los extremos acodados de unas varillas externas -10- 
(figura 5)iO pueden ser solidarios de unas pletinas lon­
gitudinales -11- externas y arqueadas (figura 6).

En cualquier caso estas cabezas, sean botones, 
varillas o pletinas, se mantienen normalmente adaptadas 
contra la superficie externa del tubo -4— , cuando el tubo 
-1- está deshinchado, debido a la acción délos resortes 
-6-.

Cuando el tubo -1- se bincha, al aplicar una 
boquilla conectada a un circuito neumático convencional en 
el casquillo -3-, aquellas cabezas sobresalen al exterior
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y se adaptan contra la cara interna de un carrete tubular 
-12- situado alrededor del eje, al que mantienen fijo en 
posición de arrollamiento. Al deshinchar el.tubo -1-, el 
carrete se extrae con toda facilidad, pues las cabezas 
-9- se retiran automáticamente.

Como se deduce de todo lo descrito, el montaje 
y desmontaje de carretes en el eje en cuestión es una 
operación muy sencilla, sin que suponga el deterioro del 
carrete que tiene mayor duración.

Por otra parte, cuando el eje es portador de 
las pletinas -11- (figura .6) es posible realizar el bobi­
nado de una banda directamente sobre ellas, apLicando una 
cola en las primeras vueltas que, una vez seca, compacta­
rá las espiras y constituirá el carrete de la bobina.

Serán independientes del objeto de la invención 
los materiales empleados en la construcción de las distin­
tas piezas que componen el eje, formas y dimensiones de 
las mismas y cuantos detalles accesorios puedan presentar­
se, siempre y cuando no afecten a su esepcialidad.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Eje expansible, caracterizado esencialmente 
por el hecho de que consta de un tubo elástico cerrado, do­
tado de una válvula para hinchado y deshinchado, el chal 
está situado en el interior de un tubo rígido que constitu-

^ ye el eje propiamente dicho, sobre cuyo tubo elástico son
empujadas unas pletinas longitudinales ligeramente arquea­
das transversalmente, de las que parten unos pivotes que 
sobresalen al exterior del tubo rígido por sendos orifi­
cios previstos en el mismo, rematados por cabezas de tra-

10 bajo que tienden a ocupar una posición retraída y que, al
hinchar el tubo interno, adoptan una posición saliente en 
la que se apoyan contra la cara interna de un carrete tu­
bular ajustado alrededor del eje.

2. Eje expansible, según la reivindicación an- 
terior, caracterizado por el hecho de que los pivotes pue­
den estar rematados por cabezas a modo de botones.

3. Eje expansible, según la reivindicación 1, 
caracterizado por el hecho de que los pivotes pueden estar 
constituidos por los extremos doblados de varillas exter-

20 ñas.
4. Eje expansible, según la reivindicación 1, 

caracterizado por el hecho de que los pivotes pueden estar 
unidos a unas pletinas longitudinales y curvadas transver­
salmente situadas en el exterior del tubo rígido.

5- Eje expansible, según la reivindicación 1, 
caracterizado por el hecho de que entre la cara interna
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del tubo rígido y las pletinas apoyadas en el tubo hincha- 
ble, están situados resortes laminares que mantienen a 
aquéllas apoyadas contra el tubo hinchable.

6. Eje expansible.
La presente memoria descriptiva consta de siete

hojas foliadas escritas a máquina por una sola cara. 
Barcelona, 3 de mayo de 1977 
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