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FUNDAKENTO DE LA IHVENCION

Esta invencidén se refiere a tubo metélico de do-
ble pared y, mds en particular, a tubo helicoidal de doble
pared formado de una sola tira o banda alargada.

ios tuboss como se describen en la presente menmo-
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ria, se puéden formar de manera que tengan dos »ared
dos paredes onduladas o una pared lisa y otra pared ondula-~
da, y una forma muy deseable de dicho tubo de pared doble
tendrd una pared interna lisa y una pared externa ondulada,
El tubo se puede utilizar en lugar de el tubo ondulado uguall
para enlaces, alcantarillas y similares ys en tales aplica-
ciones, le pared interna lisa evitard problemas asociados
con una superficie ondulada, tales como el poco drenajé de
los velles de las ondulaciones y» durante tieﬁpo frio, la
formacién de hielo en las ondulaciones. Una superficie - orndu-
lada en un tubo de transporte de liquido origina interferen-
cia con el flujo de lfiquido y 1la turbulencia del misro. El
tubo que tiene una pared externa ondulada y una pared ihter—
ha lisa evita los problemas asociados con una superficie
interna ondulada y, al mismo tiempo} presenta mayor resisten
cia con respecto al tubo de pared sencilla de espesor de pa~
red corresppndiente. La cdnstruécién de doble pared lleva al
Asb de materiales aislantes o resistentes a la corrosién de
fines especiales, para la pared interna o la capa situada.
entre las paredes,

Formas conocidas de tubo metdlico de doble ﬁared
e fabrican a partir de dos chapass; bardas o tubos de metal

en vez de a partir de una solzs bandza, Por ejemplo, cn el

todo para formar tubo estratificado, descrito en la patent:

T
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el tubo helicoidal, ILa formacién de tubo de doble pared a

precisa y la manipulacién de coordinacién de dos piezas se-
paradas, Esto constituye una ventaja significativas ya que

es muy diffcil efectuar el control exacto de la banda metd-
lica durante la formacidén del tubo, especialmente en el casg
de material de banda para formar tubo de pared robusta que
tenge un espesor superior a 3,17 mm, Se puede utilizar un

equipo de conformacidn simplificado cuando se forma 2 partiy
de una sola pileza, ya que, por ejemplo, el método evita la I
cesidad de dos carretes de arrollamiento de banda separados
y trenes tales como los descritos en el método de la patente

morteamericana nuimero 3.487.537.
RESUI'EN D8 LA IHNVEHCION

El tubo helicoidal de doble pared de este invento
estd formado por una banda alargada de metal arrollada en
rueltas helicoidales alrededor de un eje de_tubd que se ex-
tiende en un 4ngulo oblicuo con respecto al eje géométrico
Longifudinal de la banda ensrante, lLas vuelfas estdn unidas
$n costuras o junturas dispuestas helicoidalmente.

La handa es necha pasar ertre Jjuegos de rodillos
que constituyen elementos de formacién de tubo a lo largo de
¢ada borde lateral de la banda y un elemento de'costura con-
tinuo & wredia distuncia entre los de los bordes lateralss

-

qpuestcs, En el caso de tubo de doble pared gue teng2 una o

norteamericana numero 3.487.537, de Lombardis se hacen avany

zar dos bandas metdlicas & lo largo de dos trenes de confort:

partir de una sola banda evita la necesidad de la alincacidh
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ambas paredes onduladas, se disponen juegos de rodillos pa—
re. formar las ondulaciones apropiadas.

Al ser arrollada 12 banda en el puestd de arro-
llamiento, el elemento de costura del borde de la banda que
estd detrds con relacién a2l sentido de avance del tubo com-
pletodos se curva a 1o largo de una trayectoria helicoidal
Yy se pone en acoplamiénto con el elemento de costura del
centro de la banda. Por lo tanto, la parte de banda gue se
encuentra entre el elemento de costura y el borde lateral
trasero de la banda y el elemento de costura central estd
superpuesto a la parte de banda que se sitda entre el ele-
mento de costura central y el elemento de costura del bor-
de lateral opuesto, delantero, de la banda, para obtener ung
estructura de tubo de pared dobvle. La formacidén continua de
dicha estructura dé.pared doble se realiza por acoplamiento
del elemento de costura central y el elemento de costura
del borde lateral traseros y, a continuacibn, despuds de que
los dos elementos de costura combinados completan una rota-
ciéns el acoplamiento de los elementos combinadcs con el elel
mento de costura del borde lateral delantero. Como una etapa

final, se aseguran conjuntamente los tres elementos de cos-

tura,

to son la creacién de un tubo helicoidal de doble pared, de
81lta resistencia,; que tiene una costura de tubo nuy segura y
Vna configvracidén de banga metdlics para formar dicho tubo
e doble pared de banda, que requiere haste zhora mis de una
ﬁieza de trabajo para la,fofmacién del tubo.
Estos y otros objetos y ventajas del invento resul;

-

tardn evidentes de la sigviernte deseripcidn de lzs realiza-—

Por lo tanto, los objetos principales de este invep-
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ciones preferidas del invento,

- DESCRIPCION DE LiS FIGURAS

Ia figura 1 es una vista en per3pectiva de un tra-
mo de tubo de doble pared de este invenfo; que muestra eta-
pas de su formecibn a partir de banda metédlica no arrollade
para el tubo complebo;

La figura 2 es una vista en‘seccién transversal
del tubo de la figura 1, que tiene una pared externa ondulad
da y una pared interna lisa, tomada a 1o largo de la linea
2-2 de la figura 1; |

La figura 3 es un2 vista en seccidén transversal
de la banda metdlica de la figura 1 anbes del arrollamicnto,
tomada a lo largo de la linea 3-3 de la figura 1;

' Ia figura 4 es une vista en seccibn tomada a lo
largo de la linea 4-4 de la figura 1 y que muestra estados
sucesivos de la panda metdlica duranfe el arrollamiento hasd
ta terminar la formacién del tubo;
’ La figura 5 es una vista esquemdtica en planta del
hparato para fabricar el tubo de este inventos

Las figuras 6, 7, 8 y 9, tomadas respectivamente
a lo largo de las 1ineas 6-65 7-T> 8-8 ¥y 9-9 de la figura
by son vistas ffagmentarias.que muestran el'aparafo utilizadp
para formar la banda mef&lica de la figura 5 y muestran con-
juntamente las sucesivas etapas dé formacién de ondulaciones
longitudinales y elementos de costura en dicha banda;

Ia fizura 10 es urna vista Ifragmentaria en alszado

por la linea 10-10 de la figura 5i

Ia figura 11 es una vista fragmentaria, en plante
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superior, de una parte del aparato de arrollar de las figu-
ras 5 y 10, segin se ve desde la 1f{nea 11-11 de la figura
10; | |

La figura 12 es una vista fragmentaria en seceibny
tomada a lo largo de la linea 12-12 de 1la figura 10, que
muestra la relécién entre los rodillos de arrollamiento del
aparato de arrollar de la figura 10; .

La figura 13 es una vista en perspectiva que mues+
tra estados de formacidén de una forma modificada de tubo de
doble pared de este invento con una capa aislante;

La figura 14 es una vista en seccidn de la forma
del tubo de 1= figura 13, tomada a lo largo de una linea
paralela al eje geométrico del tubo;

La figura 15 es una vista en perspectiva que mugs4
tra etépas de formacién de unz forma més modifiéada de tu-
bo de doble pared de este invento, que tiene una pared infel
na de persiaﬁai y

| La figura 16 es una vista en seécién de la forma
de tubo de la figura 15, tomada a lo largo de una linea pars

lela al eje geométrico del tubo,
DESCRIPCICH DE REALIZACIONES FREFERIDAS

Haciéndo referencia a las figuras 1 y 55 el tubo
de este invento comprende una banda metdlica 5 mediante un
aparato de arrollar designado en géneral por 11 (figura 5),
arrollada alrededor de un eje dispuesto en dngulo oblicuo

con respecto al eje géométrico longitudinal de la bénda, pa-
ra formar unz serie de vueltas helicoidales solapadas,

Ia banda 5 es normalmente proporcionadz en una bo-
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‘ye bordes laterales opuestos 21, 22 y los juegos de rodi-
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bina y,» despuds de ser desprendida de uhos medios usuales
de manipulacién de bobina (no mostrados) es hecha\pasar a
través de juegos de rodillos de formacién interpuestos en
la trayectoria de la banda a medida que avanza hacia el apa-
rato de arrollar 1l. Cuando se desea hacer una forma prece-
dida de tubos 6 de doble pered (figuras 1 y 2) que tiene una
pared externa 7 ondulada.y uwna pared interna 8 lisa, la band
da 5 en avance pasa a travéds de juegos de roGillos de ondu-
lecibn 9, 10 (figura 5, 6), 12, 13 (figuras 5 y 7)s 14, 15
(figuras 5 y 8) y 16, 17 (figuras 5 y 9). Ie banda 5 inclu-

llos de ondulecidn forman progresivamente una serie de ondu-
laciones dispuestas longitudinalmente con respecto a la ban-
da desde un punto intermedio a los bordes laterales 21 y

22 hasta un punto adyacente al borde lateral 22, el cualy
cono se puede vers serd el borde lateral delantero durante
la operecién de arfollamiento. ‘

A medida que la bandé es hecha avanzar hacia el
aparatd de arrollar 11 es hecha pasar también a través de
pares de rodillos para formar elementos de costurza, los
cuales, en la forma preferida ilustrada, son elementos de
qostufa de fijacién, Un elemento de costura central 18 (figu
ras 1, 3-5, 8) estd formado por el rodillo 23, coexial con
el rodillo.: de ondulacién 14, y el rodillo 24, coaxial con
el rodillo 15. La cara del rodillo 24 tiene formada una ranu
ra redondeada 25 y la cara del rodillo estd recibida en le
misma, La pestafia 26 en el lado de la ranure 25 mds préximo
2l rodillo 15 tiene el mismo diémétro que las partes mds
anchas del rodillo 15, y la pestafia 27 del lado opuesto de

la ranura 25 tiene una cara plana que se exbiende en vn diéd-
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metro ligeramente mayor cue la pestaiia 26, Un par de rodi-
llos conjugados 29, reSpectivémente coaxiales con los rodi-
llos 16 y 17, son similares a los rodillos 23 y 24. Como

se aprecia mejor en la figure 3, los rodillos 23, 24 y 28,
29 proporcionan un elemento de costura central 18 en forma
de U, E1 lado de la U adyacente a la parte ondulzda 7 de la
banda que ha de ser la pared externa del tubo es mds corto

que el lado adyacente a la parte plana 8 que ha de ser la

Coaxiales con los rodillos 16, 17, respectivanent
estén rodillos de caras planas 32 y 33 que estdn desplazadog
parza dovlar una parte margiral de banda 5 en el borde 21
para proporcionar un elemento de costura 19 (figures 1,
3-5; 9) en forma de un 4ngulo recto dispuesto en la misma
direccidén con fespecto a la banda 5 que el elenento de cos-
tura 16 en forma de U, y; segin se epreciard, de una longi-
tud tal que esté completamente recibido dentro dél elenento
de costura 18 durante la operacidn de arrollsmiento. E1l ele-
mento de costura 20 (figuras 1, 3-5» 9) es formadé en el
borde laterzl opuesto 22 por un par de rodillos 34y 35 res-
pectivemente coaxiales con los rodillos 16, 17. Ia cara del
rodillo 35 tiene formada una ranura redondeada 36 que es més

ancha que la ranura 25 de los rodillos 24 y 29, y la cara

la ranura 36, Como se aprecia mejor en la figura 3, los ro-
dillos 34, 35 forman un elemento de costura 20 en forma de

I en la parte marginel de la banda 5, en el borde 22 que se
extiende en la misma direccidén con respecto a la banda 5 que
los elementos de costurg 18 j 19, y de anchura y profundidad

npropiada para permitir la recepcidn del elemento de costura

-
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18 en el mismo durante la operacidén de arrollamiento, En la

configuracibén de banda 5 ilustrada en la figura 3, los ele-

mentos de costura estdn completamente encajados entre si
durante el arrollamiento (figura 4) y se forman las vueltas
helicoideles,; la parte de banda 8 se separa ligeramente de
los puntos mds préximos de las ondulaciones de la parte de
bénda 7.

La banda que avanza, despuéé de haber sido trans-
formada en la configuracién deseada con ondulaciones y los
elementos de costura 18, 19 y 20, es presentada al aparato
de arrollzar 11, el cual, en la forma ilustrada, comprende 4
rodillos de arrollanientos siendo uno de ellos un rodiilo |
delantero o de gufa 41 (figuras 5, 11 y 12), un rodillo de
runque 42 (figuras 5, 10-12), un rodillo de mendril 43 y
un rodillo de contrafuerte o empuje 44 (figuras 5, 11 y 12).
Los ejes de los cuatro rodillos son paralelos entre s{ y al
eje geométrico del tubo a formar y estdn en dngulo oblicuo
con respecto al eje geométrico longitudinal de la banda en—v
trante 5, que variard de acuerdo con la anchura de la banda
iy el didmetro de tubo deseado. Asi, el grupo de rodillos 41,
12y 435 44 ¥ ia banda entranté 5 estdn destinados a pivotar
rolativemente. | | | |

El rodillo delantero o de gufa 41 (figuras 5 y 11)
incluye una serie de rodillos individuales 46 que tienen ca-
ras configuradas para casar con los valles de las ondulacic~
hes de la parte de banda 7; una serie de rodillos 4Ivde ca-
rés planas ?ara estableger contacto con la parte de banda 8,

wn rodillo centrzl ranurado 48 similar a los rodillos 24 y

mentos de costura 18, 19 y 20 y las ondulaciones de lavparte

de banda 7 estdn dimensionados de manera que cuando los ele+

. N
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29 de formacibén de costura y un rodillo de borde ranurado 49

similar al rodillo 35. Los planos de los rodillos individua-

co longitudinal de la banda 5, y cada uno de los rodillos
estd montado a rotacidn en una horquilla o yugo 50 que es’
pivotable en un camino 51 para permitir el correcto posicio-
namiento de los rodillos individuzles cuando se cambia el 4n
gulo enire el eje del rodillo 41 y el eje longitudinal de 19
banaé 5. La horguilla o yugo 5C puede estar fijado en posi-
cién en el canmino o via 51 por cualeséuiera nedios apropia-
dos. Como se aprecia en la figura 12,-los rodillos del rodi-
1lo 41 establecen contacto con la superficie inferior de la
banda entrante 5.

El rodillo de mandril 43 (figura 10) incluye un
rodillo‘52 de dostﬁras ée cara lisa, Que sé aplica a la su-
perficie interna de la banda 5 a medida que es arrollada y
se apoya contra los elementos de costura de la misma en el
punto directamente debajo del eje zeométrico del tubo, don-
de los elementos de costura 18 y 19 estdn arrollados a aco-
plamiento con el elemento de costura'20.(figura 5). Un rodi-
llos central 53 del rodillo 43 es similar al rodillo 52, per
estd situzdo de manera que se apoya contra los elementos de
costura en el punto en Que el elémento de costﬁra 19 se‘.
arrolla en el elemento de costura 18 (figura 5). Los rodi-
llos 52 estdn montados, cada uno, en horquillas o yugos 65
(figuras 10 y 12) de manera que las caras de los mismos pue-
den estaf situeadas pérd moverse en rodaéura en la direccidn
de la 1lfnea de hélice del tubo a formar, Unos rodillos cilin
dricos alargados 54y 55 que tienen un eje de rotacidén comtn

peralelo al eje geométrico del tubo a formar, estén respec-

0o
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tivamente dispuestos en lados opuestos del rodillo 53 a los
del rodillo 54 en contacto con la éuperficie interna de la
parte de banda 8 a lo largé de una linea en que se inicia el
arrollamiento, y el rodilio'55 establece contacto con la su-
perficie en que la parte & completa una vuelta,

El rodillo de yunque 42 (figura 10) establece con-
tacto con la superficie externa de la banda 5 directamente
debajo del rodillo 43y en el punto en que los elementos de

costura 18, 19 y 20 se arrollan a acoplamiento, y el rodillo

42 incluye rodillos 57, rodillos 58, un rodillo 59 y un rodi

Q -

110 061, respectivamente similares a los rodillos 46, rodillofg

fLllo 61 difiere ligeramente del rodillo 49 en el hecho de que
la cara del nismo estéd configurada para adaptarse al contoré
ho ondulado del tubo a ambos lados de la ranura del misﬁo.
Los rodillos del rodillo 42 estén montados para pivotar de
la misma manera que los rodillos del rodillo 43. Ll rodillé
He enpuje 44 tiene rodillos 62 (figura 11)s; rodillos 63, un
rodillo 64 ¥ un rodillo 65, respectivamente similares a los

rodillos 57s rodillos 58, rodillo 59 y rodillo 61 del rodillL

12, E1 rodillo 44 estd en el lado opuesto del rodillo de yun

pue 42 con respecto al rodillo de gufa 41 y establece contac;

To con la superficie externa de la bahda 5 en puntos de5p1a-
rados de la trayectoria de la banda entrante (figuras 12)
pafa producir el arrollamiento de la banda. Los rodillos del
rodillo de refuerzo 44 estdn montados a pivotamiento de la
nisme manera cue 1los rodillos del rocdillo de guia 41.

Como se ilustré en las figuras 5 y 12, durante el

arrollamiento del tubo la banda que entra establece contacto

primeramente con los rodillos del rodillo de gufa 41, se ha-
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ce pasar después»entre el rodillo de yunque 42 y el rodillo
de mandril 43 a contacto con el rodillo de empuje desplaza—.
do 44, para producir el arrollamiento de la banda. Cuando la
panda 5 y el juego de rodillos de arrolldmiento 41, 42, 43
44 estdn posicionados de ranera que tengan le relacidén an-
rular apropiada para la anchura y didmetro de la banda par-
ticular del tubo a formar, la banda 5 serd con ello arrolla-
ja de manera que el elemento de costura 19 y el vorde late-
al trasero 21 queden recibidos dentro del elemento de cos-—
bura 18.cuando dichos elementos pasan entre los rodillos 53
9V59, respectivamente de los rodillos 43 y 42y y el elemento
de costura 18 con él elemento de costura 19 en él mismo que-—

dardé recibido dentro del elemento de costurs 20 en el borde

bntre los rodillos 52 y 61, respectivamente, de los rodillos
13 ¥ 42. Se disponen un par de rodillos de agarre 656 y 67
(figura 5) posicionados para apretar los elementos de costurp

combinados 18, 19, 20 conjuntamente para formar de 1los mismo

(2]

na costura o junturs de fijacidn helicoidal 9 altamente se-
pura (figuras 1 y 5). E1l tubo de doble paredvresultante com-
prende una pared externa ondulada, formada de la parte de bap-
%a 7 y una pared interna lisa formada de la parts de banda |
B,

Antes del arrollamiento de la banda 5 se forma en
plla un primer elemento de costura 19 de tubo, a lo largo de
La parte marginal del borée lateral trasero 16, que sobresa-

Je en una direccién con respecto a 1la banda, Se forma ten-

Pién un segundo elemento de tubo 20 a lo largo de la parte mgr-

Final del borde laterzl delanbero opuesto 22, que sobresale

on la misma direccidn con respecto a la banda, Un tercer elsd
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mento de costura de tubo 185 central, se forma en la tira
que avanza y sobresale también en la misma direccidn., 4
continuacidn se arrolla la banda § alrededor de wn eje dis-
puesto formando un dngulo oblicuo con respecto a su eje lon
gitudinal, transformdndose en vueltas helicoidales en las
que la parte de banda que se sitla entre los elementos de
costura 138 y 20 se superpone & la parte de banda que se
extiende entrs los elementos de costura 18 y 19, ¥ los ele~
nentos de costura 18, 19 y 20_estén interconectados para
proporcionar una costura de tubo helicoidal, continua, 9,
de un tubo 6 de doble pared. En una forma preferida, sélo

la parte de banda que se situa entre los elementos de cos-—

tura 18 y 20 estd formada con ondulaciones longitudinales

antes del arrollamiento, de ma2nera que el tubo resultante
6 tiene una pared ondulada y una pared interna lisa,

Una forma modificadd de tubo 30 de doble pared
(figuras 13 y 14) que tiene una pared aislante 31 incluye
adicionalmente introducir un bloque de material fibroso ais
lante entre los elementos de costura 18 ¥y 19y contra la
parte de banda que proporciona la pared interna 8 durante
el arfollamiento de la banda, El material aislante puede se
cualquier material apropiado para 1a finalidad, por ejemplo
segén se vende bajo las marces FIBERGLAS y STYRCFOAM, o
una composicidédn de amianto, Durante el arrollamiento se for
ma la pared aislante 31 de manera que quede entre la pared
externa 7 y la pared interna 6. Ia forma del tubo-30 ge uti
iiza #entajosamente en cualguier aplicaciéﬁ.en gue se desea
disminuir la transferencia de calor a través de las paredes
del tubo.

Una nodificacibn mds del tubo y del método de for

L

n

§
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macidén de tubo se ilustra en lasg figuras 15 y 16, que mues-

tran una forma de tubo 60 que tiene una pared interna 68

W

en la que hay una serie de perforaciones o aberturas que pu
den adoptar la forma de ventanas de celosfa 69 que se exX-

tienden a lo largo de la linea de hélice del tubo 6C. An-

gserie regularmente espaciada, gue se extiende longitudinal-

mente en la parte de banda que proporciona la pared 68

r1%4

del tubo. Cada ventana incluye partes de aleta 70, 71 alarg:
das, opuestass que sobresalen hacia el interior del tubo y
hacia la pared externa 7, respectivamente (figura 16) des-
pués de completar la operazcibén de arrollamiento. Cuando se
utiliza el tubo 60, se puede introducir aire a presidén en-
tre las paredes 7 y 638 y hacerse pasar a través de las ven-
taﬁas éé'héétanel'intérior.delAtﬁbo; cbh}la corriente de di"
re desviada en la direccién de la flecha 72 por la parte
de aleta 70, E1 tubo se puede utilizar para tfansportar natg—
riales en particulas, tales como serrin o viruta de madera 3
la introduccién de aire segin se ha descrito afecta deseabdle
mente el flujo de dicho material a través del tubo en el
mismo sentido que el sentido general de la corriente de airg
desviada.

| -Se ha de entender que las reivindicaciones adjun-
tas a la presente memoria estdn previstas para cubrir to-
dos los cambios y modificaciones de los ejemplos elz2gidos en
ella para fines de descripcién que no se éparten del espi-
ritu y alcance del invento, Por ejemplo, las partes de la
banda metdlica se pueden formar con onaulaciones distintas
de las mostradas, perforadas o mantenidas en estado aplana-

do de manera gue las ptrades interna y externa puedin serp
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cualquiera de ellas o ambas lisas, onduladas o provistas
de otras configuraciones, tales como una serie de abersurag
o perforaciones 2 lo largo de una linea de hélice., Adicio-
nalmente, la costura helicoidal de tubo se puede formar

soldando otras juntas metdlicas.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como carccteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Kodelo
de Utilidad en Espafiay por VEIRTE afios, son los que se Te-
cogen en las reivindicacioneé siguientess. | |

12, Tubo de costura o juntura helicoidal, de do-
ble pared, formado de una sola banda alargada que tiene
bordes laterales paralelos, que comprende: a) primero y se-—
gundo elementos de costura de tubos respectivamente en las
partes de borde laterales opuestas de dicha banda; b) un
'tercer elemento de costura de tubo,lohgitudinalmente en di-
cha banda, a media distancia entre dichos elementos de cos-~
tura primero y segundo; ¢) una pared interna formada de
vueltas helicoidales de la parte de dicha banda entre dicho
elementos de costura'primero y tercero; d) una pared externj
formada de vueltas-helicoidales de la parte de dicha banda
situada entre dichos elemento; de costura segundo y tercero
¥y e) una costura de tubo helicoidal formada de dichos ele-
mentos»de costura primero, segunde y tercero en relacidn

interconectada,

U
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a,- Bl tubo de doble pared de la reivindicacién

2

18, en el cual: f) al menos una de dichas parodes estd on-

dulada helicoidalmente,

32,- El tubo de doble pared de la reivindicacién

a

8, en el cual: f) dichos elenmentos de costura son clementos

1
de costura de fijacién interconectados para pr0pércionar
una costura de fijacién, -
48,~ EL tubo de doble pared de la reivindicacién
18, que incluye: f) una capa de material t&rmicamente aislay
te entre dichas paredes interna y externa,

58,- E1 tubo de doble pared de la reivindicacién
18, que incluye: f) una pluralidad de aberiuras formadas en
dicha pared interna. '

68,~ E1 tubo de doble pared deila reivindicacién |

a

2, en el cual: g) las ondulaciones de dicha péred 6ndulada

1
helicoidalmente estédn separadas de contacto con la otra pa-
red de dicho tubo. |
78,~ Tubo de costura o juntura helicoidal.
Tal‘y como se ha descrito en la liemoria que ante-
cedey representado en los dibujos que se aconpailan y para
los fines que se han especificado, |

Esta liemoria consta de diez y seis hojas escritas
a mdguina por una sola de sus caras. | |
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