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MEMPRIA DESCRIPIIVA
DE Uld PATHNTE DE INVEWCION POR VEINTE aNOS EN ESPAiA,
A FAVOR DE DONA JUSTINA RENAULT MOULLER, DE waCIOMALI—~
DAD ESPAIOLA, Regidente en j’arcelona, P2 de Maragall
n2 92,

s o0obre:

#J4 PROCEDIMIENTO BaR4 L4 OBTLwCION DE DETERGEWTES BN
FORMA SOLIDAY,
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La presente s&licitﬁd tiéne por objeto gérantizaiye
derecho a la fabricacidn y explétaci&h en exélusiva en Bspafia
de los productos detergentes obtenidos por el procedimiente
del cual es motivo esta patente. |

Este mdtodo, tiene la finalidad de amlgamar los pro
duc tos detergentes sintéticos con materias hipotensoras para
la obteucidn de cuerpos sﬁiidos‘aptos para su utilizacida pos-
terior con fines domdsticos, y previa su nueva y f£doil dilu-
cidn en a;uas que puseden ser lo mismo poiables, gque calcareas
0 salinitosase.

Mediante el procedimieunto qﬁ‘e constituye el tema de
le presente exposicign; es factiﬁle elaborar y obtener unos
cuerpos pastosos o en estado de sdlidez, de forma diversas o

indeterminadas, obtenidas por moldeo u otros métodos, gque

aportan a la industria en general el beneficio de su megor

conservaci&n, en cajas o paquetes, al proplo tiempo que elimi-

nan el peligro de la rotura del emboteilado o enfrascado ante-

~rior, asf como aportar la economfa cousiguiente en'tiempo y

material,

Presenté laparticularidad de que el producto una
vez elaborado y adoptado su forma:ﬁitima, conservae toda la ho-
mégeneidad de un compuesto establlizado gue ccunserva todas su
cualicdades y ge halla a cubier£o de lospeligros de reblande-
cimiento excesivo por la accidn de la hifmedad ambiente.

Teniendo en cuenta que la finalidad doméstica de lo mmx

que se pretende elaborar es la de la eliminacidn de todas las
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grasas cualquiera;hue gea su naturaleza, se parte de uno de
los hidrocarburos mds destacado como es @& dodecil benceno
stailfonado cuyo estado de disgregacidh en su origen indus¥
trial donde existe en forma de polvo impalpable requiere la
iamediata incorporaciJn de un medio o vehfoulo de estado in-
termedio; y carvacteristicasapropiadasspara iniciar la prime-
ra nmezcla, que aé lugar por accidn lenta ¥y mecénica sucesiva
al amalgamiento que lleve al fraguado de un cuerpo lo nds 86;
l1ido posible en el esgstado final de enfriamiento posterior a
su moldeado. k
Por lo tanto al indicadeo producto inicial se le
incorpora el Arilsulfo (pasta) mezclado habilmente en basti-
doras mecdnicas usuales (que no es preciso especificar). 4
&sta mezcla eu su estado de pastosidad media se le incorpora
a su vez un2 sal hbpotensora, como es el sulfato de godio an-
hidro, lo que requiere un2a mmeve fase de melaxamlento hasta
llegar al estado de muayor endurecimiento posible lograddo
un cuerpo copuusto y gomoso que puede todavfa ser comprimi-
do y moldeado en una méduina formadora adecuadaes ‘
le forma preferide para el moldeamiento de dsta

nfquina es la de pequefias esferas de tamafio precaldulado pare
otorgarles el peso aproximado de 10 gramos; de los cuales
debe considerase que la mitad de su peso equivale a los peo—
duc tos detergentes activos, y la mayor parte de su otra mi- '
tad a la sal anhfdrida y hipotensora de las masas 1fquidas
diluyentes.

Con el fin de preservar las esferas résultantes
contra la accidn de 1a humedad externa, se impregnan super-—
ficialmente en una solucidn concentrada de celulosa soluble
que puede ser prefereantemente el carboxi-metil-celulosa el
cual se deseca facilmente al aire libre a una temperatura

media de 17 a 20 grados.
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Bl final del proceso es lapresentacion en soores,
cajas, etec,. para su mejor prcpagaci&n en el mercado.

Bn larealizacidn del procedimiento descrito varia-

rdn las mfquinas, utensilios, calidad-de algunos de los ele=—

‘mentos o cuerpos auxiliares, y en géneral todos agquellos dets

lles gue no altere cambien o modifiquen la esencislidad del
procedimientoe. '
HO0TaA

En resumen, la presente solicitud recaerd sobre
las siguientes reivindicaciones:

12 .~ Un procedimiento para la obtencién de deter-
gentes en forma sélida, que se caracterlza porque se procede
al amalgamiento de un cﬁerpo bdsico en estado de polvo im-
palpable con otro en estado de pustosidad media, hasga lle—
gar al grado de posibilidad de introduccidn en mdguinas molé
deadoras donde es sometide el cuerpo resultante a una compre
sidn de secadora que mantegga la homogeneidad del cuerpo con
seguidoe.

28 .~ Un procedimiento, segfn la anterior reivin-
dicacidn caracterizado porque comprende una primera fase en
la que partiendo del dodecil-benceno-sulfonado se incorpora
date en suuestado de polvo impalpable sobre el colector de
una batidora en el gque se halla previamente una cantidad
de aril-sulfol, en estado de pasta gobre el gque por el ba-
tido progresivo y constante se llegan a 1la estructuracidn
de una pasta homogenea qpe aumentard la densidad en la pro-
porciJn en que aumente el producto detergente en polvo. |

58,~ Un procedimientd, segdn las anteriores
reivindicacidn caracterizado porque comprends una segunda
fage y otra agitadora deshidratante se procede & la incorpo-
racidn del sulfato de sodio anhidro, hasta lograr un cuerpo
compuecsto sélido gomoso que conserve todavia el estado de

moldeable.
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4%+~ Un procedimiento, segfn las aheriores reivindi-
caciones cara:terizado pPOorque comprende unw tercera fase en 1
la que se introduce la pasta conseguide en une preusa moldea—
dara donde la pasta se impregna a su vez con unma celulosa so-
luble como es el carboxi-metil~celulosa como precipitante del
desecado de los cuerpos geomgtricos resultantes, pasando co-—
mo ultima fase a la distribucidn y empaquetado final para el
mercado.

58 .~ Uil PROCUDIMIENTO PAR. La OBT (wCION DE DETERGEN-

T8ES Ew FORMA SOLIDA,. |
| Seg@h ge déscribe en la presente memoria que cousta
de cinco hojas escritas a mdquina por una sola cara.y

Madrid a 24 de abril de 1956
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