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El probleman de la confecoién de soluciones de pro-
duotos medicineles, especislmente soluciones &e inyecoidn e
infusiln y sustencie seca oon el fin de preparer teles golu-
oiones, todavfe no se he resnelto astisfactoriemente. Hoy me
utilizens; Blen sea empollss, e les que, después de ser reyelas,
gse les parte el cuello {peligro de trozos de vidrio), bien sea
frascos ocon tapén de gome. Estos frascos tlenen oonsider&bles
inoonvenientes, especialmente cu8ndo se utilizan pera golnoio-
nes de infusidn. Le limpieza de los frescos es costosa, la es-
terilizecidn aiffeil e couse de l&s tensiones, que frecuente~
mente se maénifiesten en los fresgos, también es ditfcilmente
Obtenible & preeios favortbles le colidad i1deal de loa tapo-
nes de goms, Tembién los demés diapositivos pere la extraccién
de 12 solucidn son reletivemente soBtosos. E1l invento tiene
por objeto un procedimiento paié el embalaje y distribucidn

de 1fquidos y soluciones, especielmente de spluciones de Pro-

In ello era fundemental la crecoifn de un reciplente,
en el gue no he de aplio2rse ningune clese de tubuladurés pera
vealvules o pers tapones, porque priﬁoipalmente esto encarece
el recipiente, tento desde el punto de viste del meteriel, 0o
mo tembién respecto el treébajo. 80lo un reoipiente sin vélvu-
las permite, por lo tento, 12 elimnecidn de todos los treha-
Jos de limpleza y de esterilizecién previe. ‘

Se pérte ue hojas de meteriel artificiasl, que no

desprenden ni ocomponentes solubles, ni insolubles, por ejem-
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plo, polietileno puro. La disposiocidn y el entremedo de les

_moléculaa en cedens del meterisl, debertn permitir le punoidnm

de penetrgoidn de cénules y mgujas, de tal modo que le pared
atrevesale se edose direotémente. Estéarhojas ye se febrioen
rere otros fines en form® de tubos muy lergoss Como estos tu-
bos se 1nyeetan & temperaturas relativemente eltes, se ha de~
mostredo que sz interior ésté sbsolutemente estéril y limpio,
Lo que no ere de esperar ain mfés, es que pueden eleborérse
ulteriqrmente pera obtener'reoipientes pers soluoioneé de in-
fusidn, en lo que existe la oondieidn previe de limiter & un
minimo les opereciones & e fectuer estérilmente bajo reyos ul-
travioletaz. Espeoitlmente no deberfan tener que epliocarse
posteriormente digpositivos pera el suministro y le extrao;

o;én de lfquiao. In ello puede llenearse un tubo entero de oon-

siderable longitud y obtener los recipientes individuales, des;

puée del llensdo, mediente soldedure Qque realice la subdivi-
eién. 8in embargo, tembién es posible, pero requiere més tiem?
po, soldar los aistintos tubos, y& entes del llensdo y llenar
despues cade reciplente tndfvidusl. Tembién es posible relle-
ner los tubos previaménte con un ges es téril. Le 1ntroduoqi$n
del dispositivo llenedor en el tubo interiormente estéril, gue
tiene; sin embargo, el inomveniente de gue ambés superfiocies
interiores estén situedss me muy ceroe aobre 18 otra, puede
facilitarse de modo que por 1o menos en uno de los santos se

diri je hacie el interior un pliegue.
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Cuendo se llenen grendes cantidédes es récional rees
lizar el trBhamjo de soldedure con anxilio de un correspondien-
te dispoaitivo de grupo soldedor simultiéneamente en varies
bolses o tubos respectivems nte situedos peralelos.

Les bolses llenes, segin procedimientos senosidos,
(por ejemplo, pesteurizeoién, tindalizacitm, el utilizer me~
terieles remistentes el celor, tembién por celor) pﬁeden es-
terilizerse posteriormente y/ooqmpr-.obarse que eatén libres
de egentes pirdgenos y exeminer su esterilided y/o mentenerse
en cutrentene durante un tiempo prudencisel.

Le costure de clerre supsrior o eventualmente le .
inferior del recipiente pueden comatituirse como ribete ﬁueob,
e tréves del ougl se hese paeser un dispositivo de suapensidn.
Este puede componerse de un slembre d0bledo asdecuadamente.
Parae su refuerzo pueden soldarse pliegnes laterales. )

Los recipientea permiten el vaciado jotai por fuer-
z8 de greveded sin sumlnistro adi elonel e aire, por 1o que se
suprimen todos los dispositivos filtradores de afre, y la eﬁ-‘
terilidea se gérentize mejor durente 18 infusidn.

Los recipientes terminados pueden ser legueedos.
El revistimiento eon lace no solo reduce le permeabilided de
ges, sino que sorprendentemente trae consigo también me trans+
pPerencie aumentede del reciplente, 1o que fecilita el centrol

pere oomprober la liberted de me@teries en suspensién.

Como el recipiente as{ creedo shore no posee ningu-|
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na olese de vélvula, tenfs éue resolverse el problema de la
extréooién. Sorprendentemente se demostrd que ya-aj. punzer
en un tubo adecuado de polietileno puro de 0,1 - 0,3 mm. de ‘
grosor, une océnule de inyeccién corriente primeremente se ad~
hiere y permenece estance muy bien, Sin embargo, en i8le& ot
808 es sbsolutemente ineludible sujeter el tubo de infusidn
debajo en el reoipiente’. Tempoco entonces permenecers l€ 8gi-
ja epenes correctémente estemce permenentemente en el uso présd
tico, por lo que es deseable une posibilided de extreceidn me-
Jorede pare el empleo del recipiente p2re infusiones de goteo
oont{nuo. 81 solamente se trete de peqaeﬁas centidedes de soh-
olén, gue no se suministren en infmsidn, sino que se inyectem,
les miemes neturalmente pueden succionearse sin més oon une je-
ringa ée inyecciones. v
3¢ h& demogtrado que puede slotnzarse una‘resisten-
ole de sdherencia y estemqueidad esencialmente mejor, cuendo
en luger de une esgujae pere 1nyec_c:_l€n se utilize une cénule de
extreccién termineda en uré punte, de éristal, metal o mate~
rial artiriocisl, que no eate trBbajaia de modo cortente o en
la que solemente esté limede de modo cortente la punte delen-
tera. Al punzer en el recipiente se produce primereémentse aolq
un luger de puneidn o sbertura cortede de uimensiones muy pe-
quefies, & trawfe’s del que puede hagerse avenzar después la agie
ja extreotora, gque se ensanche cénictmente. Il agrandamiento

de 12 sbertura en el reocipiente entonces ya no se efeotis por
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obrte, sino por empnje, por lo que re.gularmeﬁte 8e forme un
ocuello dirigido bheocie el interior, que se edosa egtre chémente
al instrumento extr@otor, cuells gne se comprime pér la preasidn
del 1{gnido y por ello ectia de modo estanco. La atertura Pé~
ra la entreda de 1f quido ase encuentre lateralmente. |

Le cfnule de extraceldn puede mostrer por abajo
un epgrosamiento ovoidel para enchufer encime el tubo de 1nfn;
sidn.

Tempooo le utilizaoldn del alspositivo extractor
arribe menoionedo es todevie enteremente satlsfasctoris, ye
que especialmente en el ¢280 de mna puncién inedecusia y de
polietileno relétivémente grueso, 18 introduccién por empuje
puede producir diﬂcqltaﬁes. En ello se perjuiice la formesién
de uh ocuello reguler. Este o incluso 1aAverdm’iera rered del
reoiplente puede lesionarss por ﬁsure.a.' ets., por lo que su=-
frirfe la estenqueidad. Estoe inconvenlentes se eviten si ge
proves 1é punte de la cdnule de extracciin de una grase o de
un aoelte de sllicmme inertes &l vepor de -agna, o de una oom-
binasidn endloge resistente el celor y de buens adherencizs

La ofnule de extraccién puede oombinarse de tal
modo directemente ocon un cueniagotas, ¢ue le perte inferior
de le ofnula sirve ol mismo tiempo de tobere de goteo del ounens
tagotas. Le ofnule puede unirse entonces con el guerpo de oh-

serveolén directemente 0 por medio de un® junte de gome 0 ma-

teria artifioliel, Como ouerpo de observacién puede gervir elA
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tubo de derivaciin que pora este rin tiene que ser suficiente-
men te transperente. En luger de une junte puede servir un en-
grosemiento ovoidal por encime de la tobere de goteo.

Pere eviter une ruptura de seperacién de la oénula
extractoré enechufada, puede snjetarsé_en el miemo reciplente
el tubo fijedo = le ofnuls extractore, respectivemente al cuen4
tegotas, y esto, bien see con auxilio de uns ointa sdhesive
resiatente al ague caliente, 0 oon un arrollemiento o una 2bre<
zedere de alémbre, o mediente un dispositivo aujetador, forme-
do del recipliente mismoA.

31 en todas les cirounstanoiaa es desssble utilizar
une cénula de inyeooian oriinaria en luger de 1& ocdaule exX=
treotora arribe descrita, en lo gque le resistencie de sdherenw
cla y 1t estanqueldad deban ser suficientes pare cumplir les
exigenoias impuestes e las infusiones de goteo continuo, el
recipiente puesde equigarse siicionalmente como sigue: En el
luger que entre en oongideracifn pere el pinchezo de eXtrac-
oion se 8plica exteriormente en el recipiente una membréne de
goma, mejor encoléndole encime. S0lamente es esenciel gtie le
membrena de goms se encuentre en el lugar de le puncidn de in-
seroidn; le rorme ae 18 parte de goma puede elegirse por lo
demés de cutlquier modo, por ejemplo, en rorme de un peguefio
disco, en formsa dg une oint® de gome, que transcurra por enci-
me del recipiente, 0 de un® holsa de gome que aloje a la par-

te inferior del recipiemte.
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Cuendo el recipiente estd suspendido, pneden afia~
dirse otros medicamentos por medio de une oSnule ordineria
que se pincha.por arriba. 31 el racipilente omtiene el medi-
camento 8810 oomo sustancia sece, puede sdicionszrse igualmen-
te el disolvente inmediatamente &ntes del uso.

Un reciplente punzedo puede aer cerraio de nuevo
por une edecusds ointe adhesive estéril. Sin embargo, en olerw-
tas clrounstancies es omvenlente aoonatituir ellrecipiente de
tal modo que pueda ser ocolgado por 608 extremos, de modo gue
un frasco sclo punzedo por &bejo, se mentenge estenco sin més
deepués de ser invertido.

Ofreqqn dificultades especlsles l&és soluciones que
se otnaerven mel, soluciones que contienen sustanciza incompe-
tibles y soluciones que amtlenen sustancies diferentes que'
exigen ocndicicnes diferenaia&es pere la estebilided.

~ En el omao do soluciones de mele conservacifn se |
heofe ueo haste shora de empolles secas, @ les que se aporte~
be después un disolvente inmedimtumente entes del umo. El re-
oiplente aquf propuesto permte tembién la comserveoién de
sustenocia sgeca y de disolvente &l mismo tiempc, en lo gue
pueden mentenerse sep&redos entre af de &ifgrentea menerasg le ,
sustenols sece y el disolvente. Por ejemplo, 1& separacién pue-
de retlizarse por uné costure de soldadure, gque puede levan-
terse de nuevo por presién inmediatmmente entes del uso. La ooz~

tura de soldadura de seperecidn, sin embergo, puede snprimirae’
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tembién, totel o percielmente, en lo que ce omsigue la sepa~-
recifn por un epriete eliminable entes del uso en el luger de
peso del reoiplente. E1 epriste resultaré de un modo tento més
satistaoctorio, cuanto menor sea la pileza parcial gque he de se~-
pererse por apriete. Las coaturée de separecifn tembieén pueden
disponerse & modo de¢ labverintoe. CGuendo ambaé partes del reoi-
plente oontiez‘len liquidcs que deban mezclérse inmediatamsnte
entes del uso, sin embargo, en determineios casos tamblén pue-
de ser suficlente 81 embes pertes giel recipiente se separsn por
qn;a. costure de soldadure my anche, dejéndose libre un ocensel
que no deberd tener més de elgunos pocos milfmetros de anchura.
Ambos regipientes pueden manteperse independientes entre af,
e8 declr, totalmente separedes, o solamente unidos por une cos-
ture de moldedure pagente que ye no puede ebrirse. En este co~
80 puede establecerse uns comuniocecidn entre ambos recipientes
por medio de un instrumento gque sed semejante e la gBnule eXe
traectora, pero que tenge une segunda abertura leteral. ’

Un segundo problems se menifiesta en las sdlucio-
nes de altrato pera la obtenoién de cmserves de sangre, don-
de despuée de 12 entrade de sangre la aber tura puede ser ce-
rreda por soldedura, cerreda por apriete, O por medio de unae
ointe 8dhesive estérile

El recipiente puede ser graduado e impreso. Les etl-
quetas no solc pueden adherirse, sino fijarse me cénicemente de

cuél quier modo. Les soluoiones contenid2s son més féolles de
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calenter. Pueden obtenerse resipientes présticemente llenos
en su totelided, cesi sip burbu J& de eire, siendo sfn embergo

tembién muy sencille le provisidn de gaa extrefio.
EJEMPLO ¢

De un tubo de 10 oms. de anchure, de polietileno
purc, de 0,3 mme de espesor, se suelden reciplentes de 40 cm.
Ge longi;tu&, glendo le parte destinade a la recepoién de la
sclucién de 50 om. de largo. arribe y ebejo se encuentra en
cede o880 une doble costure de scldedurs, gue fomme un ribete
hueco &e eproximeiemente 4 cﬁ. de enchura. & trevée de uno de
los ribetes huecos se hacge pesér un alamhre de acero trtangu—k
ler como dispositivo sugpensor, & izquieraa y dereche se suel-
de en cade cas0 une costuras, que forma un pliague'de refuerzo
de 1 om. de anchure. En un recinto sséptico, irradiaio por ra~
yos ultq:av'ioleta ge rellena, mediente una &guje ie 1nyeooién
estéril, 500 co. de oluoién estéril de PAS el 4,8% y el lu-
gar de punoién se suelda cerréndose inmediatemente. Con el fin
de fijer el sacesorio de infusién ee aplicen sobre el ribete
hueco inferior y superior un esparairepo adhesivo resistente
el ague 8e 1 om. de encho y 8 om. e 18;‘504. La parte central
del reciplente se leguea. En los probebles lugeres de punoiénm,
es deoir? en cade oceso eproximesdemente a 1 ome. de le costure
inferior, respectivamente superior, gue separe el recinto de

eoluoiéx;, Se peg® en cade caso encime un disco redondo de goma
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de 3 om, de dlémetro y 1 mm. de grosor. Con grépas edhesivas

ge fije une etigueta., Por medio de pruebes 8l ezar se efectien
las ususles eomprobacicnes de &gentes pirdgenos y de esterili-
ded, .

Le figure 1 muestra oomo e jemplo une bolge de infu-
8ién 1 oon instrumento de extraoe.iéz_z 13. El reoipiente mestra
wme prolengacifn 2 e modo de solepa, gue es atravessde por el
gencho & de suspensién. Le ofnule extractora 7 esté rijale en
le solepe inferior 2 del recipiente en 9, ha.oie'néoae paser por
ell{ el gencho 8 de sujecifn. E1l extremo {nferior 11 de le cé-
nule extreotora sirve de tobere de goteo del ocuentagotas, pg;
netrando en el cuerpo de observacién 12 del ocuentagotes,

Le figure 2 muestre el extremo superior de l= cénu~
le extractore 7 oon 18 eberiure de entreda 4'.. Le odnule extrao;
torae se introduce oon le punte 6 en la bolse, y el ensancha-
miento ednieo siguiente de 12 ofnule forma el cuello 6 oon la
pered del recipiente. ‘

Les figures 8a y 3b m;estran une bolse, en le gue
le prolongacit‘_:'n e modo de solepe, no solo mnestre un 1ugaa: de
perforecién 9, sino un segmndo luger 10. La figure 5e, muestra
le cénule en posioidn sbilerta y la figure 3b en posicidn ce-
rradé. la segund® sberture de entrage 10 no deberd estar més
algjada de 2 que la distancia 14, en tento, eauo en la Tignure
%8, la ebertura de entrade 4 esté situede my cerce dentro de

le pered del recipiente. La distanoclae tiene que Ser por lo me-
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nos ten grende gque 4 venga & ailtuarse con segurided al exte;
rior gle la pered del recipiente en la popiaién aegu'.n la figa-;-
re 3b.

La figure 4 mestra un reoipiente pare 1fqrido 1
que estd unido om un segundo reotpiente 15 por medio de una -
doble ofnule 16 omn dos sberturas de entrade 4.

En la figura 5 el recipiente 1 y el reoipiente 15
estdn unidos por mn cenel 18, El cenal se olerre por apriete
mediante me grepa 17 y so0lo s#e @bre antes del usoe

Le figura 6 muestra esqueméticemente une mdquine
soldedora oon la mese de soldedura 21, el elestrodo 19 y lea
placa 20 sjusteble, gue determina el gredo de llensio. El dig—-
positivo de apoyo y de trenaporte pera el tubo & soldar mues-
trae delente de la méquine soldedors el segmento 25 ejustable
heoie erriba y hecia abajo, sobre el que se apoye el tubo 24.
El segmento 23 estd fijedo en 22 por una articulseidn girato-
rie; por reguleeidn del soporte 25 puede regulerse la presién
hidrostdtios del contenido del tubo entes, durente y despuds
de la soldadura. ‘

Gomo muestﬁ les figures 7 y 7a, une parte de la
presiin puede ejercerse por un rodillo 26 libremente mévile

Le figure 8 muestre un elestrodo 28 pars la solda~
dure simulténee de seis reoipientes 27. Pueden verse en los
emquemes de secoidn, le mesa soldedora 21, el eleatrodc de me~

tal 29 y el aislamiento Z0. Bl eapuoio hueco 31 determines el




ctenido de oceda recipiente individual, conjuntamente con la
presidn reinante en el interior uel tubo.

Le figure 9 muestre el rellenado del tubo 33. En un
pequefic recinto este’riliﬁzbse introduce eaterilmente en el tubo

wme ofnula llenadora 24, que muestre igueles oceresterfstices

que la ofnunle 7.
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Le presente patente de invencidn comprende les gi-
guientes reiv;ndicaoionea:

1;- 2rooed£miento péra 91 embalaje y aistribnoidn
esteriles de 1fquidos y soluoiones, especialmente de productos
medicinales, oaraoterizedo porgue se tome oomo b&se tn reci-
piente de meterisl artiffolal, y la adiocidn necesaria, conve-
uiente de disolventes y productos medicineles sdicionales, esf
oomo especialmente l& extraccién de las soluciones, se efestia |
por puncién directe de 12 pared del recipiente. .

2.- Procedimiento segin la reiviniicacién 1, ocartoe
terizado porgue el vacicdo del recipiente de n2terisl ertifi
oiel puede efeatudrse sin entréde simulténea de 2ire en el re~
cipiente de m8terial artifiocial. |

8.- Procedimiento segin la reivindioaoidn 1, oersoe
terizado porque el reoiplente de mBteriel ertificiel estéd 1i-
bre de toda cloge de vélvulés. tubuleduras 0 cualquier otro
dispositivo de extreceidn o edioidn. |

4.- Procedimiento segun la reivinal caoiénll, oarac=
terizado porgue el mBteriel & rellentr solamente entre en con-
tacio cm meterisl-artifioisl. ‘

5;- Procedimiento segtn 1& reivindicacién 1, cereac-

terizedo porque en el rellenedo de productos medicinales, es-

Peclalmente soluciones medicinales, se parte de un tubo de
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materiel ertificfel gue, en 12 elaboracifn moldeedore, sfem=
pre es esteril y limplo y haste el producto terminedio se con-
Serve siempre estéril y limpio. |

6;; Procedimiento segin la reivindiceocidn 1, cerac-
terizado porque desde la febricacidn de lea hojes heste el
producto terminado, 12 pared interior del recipiente de matew
rial artiﬁoial‘ solemente entre en contacto con el dispositi-
vo llenador-onon el material a llenar., ,

7.~ Procedimiento segin la reivinilcecidn 1, carec-
terizedo porqus se emplea ung oénula\extractora que termine
en punte y que no corta o es cortente =olo muy por delente en
la punta. 7 o

8.~ Procedimiento segin les reivindiceciones 1-3,
caracterizado porque el recipiente de material artificial se
compone de polietileno pnro;

‘ 9.~ Procedimiento segiin las reivindioBoicmes 1 - 4
¥ 8, caracterizedo porque el recipiente de materiallartifioial
8e reculre exteriormente; '

' 10.~ Procedimiento gegin 1es reivindiceciones 1 - 4
y 8, ceracterizado porqﬁe pera la fijeocldn del agcesorio de
infusién en el recipiente Sq'prevé une ointa adhesiva o un 13;
z¢ o0 un slambre o une grapa, o en el recipiente mismo de me-~
terial ertifiociasl une shertura de rijaoién.

1l.- Procedimiento segin les reivindicaciones 1 - 4

¥ 8, oareocterizedo porque el reciplente de meterial artificial
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. disoluble, o por epriete, o por une combineoidn de epriete,

0 por costura de soldedurs no pesante, en 0880 necesario om

160'
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ge divide en dos partes, ocuyo sontenido puede reunirse antes
del uso, efectuéndose 12 sepBrecidn necesarias durante el &l-

mecenaje, por medio de une costurs de soldedure féoilmente

dtai:osioién & modo &e lasberinte, pudiendo quedar eventua.lmené
te también une estreche aomunicecidén sbierte.

12.~ Procedimiento megin las reivindicecibnes 1 -

4, ocaracterizado porgue en el lugar © en los lugeres de pu.n-;-
olén previasibles en el reoiplente de materisl artificiel se
dispone exte:jiormente une membrana de gome superpueste dée mo-
do hermético, en forme de disco, cinta o0 bolsez.

' 1% .~ Procedimiento ségu’n lag reivindioaciones 1 -
4, osracterlzedo porque en uno O embos extremos del reoiplen
te de materiesl artificial, la costurea terminsl se smstituye
oomo ribete hueoo pera el alojamiento de un dispositivo de
suspension.

14.~ Procedimiento segin les reivindioceciones 1 -
4, oaracterizaio porque los extrémos del recipiente de materisl
ertificiel se omstituyen igusles entre sf, de modo que el re.;.i
cipiente de material ertificiel puede colgerse & eleccifn por
ano de embos extremos.

| 15.- Procedimiento segin las reivindicsciones 1 -
4, oaracterizedo porque el reciplente de material artifiolal

se empled para el elmecensje de une solucidn sdecutda pars la
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conservacidn ée le sengre.
16~ Procedimiento pare el elmescenaje y distribuciéy
estériles de 1fguidos ¥y soluciones, easpecialmente de proauo;
tos medicineles, caragtertﬁa&o Porque el matergal & llenar.
solo entra en amtécto oon meteriel grtificisl, siendo este
material en todes pértes igual. |

17.- Procedimiento segin le reivindicecién 4, oca-
racterizado porque el meteriel & llenar solo entra en contac-
to con polietileno puro.

18.- Procedimiento segun le reivindiceoién 7, oe-
recterizedo porque 18 eberture de entrsde de la canule estéd
dlspueste lateralmente.

19,- Procedimiento segun le reivindlcaoién 7, os~
recterizadc porque 12 perte delantere de 12 ofnule se provee
de une gresa o un 2ceite de silioone inerte al vepor de aguae
o de mna combinecién endloge esteble al ealor, de buene edhe-
renocis. ’

20.~- Progcedimiento segin le reivindiceoidn 7, oo~
racterizado porque el extremo de 12 ofnula represents &l mis-
mo tiempo 1& tobere de goteo del cuenttgotes.

21.- Procedimiento segin la veiviniiozaidn 20, oo~
rasterizado porque le ofnule se une de t&l modo eon el tubo
de deriveolén que €ste representa el cuerpo de observasidn

del cuent&gotas,

22.- Procedimiento segin les reivindicamocicnes 7,

i
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18 y 19, ocarecterizedo porque la cfnula muestre une segunde
abertura l8teral, oon el #in de esteblecer nne comunicacién
entre dos recipilentes de meteriel ertificial en lugar d&e l&
abertura de salide o adicionalmente & este. |

' 23+« Procedimiento eegin les reivindioceciones 6 4
6, oertcterizedo porque los recipientes individuales de mate-
riel ertificiel se snelden &ntes del rellenado.

o 24;; Procedimiento segun las reivindioceciones 5 y
6, oaracterizedo porque log recipientes individusles de mate-
riel artifioiel se suelden después del rellenado.

| 25;- Procedimiento seg&n las reivindicaciones 5 y
6, oeracterizedo porgue se utilize aomo material de pertide
un tubo oon 1o‘menos an pliegue dirigido hacia el interior.

“ 86.; Procedimiento gegin les reivindicsciones & y
6, caracterizado porgue el trabejo de soldedura se efectia 7
simulténeamente en varias bolsas, respectivemente varios tu-
bos co0locados perelelos. v '

27.- Procedimiento segin la reivindiescién 5, ce~
racterizado porgque antes del llenado del materiasl e ilener ge
introduce un gas estéril. |

88.- Procedimiento segin l2s reivindicacicnes 5 y
6, ocaracterizedo porque después del rellenedo y clerre se es-
terilize posteriormente aegﬁn procedimiento conocido.,

29.- Procedimliento segin lss reivindicaciones 1 -

4, odracterizado porque en el recipiente se suelden pliegues




19.=

leteréles para au re fuerzo.

80.- Procedimlento pére el embaleje y distribucién
estériles de 1fquidos y soluoiones, especielmente de prodnc-
tos nadioinaies.

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
rie desoriptive y se ilustire ocon los dlbujoskque a la miams
se acompefien. ‘

Consta este mamorié de dleoinueve hojés follsadés

y esoritas & mdquine por un® sole ocare.

Medrid, a 24 de Abril 66,
SUILLERMO RO
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