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B t. G a lla i  (B alza)

Marktgaase, 11

*  PBDCBDIMIENTC PARA g l  RMR&.LAJB Y DIOTRIKIOIOH' ESTBRILES DB 

'  LIQUIDCS ?  3OLUCI0NE3, ESPECIALMENTE DE PRODUCTOS HEDIGINADE3 "

M^:s^smH!e:s=es=:scsMs:ss:Ba:]BSsaB'!S!Ss::H is:=:!a:BSMSs:sB^!SB#:=Kà^==S!s:=z:s:::a:&cs:s^ss:s:s

P rio r id ad  s o l i s i  tad paten te  a a iz a  10850 d e l d ia  25 de A b ril 
de 1956.
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E l problema de la  confección de soluciones de pro­

ductos medioinales, especialmente soluciones de inyeooión e 
infusión y sustancia seca con el fin de preparar tales solu­
ciones, todavfano ae ha resuelto satisfactoriamente. Hoy ae 
utilizan: Bien sea ampollas, a las que, después de ser rayadas, 
se las parte e l cuello (peligro de trozos de nidrio), bien sea 
frascos con tapón de goma. Estos irascos tienen considerables 
inconvenientes, especialmente cuando se utilizan para solucio­
nes de infusión. La limpieza de los frascos es costosa, la  es­
terilización d if íc i l  a cansa de las tensiones, qne frecuente­
mente se manifiestan en los Araseos, también es difícilmente 
obtenible a precios favorables la  calidad ideal de loa tapo­
nes de goma. También loa demas dispositivos para la  extracción 
de la solución aon relativamente costeaos. El invento tiene 
por objeto un procedimiento para el embalaje y distribución 
de líquidos y soluciones, especialmente de soluciones de pro­
ductos medioinales.

En ello era fundamental la  creación de un recipiente 
en el qne no ha de aplicarse ninguna clase de tubuladuras para 
válvulas o para tapones, porque principalmente esto encarece 
el recipiente, tanto desde e l punto de v ista  del material, co­
mo también respecto a l trabajo. Solo un recipiente sin válvu­
la s  permite, por lo tanto, la eliminación de todos los traba­
jos de limpieza y de esterilización previa.

Se parte ce hojas de material a r t if ic ia l ,  que no 
desprendan ni componentes solubles, ni insolubles, por ejem-
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pío, polietileno poro. La disposición y e l entramado de las 
moleoalas en cadena del material, deberán permitir la  punción 
de penetración de cánulas y agujas, de tal modo que la  pared 
atravesada ae adose directamente. Estas hojas ya se fabrican 
para otros fines en forma de tubos muy largos# Como estos tu­
bos se inyectan a temperaturas relativamente a ltas, se ha de­
mostrado que su interior está absolutamente e sté ril y limpio, 
Lo que no era de esperar sin más, es que puedan elaborarse 
ulteriormente para obtener recipientes para soluciones de in­
fusión, en lo que existe la  condición previa de limitar a un 
mínimo las operaciones a efectuar estérilmente bajo rayos ul­
travioletas. Especialmente no deberían tener que aplicarse 
posteriormente dispositivos para e l suministro y la  extrac­
ción de líquido# 3!h ello puede llenarse un tubo entero de con­
siderable longitud y obtener los recipientes individuales, des. 
pues del llenado, mediante soldadura que realice la  subdivi­
sión# Sin embargo, también es posible, pero requiere más tiem­
po, soldar los aistintos tubos, ya antes del llenado y llenar 
después cada recipiente individual# También es posible relle­
nar los tubos previamente con un gas e sté r il. La introducción 
del dispositivo llenador en e l tubo interiormente e sté ril, que 
tiene, sin embargo, e l inconveniente de que ambas superficies 
interiores están situadas una muy cerca sobre la otra, puede ¡ 
facilitarse  da modo que por lo menos en uno de los cantos se ¡ 
d ir ije  hacia e l  interior un pliegue.85
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Cuando se llenan grandes cantidades es racional rea. 

liz a r  e l trabajo de soldadora con auxilio de un correspondien­
te dispositivo de grupo soldador simultáneamente en varias 
bolsas o tubos respectivasnte situados paralelos.

Las bolsas llenas, según procedimientos conocidos, 
(por ejemplo, pasteurización, tindalizaaien, a l  u tilizar ma­
teriales resistentes al calor, también por calor) pueden es­
terilizarse posteriormente y/o comprobarse que están libres 
de agentes pirogenes y examinar su esterilidad y/o mantenerse 
en cuarentena durante un tiempo prudencial.

La costura de cierre superior o eventualmente la  
inferior del recipiente pueden constituirse como ribete hueco, 
a través del cual se hace pasar un dispositivo de suspensión. 
Este puede componerse de un alambre doblado adecuadamente.
Para su refuerzo pueden soldarse pliegues laterales.

Los recipientes permiten el vaciado total por fuer­
za de gravedad sin suministro adicional de aire, por lo que se 
suprimen todos los dispositivos filtradores de aire, y la  es­
terilidad se garantiza mejor durante la  infusión.

Los recipientes terminados pueden ser laqueados.
E l revistimiento con laca no solo reduce la  permeabilidad de 
gas, sino que sorprendentemente trae consigo también ana trans­
parencia aumentada del recipiente, lo que fa c ilita  el control 
para comprobar la  libertad de materias §n suspensi&i. t

Cono e l recipiente a sí creado ahora no posee ningu-}
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na olase de válvula, tenfa que resolverse e l problema de la  
extraooi ón. Sorprendentemente ae demostró qae ya n i pnnzar 
en an tubo adecuado de polietileno puro de 0,1 - 0,3 mm. de 
grosor, una cánula de inyección corriente primeramente se ad­
hiere y permanece estanca muy bien* Sin embargo, en tales ca­
sos es absolutamente ineludible sujetar el tubo de infusión 
debajo an el recipiente. Tampoco entonces permanecerá la  agu­
ja  apenas correctamente estanca permanentemente en el uso prác­
tico, por lo que es deseable una posibilidad de extracción me­
jorada para e l empleo del recipiente para infusiones de goteo 
continuo. Si solamente se trata de pequeñas cantidades do sch- 
oión, que no se suministran en infusión, sino que se inyectan, 
las mismas naturalmente pueden succionarse sin más con una je­
ringa de inyecciones.

Se ha demostrado que puede alcanzarse una resisten­
cia de adherencia y estanqueidad esendahaente mejor, cuando 
en lugar de una aguja para inyección se u tiliza  ana cánula de 
extracción terminada en una punta, de c r ista l, metal o mate­
r ia l  a r t if ic ia l , que no este trabajada de modo cortante o en 
la  que solamente este limada de modo oortamte la  punta delan­
tera. Al punzar en e l reoipiente se produce primeramente solo 
un lugar de punción o abertura cortada de aimansiones muy pe­
queñas, a través del que puede hacerse avanzar después la  agu­
ja  extractora, que se ensancha cónicamente. E l agrandamiento 
de 3a abertura en e l recipiente entonces ya no se efectúa por

)
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corte, sino por empuje, por lo que regularmente se forma un 
cuello dirigido hacia e l interior, que ae adosa estrechamente 
a l instrumento extractor, caeHo que se comprime por la  presión 
del líquido y por ello actúa de modo estanco. La abertura pa­
ra la entrada de líquido se encuentra lateralmente.

La cánula de extracción puede mostrar por abajo 
un engrosamiento cvoidal para enchufar encima el tubo de infu­
sión.

Tampoco la  utilización del dispositivo extractor 
arriba mencionado es todavía enteramente satisfactoria, ya 
que especialmente en e l caso de una punción inadecuada y de 
polietileno relativamente grueso, la introducción por empuje 
puede producir dificultades. En ello se perjudica la  formación 
de uh cuello regular. Este o inoluac la  verdadera pared del 
recipiente puede lesionarse por fisuras, e tc ., por lo que su­
fr ir ía  la  estanqueidad. Estos inconvenientes se evitan s i se 
provee la  punta de la cánula de extracción de una grasa o de 
un aceite de ailiosna inertes a l vapor de agua, o de una com­
binación análoga resi atente al caler y de buena adherencia.

La cénala de extracción puede oombinarse de ta l 
modo directamente con un cuentagotas, que la  parte inferior 
de la  cánula Birva al m&gno tiempo de tobera de goteo del caen-, 
tagotas. La oénala puede unirse entonces con e l cuerpo de ob­
servación directamente o por medio de una junta de goma o ma­

teria a r t if ic ia l .  Como ouerpo de observación puede servir el
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tubo de derivación qae para este fin tiene qae ser saíioiente- 
mente transparente# En lagar de ana janta paede servir an en- 
grosMniento ovoidal por encima de 3a tobera de gotee.

Para evitar ana raptara de separación de la  cánula 
extractara enchafada, paede sajetarse en e l mismo recipiente 
e l tabo fijado a la  cénala extractora, respectivamente a l caen<< 
tagotas, y esto, bien sea con aaxilio de ana cinta adhesiva 
resistente a l agua caliente, o oon un arrollamiaito o una abra-, 
zadera de alambre, o mediante an dispositivo sajetador, forman­
do del reoipiente mismo.

Si en todas las circunstancias es deseable a tiliz a r  
ana sánala de inyeooión ordinaria en lagar de la  sánala ex­
tractora arriba descrita; en lo que la  resistencia de adheren­
cia y la estanqaeidad deban ser saficientes para camplir las 
exigencias impuestas a las infusiones de goteo continuo, e l 
reoipiente puede equiparse adiolonalmente como sigue: En el 
lugar que entra en consideración para e l pinchazo de extrac­
ción se aplica exteriormente en el recipiente ana membrana de 
goma, mejor encolándola encima# Solamente es esencial qae la  
membrana de goma se encaentre en e l lugar de la  punción de in­
serción; la  rorma de la  parte de goma puede elegirse por lo 
demás de ouaiquier modo, por ejemplo, en forma de un pequeño 
disco, en forma de una ointa de goma, que transcurra por enci­
ma del recipiente, o de ana bolsa de goma qae aloje a la  par­
te inferior del recipiente#
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Cuando el recipiente está suspendido, pueden aña­

dirse otros medicamentos por medio de una cánula ordinaria 
que se pincha por arriba. Si e l recipiente contiene el medi­
camento solo oomo sustancia seca, puede adicionarse igualmen­
te el disolvente inmediatamente antes del uso.

Un recipiente punzado puede ser cerrado de nuevo 
por una adecuada cinta adhesiva e sté r il. Sin embargo, en cier­
tas circunstancias es conveniente constituir e l reoipiente de 
ta l modo que pueda ser oolgauo por dos extremos, de modo que 
un irasco solo punzado por abajo, se mantenga estanco sin más 
después de ser invertido.

Ofrecen dificultades especiales las soluciones que 
se conservan mal., soluciones que contienen sustancias incompa­
tib les y soluciones que contienen eustanoias diferentes que 
exigen condiciones diferenciales para la  estabilidad.

En e l oaso de soluciones de mala conservación se 
hacia uso hasta ahora de ampollas eeoaa, a las que se aporta­
ba después un disolvente inmediatamente antes del uso. E l re­
cipiente aquf propuesto permite también la  conservación de 
sustancia seca y de disolvente a l mismo tiempo, en lo que 
pueden mantenerse separados entre s i  de diferentes maneras la  
sustancia seca y e l disolvente. Bor ejemplo, la separación pue­
de realizarse por una costura de soldadura, que puede levan­
tarse de nuevo por presión inmediatamente antes del uso. La co 
tura de soldadura de separación, sin embargo, puede suprimirse
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también, total o parcialmente, en lo que se consigue la  sepae­
ración por un apriete eliminable antes del uso en e l lugar de 
paso del recipiente. E l apriete resultará de un modo tanto mas 
satisfactorio, cuanto menor sea la  pieza parcial que ha ge se­
pararse por apriete. Las costuras de separación también pueden 
disponerse a modo de laberinto. Guando ambas partea del reci­
piente contienen líquidos que deben mezclarse inmediatamente i 
antes del uso, sin embargo, en determinados casos también pue­
de ser suficiente s i  ambas partes del recipiente se separan por 
una costura de soldadura muy ancha, dejándose libre un canal 
que no deberá tener más de algunos pocos milímetros de anchura. 
Ambos recipientes pueden mantenerse independientes entre s í , 
es decir, totalmente separados, o solamente unidos por una cos­
tura de soldadura pasante que ya no pueda abrirse. En este ca­
so puede establecerse una comunicación entre ambos recipientes 
por medio de un instrumento que sea semejante a la  cánula ex- 
traotora, pero que tenga una segunda abertura la tera l.

Un segundo problema se manifiesta en las solucio­
nes de citrato para la  obtención de ocnservas de sangre, don­
de después de la entrada de sangre l a  abertura puede ser ce­
rrada por soldadura, cerrada por apriete, o por medio de una 
cinta adhesiva e sté ril.

E l recipiente puede ser graduado e impreso. Las e ti­
quetas no solo pueden adherirse, sino fija rse  mecánicamente de 
cualquier modo. Las soluciones contenidas sen más fáciles de
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oalentar. Pueden obtenerse recipientes préctioamente llenos 
en su totalidad, casi sin barbaja- de aire, siendo sén embargo 
también muy sencilla la  provisión de gas extrajo .

5

10

ia

80

EJEMPLO:

De nn tabo de 10 cms. de anchara, de polietileno 
poro, de 0,2 mm. de espesor, se sueldan recipientes de 40 cm. 
de longitad, siendo la  parte destinada a la  recepción de la  
sedación de 30 cm. de largo. Arriba y abajo se enenentra en 
cada caso ana doble costara de soldadura, que ioima un ribete 
haeco de aproximadamente 4 om. de anchara. A través de ano de 
los ribetes huecos se hace pasar on alambre de acero triangu­
lar como dispositivo suspensor, a izquierda y derecha se suel­
da en cada caso una oostura, que forma un pliegue de refuerzo 
de 1 om. de anchura. En un recinto aséptico, irradiado por ra­
yos ultravioleta se rellena, mediante una aguja de inyección 
estéril, 800 oc. de solución esté ril de PA3 a l 4,8 % y e l lu­
gar de punción se suelda cerrándose inmediatamente. Con e l fin 
de f i ja r  e l accesorio de infusión se aplican sobre e l ribete 
hueco inferior y snperior un esparadrapo adhesivo resistente 
a l agua de 1 cm. de ancho y 8 om. de largo. La parte central 
del recipiente se laqaea. En los probables lugares de pañolón, 
es decir, en cada caso aproximadamente a 1 cm. de la  costura 
inferior, respectivamente superior, qqa separa el recinto de 
soluoión, se pega en cada caso encima un disco redondo de goma
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de 3 om. áte diámetro y 1 can. de grosor. Con grapas adhesivas 
se f i ja  ana etignota. Por medio de pruebes a l asar se efectúan 
las asnales comprobaciones de agentes pirógenos y de e ste r ili­
dad.

La iignra 1 maestra como ejemplo ana bolsa de infu­
sión 1 con instramonto de extracción 18. El recipiente maestra 
ana prolongación 2 a modo de solepa, qae es atravesada por e l 
gancho 8 de suspensión. La cánula extraotora 7 está fijada en 
la  solapa inferior 2 del recipiente en 9, haciéndose pasar por 
a l l í  e l gen oh o 8 de sujeción. El extremo ^nferior 11 de la  sá­
nala extraotora sirve de tobera de goteo del cuentagotas, pe­
netrando en e l cuerpo de observación 12 del caen tagetes.

La figura 2 muestra el extremo superior de la  céna­
la  extraotora 7 oon la abertura de entrada 4 . La cánula extrac­
tóla se introduce con la  ponta 6 en la  bolsa, y el ensancha­
miento cónico siguiente de la  cánula forma e l cuello 6 con la  
pared del recipiente.

Las figuras 8a y 8b muestran ana bolsa, en la  que 
la  prolongación a modo de solapa, no solo maestra un lugar de 
perforación 9, sino un segando lagar 10. La figura Sa, maestra 
la  cálala en posición abierta y la  figura Sb en posición ce­
rrada. La segunda abertura de entrada 10 no tteberá estar más 
alejada de 9 que la  distancia 14, en tanto, como en la  figura 
8a, la  abertura de entrada 4 este situada muy cerca dentro de 
la  pared del recipiente. La distancia tiene que ser por lo me-
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nos tan grande que 4 -venga a si taarae con seguridad a l exte­
rior de la  pared del recipiente en la  posición segán la  figu­
ra 8b.

La figura 4 maestra un recipiente para líqxido 1 
qte esta unido con un segundo recipiente 16 por medio de ana 
doble cánula 16 can dos aberturas de entrada 4.

En la  figura 5 e l recipiente 1 y e l recipiente 16 
están unidos por un canal 18. El canal se cierra por apriete 
mediante una grapa 17 y solo se abre antes del uso.

La figura 6 muestra esquemáticamente ana máquina 
soldadora con la  mesa de soldadura 21, e l electrodo 19 y la 
placa 20 ajustable, que determina e l grado de llenado. El dis­
positivo de apoyo y de transporte para el tubo a soldar maes­
tra delante de la máquina soldadora e l segmento 23 ajustable 
hacia arriba y hacia abajo, sobre e l que se apoya e l tubo 24. 
E l segmento 23 está fijado en 22 por una articulación girato- 
r ia ; por regulación del soporte 26 puede regularse la  presián 
hidrostátioa del contenido del tubo antes, durante y después 
de la  soldadura.

Como muestran las figuras 7 y 7a, una parte de la  
presión puede ejercerse por un rodillo 26 libremente móvil.

La figura 8 amostra un electrodo 28 para la  solda­
dura simultánea de seis recipientes 27. Puedan verse en los 
esquemas de seecián, la  mesa soldadora 21, el electrodo de me­
ta l 29 y el aislamiento 30. El espacio hueco 31 determina el
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cmtenido da cada recipiente individual, con jan temante con la  
presión reinante en el interior del tabo.

La figura 9 maestra e l rellenado del tabe 83. En nn 
peqoeHo recinto estéril 32 se introduce estérilmente en el tabe 
ana cánula llenadora 84, que maestra iguales carao ter i s t i  cae 
que la  cánula ?.

i
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La presente patente de intención comprende las s i ­
guientes reivindicaciones:

1 .- Procedimiento para e l embalaje y distribaoión 
5 estériles de líquidos y solaelones, especialmente de prodactos 

medicinales, caracterizado porqae se toma como base on reci­
piente de material a r t if ic ia l , y la  adición necesaria, conve­
niente de disolventes y prodactos medicinales adicionales, a sí 
como especialmente la  extracción de las solaoiones, se efeotáa 

10 por panoión directa de la  pared del recipiente*
2*- Procedimiento segan la  reivindicación 1, carac­

terizado porqae e l vaciado del recipiente de material a r t i f i ­
cial pnede efeotnarse sin entrada simultánea de aire en el re-

15

20

oipiente de material a r t if ic ia l .
3 . - Procedimiento segan la  reivindicación 1, carac­

terizado porqae e l recipiente de material a r t if ic ia l  está l i ­
bre de toda dase de válgalas, tabaladaras o eaalqaier otro 
dispositivo de extracción o adición*

4 . - Procedimiento segan la  reivindicación 1, carac­
terizado porqae e l material a rellenar solamente entra en con­
tacto can m aterial-artificial.

6*- Procedimiento segan la  reivindicación 1, carac­
terizado porqae en el rellenado de prodactos medicinales, es­

pecialmente salaciones medicinales, se parte de an tabo de
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m ateria l a r t i f i c i a l  que, en Ta elaboración  moldeadora, siem­

pre es e s t é r i l  y lim pio y h a sta  e l  producto terminado se con­

se rv a  siempre e s t é r i l  y limpio#

6#- Procedimiento según l a  re iv in d icac ió n  1, carac­

terizad o  porqae desde l a  fa b ricac ió n  de la s  h o ja s  h a sta  e l  

producto terminado, l a  pared in te r io r  d e l re c ip ie n te  de mate­

r i a l  a r t i f i c i a l  solamente en tra  en contacto con e l  d i s p o s i t i ­

vo llen ador y con e l  m ateria l a  l le n a r .

7 .-  Procedim iento según l a  re iv in d icac ió n  1, carac­

te rizad o  porque se emplea una cén ala  e x tra c to r  a  que termina 

en punta y que no co rta  o e s  cortan te  so lo  muy por delante en 

l a  punta#

8#- Procedimiento según l a s  re iv in d icac io n es 1-8 , 

carac terizad o  porqae e l  re c ip ie n te  de m ateria l a r t i f i c i a l  se  

compone de p o lie t ile n o  puro#

9#- Procedim iento según la s  reiv in dioaaLan es 1 - 4  

y 8, caracterizad o  porque e l  re c ip ie n te  de m ateria l a r t i f i c i a l  

se recubre extericam ente.

1 0 . -  Procedimiento-según l a s  re iv in d icac io n es 1 - 4  

y 8 , caracterizad o  porque p a ra  l a  í i ja o ió n  d e l accesorio  de 

in fu sió n  en e l  re c ip ie n te  se  prevé una c in ta  adhesiva o un l a ­

zo o un alambre o una grapa, o en e l  re c ip ie n te  mismo de ma­

t e r i a l  a r t i f i c i a l  una ab ertu ra  de f i j a c ió n .

11 . -  Procedimiento según la s  re iv in d icac io n es 1 - 4  

y 8 , carac terizad o  porque e l  re c ip ie n te  de m ateria l a r t i f i c i a l
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se divide en dos partes, oayo contenido puede reunirse antea 
del nao, efectuándose la separación necesaria dorante e l a l­
macenaje, por medio de ana costara de soldadura fácilmente 
d iada ble, o por apriete, o por ana combinación de apriete, 
o por costara de soldadora no pasante, en caso necesario o en 
disposición a modo de laberinto, podiendo quedar eventnalmen- 
te también ana estrecha comunicación abierta.

12.- Procedimiento segan las relvindicaol&nes 1 -

4, caracterizado porque en e l lagar o en los lagares de pun­
ción previsibles en e l  recipiente de material a r t if ic ia l  se 
dispone exteriormente ana membrana de goma soperpaeeta de mo­
do hermético, en forma de disco, cinta o bolsa.

18.- Procedimiento segan las reivindicaciones 1 - 
4, caracterizado porqae en ano o ambos extremos del recipien­
te de material a r t if ic ia l ,  la  costara terminal se e sist i taye 
como ribete haeco para el alojamiento de nn dispositivo de 
suspensión.

14. - Procedimiento segan las reivindicaciones 1 - 
4, caracterizado porqae los extremos del recipiente de material 
artiüoi& l se constitoyen iguales entre s í ,  de modo que el re­
cipiente de material a r t if ic ia l  puede colgarse a elección por 
ano de ambos extremos.

15. - Procedimiento segan las reivindicaciones 1 - 
4, caracterizado porqae e l recipiente de material a r t if ic ia l  
se emplea para e l almacenaje de ana solución adecuada para la

A.
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conservación de la  sangre.

16. - Procedimiento para el almacenaje y distríbuci&L 
estériles de líquidos y soluciones, especialmente de produo- 
tos medicinales, caracterizado porque el material a llenar 
solo entra en contacto con material a r t if ic ia l ,  siendo este 
material en todas partes igual.

17. - Procedimiento segan la  reivindicación 4, ca­
racterizado porqne e l arteria l a llenar solo entra en contac­
to con polietileno paro.

18. - Procedimiento segan la  reivindicación 7, ca­
racterizado porqne la abertura de entrada de la  cánula está 
dispuesta lateralmente.

19. - Procedimiento según la  reivindicación 7, ca­
racterizado porque la parte delantera de la cánula se provee 
de ana gjaga o nn aceite de stlioona inerte a l vapor de agua 
o de ana combinación análoga estable a l calor, de buena adhe­
rencia.

20. - Procedimiento según la  reivindicación 7, ca­
racterizado porque el extremo de la  cánula representa al mis­
mo tiempo la tobera de goteo del cuentagotas.

21. - Procedimiento según la  reivindicación 20, oâ - 
raoterizado porque la  cánula se une de ta l modo con el tubo 
de derivación que este representa e l cuerpo de observación 
del cuentagotas.

22. - Procedimiento según las reivindicaciones 7,
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18 y 19, caracterizado porqae la  cénala maestra ana segunda 
abertara lateral., con e l fin de establecer ana comanicaoión 
entre dos recipientes de material a r t if ic ia l  en lagar de la  
abortara de salida o adioionalmente a ésta*

23. - Procedimiento segan las reivindicaciones 5 y 
6, caracterizado porqae los recipientes individaalea de mate­
r ia l  a r t if ic ia l  se saeldan antes del re llenad o.

24. - Procedimiento segán las reivindicaciones 6 y 
6, caracterizado porque los recipientes individuales de mate­
r ia l  a r t if ic ia l  se saeldan después del rellenado.

26.- Procedimiento eegan las reivindicaciones 6 y 
6, caracterizado porqae se n tiliza  cono material de partida 
an tabo con lo menos an pliegae dirigido hacia e l interior.

26. - Procedimiento eegan las reivindicaciones 6 y 
6, caracterizado porqae e l  trabajo de aoldadara ee efectaa 
simaltaneamente en varias bolsas, respectivamente varios ta— 
bos colocados paralelos.

27. - Procedimiento segan la  reivindicación 6, oa  ̂
racterizado porqae antes del llenado del material a llenar se 
introdace an gas e sté ril.

28. - Procedimiento segan las reivindicaciones 5 y 
6, caracterizado porqae despaés del rellenado y cierre se es­
te r iliza  posteriormente segan procedimiento conocido.

29. - Procedimiento segan las reivindicaciones 1 - 
4, caracterizado porqae en e l recipiente se saeldan pliégala



1 9 . -

2 2 $ í 24
la te ó le s  para sti refuerzo.

SO.- Procedimiento para e l embalaje y áistribacián 
estériles de liqaidos y solaoiones, eapeoialmente de prodac- 
tos medicinales.

Segan se describe y reivindica en la  presente memo­
ria  descriptiva y se lla s tra  con loa dibajos qae a la  misma 
se acompasan.

Consta esta memoria de dieoinaeve hojas foliadas 
y escritas a n^qaina por ana sola cara*
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