MIRISTERIO DE INDUSTRIA - ;
@ NUMERO @
- OBg& 2s.116 ©Y
@

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
FECHA DE PRESENTACION

27.4.77

MODELO DE UTILIDAD
- o3 10 FiF

PRIORIDADES: )
FECHA @ PAIS

@NUMERO

CLASIFICACION INTERNACIONAL

@) recua be PuBLICIDAD |
__p29)

TITULO DE LA INVENCION
DISPOSITIVO DE FILTRO PARA CABEZALES DE EXTRUSIONAR TUBO DE PLAS-
TICO. ‘ -

@SOLICITANTE ts)

D, HORST KONSTANSKI,

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

C/ Catslufia, ne. 4-20- CORNELLA DE LLOBREGAT.-<gX

@ INVENTOR (ES)

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE U
DON BERNARDO UNGRIA GOIBURU. -

! ORIA
- UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEM

UNE A -4 MOD, 3204

-




10

18

20

25

- 30

El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26~de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece ios caracteres de patentabili—
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas wéquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Arte. 46) que la enumeracién COh-
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso & 1los descubrimieg
tos de tipo cientifico (Arte. 47).: - |

E1l Decreto de 26 de Diciembre de 1947,;recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serdn patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o'efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido. -

Pued bien, a tenor de lo expuesto, y.éﬁ base al ar

ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-

‘rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-

ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que la hacen ﬁerecedora del privilegio de explo-
tacidén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enﬁncia—

das por la Ley como patentables. (Arts, 46 y 47 en relacidn
con el 171, en’ su nueva redapeldd a%eéféd%,bor la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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.cambio hay = que--desconectar lasresistencias. de.calentamien

‘de la presente invencion, soluciona todos estos problemas,

Ja maquina, no siendo necesario efectuar ninguna descone-

~tanto a cabezales fijos como a cabezales rotativos, pues

La presente invencion, segin se deduce del enun-
~ciado de esta memoria descriptiva, se refiere a un dispo-
gitivo de filtro para cabezales de extrusionar tubo de —-
Pléstico, el cual tiene comdvcaractéristica fundamental
la de simplifiéar considerablemente esta opéracién, redu~
ciendo al minimo el tiempo empleado en la misma. |

Mediante los filtros utilizados hasta el momen=-
to, el cambio de éstos supone una operacion compllcada y

laboriosa, dado que requiere levantar el cabezal de su baJ

se, extraer el filtro y. cambiarle. Para'poder efectuar el

to del cabezal, y espérar a que estas se enfrien, resul-
tando por consigulente una maniobra besada que requiere -
elementos de elevacion mas el concurso de ayundantes. Por
otro lado se hace necsario también separar la base de la
extrusora, dejando ésta desconectada y vacia de pasta.

| Todo éllo, como anteriormente se ha dicho, supo-
ne una considerable pérdida de tiempo, que'repercute no
8010 en la mano de obra necesaria, 8ino también en los -
tiempos muertos de la maquina.

ELl flltro para cabezales de extrusionar, objeto
dado que permite ser sustituido sin deterner practicamente

xién y llevandose a cabo la citada operacion de cambio de
filtro, en pocos minutos.

"Este dispositivo de filtro, puede ser aplicado

E s v © -

se ubloa en la bas?,eque conucﬁaaa a ia°extrusora, perma-

t e &
Soe o o L 0 .,

nece fija y solidaria a ella. )

'—‘c
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Basicamente, el filtro se constituye mediante
ﬁn cuerpo tubular, ciego por una de sus bocas, que se alo-
ja coaxialmente al colector de admisidn del cabezal ¥y en |
oposicidén a éste, contando dicho cuerpo tubular con una
cabeza de fijacién a la base del cabezal y cohtando-en su
superficie lateral externa con un rebaje periférico que -
determina una camara anular enfrentada al conducto de --
transporte de la masa hacia el cabezal,estando dotado el
fondo de este rebaje periférico, de una pluralidéd de ta-
1édros para paso de la masa desde el interior hueco del
cuerpo tubular hacia la cémara anular, presentando agsimis—
mo en su interior wn punzoén deflector, el cual determina
que al incidir la masa sobre el, prooedente de la extruso-
ra, ésta se dirija radialmente hacia los orificios ds su
pared. ‘ .

Para complementar la descripcion que seguidamen-—
te se va a realizar, y con objeto de ayudar a una mejor

comprensién de las caracteristicas del invento, se acompa-—

fla a la presente memoria descriptiva, como parte integran-

te de la misma, de un juego de planos en el que con carac-—
ter ilustrativo y no limitativo se fepresenta no siguiente

la figura 1, muestfa una vista en seccion del -
diépositivo de filtro para cabeéales de extrusionar tubo
de pléstico} objeto de la presente invencion, conveniente-
mente acopladoial cabezal, el cual aparece asimismo seccio
nado.

La figura 2, muestra finalmente una vista en -
perspectiva del dispositivo de filtro, el cual presenta su

pared externa parcielmente: seqdiphadd e’ Tin de dejar ver
o % o » o o e . . ° Coe :

cea D90 O e _o .

° *e® 000

gu estructura interior.
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A la vista de estas figuras, se observa como
.6l dispositivo de filtro objeto de la invencidn esta -
constituido por un cuerpo tubular ciego 1, el cual.pre-
senta una de sus bocas 2 ciega, mientras gque la otra que
da enfrentada al colector de admisidn del cabezal 3, -
siendo por consiguiente dicho filitro coaxial con el alu-
dido colector de admisién , mediante el cual el cabezal
se conectavcon la extrusora.

Légicamchte, ¢l acceso al zlojamicnto dsl alu-
dido cuerpo tubular ciego 1, se encuentra posicionado dig
metralmente opuesto a la zona de acoplamiento de la ex-—
trusora, presentando dicho cuerpo tubular 1 una cabeza -
de fijacidn 4, mediante la cualﬁsé realiza su anclaje a
la base del cabezal 5. |

Asimismo, el cuerpo tubular 1 presenta en su
superficie lateral externa un rebaje o rehundido perifé-
rico 6, que determina una camara anular ;, gquedando di-~
‘cha cémara anular % conéctada al conducto 8 que tfanspog
ta la mesa hacia el cabezal.

La pared lateral del cuerpo tubular 1, en la zo1

na correéﬁondiente ai aludido rebaje periferico 6'cuenta

'él medio de paso de la masa desde el interior del cuerpo
tubular 1 hacia la czmara anular 7 de la cual pasa al -
conducto'de.transporte 8 que la dirige hacia el cabezal.

 En el interior del cuerpo tubular 1, emergiendo

de su base ciega, el dispositivo presenta un punzén axial

10 que actua como deflector orientando la masa proceden~

te de la extruscra,radialmente hacla los orificios 9 de
B ': :-‘ . < I o :. .,°., 0%y

- B p A '-“nec:' . >
paso de esta hacié,el rebajell. © o 2

con una pluralidad de orificios radiales 9 que constituyen
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| Se deduce de lo anteriormente expuesto, que pa-
ra efeotuar la sustitucion del filtro, basta con retirar
los elementos de acoplaje 11 del mismo, sustituir dicho -
filtro y atornillarilo dé nuevo, realizandose esta operé——
¢ién en un tiempo muy reducido y/sin necesidad de ninguna
otra desconexién.-_ .

No se considera necesario hacer mds extensa es-
ta descripcion para que cualguier pexrsona experta en la -
nateria comprenda perfectemente cual es la idea que se de-
sea regilstrar, asi como las ventajas que de su realizacion
industrial han de derivarse.

Por todo ello y para evitar posibles imitaciones

se presenta esta solicitud pidiendo la explotaoién'exclu-

nes y puntos que se desean reivindicar y que se concretan

en las paginas siguientes.
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siva de la idea descrita, de acuerdo con lag consideracio-
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l2,- "DISPOSITIVO DE FILTRO PARA CABEZALES DE EX-
TRUSIONAR TUBO DE PLASTICO"; caracterizado esencialmente
porque est& constituido por un cuerpo tubular ciego por una
de sus bocas que se aloja coaxialmente al colector de ad-
misién del cabezal mediante el‘cual donecta con la extruso-
ra, teniendo el acceso de dicho alojamiento‘en‘posicién dia
metralmente opuesta‘al acoplamiento de la extrusora y ha-
biéndose previsto en dicho cuerpo tubular una cabeza de fi-
jacidén a la base del cabezal en que conecta con la extruso-
ra y un rebaje periférico que determina una cémara anular
conectada al conducto de transporte de masa hacia el cabe-
zal, con la particularidad dé que en el fondo del rebaje se
han practicado una pluralidad de orificios que constituyen
medio de paso de la masa desde el interior del cuerpo tubu-
lar ciego hacia la cémara anular, habiéndose previsto en el
interior de dicho cuerpo tubular y concéntricamente a &l un
punzbén deflector que dirige la masa procedente de la extru~-
sora radialmente hacia los o?ificios;

22,~ Se reivindica por Ultimo como objeto. sobre el
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: -~-
"DISPOSITIVO DE FILTRO PARA CABEZALES DE EXTRUSIONAR TUBO
DE PLASTICO". ' »

| Todo tal y como sévreivindica en la presente memo-

ria descriptiva que consta desietepigina mecanografiadae ¥

dibujos adjuntos.
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