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El iwresente invento se refiere az un procedimiento ¥
dispositivo para la fabricacidn de plencha de vidrio por esti-
rado continuo a partir de un tenque de vidrio fundido y se prg
pone producir plancha de vidrio sustancial o précticamente exen
te de los defectos y ondulaciones inherentes a los procedimien~
tos conocidos hoy en préctica.

El invento puede aplicarse a todos los sistemas de fa-
pricacidn de planche de vidrio por estirado contfnuo, a pertir
de un tanque de vidrio en fusidn, bien el estirado se haga ver-
ticelmente en toda su extensidn, bien comprends tamoién un re -~
corrido horizontal.

El procedimiento objeto del presente inverto no se li-
mita por consiguiente a ningdn sistema determinado de estirado,
aun cuando en le siguiente descripcidn con fines explicativos,
se traige un ejemplo de su splicacidn al sis tema Fourcault.

En lz ldmine o plé.ncha de vidrio producide por estira-
do aparecen normelmerte defectos y una ondulacidn caracteristi-
ca en sentido longitudinal del crecimiento de la plancha. Como
es natural, esos defectos perjudicen la calidad del producto,
reduciendo considerablemente su valor econdmico, pues las plan-
chas, por lo menos en parte, producen deformaciones visuales
por transparencia y por reflexidn, sobre todo a distancia, y no

pueden emplearse para clertos fines. I

Se han hecho hasta ahore varias tentativas para elimi-
nar dichos inconvenientes y aun cuando en casos limitados se h_:g%

yan logrado resultados algo mejores, como el confinar las ondu~
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laciones e irregularidades & secciones relativamente restringi
das de la superficie de la plenche producide, el problems no s
he resuelto todavfa satisfactoriamente de un modo gensrale

Segin se ha comprobado, & esas deficiencias contribu-
yen esencislmente las irregularidades de las condigiones térmi
cas en les immediamcionss del menisco de la plancha en formacidn
durante el estirado, a causa de las corrientes de aire y/o de
otros gases y & los torbellinos de los mismos, provocados por
le liberacidn de. calor por la planche en formacidn y por el ti
ro de la chmara superior o por varias razones consecuentes a 1z
disposicidn de la instalzoidn.

Pare evitar estas deficiencias se hen propuesto vario
procedimientos, como pe. ej. el hacer pasar Jjunto al menisco de
la plancha naciente y paralelamsnte el mismo ~-de un borde a
otro- una corriente de gases con ohjeto de regularizar las cons
diciones témicas por la incorporacidn y arrastre en la corriem
te producide artificislmente, corrientes naturales y fortuitas
que tienden a formarse durante el estirado, en esa zonz de tran
picidn desde el vidrio pldstico al sdlido.

Sin embargo dichos sistemas, aungue mejoran la calidad
de la plancha, no slocanzan completemente el fin perseguido, ya
que insvitablemente conducen (a consecuencis del recorrido lon-
gitudinel de los geses) a une desigualdad de las condiciones a

lo larg de la plancha desde un borde a otro de la misma.
El procedimiento y los dispositivos obJeto del presen-

te invento, tienen por objeto eliminar total o casi totalmente |

dichos inconvenientes, creando condicionds sbsolutemente per -

;
feotas y homogéneas = lo largo de tode el menisco, desde unec a |
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otro borde de la plancha naciemnte, permitiendo de este modo la
produccidn de planche de calidsd superior, eseacialmente exen-
ta de defectos y ondulaciones y semejante a la plancha pulimen-
tada. p

Segin el invento las indicadas condiciones perfectas y
homogéneas = lo largo del menisco se logran creando junto al
wismo y en toda su extensidn un embiente esencialmente estabili
zado, exento de flujos gaseosos irregularmerte distribufdos,que
normalmente existen en la zona de transicidn y que influyen en
la buena formacidn de la plancha.

| Ese smbiente estabilizado se obtiene segin el invento

gracias a la disposicidn de btubos aspiradores en la proximidad
¥y a cada lado del menisco de la plancha naciente, en estado
pldstico, para ectablecer en toda su extensidn de un borde a
otro, una acpiracidn gaseosa regular y uniformemente distribui-|
da an sentido eseicialmente perpendicular y onuesto al plano de
la planche ~-nciente en estado pldstico, con objeto de absorber
todos los flujos gaseosos, naturales o fortuitos, que existan
o te formen en las inmedimciones del menisco y establecer con =
diciones uniformes en el amviedte gaseoso prdcticamente inacti=-
vo, obteiido asf en la zona de transicidn desde el vidrio en eg
tado flufdo al vidrio en estado sdlido, sustrayendo la plancha
neciente & la accidn de todas las corrientes gaseosas perjudi=-
ciales.

Los medios aspiradores previstos por el iaveato es -
tén constituidos por tubos dotados de rendijas, aberturas o agu
jeros dirigidos en el sentido del plano del ectirado, compren -

die~do todo el macho de uno a otro borde de la plancha, dispo =-
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niéndose dichos tubos por uno y otro lado de la wisma, Los tu-
bos se unen a dispositivos aspiradores adecuados, colocados ex-
teriormente, con objeto de gque provoguen unae aspiracidn e tra-
vés de las indicadas hendiduras, aberturas o agujeros, dispues
tos frente a la plancha naciente en estado pldstico, de modo
que lz sustraigen, como ya se ha dicho, a la influencia de to-
das las corrientes gaseosas producidas Junto al menisco por la
liberacidn de ocalor por la planche de vidrio naciente, crean-~
do, en la zouna adyacente al menisco, un ambiente o atmdsfera es
tabilizada y uniforme perfectamente libre de corrientes gaseo-
sas, que permite el buen desarrollo de la formecidn de la plan
cha.

Para que la citada aspiracidn sea homogénea y se efec-
tde con perfecta eficmoie, se prevé tambidn la disposicidn de
protecciones adecuadas que envuelvan & tods la zona de transi-
cidn del vidrio en estado fluido =1 estado sdélido y también los
tubos mspiredores antes citados con objeto de constitulr una
oduera que envuelva a la plancha naciente, Esta disposicidn prg
porciona une mayor regularided y posibilidad de control de la
actuacidn de los medios aspiradores a lo largo de la plancha na
ciente, facilitando la formeocidn del ambiente gaseoaso estabili-
gado junto al menisco, que constituye uno de los objetos y ca~-

recteristicas del presente invento.

Le disposicidn de la cémara esencialmente cerrades que |
envuelve el menisco de la plancha en formacidn y a los medios i
aspiradores constitufdos por tubos con rendijes, aberturas o ?
agujeros, puede ser cualguiers adecumda al fin perseguido. Pue-

de con ventajJa comprender refrigeradores, los cuales, ademds de
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poder servir de protectores laterales de detencidn, paralela -

mente & cada ledo de la plancha, poirén tembién incorporarse o

estar en contacto o no, con los tubos aspiradores, con el fin
de atender en el primer ocaso a su conveniente refrigeracién.

El invento prevé tembién una disposicidn de medios ra.
re regular la intensided de la aspiracidn a través de las ren-
dijes, aberturas o agujeros de los tubos aspiradores, unas dispo
sioidn de medios para variar la posioidn de los tubos aspira -
dores, conjunta yvsimétricamente, con relacidn a la planchka y
ung, disposicidn de medios pare regular conjunta y simétricgmenw
te la orientacidn de las rendijas, aberturas 0 agujeros con re-
leoidn al menisco de la plancha naciente.

Adviértase también que le depresidn provocada por los
tubos aspiradores durante el estirado en la cémara esemcialmen
te cerrada, contribuye en grado importante a la absorecidn del
calor de la plancha naciente, reforzando de este modo le actua
oidn de los refrigeradores, permitiendo que en la disposicidn
del presente invento se reduzca la superficie de estos ﬁlﬁimoaa

_ Pars comprender mejor el invento y sus obletos y oa -
recteristicas se desoribe a continuacidn y a titulo de ejemplo
una forme de ejecuoiéh préctice aplicada & un dispositivo de
eatirado de plancha por el sistema Fourcault representado en
los dibujos. ' N ,

La fig. 1 presente una viste en secoidn transversal
de un tanque de vidrio en fusidn, dotado con los dispositi -
vos. aspiradores segin el invento.

La fig. 2 presenta una alzada en secidn longitudinal

del mismo tangue y de los dispositivos aspiradores segin el in
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vento.

Las figs. 3 y 4 presentan en seccidn transversal y lon
gitudinairespectivamente une variente de le disposicidn de las
figs. 1 y &.

En las figs., 1 y 2 que representan, como se ha dicho,
secclones transversales y longitudinales del tanque o pozo de eg
tirado 1 de un horno de vidrio conteniendo vidrio en fusidn 2,
se observe wi fluetuador o distribuidor 3 sumergido parcialment
en el vidrio fundido y dotado de une hendidura longitudinal 4,
& traves de la cual se estire el vidrio bejo una forma de plan -
cha plana 5, eu sentido ascendente, bajo el iunfinjo de rodillos

notores 6.
El vidrio en estado pldstico a la ssalida de la hendi -

dure 4 y entes de adoptar propiamerte la conformacion de plen -
cha plena, Torma a cade lado, & la rafz de la plancha en el send
tido longitudingl un menisco 7, cuya conformmcidn absolutemente
regular es esencial para obtener unas plancha de buena calidad,
por lo cuel conviene sustiraerlo a todas las influencias témi -
cas y dindmicas ambierntes que le puedan producir alteraciones.
Para este objeto se dispone segin el invento lateral-
mente al citado menisco 7 de la plancha naciente y a cada lado
del mismo, tubos de aspiracidn 8, dotados en toda su longitud
de hendiduras 9 orientadas por cade lado en sentido interior en
direccidn de la plancha nmciente. Los tubos de aspiracidn 8 es-
tdn conjugados con les superficies inferiores de refrigeradores

10 dispuestos paralelamente y por encima de cada lady de manera

que constituyan conjuntamente las paredes laterales de una of =
mars envolvente de la plancha naciente, El conjunto de los refr
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| longitudingles, sobre todo en los tipos de disposicidn ilustra-

| mente inaoctive, condicidn perfecta para el buen desarrollo del

.
|
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geradores 10 y de los tubos de aspiracidn 8 estd tapedo o 0ubie¥

to por encima por protectores o pantallas convenientes 11 sensii
blemente horizontales de modo que con suxilio de los protectores
de reclusidn 12 en los extremos formen una cémara cerresda 13.
Los tubos de aspiracidn 8 se ponen en comuniocaeidn con
los dispositivos aspiradores 8a por medios sdecuados, preferen-
temente no rigidos, para pemmitir bajo el accionamiento las dig
loceciones simdtricas y simultdneas de los tubos 8 paralelamen~

te & s{ mismos, o bien en ciertos casos alrededor de sus ejes

dos en las figs., 3 y 4, en los que los tubos aspiradores son in
dependientes de los refrigeradores 8 y no forman parte de la es+
tructura de la cémara cerrade 13
Toda extraccidn de aire y gases por las hendiduras 9

de los tubos 8 provoce en la cdnara 13 una depresidn que conve~
nientemente regulada por cuelesquieras medios conocidos que pue~
den actuar directamente sovre los dispositivos aspiradores ex -
teriores o sobre los conductos para los misuos, evita la influe
oie de corrientes y rerlujos o torbellinos de gases y aire gra-
cias & la avsorcidn de estos en sentido sensiblemente perpendi-
cular y opuesto a la planche naciemte y establece Junto al me -

nisco 7 una atmdefera estabilizade uniforme, dindmica y térmica

estirado. En el ejemplo ilustrado se lleva agua u otro lfquido |
de refrigeracidn a los refrigeradores 10 por los conductos 14
(fig. 2) paras la formas usual y los tubos 8 se ponen en comuni~- |
cacidn con los dispositivos aspiradores o extractores exterio =~

res 8a por intermedio de conductos 15 (fig. &) exteriores a la
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Adviértase que en las figs. 1 y 2 resumidamente des -
eritas los propios refrigeradores 10 conjugados con los tubos
aspiradores 8 forman las paredes laterales de la cdmara cerra-
da 13%. Sin embargo segln el invemnto puede darse celquisr obtra
disposicidn a la referida cémara 13, cuya udnica limitacidn se
halla en tener que envolver re cesariamente toda la extensidn
Ytil de los tubos aspiradaores 8 dotados de hendiduras 9,y esen
cielment e toda la zona de transicidn del vidrio en estado flui
do al estado 8dlido por encima del tenque de estirado que con=-
tiene vidrio en fusidn.

En las figs. 3 y 4 se presert a una variante de la dig
posicidn, ilustrade en seccidn transversal y longitudinal res-
pectivamente y en las cuales se utilizan las mismas referenclas
de las figuras anteriores. En el ejemplo de las figse 3 y 4 1ag
barreras laterales de la cémara 13 estén constituidas por pro -
longaciones lat_eral es 16 de las pantallas superlores 11 que de
este modo envuelven a los refrigeradores 10 y a los tubos aspi-
radores B

En este caso los refrigeradores 10 lo mismo que los tu
bos aspiradores 8 son independientes de la estructura de la céd-
mures - Para la refrigeracidn convenlente de estos dltimos (ya
que serén normalmente metélicos para mayor facilidad y econo =
mia de la construceidn) estdn provistos en toda su extensidn de
une camisa exterior que los envuelve parcialnmnte, dejando en -
tre las dos maredes un espacio 17, =2 lo largo del cusl se hace
circular continuamente por medios exteriores adecuados un flui-

do refrigerant e.
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Ademds para proteger mejor la zone del menisco contre

los flujos gaseosos dentro de la propia cdmera 13 -que en esia

veriante (fig, 3 y 4) tiene un volumen considerable- los tubos
aspiradores se dotan de nervios salientes 18 por encims de las
hendiduras 9, formendo como unz segunda cémara dentro de la pﬁ;
mere.

Segin se dijo enteriormente, las disposiciones repre |
sentadas en los dibujos solo se dan a titulo de ejemplo de una
aplicacidn especi{fica del invento & uu sisteun de estirado de
plancha plans del tipo Fourcault, debiendo quedar bien entendi-
do que la conformacidn de los tubos aspiradores longitudinales
y la constitucidn de la cdmara cerrada sometida & una depresidn
para absorber los geses en sentido opuesto y perpendicular al
plano de la plancha naciente, podrdn revestir wdltiples foruas
conforme sea conveniente en cadas ¢aso y sistema de estiradoe

La disposicidn de los refrigeradores, de los tubos as-
piradores y respectivamente el numero de unos y de otros, podrd
ser tembpién distinte ge la ilustrade, pudiéniose p. ej. efec -
tuar la aspiracidn a travéds de una multitud de orificios dis -
puestos en fila o filas longitudinsles, en uno o mds tubos as-
piradores por cada lado, paralelawente al menisco, de un lado
y otro del wismo o solo de uno de los dos lados, sin que dichas
variantes lo mismo gue otras muchas que pueden fdcilmente ocu-
rrirsele & los técnicos versados en estos asuntos, salgan del
alcence del invento o de sus caracteristicas, tal como queds ex

puesto y se reivindica a continuasidn.
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Este rogistro consta de las siguientes reivindicacio~
nes:

1.~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn
de plancha de vidrio plens por estirado continuo a partir de un
tanque o baflo de wvidrio eh fusidn, caracterizado porgque el vi -
drio en estado pldstico anteriormente a su solidificacidn se 80
mete & una aspiracidn que produce un flujo gaseoso distribuifdo
regular y uniformemente en sentido esencialment e opuesto y per-
pendicular al plano de la plancha en formacidn & uno y u otro
lndo de la misma y en toda su extensidn, de uno a otro bords,
de manera que junto 8l menisco se cres un ambierte o eatmdsfera
esencialuente estabilizeda, inactive dindmica y termicemente,
exenta précticamente de corrientes gaseosas, encerrando toda la
extensidn del menisco de uno & otro extremo durante la opera -
cidn del estirado.

2.~ Procedimiento y dispositivo para la favricacidn
de planckae plana de vidrio por estirado continuo a partir de un
tarque o bafio de vidrio en fusidn, caracterizado por disponer-
se medios constitufdos por tubos incorporados, o no, a cdmaras
refrigeradoras, abrazando esencialmente la zona de transicidn
del vidrio en estado fluido 8l estado sdlido a todo lo ancho
de la plancha naciente y paralelamente a la misma de cada lado,
sstando dichos tubos dotados de rendijas, hendiduras, abertu -
ras o agujeros en toda su extensidn en oposicidn a la plancha
naciente y en cowunicacidn con medios aspiradores exteriores,

para producir por aspiracidn a travéds de las hendiduras, aber=-




10

1b

20

26

228108
turas o agujeros fijados en toda la extensidn de la citada mna

de transicidn, un flujo gaseoso uniforme, en sentido esencisl -

menie opuesto Yy perpendicular al plano de la plancha naclente,

desde wio o desde los dos lados de la wmisma, de maners que Jun-‘

to al menisco de formacidn de la plancha se crea uns atmdsfera
esencialuente estabilizada, inactiva dindmice y térmicamente y
précticamente exenta de corrientes gaseosas.

3. - Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn de
plancha plana de vidrio por estirado continuo a partir de un
tenque o bafio de vidrio en fusidn, caracterizadec porque en 1a
cédmare sustenciamlmente cerrada envelviendo esencialmente la » -
ne de transicidn del estado fluido al estado sdlido del vidrio
que constituye la plancha neciente, se disponen medios pars
crear una depresidn gaseose en dicha cémara, gracias a la absor+
cidn de los gases contenidos en la misma, efectuada uniforme y
cont{nuamente, en sentido perpendicular y opuesto al plano de
lae. planche s uno y otro lado de la miswe, con objeto de produ-
cir junto el menisco de la plancha naciente una atmdsfers esen-
cialment e estabilizade, inmotiva dindmice y térmicamente, prdc-
ticemente exemta de corrientes gmsecsas en toda la extensidn del
menisco.

4.- Procedimiento y dispositivo para le fabricecidn de
plancha plana de vidrio por estirado continuo a partir de un
tenque o befio de vidrio en fusidn, caracterizado por disponer -
se inedios para producir un flujo gaseosc uniforme en toda la ex;
tensidn de uno 2 otro borde de le plencha naciente, en sentido
esenciaslmente perpendicular y opuesto al plano de estirado, es—
tendo dichos medios constitufdos por tubos dotados longitudinal
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mente de una hendidura, aberturas o agnjeros en todas su exten -~
sidn, dispuestos frente y paralelemente al menisco de la plen~-
che naciente y en comunicacidn con medios motores exteriores
edecuados para producir una depresidn uniforme y continua en
los citados tubos dotados de hendliduras, aberturas o agujeros
¥y por establecerse, conjuntamente con los medios primeramente
citados, una cdmere envolverbe que encierra esencialmente & los
referidos medios constitufdos por tubos y toda la zona de tran-
sicidn del vidrio del estado £fluido sl estado sdlido, pudiendo
dicha odmera cmmprender o estar constitufde, el menos en par -
te, por drgenos refrigeradores combinados, o no, con los cita-
dos tubos dotados de hendiduras, asberturas o agujerose.

Be - Procedimiento y dispositivo pare la fabricacidn
de plancha plana de vidrio por estirado continuo & partir de
un de’pdsito o bafio de vidrio en fusidn, caracterizedo por el
establecimiento en: una cémara sustencislmente cerrada y que
esencialmente envuelve & la zna de transicidn del vidrio en
estado flufdo al estado sdlido y limiteda diche cémers infe-
riormente por la superficie liore del vidrio en fusidn y/o por
la superficie emsrgente del disfribuid.or o fluctuador, late ~

o pantallas adecuadas gque comprenden, o no, los refrigeradores
y/o los medios aspiradores anteriormente citados, supsriormen -

te por dos barreras o pantellas sensihlemente horizontales con

Jugedas con las barreras o pantellas laterales citadas y sepa~-|

redas unas de otras a una distancia minims asdecusda pars el

paso de la plencha ya formada, y en los extremos por barreras

i
i
!

o paentellas sensiblemente verticales conjugadas con las barre~|

g
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res latersles primeramente citadas y con las barreras superio-
res horizontales citadas en segandc lugar; por el establecimien
to de medios aspiradores pare ebsorber los gases contenidos en
la citade cdmara dispuestos longitudinalmente & toda la exten~
sidn de la plancha, con aberturas vecinas del menisco de forma-
cidn de la plancha y dirigidas hacia el mismo con objeto de pro!
ducir uniformemente dentro de la citada cdmara flujos gaseosos
regularment e distribufdos en sentido perpendicular y opuesto a
la planche neciente de uno y otro lado de la misma, los cuales
absorben las corrientes gaseosas formadas en la zons del menisg-
co, ereendo junto a éste una atmdsfera esencialmente estabili-
zada, insctive dindmica y térmicamente y précticemente exentea
de corrientes gaseosas.

6+ = Procedimiento y dispos itivo para la fabricacidn de
planche plana de vidrio por estirado eontinuo, a partir de un
bafio o depdsito de vidrio en fusidn, el cwml comprende una cd-
meras gue envuelve a una zone de transicion de il planchas en es-
tado fluido a la misma en estado sdlido, y la cual cémara pue-
de, o no, incorporer o estar parcislmente constitufda por refri
geradores de circulacidn del agua, caracterizado por disponsr
dentro de la citada cédmera y en tode su extensidn tubos aspira-
dores cén aberturas, agajeros o hendlduras dispusstos longitu-
dinalmente en la proximided del mesnisco de la planchn naciente
y en toda su extensidn de un 1mdo a otro del mismo, por dispo-
ner ueaios exteriores & la citada cémera que comunican con los
tuios aspiradores oitados con el fin de produclr por aspire -
cidn una depresidn gmseosa en el interior de la citadas cédmera,

estando de tal mansre dispuestas las hendiduras o aberturas de
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los citados tubos aspiradores que las corrientes gaseosas pro -
ducides en la céuare por la aspiracidn de los medios exterioresr
se dirigen uniformemente en sermido opuesto y perpendicular al
plano de le plenche naciente y a cede lado de la misma en tode
su extensidn, de menera que junto el menisco foruen una atmds-
fera esenclialmente estabilizada y dindmice y térmicemente inac-
tive y exente précticamente de corrientes geseoses,

7.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn de
plencha plana de vidrio por estirado continuo & partir de un
bafio o depdsito de vidrio en fusidn el cual comprende una od -
mere que envuelve & la gzona de transicidn del estado fluido el
estado sdlido del vidrio que constituye la plancha en vies de
formacidn, caracterizado en su conjunto por disponer en el in-
terior de ls citada cdmare medios refrigeradores colocedos a
uno y otro lado de la plancha naciente, paralelamente a tode su
extensidn, atravesmdos por agus u otro lfquido de enfriamiento,
suministrado e impelido por medios adecuandos exteriores = la oi
teda cdmara; por disponer dentro de la citada chuara & wio §y
otro lado del menisco de formacidn iniciml de la plencha y en ‘
tode su extensidn tubos de aspiracidn dotados de aberturas oo ng|
titufdes por hendiduras, rendijss o agujeros, dirigidos en el
sentido de le plancha y en las proximidades del menisco, abra=-
zendo esencialmente tode su extensidn, pudiendo, o no, dichos
tubos de aspiracidn estar parcizlmente envueltos por camisas pa
ra la circulacidn de un flufdc refrigerador alimentado por me=-
dios exteriores, y estar, o no, incorporados & los medios re =

frigeradores citados; por disponsr medios aspiradcres exterio-

res & la citads cédmare y en comunicacidn con los citados tubos
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aspiradores interiores con objeto de obtener en el interior ds

la oémera y a cade lado de la plancha naciemie, un flujo gaseo-

8o perpendicular y opuesto el pleno de la plancha uniformemente

distribufdo de un lado & otro ¢ & un borde a otro de cada lado
de la plancha naciente, y por medios regulables pars variar me-
diente accionamiento la intensiied de la depresidn en la cdma-
re. cerrada, producida por intermedio de los citados medios as-
piradores, con objeto de establecer junto al menisco una atmds-
fera esencialmente estabilizada, dindmica y térmicamente inac-
tive y prdcticamente exente de corrientes gaseosas.

8.~ Procedimiento y &l spositivo segfén lo reivindicado
en el punto 7, caracterizado porque por encime de las respecti-
ves aberturss constitufdas por hendiduwras, rendijas o agujeros
en los tubos de mspiracidn se disponen nesrvios o aletas salien-
tes sensibl emente horizontéles que sobreselen s cada ledo de
los tuoos en el sentido de la plancha en formacidn y hasta cer-
ca de la misma, en toda su extensidn de uno & otro borde, de ma
nera que se forme wna segunda odmere interior que envuslve a 1=
zona del menisco, con objeto de aumentar el rendimiento de los
medios establecidos pera crear junto al mismo una atmdsfera ese;
ciglmente estabilizada, dindmicae y tédrmicemente inactiva y prég
ticament e exenta de corrientes gaseosas.

9,~ Procedimiento y dispositivo segén lo reivindiocado
en los puntos 1 e 6, caracterizado por establecer medios colo~
cados exteriormente a la ocitada cdmara cerrada y en comunica -
cidn con los medios aspiradores colocados dentro de la umisma,
dispuestos a lo largo del menisoco para regular el gasto de flu-

Jo gaseoso ebsorbido per estos M1ltimos con el fin de crear una

| {0
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atmfsfera esenciaimente estabilizade, dindmice y térmicamente
insctiva, précticamente exente de corrientes geseosas, Junto
el menisco de la planckm naciente y en toda su extensidn de
uno & otro extremo del mismo.

10.= Procediuiento y dispositivo segin lo reivindica~-
do en los puntos anteriores, caracterizado porque los tuios
aspiradores citados se pueden desplazar simétrica y conjunta-
mente en sentido vertical y horlzontal, de modo que sus hendi-
duras, aberturas o a.gujeros dispuestos longitudinalmente que-
den situados durante la operecidn del estirado en lz posicidn
més favorable para crear una atmdsfers esencialmente estabili-
zada, dindmica y térmicamente inactiva, prdcticemente exenta
de corrientes gaseosas, Junto al menisco y en toda su exten -
sién desde un extremo &l otro del mismo.

11,~- Procedimiento y dispositivo segfin lo reivindica-
do en los puntos anteriores, caracterizado porque los tubos
aspiradores citados pueden girar slrededor de sus ejes longi-
tudinales conjunte y simétricamente de modo que durante la
operacidn del estirado sus hendiduras, aberturas o agujeros
longitudinales queden orientzdos en direccidn de la planchs
naciente en el sentido mds favorable para crear wna atmdsfe-
re esenciglmente estabilizada, dindmica y térmicamente 1na6ti—
ve, précticemente exente de corrientes gaseosas junto al me -
nismo y en tode su extensidn, desde un extremo al otro del mis
moe

12.- Procedimiento y dispositivo para la fabricacidn
de plancha de vidrio por estirado contfnuo de vidrio fundido.

Segiin se describe y reivindica en la presente memoria




descriptive y se ilustre con los dibujos que & la misma se
acompafinne

Conste este memorie de dieciocho hojas foliades y es-
crites a wéquina por una sola de sus caras.

madrigd s 23 ABR 1956










e CGaxylos Horacio Amaro
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