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PATENTE
DE
INTRODUCCICYN

a favor de Don JUAN LUIS TELAMO BOARI, de nacionalidad
{tmlisne, residente en Barcelona, calle provenza, 26 &i
30, por ”PROCEDiMlENTD PERFECCIONADO PARA 1A FABRICACION
DE CIERRES DE CORREDERA”.

MEMORIA DESCRIPTIVA

la presente invencién se refiere 8 un procedi-
miento perfeccionedo pera le tabricecidn de cierres de %
corredera, mediente el cual se realize una elaboracidén |
continue y pertecta de tales cierres, utilizéndose para
ello elementos mecénicamente precisos para fijar de modo
reguiar los dientes a 10 largo de las cintas destinadas
& actuar de soporte de los mismos. Una de las particule-
ridades de este procedimiento radice en el automatismo
de toaas las piezas de trabajo, las cuales ejecutan sus

operaciones proﬁias de mpners sincrdénice ai compde del
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evence de ie cinte portadora de los dientes ¥y de la tira
metdlice a bese de la cuasl se perfilan estos dltimos.
KEsenciaimente, el aludido procedimiento consiste
en obtener los cierres partiendo de cintas textiles o de
otro meterial édecuadn, g 10 largo de uno de cuyos bordes
se ¥ijan los dientes correspondientes, que son recortados
y oportunamente dobisdos & partir de una tira metélice que
entra en la méquina acompafiando & la citada cinta. B1i per-
tiledo de los siudidos dientes se lleva & cebo con auxi-
1io de un juego de matrices combinado con unos elementos
compresores previstos para fijar aquéilos sobre la eludi-
de cinte, la cual es arrastrada permenentemente por un
grupo de tambores de llanta gratilede montedos en un eje
dependiente de otro motor, en el que, pera conseguir un
avance sincronizedo, 8e prevé un sistema de trinquete con-
jugado con une excéntrice de impulsién. En el propio eje
motor se coloca, &simismo & través de otres excéntrices,
un conjunto de bielas destinades a mover el elemento per-
cutor que coopera con ung matriz previste para definir
el perfil de los dientes. Para el evence scompasado de
le tiye metéiica, en los rodillos ae conduccidén de la mis-
me se establece otro sistema de trinquete, comendado igual-
mente por el eje motor, en unec de cuyos extremos se coloce
un disposSivivo reguiador del precitado avance, & los tines
de espacaiar mfs o menos las series de dientes sobre las
cintes correspondientes, dispositivo que, & su vez, va
conjugado con el trinquete uitimemente referido. Comple-

te le instaelacidén con la que se lleve a la préctica el
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procedimiento una conduccidn neumdtica con boguilla termi-
nal en la matriz psre expulsar les particulas resultentes

del corte de la tira metdlice en el pertilado de los dien-
tegs. Otros detalles de orden constructivo se apreciarén

en le descripcién mds detaimda que seguiréd a continuacidn.

Para ls mejor comprensidén de la presente memoris
descriptiva, se acompsiia un dibujo en el que esquemdtica~
mente y tan sdéio & titulo de ejemplo, se representa un ca-
so prdctico de reslizacidén del prodedimiento objeto de la
invencién.

En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en alza-
do de los mecanismos utilizados en el procedimiento; la
figura 2 corresponde & una planta de la figura anterior;
la fipura 3 representa en perspectiva el tren de arras-
tre de ias cintas porta-dientes; la figura 4 es el dise-
flo ampliado de la matriz cortante y perfiladora de tales
dientes; las tiguras 5> & 7 muestran tres fases en la for-
mecidn de los citados dientes; la figura 8 corresponde &
una seccién de uno de estos dltimos; las figuras 9 a 4l
muestran un disposiTivo regulsdor agragedo & la méquina
pringipal pars distribuir o espaciar series de dientes
sobre su cinta; y la figura 12 es el esguem& ce .08 meca-
nismos de trinquete para el avence del tren de arrastre
de las cintes y de conduccién de la tira metdliica.

Bl procedimiento se lieva a cabo partiendo de une
cinta textil o de otro material fiexible convenienteé —l-
y de una tira metéiica -2-, de las cuales la primera de-

terminard el Soporte de los dientes y Jla segundse servird
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pare suministrar estdés dltimos.

ia cinta -i- se redne con ia tira -2-, que es con-
ducida por dos cilindros =3- y -4-, en una matriz -H—, en
ia que finaliiza, al mismo tiempo, un tubo para aire com-
primido =-b-. la cinta final, que ya posee los dientes, es
arrastrada por un tembor de superiicie grafilada -T7-, con-
tra le lianta dedl cual se meantiene presionsada la aludidsa
cinta -l- gracias & un juego tensor -8-.

ki tambor de arrastre -7-, en nuimero de dos en ia
presente ejecucidn, se halla montado sobre un eje =O~, en
el que figura un pifién -1C-, con el que trabaja una ufia
trinquete -ii-, colocada en el balancin -12-, que va con-
jugedo a través de la biela -13—, con una excéntrice -.l4-
solidaria de un segundo eje -1b5-, en el gue eparecen otras
dos excéntrices -lb- para otras tantas bielas -17~, asi
como un volante de inercia extremo -.18- y una polea con
transmisidn por correa -i9- eniazada con el motor —20-
(rigura 3 g L2).

les bielas -17- se acoplan & un carro -2i-, mévil
sobre la platatorma o mesa -22- y portador del cabezal
percutor -23-, que coopera con el perfil -24- de la ma—
triz ->-, la cual posee en su superticie testerg de tra-
bajo los salientes -25~. K1 mismo carro -21~ dispone de
dos regletas ajustables -26~ (figura 2) con un bisel ex-
tremo -27— para impuisidn simulténea de dos piezas -28-,
desiizables trensversalmente respecto & la matriz -5- y
cabtezal -23-, Para psso de la cinta -i-, en el aludido

cabezal -23- y en la matriz -H- figuran las cenales -28~-,
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con relacidén a 1as cueles taﬁé&ég se sitla brensversai-
mente la tira metdiice —2- a incorporer 8 ls cinta —i-.
Envre las piegzas -28- existe un resorte de expensidn
-30- y en el carro -21-, con tope o limitador gradug-
ble =5i-.
kn el eje -ib~ se monta un dispositivo parea equi-
aistanciar, si conv1ene,4var1as gseries de dientes sobre
de cinta -i1-, el cual estd formado por un tembor -32-
(figura 9 a ig, con ung ranura helicoidai -55— en su pe-
ritferia, en el final de la que figura un tope =34-., Di-
cho tambor -32- es loco sobre el eje -l5- Yy se hallia do-
tado de un nimbo graduado -%5- y de un dentado radial
para engrane con el éomplementario ie un plato ~36~, sSo-—
lidario dei citado eje -i5- y portedor de un fndice -37-.
rera fijar la posicibn de =35~ y -36-— queda previsto un
Juego de trinquete -38-, En .ia renura helicoidal ~5%~ dedl
tembor -32- queda introaucido un estilete basculante ~59-,
comcinado con una palancea -40-, la cusl, & travds del ti-
rante -41-, ejerce su accidn sobre un trinquete -4 2-, con
una ufla que actda con el pifién dentado -43-, instalado en
el eje del tambor -4- y previsto para el arrastre y l1ve-
racidn de ia tirs metélica -2-. Articuledo a este mismo
Uispositivo trinquete -42- se dispone una biela ~44-, ag-~
ceonable mediante una excéntrica -45- del eje motor —l5-.
La actuacién del cabezal -23%— contra la matriz
-b—- determina no sdélo el pertiiado del diente, el cusdi
queda definido por un herraje —4b-, Provisto de un en-

trante -47-, que se convierte en un saliente €én la cara
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opuesta, sino tambidn el total Seccionamiento de lg ti- -
ra metdiica ~2-, como puede verse en la rigura 5,

Los tambores —7- boseen en una de sus aristas
un rebeje «48- para 1ibre baso ce 1los dientes ~46- de
la cinta =2-,

£l procedimiento objeto de la invencidn se lleva
& cabo de la siguiente forma:

Se introduce en la matriz ~>— la cinta textil o
flexible andloga -i-, la cuel se coloca normal & las ca-
nales correspondientes -29-, A medida que dicha cinta,
solicitada por Los tambores ~7—, va despiazéndose, se le
agrega automdticamente la tire metdlica ~2-, suministra-
gore del material para Llos aludidos dientes ~46-, los
cuatles primersmente se cortan segun el pertil que indice
la tigura b, utilizéndose para ello el cabezal percutor
~23-, que, en su avance lmpulsado por lias bielas -i7-,
produce un golpeteo sobre las aristas -24- que determi-
ne el seccionamiento de agqueila tira —2-. Al propio tiem-
po, debico &l avance del carro -2.-, 108 elementos iate—
rales -28~ doblan el diente -46- sobre la cinta -i— (ti-
gura 6), sobre la cual guedan retenidos y provistos ya
del entrante ~47-, conformado grecias & los salientes
=25— 0e L8 matriz =He. rrosiguiendo el trasiado de -28-,
el diente asf constitufdo edquiera su conriguracidn defi-
nitiva (rigura 7).

Merced al trinquete aeterminado por ia ufis -1i-
y el pifién -10-, el adelantamiento de 18 cinta —i- y de

la tira -2- se etfectia de modo acompasado, correspondiendo
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8 caaa diente del aiudido pifién —10- un diente -46-, gue
Se fija tal como se hs descrito sobre_la ¢inte -i-, gue
€8 arrestrada por lLos tambores grafiiados =7,

S1 este proceso sigue 1nnnterrump1damente, en la
cinta ~l- se rijardn dientes -46- equidistantes, ya que
el giro del eje motor =i57 ¥y de i0s rouillios -%—4- ge
efectda sin variacidn alguna. 51 por el contrario se de-
Sea gue entre un determinado nimero ce aqueilos dientes
-46- medie una separacién sobre la cints ~l-, basta ma-
niobrar sobre el plato ~-56=-, el cual, previo gjuste con
el nimbo graauado -35-, dard lugar a que el fambor e
cambie de posicién y traslace alL tope —%4— de torma que
éste pueda chocer contre el estilete -39~, 10 gque deter;
minard gue el mismo &ccione el juego de paitancas -40- ¥
-~41- y que la uila uel tringuete -42- deje‘ilbre el tam-
bor -4-, que cesard entonces en el arrasire ae 48 tira
metdiica —2-, mas no impediréd en moco alguno el avance
de ia cinta -l-, que qurante esta fase temporal quedard
desprovista de dientes —46-, hasta que se reponga ei tam-
bor -32- parae que prosiga el trabajo dei grupo de srras-—
tre —j-4- y de corte determinado por L8 matriz -H=-, Cca=
bezal -23- y piezas dobladoras -28-.

B4 funcionamiento de Los elementos descritos pue—
aé, por tanto, resumirse de ia sigulente meneras

El giro del motor -20- e iugar, en primer tér-
mino, a l1a rotacidn del eje =ib-, el cual, a8 travds de
18 biela -13%-, provoca el avance acompasado del eje =9-

merdea al pifidn -10- y ufla trinquete —il-. Con el citado
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eje -9~ se mueven los tambores de arrasire -7-, 1los cue-
les soliicitven las cintas -i-, & l&s que, @ su paso por
ie matriz -%—, sSe incorporan los dientes -4b-, pertila-
dos y cortados por .8 aludida matriz -H- y por el cabe-
zal -2%-, asi como doblados y Ifijados en virtud de 1os
elementos —28-.

L8s cintas -1- con Jog disntes =-4b-— rouean 1os
tambores -7- presionadas por los tensores -8-, 1ntrodu-
ciéndose 105 ciltados dienies -4b- en eli rebaje -—48- para
su pertecta traccidn y para eviiar gque Los mismos sutran
deterioro al pasar por ias ilentas gralfiiacas de tales
tembores =T-.

18 conduccidn de ia tira metdliica -2- (uambién
en este caso Gos, COMO Se comprende) se€ consigue por me-—
dios de 1os I'oaiilos =%— y =4—, (e 10S cusies el Segundo
puede guedar 1nactivo si 1teresa dejar espacios sin dien-
tes en i&8 cinta -l-, péra lo cual baste& accionar €4 mec-—
canismo representado en Jla trigura 9 & il, cuyo gradua-—
cidn e través del piato -3b— d& LUgEr & una oscilacion,
en el momento oportuno, del estiiete -39~ y, como conse-
cuencia del chogue producido con gl tope =3%4-, a una bas-
cuiacidn des conjunto ae paiancas —40- y -41-, que provo-
can l1a traceidn en Lla yhe deli trinquece —42-, gue iibera
el rouiiio -4-, que asi ueja de atvraer a ia tira -2-.

gomo sé comprence, el procedipiento desCIllTto per-—
mive una fabricacidn continug parviendo de una cinta re—
ceptora y de una tira metdiica Suministradora ae uientes,

108 cusles pueden Iijarse de Irormng swcesliva y regular o
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vlen & interveios entre varias series de e..109.

Serdn independientes del oojeto de la ainvencidn
108 materiales, formas y dimensiones de los distintos
elementos componentes de uné instalacidén conceaida de
acuerdo con lo antedicho pera realizar el procedimien—
to descrito, sliempre que las variaciones que se intro-

duzcen no afecten & su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto de ia presente paten-

te de introduccidn:~

| i. Procedimiento perfeccionedo para la fabrica-
cién de cierres de corredera, que se caracteriza esen-
ciaimente por el hecho de gue pars llevario a la prdc-—
tice se parte como minimo de una cinta textil o de otro
meterial flexible conveniente, la cual se hace pasar por
una matriz y se le agrege en este punto una tira metd—
lica que sufre, a su paso por la aludide matriz, un cor—
te de acuerdo con el pertfil previsto para la formacidn
del diente, el cual, gracias 8 unas piezas presionado-
ras laterales, se dobla y fija sobre la aludide cinta,
asi{ como reciba e i embutido preciso para determinar el
saliente apto pera el ulterior engrane entre diente y
diente de las dos partes complementarias del cierre, con—

siguiéndose el arrastre de la cinta con Los dientes a
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ella incorporados, merced dos tambores de llanta grafiia-
dos, colocauos sobre un eje que, mediante un me canismo

dé Tringuets, acusa LOS 1MPUisSOS AcCOmpas&auos de un Srbol
dependiente de un electromotor, Irigurando en este 4rovol
dos bielas conjugadas con excén.ricas que tienen por mi-
100 accionar un cabegal percuLor gue, en su aciuscidn
conivra ld mMELTiZ, delerming el Sorie, embutidyo y periilia-
4o de LOs disnues a iijar a ia cinta, J quedanuo compie-
t2&ao el gruapo corvante con un tuoco neumdiico para 11mpie-
za de lay parvicuias de mevadl.

2. Procedimienio periecclonado para ls tabrica-
ci6n de clerres ue corredera, segun ia reivinuicacidn sn-
“Brior que Se garecieriza por el hecho ue que paras el mo-
Vimiento s1ncfonico de 10s TamOores Ue arrasire a8 18 o in-
Ta con sus aienies, quedes pPrevisto un sistema ve tringue—
te & base ce un pifidn y de una uila comanaada por una bie-
la enlazada con una excéntrica ael drbol, motor, iiguran-
do en este Uitimo otras excdntricas ue ias cuales, unas
estdn comblnAnas con sendas bielas destinadas a accilonar
€. carro portador del cabezal percutor, mientras que otra
de aquelias excéntricas tiene .z misidn de mover una bie—
la conjugaus con el tringuete deésplazado @ uno ue Los dos
roaillos de conduccidn de las tires metdiices.

. Procedimiento perreccionado para la fabrica-
cidn de cierres e corredera, seguin las reivindicaciones
L1 Yy 2 que se caraclieriza bor el necho de gue para espa-
Cla8r varias serles ue dientes Sobre 18 ¢inta TeXbLii 0 de

meterial andiogo, se prevé un mecanisno montaIO0 Sobre el
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eje motor y compuesto por un piato dentado uotado de un
indice Susgeptiovie ae ajustarse sopre ias indicaciones
de un tambor 10co sobre el aluuiao eje y portauor ue una
cénar helicoiuas continua, con un Tope teérminai gue coo-
péra con un estiiete basculante articutiado a un juego de
palancas, de l1as cusles una de €1las se eniaza con el trin-
quete de los Tod1lios qe conauccidén de l1a tira metdiica.

4.Proceaimiento perieccionado pares le fabrica-
cidn de cierres ae corredera,

la presente memoria consta de once hojas fouiia-
das, escritas por una soia cara,

Barceliona, a 25 de abril de 1950,

Juen Luis LALAMO BOAR1
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