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MEMORIA. DESCRIPTIVA 
DE Di

PATEKTE DE INVENCIÓN

que por veinte anos, para Espacia y sus Posesiones, se solicita 
a favor de DOn^ JERÓNHÍA DE IDUÍO SIMÓN, de nacionalidad españo­
la, residente en SAN ANTÓN (CARTA GEM-ESPAÑA), calle Real, 59, 
P°r: ^ ^ O A ^ ^ I W R q D ^ CiDAS EN IES VÓLVUTELS REDUCTOMS DE PRESIÓN

VArVUD,,s DE SEGURIDAD Y REGULADORAS EN GENERAL"
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j.L¡stas mejoras que nos ocupan y cuyo registro se solicita 
introducidas en las válvulas reductoras de presión para fluidos 
y en válvulas de seguridad y reguladoras en general, se caractjs 
rizan por estar constituidas y desarrolladas en la forma siguien 
te:

Por un cuerpo principal o caja (l-fi-g.l) que admite el 
fluido cuya presión se trata de reducir por un orificio provis­
to de los correspondientes medios de acoplamiento en la direc­
ción do entrada según la flecha (A-fig.l). ¡
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Dentro de este cuerpo y oerrado por una tapa de entrada *? 

(2-fig.l)? existe un espacio hueco en el que vá alojado el paquete 
de válvulas (C-fig.l) que queda integramente bañado por el fluido 
a la presión de entrada, constituyendo el órgano extrangnlador.

El paquete de válvula (C-fig.l) consta de un cuerpo o caja 
(3-fig.l) sujeto al cuerpo principal (1-fig.l) provisto de su asien­
to de válvula, dentro del que se aloja la válvula principal (4-fig. 
1) bien postizo o enterizo con la dicha válvula y que puede despla­
zarse axialmente, estando cargada mediante un muelle tensor helicoi­
dal (5-fig.l) que seaapoya por uno de sus extremos en la tapa (6- 
fig.l) que descansa en el cuerpo (3-fig.l) quedándo aprisionada por 
un pequeño cuerpo roscado (7-fig.l), formando dicha tapa (6-fig.l) 
en su interior un cilindro estanco por el cuál puede deslizarse el 
extremo de la válvula principal (4-fig.1) provisto de unas estrías 
especiales Reticulares, haciendo oficio de pistón semi-estanco con
la tapa (6-fig.l).

En el interior de la válvula principal (4-fig.1) lleva dis­
puesto un asiento (8-fig.l) para el descanso de una válvulita auxi­
liar (9-fig.l), sirviendo al mismo tiempo para la sujeción del - 
asiento (d-fig.l) de la válvula principal (4-fig.l) en el caso de 
ser postizo dicho asiento, pudiendo, en el caso de ser este postizo 
enterizo, ejecutarse también enterizo el asiento (8-fig.l) con la 
válvula principal (4-fig.l), existiendo en el interior de esta vál­
vula un alojamiento dentro del cuál se dispone la válvulita auxiliar 
(9-fig.l) Que puede ir o no dotada asimismo de un asiento postizo 
(E-fig.l), pudiendo deslizarse axialmente, estándo ésta válvulita - 
cargada por un pequeña muelle tensor auxiliar )10-fig.l) que la em­
puja, bien-directamente o por medio de un porta-muelle (11-fig.l) - 
quedándo el muelle auxiliar (10-fig.l) fijo mediante un tornillo 
(12-fig.l) u otro órgano adecuado.

En el exterior del paquete de válvula (C-fig.l) lleva dis­
puesto un filtro formado por una envoltura (13-fig.l) de plancha 
perforada o similar sobre la que vá montada una tela metálica (14-
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fig.l) cuyo filtro puede ser fácilmente desmontable para'su recono­
cimiento y lifapieza una vez retirada la tapa (2-fig.l), pudiéndo - 
asimismo retirarse para su reconocimiento, limpieza o sustitución, 
el paquete de válvula (C-fig;l) sin necesidad de deshacer las unio­
nes de la válvula reductora de presión con el rosto de la tuber&a o 
sistema del que forme parte.

En la cara opuesta a la tapa (2-fig.l) del cuerpo principal - ¡
(1-fig.l) lleva sujeto con unos tornillos (15-fig.l) o bien simple- ¡ 
mente roscado a el, el paquete (F-fig.l) acumulador de energía mecá­
nica, el cuál está constituido por una tapa (16-fig.l) a la que .ge - 
rosca una caperuza (17-fig.l), llevándo dispuesto en el interior de 
éste conjunto un muelle tensor helicoidal (18-fig.l) soportando por 
los platillos portamuelles (19-20-fig.l), pudiéndo el platillo (19- í 
fig.l) desplazarse axialmente por la acción tensora del muelle, míen- ; 
tras que el platillo (20-fig.l) podrá también desplazarse haciéndo - 
girar el tornillo (21-fig.l) que a su vez vá roscado en una tuerca 
?23-fig.l) terminada en un extremo por punta cónica, sobre la que se 
apoya el platillo (20-fig.l) con lo que el rozamiento queda grande­
mente reducido, disponiéndose para evitar que gire la tuerca (22-fig.
1) con respecto a la caperuza (17-fig.l) de una traviesa (23-fig.l) - 
sujeta a ella, pudiéndo sin embargo deslizarse axialmente a lo largo 
de unas ranuras practicadas en la caperuza, o* bien mediante muescas 
en la traviesa, deslizándose ésta a lo g.argo de la caperuza por guías 
dispuestas sobre ella; a¡ccioándose el tornillo (2l-fig.l) a voluntad 
desde el exterior, mediante una llave o varilla a través de unas aber­
turas (G-fig.l) practicadas en la caperuza (17-fig.l) cuyas aberturas 
permiten también hacer girar.dicha caperuza (17-fig.l) con respecto 
a la tapa (16-fig.l) por medio de una llave colocada un el tornillo - 
^21-fig.l) para efectuar la compresión del muelle tensor helicoidal
(18—fig.l).

Con este dispositivo mecánico (F-fig.l) se log%a comprimir - 
inicialmente al muelle (18-fig.l) fu forma tal que su longitud queda
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acortada y prácticamente igual a la longitud de trabaj
es regulada mediante el tornillo (3l-fig.l), una vez montado el - 
conjunto, evitándose de ésta forma que el paquete (F-fig.l) tenga 
una longitud en exceso de la representada, igual aproximadamente a 
la compresión inicial del muelle, es decir a la flecha necesaria -
para que el muelle quede cargado con la fuerza necesaria para que 
el guBUonamiento correcto de la válvula redurctora con el consi­
guiente ahorro en peso y longitud del paquete (F-fig.l) acumulador 
de energía, el cuál puede ser asimismo aplicable a otros tipos de 
válvulas reguladoras, válvulas de seguridad y en general a disposi­
tivos donde se necsite almacenar energía mecánica por medio de un
muelle.

Entre el cuerpo principal (1-fig.i) de la válvula reductora 
donde vá alojado el organo eatrangulador y el paquete (F-fig.l) — 
acumulador de energía, va dispuesto un diafragma flexible (24-fig. 
1 ) que ademas de asegurar la estanqueidad de la unión de dichas —
partes permite el desplazamiento axial de un pistón (25-fig.l) al
que empuja el platillo portamuelie (19-fig.l); pudiéndosele dar a 
este pistón y por consiguiente a su alojamiento en la tapa (16-fig. 
1) y al platillo (19-fig.l) distintos d.iámetros en una válvula re­
ductora de tamaño determinado para conseguir distintas pres&onesieis 
ducidas en el fluido que se maneje, quedándo de esta forma unido-- 
herméticamente el pistón (25-fig.i) al diafragma flexible (24-fig.
1 ) mediante un torna.

( 2 <̂-2 8-fig.l) a las cuales empuja, transmitiéndo a(eda las piezas
su vez la pieza (2 8-fig.l) el empuje a la válvulita (9-fig.l) míen- 
tras que la pieza (2 7-fig.l) puede además empujar directamente a - 
la vpalvuia (4-fig.l); pudiendo construirse el tornillo (26-fig.l) 
enterizo con las piezas ( 2 7-28-fig,].^ evitándose que pueda caerse 
la pieza (28-fig.l) al desmontar el paquete de válvula (Offig.l) -
mediante un pequeño anillo de retención situado dentro del asiento 
(8-fig.l) y al desmontar el paquete (F-fig.l) la pieza ^27-fig.l) 
pedíante un pasador (29-fig.l).



110.-

115.-

120.

125.-

130. —

135.-

228103
Dentro del cuerpo principal (1-fíg.l) se dispone un tabique 

(30-fig.l) de separación, el cual por una parte sirve de guia a la 
pieza (27-fig.l) y por otra separa la región (H-fig.l) de presión - 
reducida de la región (J-fig.l) donde actúa la presión sobre el dia­
fragma flexible (24-fig.l), comunicándose la región (J-fig.l) con - 
la galería (B-fig.l) de salida mediante un conducto (K-fig.l) que - 
desemboca en una parte estrecha de la galería (B-fig.l) provista de 
un abultamlento (L-fig.l) pudiéndose por otra parte comunicar entre 
sí.dichas regiones (H-J-figs.1-2) por los conductos (M-N-fig.2) el 
primero de los cuales va dotado de una pequeña válvula (31-fig.2) - 
que permite regular la comunicación entre ellas y de un tapón (32- 
fig.2) para asegurar la estanquíidad respecto al exterior. 
FUNOIONÁMIEUTO:

El fluido a la presión de la tubería o sistema, cuya presión 
se desea reducir, entra por (A-fig.l) rodeándo al paquete estrangula- 
dor (C-fig.l) después de pasar por el filtro (13 y 14-fig.l), actuán- 
do la presión sobre la válvula principal (4-fig.l) e incluso sobre - 
la valvuli-ta auxiliar (9-fig.l) ya que por ser el pistón de la vál­
vula principal (4-fig.l) semiestanco con el cilindro de la tapa (6- 
fig.l), el fluido fuga entre estos y la presión se acumula en la - 
región (P-fig.1).

Si en la región (H-figs.1-2) y, por lo tanto, em la (J-figs.- 
1-2) la presión estática que reina es inferior a la presión-, para 
la cuáí se Ra regulado el muelle (18-fig.l), éste venciéndo la re­
sistencia que le opone la fuerza sobre el pistón (25-fig.l) a través 
del diafragma (24-fig.l) empuja a las piezas (26-27-28-fig.l),ven- 
ciándo ésta ultima a su vez la resistencia del muelle (10-fig.l) y 
la fuerza de la presión sobre la válvullta auxiliar (9-fig.l), le­
vantando a ésta y descargando la fuerza de presión fluida que actúa 
sobre ella, ya quq permite la salida del fluido de la región (P-fig. 
1) en mayor medida que entra en esta región al fugar, como se ha di# 
cho, hacia la región (H-fig.l), quedándo asi la válvula principal -
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(4-fig.l) descargada de la fuerza de presión fluida' que "actúala 
sobre ella por sor el diámetro de su pistón igual ai efectivo de 
su asiento, siendo de este modo la única fuerza antagonista que
se opone ahora ai muelle (18-fig.l), la del muelle (5-fig.l) -
quedando por lo demás equilibrada la válvula principal (4-fig.l)
e insensible a la variación que pueda haber en la presión sin -
reducir.

Para presiones pequeñas en la zona de presión sin reducir
o sea en la entrada o para presiones que varíen poco en ,1a misma, 
puede suprimirse la valvulita auxiliar (9-fig.l) asi como el pis­
tón de la válvula principal (4-fig.l), el portamuelle (11-fig.l) 
el muelle (lo-fíg.l) y la tapa (6-fig.l) y la pieza (28-fig.l) - 
y hacer ciego o suprimirse también el asiento (P-fig.l).

Al continuar su desplazamiento la pieza (27-fig.l), cuyo 
extremo superior es de mayor tamaño que el orificio inferior del
asiento asiento (8-fig.l) tropieza con este levantando la válvu­
la principal (4-fig.l) y permitiendo al fluido escapar a la re­
gión (H-fig.l) y de esta a la tubería (B-fíg.l) de salida.

La presión estática del fluido de presión reducida se
transmite por el conducto (K-fig.l) y por el (L! y H-fig.g) si la 
válvula (dl-fig.2) está parcialmente abierta a la región (J-figs. 
1-2), manteniéndose un equilibrio entre la presión reducida que 
actúa sobre el diafra¿paa flexible (2.4-fig.l) y la fuerza del mue­
lle (5-fig.l) por un lado y por otro 1 fuerza del muelle, (18- 
fig.l).

Cualquier variación en la presión reducida, produce ins­
tantáneamente una variación en la fuerza que actúa sobre el mue­
lle (18-fig.l) y por consiguiente un desplazamiento instantáneo 
tambieu de la válvula principal (4-fig.l), 1& cuál, estrangulará 
más o menos el paso Reí fluido de la entrada a la aalidá de la - 
válvula reductora, abrióndo menos o más según la demanda de flui­
do a presión reducida y manteniendo constante la presión reduci­
da dentro Re los lipites de sensibilidad del aparato.-
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gasto de fluido presión' reduci-
da o por alguna otra circunstancia 
por encima del lìmite paro el cuál

so eleve la presión reducida - 
se ha regulado el aparato, la

presión en la región (J-figs.1-2) vence la resistencia del muelle 
(18-fig.l) y entonces el muelle (5-fig.i) empuja a la válvula prin 
cipal (4-fig.l) sobre su asiento, cerrándo el paso del fluido; ce­
rrándose al quedar también en libertad la vulvulita auxiliar (9- 
fig.l) por la acción del muelle (10-fig.l), acumulándose inmedia­
tamente la presión sin reducir sobre el pistón de la válvula prin­
cipal (4-fig.l) lo que juntamente con la fuerza del muelle (5-fig. 
1) crea un cierre estando de esta válvula, originando en forma si­
milar la presión acumulada sobre lo va'lvulita auxiliar (9-fig.l) 
y la fuerza del muelle (10-fig.l) el cierre estanco de esta.

Cuando la demanda de fluido es notablemente alta, el fluido 
a presión reducida que sale desde la región (H-figs.1-2) hacia - 
(B-fig.l) pasa por el estrechamiento en el conducto de salida a - 
velocidad alta, incrementada por el abultamiento (L-fig.l), lo que 
produce una depresión estática en dicho estrechamiento de acuerdo 
con el principio de Bernouilli; Incrementándo al mismo tiempo la -
centrifugación que sufre el fluido al pasar por la cueva interior 
que forma el abultamiento (L-fig.l), la depresión ocasionada por - 
el aumento de velocidad. Estos dos factores dinámicos unidos entre 
si originan en total una disminución notable en la presión está­
tica que reina en el punto de ataque del conducto (K-fig.l) al 
abultamiento (L-fig.l) con respecto a la presión estática que rei-
na en la región (H-fig.l).

El resultado es un efecto de succión o aspiración a través' 
del conducto (K-fig.l), lo que causa una pequeña depresión en la - 
región (J-fig.l) y una mayor fuerza diferencial entre la fuerza 
del muelle (18-fig.l) y la fuerza ¿mtagonista sobre el pist&n (25- 
fig.l), empujándo ahora las piezas (86-27-28-fig.l), con mayor - 
fuerza sobre la válvula principal (4-fig.l),.permitiendo asi una 
mayor apertura para el paso del fluido a través del aparato que -
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compense la mayor demanda a presión reducida.

Para regular este mayor o menor gasto de fluido, se abre más 
o menos respectivamente la vlavulita (3l-fig.2) Que comunica las re­
giones (H-J-figs.1-2) permitiendo asi una mayor o menor depresión - 
respectivamente en la nona (J-figs.1-2) con relación a la presión eh 
el conducto de salida.

La pieza (2'7-fig.l) vá dotada de una serie de ranuras circun­
ferenciales, mediante las que se forma un cierre casi hermético y per­
fecto entre las zonas (H-J-figs.1-2) evitando el pago indebido de 
fluido sin regular entre ellas.

lodo constituyendo las mejoras introducidas en las válvulas - 
reductoras de presión para fluido y en válvulas de seguridad y regula­
doras en general, según se detalla en el dibujo adjunto que a titulo 
de ejemplo acompaña a la presente memoria descriptiva.

R E I V I N D I O  A G I 0 N E S

Se reivindica como de la propia y nueva invención la propiedad 
y explotación exclusivas de t

la,- Mejoras introducidas en las válvulas reductoras de presión 
para fluido, y on válvulas de seguridad y reguladoras en general, ca­
racterizadas por un cuerpo principal o caja que admite al fluido cu­
ya presión se tra^a de reducir por un orificio provisto de medios de 
acoplamiento en la dirección de entrada, llevándo dicho cuerpo en su 
interior un espacio hueco-cerrado por una tapa ^  el que vá alojado 
el paquete de válvulas bañado integramente por el fluido a la presión 
de entrada constituyóndo el órgano estrangulador.

2B.- Mejoras introducidas en las válvulas reductoras de pre­
sión para fluido, y en vnívu.ms de segurload y reguladoras en general, 
según 1& reivindicación, caracterizadas por estar constituido el pa­
quete de válvulas por un cuerpo o caja, sujeto al cuerpo principal 
y dotado de un asiento de válvula, dentro del que se aloja la válvula
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.principal provista también do un asiento postizo o enterizo y que 
puedo desplazarse axis ícente, estando o '-rgada mediante un muelle - 
tensor helicoidal que ge apoya por uno do sus extremos c'n una tapa 
que queda aprisionada por un pequeño cuerpo roscado formando esta en 
su interior un cilindro ostaneo por el que se desliza el extremo - 
de la válvula principal.provisto de unas estrías circulares hacien­
do el oficio de pistón semi-estanco con la tapa.

3s*** joras introducidas en las válvulas roductoras de pre­
sión para fluido y en válvulas de seguridad y reguladoras en general 
según m  a reivindicaciones, caracterizadas por llevar dispuesto 
la válvula principal en su interior un asiento en donde descansa una 
valvulita auxiliar que puedo estar dotada también de un asiento 
postizo, pudiendo desplazarse axialmente, estándo esta vlavulita - 
cargada por un muelle tensor auxiliar que la ennuja bien directamen­
te o por medio de un porta-muelle, quedando fijo dicho muelle un 
tornillo u órgano similar.

4^.- L'" joras introducidas en las vaálvulag reducto ras de pre­
sión para fluido y en válvulas de seguridad y reguladoras en gene­
ral, r jgun 1 " a 9& reivindicación, caracterizadas por Revar dispues­
to el paquete de válvulas por su exterior un filtro formado ñor una 
envoltura de plancha perforada o similar sobro la que vá montada - 
una tola metálica, sienao dicho filtro fácilmente desmontable para 
su reconocimiento, limpieza o sustitución una ves retirada la tapa 
asi cómo el paquete de válvulas ri'n necesidad de deshacer las unio­
nes de la válvula reductora con el resto do la tubería o sistema 
del que forme parte.

53.- mejoras introducidas en las vpalvulrts reductoras de pre­
sión para fluido, y en válvulas do seguridad y reguladoras en gene­
ral, según 1& a 4& reivindicación, caracterizadas por llevar acopla­
do y fijo en la cara opuesta dcd. cuerpo principal bien por tornillo 
o roscado a el, el paqueteanmiulador de enorgia constituido por una 
tapa a la que se rosca una caperuza, llevando dispuesto en el inte­
rior de esto conjunto un muelle tensor helicoidal soportado por dos



platillos, puliendo el platillo superior desplazarse axialmente 
ñor la acción dol muelle, mientras que el platillo inferior pue- 

270.- de desplazarse haciendo girar un tornillo que a su vez va ros­
cado en una tuerca terminada en punta cónica sobre la que se apo­
ya el platillo, disponiéndose para evit r que gire la tuerca - 
con respecto a la cacarusa de una traviesa sujeta a olla, des­
plazándose sin embargo axialmente a lo largo de unas ranuras 

275.- practicadas en la dicha caocruza o median te muescas en la tra­
viesa, deslizándose esta a lo largo de la caperuza o mediante 
muescas en la traviesa, deslizándose esta a lo largo do la cape­
ruza por gulas dispuestas sobre ella, girándose el tornillo des­
de el exterior mediante una llave, girándose o varilla a través 

280.- de unas aberturas practicadas en la caperuza, permitiendo dichas 
aberturas mediante una palanca o llave acoplada al tornillo, gi­
rar dicha caperuza para la compresión del muelle tensor helicoi­
dal.

39.- iiejoras introducidas en las válvulas reductores de - 
285.- presión para fluido y en válvulas de seguridad y reguladoras en - 

general, según 1& a reivindicaciones, caracterizadas por lle­
var dispuesto entre el cuerpo principal de la válvula reductora 
donde va alojado el paquete de válvulas que forma el órgano estran- 
guládor y el paquete acumulador de energía, un diafragma flexible 

290.- que además de asegurar la estanqueidad de la unión de dichas par­
tes, permite el desplazamiento axi3tl de un pistón ai que empuja 
el platillo superior porta-muelle, pudiéndosele dar a este pistón, 
a su alojamiento en la tapa, y al platillo, diámetros distintos 
en una válvula r-dSietora de tamaño determinado, quedándo de esta 

295.- forma unido hermetócamente el pistón al diafragma flexible, me­
diante un tornillo especial en contocto'con dos piezas a las que 
empuja, transmitiendo a su vez una de estaspiézas el empuje a la 
valvulita auxiliar mientras que la otra empuja directamente a la

-  10 -
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válvula principal. 2 2 8  1 Q
7 s.- Mejoras introducidas en las vpalvulas de seguri­

dad y reguladoras en general, se¿̂ un a s& reivindicaciones, 
caracterizadas por llevar dispuesto desntro del cuerpo prin­
cipal un tabique de separación que por una parte sirve de 
guia a una pieza central y por otra separa la región de pre­
sión reducida de la región donde actúa la presión sobre el - 
diafragma flexible, comunicóndose esta región con la galería 
de salida mediante un conducto que desemboca en una parte - 
estrecha de dicha galería de salida provista de uh abultamien- 
to, pudiéndose por otra parte comunicar entre si la región - 
de presión reducida con la otra región por otres dos conduc­
tos, uno de ellos dotado de una pequefía válvula reguladora y 
de un tapón para asegurar la estanqueidad respecto al exte­
rior.

Sa.- "H^joms INTRODUCIDAS El! IAS WAVU1AR REDUCTORES 
DE PRESIÓN PáRat FlUTmi y em IAS VAL YUTES DE SEGURIDAD Y REGU- 
TEDORES EN GEREiHL'' .

Consta la presente memoria descriptiva de once hojas 
nameradas y mecanografiadas por una sola cara, a las que se 
acompañan un plano para su mejor comprensión.
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