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E l in v en to  s e  ocupa de un f i l t r o  para 

gas que c o n tie n e  polvo y se  basa en e l  problema de 

c r e a r  un f i l t r o  que se a  in s e n s ib le  a  l a s  a l t a s  tempe­

ra tu ra s  a l  mismo tiempo que p resen te  un grado de sepa­

ra c ió n  elevado un una co n fig u ra c ió n  c o n s tru c tiv a  s e n c i­

l l a  y que pueda s e r  lim piado fá c ilm e n te  durante e l  fun­

cionam iento .

La so lu c ió n  de e s te  problema c o n s is te  

en que en un c a n a l h o r iz o n ta l , que por un lado tie n e  

un r a c o r , para l a  tu b e rfa  de en trad a  d e l g a s , que con-



t ie n e  polvo y por o tro  un r a c o r , para l a  tu b e ría  ¿Le sa ­

l id a  del gas lim p io , e s tá n  co locad os alam bres que están  

d is tr ib u id o s , d is ta n c ia d o s  e n tre  s í ,  sobre toda l a  sec­

c ió n  d e l c a n a l, y co locad os en v a r io s  planos tambián dis^- 

tan ciad o s e n tre  s í ,  en que lo s  alam bres e s tá n  p ro v isto s  

de un d is p o s it iv o , por ejem plo un sacudidor o un meca­

nismo de p ercu sió n , para desprender e l  polvo adherido, 

en quq&ycanal e s tá  ensanchad o b a cía  a b a jo , en la  zona 

de lo a  alam bres, para form ar una cám ara, que tie n e  un 

ra co r  para l a  e x tra cc ió n  d e l polvo desprendido y  en que 

l a  cámara e s tá  equipada con p ie z a s  in t e r io r e s  que o fre ­

cen a l  paso d e l gas una r e s is te n c ia  mucho mayor que lo s  

alam bres*

E l invento s e  basa en l a  te o r ía  de que 

l a s  p a r t íc u la s  de polvo s e  separan en l a  s u p e r f ic ie  de 

un cuerpo que es  b a rrid o  p er un g as que co n tien e  polv o . 

E s te  proceso e s  tan to  más in te n so  cuanto mayor sea la  

v elocid ad  de l a  c o r r ie n te  g a seo sa . La razón de e l lo  ra ­

d ica  en e l  heeho de que con grandes v e lo cid ad es d e l g a s , 

e s  tan  grande l a  in e r c ia  de l a s  p a r t íc u la s  de polvo para 

cam biar de d ir e c c ió n , que e l  g a s ya no e s  capaz de con­

d u c ir  l a s  p a r t íc u la s  de polvo a lred ed o r d el cuerp o , por 

lo  ta n to  puede co n seg u irse  con una v elocid ad  de la  co­

r r ie n te  gaseosa correspondientem ente elevada que s e  se ­

paren tambián so b re  e l  cuerpo p a r t íc u la s  de polvo muy 

f in a s ,  como ín d ic e  d e l grado de sep aració n  puede darse

l a  e x p r e s ió n ------ , Ea e l lo  s ig n i f ic a n ,  v .  l a  v e-
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lo c id a d  de ca ld a  de ana p a r t íc u la  de polvo en a i r e  en r e ­

posto, V l a  v elocid ad  d e l g a s , g la  a c e le ra c ió n  de la  gra­

vedad y D e l  diám etro d e l cu erp o .

En e l  f i l t r o  según e l  invento  se  o b lig a  a l  

gas a p asar por lo s  huecos e n tr e  l o s  alam bres. Con e l l o  

re p re se n ta  cada uno de lo s  alam bres un cuerpo colocado 

en l a  c o r r ie n te  g a seo sa . S i  s e  c a lc u la  adecuadamente elevada 

l a  v e lo cid ad  del g as y s i  además se preve un número s u f i ­

c ie n te  de alam bres, puede le g r a r s e  que e l  polvo se  deposi­

te  p rácticam ente to ta lm en te  sobre l o s  alam bres. La lim p ie­

za de ó sto a  d e l polvo adherido s e  r e a l iz a  durante e l  fun­

cionam iento , por ejem plo sacudióndolos o golpeándolos pe­

riód icam en te . Con e l lo  se  desprende e l  polvo de lo s  alam­

b re s  en forma de tro z o s . Los tro z o s  mayores -  y  e s to s  

co n stitu y en  l a  mayor- p a rte  d e l polvo desprendido -  caen 

h a c ia  ab a jo  y se  acumulan en la  cámara aquí co lo ca d a . De 

e l l a  se saca  e l  polvo continuam ente o de vez en cuando.

una e je c u c ió n  v e n ta jo s a  del in ven to  

se  co n ecta  a la  s a l id a  d el gas lim p io d e l f i l t r o ,  un se­

parador de polvo, por ejem plo un c ic ló n .  En e l  se sepa­

ran l a s  p a r t íc u la s  de polvo rem anentes más f in a s  que sa­

le n  del f i l t r o  juntam ente con e l  gas lim p io .

En e l  d ib u jo  e s tá  representado e l  inven­

to en dos formas de e je c u c ió n . Las f ig u ra s  rep resen tan :

Üg. 1, un prim er f i l t r o  en s e c c ió n  lon ­

g itu d in a l media,

T lg . 2 ,  ana s e c c ió n  según l a  l in e a  i l - n
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FLg. 3 ,  unq&ección p a r c ia l  am pliada según 

l a  l ín e a  1 1 1 -1 1 1 ,

B lg . 4 ,  una se c c ió n  p a rc ia l ampliada según

l a  l ín e a  IV -IV ,

5 FLg. 6 ,  una se c c ió n  tra n s v e rs a l ampliada

de lo s  a lam bres,

Ü g+ 6 ,  un sacudidor p arcia lm en te s e c c io ­

nado ,

F ig . 7 , una in s ta la c ió n  de f i l t r a d o  en a l ­

i o  zade,

F lg . 8 ,  un segundo f i l t r o  p arcia lm en te

seccionado y

P ig . 9 , una s e c c ió n  según l a  l ín e a  XX-IX.

E l f i l t r o  según e l  prim er ejem plo de e je -  

16 cución  p re se n ta , como rep re sen ta  la  i l g .  1 ,  un ca n a l 1 

de se cc ió n  r e c ta n g u la r , h o r iz o n ta l , que t ie n e  en e l  

tremo izq u ierd o  un ra co r  3 para la  en trada del gas ca­

l i e n t e  que co n tien e  polvo. En e l  extremo derecho e s tá  

p ro v isto  e l  ca n a l con un ra c o r  3 para la  s a lid a  d e l gas 

20 lim p io . En e l  i n t e r i o r  d e l can al e s tá n  colocados alam­

b res  4 ,  que p referentem ente e s tá n  d isp u e sto s  h o r iz o n ta l-  

m ente. E s tó n d is tr ib u id o s  uniformemente d is ta n c ia d o s  e n tre  

s í  sobre toda l a  se cc ió n  d e l ca n a l y colocados en v a r io s  

planos 6 ,  también d is ta n c ia d o s  e n tr e  s í ,  preferentem ente 

25 v e r t i c a l e s .  La f i g .  1  m uestra d iez  de e s to s  p lan o s. En 

g e n era l no s e rá  s u f ic ie n te  con e s to  y tendrán que pre­

v e rse  20 a  60 o más s u p e r f ic ie s .  Hh lu g a r de d isp on er
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l o s  alam bres en s u p e r f ic ie s  v e r t i c a l e s ,  pueden disponer­

s e  lo s  alam bres también de t a l  forma que sus envolventes 

fornen s u p e r f ic ie s  cu rv as. Los alam bres t ie n e n , como 

m uestra l a  f i g .  5 ,  por ejem plo una se cc ió n  c i r c u la r  y 

su diám etro o s c i la  en tre  0 ,5  a 80 mm. p referentem ente 

se  c a lc u la r á  ta n to  mayor cuanto más grueso se a  e l  polvo 

a se p a ra r. Ha sep aració n  a  e n tr e  cada dos alam bres s e r á  

preferentem ente de una a  t r e s  v e ce s  su diám etro y l a  se­

paración  b e n tre  dos p lan o s, aproximadamente 5 cm. En 

l a  zona de lo s  alam bres se  ensancha e l  can a l 1 h a c ia  aba­

jo  para form ar una cámara 7 , cuyas paredes lo n g itu d in a­

l e s  6 y 9 se  adaptan, a b a jo , a un canalón 1 0 .  En ó l  e s tá  

a lo ja d o  un s in  f i n  1 1 , que se ex tien d e p aralelam ente a l  

can al y que e s tá  p ro v isto  con un accionam iento no rep re­

sen tad o . E l s in  f in  conduce h a c ia  la  izq u ierd a  a un tubo 

12 en e l que e s tá  colocada una rueda de p a le ta s .

Los alam bres de cada s u p e r f ic ie  e s tá n  su­

je t o s ,  p re f eren temen t e ,  en un b a s t id o r  6 de dos p a r te s . 

Los b a s tid o re s  se  ex tien d en , como puede a p re c ia rs e  en la  

f i g .  2 ,  h a sta  ce rc a  d e l teche y l a s  paredes l a t e r a l e s  

d el c a n a l. En l a s  s u p e r f ic ie s  5 e s tá  p ro v is ta  la  cámara 

con paredes tr a n s v e r s a le s  1 4 , que term inan ab a jo  a  pe­

queña d is ta n c ia  d e l s in  f i n  y a r r ib a  a  pequeña d is ta n ­

c ia  del b a s t id o r . E& l a s  mismas s u p e r f ic ie s  es tá n  p rov is­

ta s  l a s  paredes l a t e r a l e s  y e l  techo del c a n a l con p l e t i ­

n as 16 y 1 6 . Además, a  cada b a s tid o r  e s tá  f i ja d o  un l i a ­

tón 17 de se cc ió n  en U que l e  rodea. Las ramas s a l ie n te s  

de lo s  l i s t o n e s  forman, conjuntam ente con lo s  bordes supe-
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r io r e s  de la s  paredes tra n s v e rs a le s  14  y la s  p le t in a s  15 

y 1 6 , la b e r in to s .  Con esto  quedan cerrad o s co n tra  e l  paso 

de polvo l o s  departam entos 18 en tre  cada una de l a s  pa­

redes tra n s v e rs a le s  a s í  como l a s  r e n d ija s  en tre  l a s  pare- 

5 des l a t e r a l e s  y e l  techo d e l oanal por un lado y e l  bas­

t id o r  por o tr o .

Los d is t in t o s  b a s tid o re s  e s tá n  unidos en­

t r e  s í  h a sta  form ar un paquete por medio de pernos de an­

c l a je  p asan tes 3 8 , con m anguitos de sep aració n  1 9 , co ló ca ­

l e  dos sobre e l l o s .  En l a  p a rte  de a r r ib a  están  f i ja d a s  a l  

paquete dos p le t in a s  2 0 . A e l l a s  se  s u je ta  en e l  cen tro  

de cada uno de lo s  paquetes una b arra  2 1 . Cada b a rra  se  

apoya lib re m e n te , en su extremo su p e rio r , por medio de 

un p la to  22  en dos h ie r r o s  an g u lares 2 3 , f i ja d o s  a una 

15 p la ca  2 4 . La p la ca  rep osa a su  v e s  sobre cu atro  r e s o r te s  

h e l ic o id a le s  2 S , que se  apoyan, en 3a p a rte  i n f e r i o r ,  por 

medio de e s tr ib o s  26 en e l  tech o  d e l c a n a l. Los r e s o r te s  

e s tá n  c a lcu la d o s  de t a l  forma que e l  paquete cuelga l i ­

bremente de l a s  b a r r a s .

20 A l a  p laca  e s tá  ü ja d o  por medio de to m i­

l l o s  30 un sacu d id or (v ib rad o r) 2 7 . T ien e , como ase dedu­

ce de l a  f i g .  6 , una c a ja  28 en la  que e s tá  a lo ja d o  un 

puente de h ie r ro  3 2 , e n tre  dos p ares de r e s o r te s  3 1 . E ste  

sop orta  dos b o b in as de imán 33 con lo s  r e s o r te s  de toma 

28 de c o r r ie n te  34 y lo s  n ú cleo s m agnéticos 35, que e s tá n  

separados con pequeña sep aració n  (e n tre h ie r ro )  37 de la  

armadura de h ie rro  3 6 .

-  6 -
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35a forma í e  funcionam iento a e l  f i l t r o  ae-

gún e l  in ven to  se  e x p lic a  en lo  que sig u e  con r e fe r e n c ia  

a  l a  in s ta la c ió n  según l a  í i g .  7 . La in s ta la c ió n  aq u í re­

presentada p resen ta  un ü l t r o  40 , en e l  que está n  d is ­

puestos dos p aq u etes, cada uno por ejem plo de 10  b astid o ­

r e s  y un v ib rad o r 2 7 . Por lo  demás, e l  f i l t r o  se  a ju s ta  

a l a  forma de e je c u c ió n  según l a s  i i g a .  1 a S y l a s  p ie­

zas c o in c id e n te s  con e l l a s  tie n e n  e l  mismo sig n o  de re ­

f e r e n c ia .  E l f i l t r o  40 e s tá  en com unicación con un tubo 

41 a tra v é s  del ra co r  2 .  E l ra co r 3 e s tá  unido con un c ic ló n  

43 a tra v é s  d e l ra c o r  2 .  E l  ra c o r  3 e s tá  unido con un c i ­

c ló n  43 a tra v é s  de una tu b e r ía  4 2 . La s a l id a  de gas lim ­

pio d e l c ic ló n  conduce a l  lado de a s p ira c ió n  d el soplan­

te  5 6 , cuyo lado de p re sió n  desemboca en la  a tm ó sfera .

Primeramente so lo  funciona e l  so p la n te  4 8 .

Por su a cc ió n  se  a sp ira  en e l  Ü l t r o  gas c a l ie n t e  que con­

t ie n e  polvo procedente d e l tubo 4 1 . A causa de lo s  la b e ­

r in t o s ,  por lo s  que e s tá n  a is la d o s  lo s  b a s tid o re s  con re­

la c ió n  a l  c a n a l y a l a  cámara 7 e s tá  obligado e l gas a  

pasar por lo s  huecos e n tre  lo s  a lam b res. Aponiendo que 

l a  v e lo cid ad  d e l g as en su paso por e l  f i l t r o  e s  s u f ic ie n ­

temente e le v a d a , se  d ep o sita  e l  polvo a r r a s tr a d o , mi l a  

forma d e s c r i ta  a l  p r in c ip io , sobre la  c a ra  iz q u ierd a  de 

lo s  alam bres, e s  d e c ir  sobre l a  c a ra  b a rr id a  por e l  g a s , 

y forma sobre e l l o s ,  como m uestra la  f i g .  6 ,  una capa 

46 en la  que está n  aglom eradas fuertem ente l a s  p a r tíc u ­

l a s  de polv o . EL g as a s í  lim piado s a le  a l  e x te r io r  a
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tra v é s  de l a s  p ie z a s  4 2 , 4 3 , 44 y 4 6 , De la  ü g .  6 puede 

d ed u cirse tam bién, que lo s  huecos e n tre  lo s  d is t in t o s  

alam bres quedan to talm ente a b ie r to s  a p asar del dep éei- 

to  de polv o . E l  gas dispone por lo  tan to  para su  paso 

en todo momento, de huecos no red u cid o s. E sto  o fre ce  l a  

v e n ta ja  de que l a  r e s is te n c ia ^  que es o fre c id a  por e l  

ca n a l a l  paso d el g a s , permanece siempre co n stan te  y no 

aumenta, como ocurre en o tro s  f i l t r o s ,  a causa del polvo 

separado.

B¡a v elocid ad  con l a  que e l  gas es llev ad o  

a to s  alam bres, depende, como se  deduce de la s  considera­

c io n es hechas a l  p r in c ip io , d e l grano del polvo y se  c a l ­

cu la  ta n to  mayor cuanto mée fin o  sea  é s t e .  S i e l  polvo 

t ie n e , por ejem plo un grano medio de 3^g , se  lo g ra  una 

buena se p a ra cié n  de p o lv o , cuando l a  v elocid ad  d e l g as 

es de 7 m /seg . P ara  polvos de l a  g ran u lació n  c ita d a  son 

ademas adecuados alam bres que tengan un diám etro de apro­

ximadamente 3 mm+

l a  ü g .  6 rep resen ta  e l  caso en que l a s  

20 capas de polvo 4 ó , sobre lo s  alam bres, ha?* c re c id o  tan to  

que, de c r e c e r  mas l a s  cap as, em peorarla e l  proceso de 

sep aracién  de p o lv o . Cuando se  p re sen ta  e l  caso dibujado 

se  con ectan  por poco tiempo lo s  v ib ra d o re s . Con e l l o  se  

hacen v ib r a r  l o s  p aq u etes, y con e l lo s  lo s  alam bres 4 ,

25 con una fre cu e n c ia  de 6030 períodos por minuto s i  lo s  v i ­

bradores son alim entados con c o r r ie n te  a lte r n a  de 50 pe­

rio d o s por segundo u s u a l. Da am plitud con l a  que v ib ren  

lo s  paquetes es  pequeño, por ejem plo de 3 ,5  mm. t a  s u s -

-  8  -
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pensión d e s c r i ta  de l a s  b a rra s  21 de l a s  p la c a s  g4 o fre ce  

fr e n te  a ana d is p o s ic ió n , en l a  que e s ta s  p a r te s  es tá n  

anidas rígidam ente e n tre  s í ,  l a  v e n ta ja  de que e s  s u f i ­

c ie n te  an v ib ra d o r b a sta n te  más pequeño, por e l  vibrado 

son lib ra d o s  lo s  alam bres muy eficazm ente d e l polvo adhe­

r id o . E l polvo se se p a ra , con e l l o ,  de lo s  alam bres, en 

forma de tro z o s . Los tro z o s  m ayores, que co n stitu y en  l a  

mayor p arte  d el polvo desprendido, caen  h a c ia  ab a jo  y se  

acumulan en l a  cámara 7 . Aquí son lle v a d o s  por medio d el 

s in  f in  11 a l  tubo 1 2  y e x tr a íd a s  por á s t e .  E l s in  f in  

se accion a p referentem ente de t a l  forma que e l  polvo se  

acumule siem p re, como e s tá  rep resen tad o , h a s ta  por* e n c i­

ma del borde in f e r io r  de l a s  paredes tra n s v e rs a le s  1 4 .

Con e s to  s e  lo g ra  un buen c ie r r e  de m a te r ia l co n tra  e l  

paso de gas por debajo de l a s  paredes tr a n s v e r s a le s .

E l g a s , que s a le  d e l f i l t r o ,  a r r a s t r a  con­

s ig o  lo s  tro z o s  d e l polvo separado rem anentes más f in o s  

y lo s  l l e v a  a l  c ic ló n .  In c lu so  lo s  tro zo s más pequeños 

poseen tod av ía  un grano b a sta n te  mayor que l a s  d ife r e n te s  

p a r t íc u la s  de polvo y por e l lo  se  separan p rácticam ente 

to talm ente en e l  c ic ló n .  En aq u ello s  caso s en lo s  que no 

se  p re c is e  una sep aració n  tan  e x a c ta  puede u t i l i z a r s e  en 

lu g ar d e l c ic ló n  una s e n c i l la  cámara de p o lv o .

Por medio de ensayos puede determ inarse 

fá c ilm e n te  e l  momento p re c iso  en que debe co n e cta rse  e l  

v ib ra d o r. P referentem ente se  r e a l iz a  la  conexión y des­

conexión d e l v ib rad o r por un r e l o j  debidamente a ju s ta d o .

-  9 -
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En l a s  f ig u r a s  8 y 9 e s tá  representado un 

f i l t r o  que, a d ife r e n c ia  d e l d e s c r ito  an terio rm en te , tte& e 

un mecanismo de percu sión  en lu g a r de un v ib ra d o r . En e s te  

caso  e s tá  f i ja d a  a l a  p laca  24 una b arra  de g afa  50 v e r t i ­

c a l .  Sobre e l l a  se  d e s l iz a  un peso 5 1 , que p resen ta  una 

cavidad 52. en e l  extremo i n f e r i o r .  Al peso e s tá  asociado 

un e je  53 que e s tá  p re v is to  con un accionam iento r o t a t i ­

v o , no rep resen tad o , y que l le v a  un d isco  5 4 . En su pará­

metro e s tá  f i ja d o  un vástag o  5 5 . La d is p o s ic ió n  e s  t a l ,  

que e l  vastago le v a n ta  e l  p eso , durante su rev o lu c ió n , 

h a sta  l a  p o s ic iá n  rep resen tad a por puntos, d ejánd olo  l i ­

bre de nuevo en e s ta  p o s ic iá n . E l peso ca e  entonces sobre 

l a  p la c a . Por e s te  procedim iento se  e x c i ta  l a  p laca  con 

v ib ra c io n e s  que se amortiguan rápidam ente, que se tra n s ­

m iten a l  paquete a  tra v é s  de l a  b arra  2 1 . Son e s to  se  des­

prende e l  polvo de lo s  alam bres según se  ha d e s c r ito  an­

terio rm e n te .

S i se u t i l i z a  un mecanismo de p ercu sión  

no e s  absolutam ente n e c e s a r io  que e l  paquete e s tá  suspen­

dido de una p la ca  apoyada sobre r e s o r te s .  Puede e s ta r  d is ­

puesto f i j o  en e l  can a l y por ejem plo apoyarse fija m e n te  

en l a s  paredes t r a n s v e r s a le s  1 4 . íR  e s te  c a s o , s e  une l a  

p la c a , sobre la  que cae e l  p eso , rígidam ente con e l  pa­

quete por medio de b a rra s  adecuadas. Con e l lo  s e  despren­

de c a s i  instantáneam ente e l  polvo de lo s  alam bres a  causa 

de la  sacudida que experim enta e l  paquete, y con á l  lo s  

alam bres, cada vez que cae  e l  p eso .

-  10  -



¿  ^  g  y

Dado que e l  contenido de polvo d e l gas es 

máximo en l a  entrad a d el c a n a l ,  s e  recobren  más in e r te ­

mente con polvo l o s  alam bres de a q u e lla s  s u p e r f ic ie s ,  

por l a s  que t ie n e  que p asar e l  g as en prim er lu g a r . Por 

lo  tan to  p od ría  d e p o s ita rse  todavía polvo en l o s  alam­

b re s  de l a s  s u p e r f ic ie s  p o s te r io r e s ,  cuando ya tie n e n  

que s e r  lim p iad os lo s  alam bres de la s  a n te r io r e s ,  por 

e l lo  se  recomienda c o lo c a r  en la s  s u p e r f ic ie s  a n te r io ­

r e s  alam bres que tengan una se c c ió n  mayor, por ejemplo 

una se cc ió n  doble de la  c a lcu la d a  en función d e l tamaño 

d e l grano d e l polvo p&ra l o s  alam bres de la s  s u p e r f ic ie s  

p o s te r io r e s , Dado que lo s  alam bres gru esos pueden ca rg a r más 

polvo, como e s  ev id en te , que l o s  delgad os, s e  consigue de 

e s ta  forma que l o s  alam bres de to d as l a s  s u p e r f ic ie s  se 

u t i l i c e n  aproximadamente uniform em ente, e s  d e c ir ,  n e c e s i­

tan  aproximadamente e l  mismo tiempo para ca rg a rse  tanto  

de polvo que tengan que s e r  lim p iad o s. Además, en lo s  

alam bres de l a s  s u p e r f ic ie s  a n te r io r e s  se  d ep o sitan  sob re 

todo l a s  p a r t íc u la s  de polvo m ayores, m ien tras que l a s  me­

n o res se  dep ositan  en los- alam bres de l a s  s u p e r f ic ie s  pos­

t e r i o r e s .  Por e l l o ,  l a  d is p o s ic ió n  de alam bres más grue­

s o s  en l a s  su p e ¡r f ic ie s  a n te r io r e s  y  de alam bres más f i ­

nos en l a s  p o s te r io r e s  e s tá  in d ica d a , so b re  todo en aque­

l l o s  ca so s  en lo s  que debe m anejarse un gas que a r r a s tr e  

p a r t íc u la s  de polvo de tamaño de grano muy v a ria d o .

Hi invento es esp ecialm ente adecuado para 

l a  sep aració n  3¡e polvo de lo s  g ases de escap e , que p ro - ¡



cedan de una in s ta la c ió n  de caldeo para polvo decenfeí 

en que e l  cemento e n tra  en co n tacto  con lo e  gasee de eeca- 

pe c a l ie n te s  de un horno r o ta t iv o  de oemento, en forma de 

su sp en sión . Loe gasee de escape de una in s ta la c ió n  de c a l -  

6 deo de e s te  tip o  ee hacen p asar prim ero por un separador 

de polvo e e n tr ífh g o  de forma que en ó l  ee sep ara  l a  mayor 

p a r te  del polvo. Loe gaaea de eecape que sa le n  d e l sep ara­

dor de polvo ce n tr ífu g o  tien e n  una tem peratura r e la t iv a ­

mente elevada y pueden por e l l o  lim p ia rse  d e l polvo rema- 

10 n en te  de una forma esp ecialm ente v e n ta jo sa  en una i n s t a la ­

c ió n  según e l  in v e n to .

Al a lim e n ta r  e l  v ib ra d o r según la  f i g .  6 

con c o r r ie n te  a l t e m a  ee imprimen a l  puente de h ie rro  os­

c i la c io n e s  ascen d en tes y d escen d en tes. E s ta s  se  trausm i- 

15 ten  por lo s  r e s o r te s  33^ a la  c a rca sa  2B y de ó s ta  a la  

p la ca  24 .

E s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a  l a  pre­

sen tad a en Alemania e l  23 de A b r il de 1955 , b a jo  e l  Num. 

A kt. Zch. K 28 .623  111/BOe, ee acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l 

20 a r t íc u lo  51 d e l v ig e n te  E s ta tu to  sobre Propiedad Indus­

t r i a l .

-  12  -



- C -  N O T A -  O -
22§ 0 Sy

puntos de inven ción  propia y nueva 

que se  presen  taja para que sean  o b je to  de e s ta  P a te n te  

de Invención  en España, por VEINTE añ os, son l o s  s i ­

g u ie n te s ;

i s .  -  F i l t r o  para g a ses que co n tien en  pol­

v o , esp ecialm ente para g a se s  c a l i e n t e s ,  ca ra cte riz a d o  por 

e l  Aecho de que en un ca n a l h o r iz o n ta l , que por un lado 

tie n e  conexión para l a  tu b e rfa  de entrada d e l g as que 

co n tien e  polvo y  por o tro  conexión para l a  tu b e rfa  de 

s a lid a  d e l gas lim p io , e s tá n  co lo cad o s alam bres que es­

tás d is tr ib u id o s , d is ta n c ia d o s  e n tre  enf, sobre toda l a  

se cc ió n  del c a n a l, y co lo cad o s en v a r io s  p lanos también 

d istan eia& o s e n tre  adí, por que l o s  alam bres e s tá n  pro­

v is to s  de un d is p o s it iv o , por ejem plo un sacu didor o me­

canismo de p e rcu sió n , para desprender e l  polvo ad h erid o , 

por que e l  canal e s tá  ensanchado h a c ia  a b a jo , en l a  zona 

de lo s  alam bres, para form ar una cámara, que t ie n e  cone­

x ión  para l a  e x tra c c ió n  d e l polvo desprendido y por e l 

hecho de que la  cámara e s tá  equipada con p ie z a s  i n t e r io ­

r e s  que o frecen  a l  paso d e l g as una r e s i s t e n c ia  mucho 

mayor que l o s  alam bres,

8 3 . -  F i l t r o  según l a  re iv in d ic a c ió n  1 ,  

ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que en l i a r t e  in f e r io r  

de l a  cámara e s tá  co locad a un d is p o s it iv o  de transpon-
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t e ,  p a ra le lo  a l  c a n a l, pop ejem plo un s in  f i n ,  y por e l *  

hecho de que l a  cámara p re se n ta  en cada plano de lo s  

alam bres una pared tr a n s v e r s a l  v e r t i c a l  que por a r r ib a  

se  ex tien d e h a sta  una P&queKa d is ta n c ia  de lo s  alam bres 

y que p or a b a jo  term ina a c o r ta  d is ta n c ia  d e l tra n sp o rta ­

d o r.

8B . -  ¡E litro  según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

1 Ú & ,  ca ra cte r iz a d o  por e l  hecho de que lo s  alam bres de 

cada plano estún  s u je t o s  en un b a s t id o r , de que v a r io s  

b a s tid o re s  de e s to s  estÚ n unidos e n tre  s^  para form ar un 

paquete y por e l  hecho de que cada paquete e s tú  equipado 

con un sacudidor o un mecanismo de p e rcu sió n ,

4 3 , -  B i l t r o  según l a s  r e iv in d ic a d o n e e  1 ,

2 ú 3 , ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que a  l a  s a lid a  de 

gas lim p io d e l can al eatú  conectado un separador de polvo, 

por e jem p lo , un e io lú n ,

5 3 , -  B i l t r o  para g ases que co n tien en  polvo. 

Tal y como se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria 

que a n teced e , rep resentad o en lo s  d ib u jo s  que se  acompa­

sa n  y con lo s  f in e s  que se  han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria co n sta  de c a to rc e  h o ja s  e s c r i ­

ta s  por una s o la  c a r a ,

M adrid, á iA6o. asa
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