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qus corren en una direccién doadc la oara oupor;or hasta 1a car

-2-

El presente Modelo de Utilidad se refiera a una rajilla
de fusién para fundir polimero sélido particulado. _ _L*

Segdn al presente invinto, ai proporciona uﬁa rsjilla'd
fusién para fundir poligero sélido particulndo, que comprondg.
ctaras .uporior o 1nforior sntre las cualls corr- por 1lo monoe -

una ebertura de secci6n trnnsvornal alargada, ostando limitddes

o€ e

la abertura 6 aborturas, cada una por lo menos por una alo;@ de
tinada ] calontarso para fundir 01 poliaoro, toniondo le supoxf

sa e

cie da la aleta 6 do cada aleta QU. limite una abertura canqus

o..o

inferior do le roJilln de fuaidn. , ‘ ' e

3
o

1"'

En el caso en quo haya solamonto una ebertura sn la roJ;
lla ds fueién, la abortura puodn tonor forma espiral,an Guyo car
so la alnta 6 aletas tendrdn también forma ospiral. En el ceso
‘an que haya sclaments una abertura y eatd tcnga forma de 2ig-zag

hebré una pluralidaed de aletas, También ea puede dotar al dispo

sitivo de una sola alsta sn forma de zig-zag con una pluralidad|

de aborturas.

- Es preferible qus la rojilll de fu.ién compronda una plj

e

relidad de aborturas y una pluralidad d. alltae.

Es ﬁrufnriblo que la soccién tranovoraal de una ﬁbortut
8e reduzca en diriccidn doscondqnto..ai'nivil de seccidn trans-
vereal minime deuna abortura;zia distancia dessparacidén de sus
paredes limlfrof.e no deberé exceder pr.foriblomontc de la dime
8ién dalas pertfculas que se desean fun¢ir. La anchura minima d
una abortu:a en la §ara Lnforior da la :iJilla esté determinade
por la caida de presidn coiroqpohdionto on alvdo.agﬁo del pol{-
mero fundido; una caida de presidén excesiva, resultants da una

énchura da abertura excesivamente pequefia, roducits sl potencial

de rdgimen de fusién del aparato fundidor. £s preferible qua la
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|eseccidn trqhsvoroal rectasnguler, trespezoidsl, sn forma do v 6 ~

B

anchurs ds uns- abortura ssa do aproxinndamontl 0,9 veces la d‘é
cima perc-ntila d-l temafio do parttcula dol polimoro, dofinid. -

por su aje menor.

3 L ’
° .

Loo oanales no ‘habrédn de aer prof.riblom.nto mts pzofdn
doa que la dimensién de las partlcula. quu se dos.an fund1r4 tag
bién es preferible que no soun méo anchon que ln diman816n°dh'
laa particulas que ae desean fundir. La nnchu:a de un c-nal~no
deberd .xcod-r preferiblemente de gnu 0,9 veces la’ dlcima pasbn*

.

tile del tamafio de perticule del polimoro. dofinida por .uzgg
menor. Un canal dob.rd calcularso prof.riblom-nt. de forma- un
su impedencis al flujo dll fundido ooa sdnaibl-monto monor qpo
le impedancia a lo lergo de ls p-licula de fundxdo antrl l;;'éi g
redes de las alotas y las pa:ticulao dnl poltno:o sin funoir. Un
caneal dabord tener prcf.rlbl-mont- une anchura no infnripr a un
m;l!mctro ys CON meyor profnroncia. no inferior e 1,5 milimetros
Los cannlcs deberd loguir proforiblomonto sl treyecto -
mée cnntn entre los cantos luporior e inferior de une alsts, ps|
ro al menoa su curao deberd tender prof.riblpnento hecis diche
trayeeﬁo segln -Vanz; hscis la c.t; ihtotior. Cadse canal en un
lado de una eleta deberd loguir~prbf§tibi¢mbnto:un curso aimilaf
y tenoi uns disposicién oimilir con tcopicto al lado de la sle-
ta. pare que s8ta puoda scomodar un nimero s ugiciente de cunalo+
Un cesnal deberd tener proflriblomonto uns aoocidn transversal -

uniforme en todo su curso. Un cansl pucdo ser, por ejesmplo, do

semicirculer,
Une aleta deberd ser preferiblements més estrecha on e
cara superior de la rejills de forma que uh ndmero reletivamen-

te grando de perticules de polimoro par. ls rusidn pueda alojerq

A

a8 duntro dsl alcance de ls rlJilla, dontro de. 1. aborturn, 6 -
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ebertures, poro aldn asf la dimonoidn menor de la eabertura, ¢ abor
turas, en la parte inferior de 1a rejille habré da ser manor qu|
la dimensién minima da une partfcula ds polfmero. La seccibn -
transversal de una aleta deberd tonofiprof-riblomonto-lg fé}m;
necessrie para que la pendiente ds un lado tioﬁd‘ hacia la @;&t
cal dn diriccidn hecia ln‘carg inferior de la.rijilla. La i;gkij
nacién de la pendiente en uﬁ‘lado‘do una aleta en su perts - sups-
rior, estd determinada ﬁor dos considorﬁciohos opuestas. Cuanto
més pronunciado sea el énguld, tanto més potonio serd la abdan
de cuﬁa que aumenta la pr-oidn ontro ol Bcho de particulas y iaﬁ
parades de las aletas y, por lo tanto, aumonta el régiman aa«éu-
8ién. Por otro laedo, cuando las particulas ss funden en olﬂiaéo
del lschao de partfculas ol_ti-ho qdo h#vo: un voldman-igqal de
partfculas pera reponer el “Qalam;n perdido®. Una inclinecién -
muy profundas, que se aproxime por e jemplo s la vertical, heré -

que el ddsplazemiento laterel sea muy dificil. Por lo tento, la 4

pondiehto en la parte asuperior de un lado de::una aleta no debar
ser demasiado bfofuﬁda. Es prpfatiblo.quo la pendiente de una -
pared de 1@ sleta de le parte superior no forme més da 45 grado
con respecto a la vertical, y con mayor preferencia, habrd de -
estar comprendida entre 20 y SG‘gradQO respecto a la vertical.
El calentamiento di las al-tqs para conseguir la fusifn;
de las perticulas de polfmero se puede ofbbtunr, por e jemple, -
p:oporcionando un conducto a t3696§ do le longitud de una aletsn

destinedo al paso del liquidb é &apor @ una temperatura apropia<

da. Una aleta se pusde celentar hor onndubciGn desde un a lamant
por el cual estd en contacto y al qua se ahgltoco calor, Une al
te se puede culenter ol‘ctricamango, bor ejemplo por paso de un
corriente eldotrice a trivi- del mismo, 6 mediante un olémentu

eldctricamente conducter que la atpraviese, E1 calor deberé sumi
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‘Porzer lae partficulae de bolimoro cobra la care supsrior de la

niatrarco protaribloment-, 6 d-bort auministraruo con una mayer
tranaforoncia térmice hacia 1. cara superior de la rejilla, & ~

forma que la fusién de las pnrt!cula- del polinoro ss someta en’

v o
° o

dicho 1ugar a un aflcto nlxino de fueidn, pcro 01 pol!noroaya ?qp

dide no doboré continuar r-cibiundo calor d¢Spuéa, 6 deberé’ xecx_

L. 30

a

bir calor oolamonto en_ una prOporcion muy bajs. , SRR

te profariblo quo ls raJilla de fusidn es fabriquo e m
tal 6 aleacidn que noejerza un -focto quimico p-rjudicial on-al
polimuro Y Que tenga uns -lovada conductividad tdrmica. En«wl o8
so an quo una aleta se calinnta ollctrxcum-nto por paso de- cox-
riante a través de le miama, o- fabtica convoniantononto el’ ho- »
npa en parte d- un material ol‘ctticanont- conductor, R

- La rojilla ds fusian-aogan el pras-ntl Hednlo 88 puado .
utilizar pers fundlt cualquier polimoto utilizado conunmanto pa-
re sl moldoo de articulo por oxtrusién an fundido. Como ojomplo#
de t alea polimsrna e citan 109 poli‘atorlo, poliamidas y polio<
lefinasg,

Con la roJiila-di fusién ss ssocisn tlmbian medios para

rejille reforzendo ls fuerza do.gr.vi&jd:dl me jorar le piopnr—
cidn de la fusibn, oh -1'uupu-sto que se me jore apropiadaminta -
la disponivilided de calor, | |
Para la extrusién anfundido del polim-ro perticulado, -
las pa:tzculas de polimurn sc_olimontln ¢ la cera supsrior de unps
rejille de fusfdn s 1a'quo_ao sbastece cslor, ® recoge polimere

fundido de ls care infirior,do la rejille, en un dppdaito de fug

—§

dido, se extras polimero fundid& del dedsito fundido précticsme
te sl rdgimen con sl que se acumula y .u_ilimsuta @ un disposit
vo de extrueibn, donde la rejills ds fuaidn comprends por lo me

nos ung wberture de seccidn tranavorull‘uilrplda que corrs entr
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las caras suparior e 1nfurior,'o.£ando limitada la aberturs, 6§ -
sberturas, por lo menos por una alota destinada @ calentarse pa-
re fundir ol polimero, y llevando la suporficia de la aleta, 6
de cada alota, que limite uns abortura canales quo corren ew.gh :
diruccidn desde la cura auperior hasta 1a cara. 1nf.rior de 1

Jilla do fusidn,

«T

° o umo

"
°
20 .

A continuacién de describe una modelidad espobt?ica°dil
preaente invento can r-lacidn en particular a las figuraa l, 2y

3, en las cuales la figura 1 ilustra una rejilla de fusidn- o.gun
el prasonto 1nvento, la figura 2, ilustra una viota en socéié& -
transversal de una aleta.de la figuras l, la figura 3, ilustx; -
una v;sta des costado do una alota de la figura l. R-firiéndonoa
8 las Figuraa ly 2y 3, una rejilla de fueién comprando ocho al%
tas paralelas 2 separadas oquidiatlntomante dentro de una carca
sa circular 1 do.241 milimotrog d. diduotro. Lq carcaea l vy les
aletas 2 son de aluminioc. La sipé:achGn»miniaa entre las aletas :
ss de 3 milimetros (4). Log_canalos 3 de lgs aletas 2 tionon'unI
anchuras de 2,5 milimetros en la bocﬁ, Eon ’éccién decrecisnte e

un éngulo comprendido de 10 grados hasta al fondo planc. Tree -
sbertures alargades paralelas 5,‘cada une de sqccian trﬁnsvorsll
uniforme y con un diémotrd de 6 milimetroa,.dbarcan toda la long
gitud de cade aleta.

En la préctica, un medic de celdeo 1{quido se bombea a
través de las absrturas 5 prdpoféiongndo calbr para la fusidn ds¢
las particulas de polimero en contacto con les alstas 2.

Al utilizarla para la oxtruqiﬁn, la rejilla se cerré --
apropiadamente y se la doté de medios pari forzar partfculas de
polimero aobro su superficie supsrior, di uﬁ depésito de fundidd
para recibir el poli{mero fundido y des una bomba pera extrasr sl

polimsro fundido del depdsito de fundido pars la sxtrusibén. tm-
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cipio fundamental.

pleando polietilonteiuftglato.do viécps;did_intrinaooi (medida
Y 2550. en ortabiorofnnol con una-concantrabian'do un Qramo pol
octcr por 100 ce. de diaolvents) do 0 65 I 0,66 dl, por gramo,rjl
poliotilontaroftalato ss fundiéiman una proporcién de 28 ki;oc/h
ras. Le prasidn-roaidual on‘-l,pollmoro funﬁido ss midié dob?jo
de la rejilla de fusién. - I
_ Se hizo una comparqcién con - ol omploo de una r.Jil_EodI
fusién que no tonia cansles en las alatas pero que de otro, mgmu
idéntica. So uidié la- praoidn rasiduol en. ol poliootor fung&??.
Los reaultados comparativae fuoron los siguientess °u

Tomperatura de la rojillo ~29anc. 30090. R

Presifn residusl de la roJillo ein caneles 3 51.|<g/cm2 -
4,22 kgzcn . . o

9roeidn rosidual de le roJilla con canllaa 8,43 kg/quz
10 54 kg/cm R ' | v '

Doscrita suficiontouonto ls’ naturaloza dol invento, as{].
¢omo le manarae de realizarlo an le prdctica, quo»hacorso.éoﬁs-v
tar‘due las diaposiciones»antoriorﬁ.nto indicadéa son auscopt;-

bles de modificsciones de detalle sn cuanto no.alteren su prin-

REIUINDICACIDNES
lo- Rejille de fuaidn. para fundir polimero sdlido par-

ticuleado, caractorizado porquo‘gonprnndo ceras superior e ;nf.-

rior entre las cuales corre por lo msnos una sberture da seccié
transversal alargada, estando ;imitadio la aberturs, 6_abortura;
cada uha por lo menos pdr uns iliti dnat;néd- . colontarso’pﬁra
fundir sl polimero, y llevando la'sﬁporficio de le aleta, 4 de
cada aleta,que limite una'ébdituro-conoloa QUpfcorron en une di¢
reccién desde la éaro,suplridr hesta la oirniinfdrior dozla reji

lla de fusién,
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1la del polimero qus ss desea fundir.

8y ceracterizada porque 2a anchurs de un canal no .s inferior @

2.- Rejille segln le reivindicacién 1, ciragtorizddi ﬁoni
qus compiondo una plufalidqd do-abortu;a’ y,una.pluralidad'do -
alotas; ‘ | | | o

3.-vRoJilla segin les reivindicaciones 1 412, oaiaétoéi-
zada porque la segCién transvercni de la abertura 6 di cadi’aha \

3
.

de las abortUras, se feduceh on diridéién doscondonto; O

44~ RoJilla aogan cualquiora do las roxvindiuacionse 1 7
3, caracterizada porqus al nivsl ds 1a toccién trlnsvoraal LRSI
ma da uns abertura, la distancia de aoparacidn de aus parodea 1#
mitrofes. no exceds de la dimsnsidn ds las particulac que ae pg- ‘

sean fundir. - ' - ;f '_ - f:‘;

S5.- Rejilla segln cuqlqﬁibri de las reivindicaciones 1 o

4, caracterizads pdrquq la snchura dofdna abertura es de aproxi-

madamente 0,9 veces la décima parte del wmmafio de i-s particulas
depol{mero qus so'auana fundir, dofinidd por sy ejs menor.

 6.- Rejilla, segdn cuslquisra u-,las reivindicacionss 1

e 5, caracterizada porque 16§ canales no son hi més profundos ni

més anchos qus la dimensién de lae particules que se dessan fun-

dir.
| 7.~ Rejilla, segdn CUalquinra do les reivindicacionos 1l
a 6, caracterizada porque la anchurade un canal no sxceds de ~-

aproximadamentu 0,9 veces la ddcima parti del t amafio do-particu#

8.~ Mejille segin cualquio:t de lae roivindicacionos a *
7, caracterizada porque un canal ee calcula en tamafio de forma
que su impedancia el flujo del fundido sea sensiblemsnts menor
que a lo largo de le pelicula do'fundido ontri las paredes de =~
las aletas y las partifculas de polimerc sin fundir.

9~ Rejilla seglin cualquiera de las reivindicaciones 1 +
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ir-ctangular, trapnzoidal, en forma d. Ve lonicircular. :

|ne por una sola cars.

.""'J -

un iil!m!tr°o7

10,~ Rejilla segdn cualquﬁurn de laa reivindiceciones }

o 9, caractorizada porques los canales esiguen sl tayssto més cor-

£

to entro loa canto. superior e 1nf.rlor de una aleta.

LIS
w 2.

o 11l.- Rojillo aegln cullqui.r. dl lee rnivindieacionue 1
e 10, caractorizado porquo loo oanaloa oon ds sccciﬁn trangvor;ah

¥ ool

12~ Rojilla saghn cualquiorq de las. roivindicocxonns -1

a ll, caractarizada porque 1: alota é alotao son nle oatrnchﬂs -
en le c.ra suporior de la roJilll. .ic”‘

13.~- Rojilla de futién, tal y como qunda auetancxalmontﬁ
descrito en ls presente Memoria, LE iluotrado en los dibujos ad-"
Juntos,

La prosente M-aorio, coneta de 9 hojas otcritas a méqui<
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