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-2 - REF: Case 2390 - SPAIN Div.

- EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Se describe un sopérte’para recipientes multi-
ples hecho de material en forma de hoja de pldstico deforma-~
ble y eldstico y que incluye una pluralidad de cintas y pla~-
cas de una sola pieza que rodean una pluralidad de recipien~-
tes y que en virtud de su forma, su tamafio y su 000perdcién
con algunos recipientes cilindficos, hacen que el embalaje

resultante sea apretado y compacto,

ANTECEDENTES DEL INV&NTO

El invento se refiere a embalajes para wna plu
ralidad de recipientes mantenidos conjuntamente por un sopor
te. Estog recipientes son corrienfemente latas cilindricas
y dichos 50portes se hacen corrientemente con ua hoja no so
portada de materlal pldstico, eldstico y no defonnable xdl
como polietileno de baja dengidad., Se describen en l@;?&teg
te de los EE. UU, n? 2,874.835 a nombre de Ougljesa Jules:
Poupiteh, varias formas de soportes y de embalajes res?lfgn-

ten de la técnica anterior. - e

e

RESUMEN DEL INVENTO

»
YA

El invento en su calidad de nuevo soporte. y''.
embalaje prevé que la pluralidad de recipientes sean laggé
cilindricas, cuyas porciones superiores estdn rebordeadas La—
cia el interior., Bdsicamente, dichas latas rebordeadas h;cia
el interior tienen unos cantos de extremidad que no se ex-
tienden radialmente hacia el exterior del cusrpo de la lata.

El soporte del invento estd hecho de una hoja
no soportada de material pléstico eldstico y deformable e
incluye generalmente una tira de pares de cintas destinadas
a rodear los recipientes, alineadas transversalmente y que

se extienden longitudinalmente. Dicho soporte, después de
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haber sido montado en una pluralidad de latas, puede ser divi-
dfdo, y a menudo se aplica y se divide a mdquina, en embala-
j?s seleccionados o deseados que contienen cada uno un cier-
tb nimero elegido de recipientes, y una seccidn de soporte.
Un embalaje comercial corriente es wn embalaje bien cbnoci4
do para seis latas de ‘bebida.

En el soporte del invento, las cintas que ro-
dean 1los recipientes tienen una forma o configuracién perifé
rica interna particular y un tamaiio determinado y coopefan
con 1las plaéas de uwna sola pieza de modo que cuando se apli-
ca el soporte a las latas rebordeadas hacia el interior se
obtenga w embaiaje firme y compacto. La configuracién peri-
férica interna particular de cada uné de lasg ecintas que ro-

dean los recipientes incluye tres formas curvas'difean%ss

a c o

particularmente dispuestas o situadas en el soporte. ¥En la

porcidén de la periferia interna de una cinta que es adygcen-~

2

te a la placa que interconecta la otra cinta de cada pgre,
transversal de cintas que rodean los recipientes, el radio de

curvatura de esta porecidn es sustancialmente superior al ra-

Toaenu ¥

dio de curvatura de la porcidm rebordeada hacia el interior

e, e

de la lata situada inmediatamente debajo del canto de é%%ie-
midad, Ias porciones de la periferia interna de cada ciﬁi%
que fodean los recipientes en un punto adyacente a cadé’éiL
tremidad de la primera popcién estdn provistas de un radio de
curvatura sustancialmente inferior al radio de curvatura de
la porcién rebordeada hacia el interior de la lata, debéjo
de su canto de extremidad, ILa porcién restante de la cinta -
que rodea los recipientes es preferentemente tal que la por-

cibén periférica interna tiene un radio de curvatura sustan-

cialmente igual o ligeramente inferior al radio de curvatura
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mag arriba y segun se describe & continuacion de manera mas

défla porcidn rebordeada hacia el interior de 1la lata-inme—
di gtamente debajo de su canto de extremidad.

? ’ Ademds, la dimensiédn periférica total de cada
ofificiq de cada cinta que rodea los recipientes es sustan—
cialmente iﬁferior a la dimensidn circunferencial de ia por- -
cibn revordeada hacia el interior de la lata debajo dé su
canto de extremidad, y las placas entre las cintas presentan
longitudes tales que no interfieranvcon la orientacidn de
las cintas ni con el necesario'alargamiento de las cintas
que se'produce cuando se estira el soporte y sé aplica a una
pluralidad de latas rebordeadas hacia el interior.

Coﬁ un soporte del tipo generalmente descrito

detallada, se ha comprobado que se forma un embalaje %?mﬁag
to y firmemente apretado cuando el soporte se aplica aigﬁa
pluralidad de latas rebordeadas hacia el interior. Aungue
todas las razones por»las cuales el soporte del invenfﬁ“é&n—
ciona de la manera descrita no puedan ser percibidas fdéil—

mente, se cree que las lineas cruzadas que se representaw ‘en

el dibujo pueden ayudar a entender porqué se forma estégé@&

)

balaje compacto y firme. Lua

. E1 suministro de un goporte capaz de prOdU£lP
un embalaje firme y compacto de una pluralldad de latas re-
bordeadas hacia el interior es el objeto principal del inven
to,

Otros objetos y caracteristicas del invento

podrdn verse claramente en la siguiente descripeibn tomada

conjuntamente con los dibujos,

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en planta de un modo”
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de realizacidn del invento;
La figura 2 es otro modo de realizacidn del so-
porte sezin el invento;

La figura 3 es una vista parcial’ampliada de

una parte del soporte representado en la figura 2;.

La figura 4 es wa v1sta en planta nor encima

de un embalaje que incluye el soporte de la figura 1 con

latas revordeadas hacia el iﬁterior;

La figura 5 es una vista en alzado lateral del
embalaje de la figura 4; ¥y

La figura 6 es wna vista parcial en alzado,pér

una extremidad del embalaje representado en la figura 4.

DESCRIPCION DETALIADA DE LOS MCDOS DE REALIZACION PREFERIDOS

_ Para realizar el embalaje compacto ¥y firﬁéménte
apretado del invento, el sopbrte 10 de la figura 1, o 1%3&9
la figura 2, se hace con una hoja de plédstico no soportada
eldstica y deformable de un material pldstico tal como Eoiie-
tileno de baja densidad., En un modo de realizaciodn satféi
féotorio para llevar aAla prdctica el invento, el materials® .
utilizado era wn polietileno de baja densidad con un espaé§r
de hoja de 0,457 mm (0,018 pulgada), y una resistencia a‘ig%
traceidén éon un alargamiento de 2%, de aproximadamente 2s5§@
Ke/ca? (36.000 Libras/pulgada®). Este material presenta la
elasticidad y la rigidez deseadas, Sin embargo, esté previs—
to que el invento pueda ser llevado a la prdctica con otros
materiales pldsticos dotados sustancialmente de caracteris-

ticas de elasticidad y de memoria eldstica sustancialmente

. gimilares,

El soporte 10 de las figuras 1 y 4-6 incluye

una serie longitudinal de pares de cintas 12 y 13 dispuestas
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transversalmente destinadas a rodear losz recipientes. Los
té%minos "longitudinal" y “"transversal" se utilizan para fa- ’g
c#litar la descripcidén del invento y no se emplean para defi- ;
nir la direccidn en la cual un grdn numero de pares 12 ¥y 13
pueden ser formados y dispuestos para producir el material

de soporte., Corrientemente, durante la aplicacidn a méquina-
de dicho material de soporte, se introducen simul tdneamente
un gran numero de latas y de material de soporte en la méqui-
na de aplicacidn, y después de la aplicacién del soporte a L
las latas, la mdquina corta selectivemente las placas que
interconectan los pares 12 y 13 para producir wna pluralidadl
de embalajes de dos o mds recipientes. E1 invento prevé que
dos o m&s pares de cintas 12 y 13 puédan ser formados y dis-
puestos alternativamente en un material de soporte del moqo ;
gque cada par de cintas 12 y 13 se alineen bien transvétsql- | %
mente o0 bien longitudinalmente respecto al sentido deci;_lon- é
gitud del material. _Una caracteristica de construccién:imr |
portante del invento que debe tenerse en cuenta para lle;;r

a la prdctica el invento consiste en mantener las placasvgf ;
una sola pieza que interconecta los pares adyacentes d%sgipta ?
12 y 13 con una longitud eficaz-tél'que cooperen con lagiéin—

tas 12 y 13 para permitir una sujecién firme de las clntas
alrededor de los recipientes con el necesario alargamlento de

las cintas cuando se estira el soporte y se aplica éste a las
latas rebordeadas hacia el~interior. ' é

Existen dos diferentes placas en el soporté

del invento, es decir la placa que interconecta de una sola

- pieza una cinta 12 y wna cinta 13 formando un par de cintas,

y la placa que interconecta de una sola pieza lasg cintas 12

y 13 de pares adyacentes .
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Ia placa que interconecta una cinta 12 y wna
cifta 13 gque forman'un par pueden tener diferentes formas de
e#&remidad; La placa 14 del modo de realizacidn de las figu
ras 1 y 4-6 tiene extremidades convexas que pueden ser dobla
das hacia abajo por la persona que lleva el embalaje para
utilizarla como asidero o empuiiadura. La placa 15 de las fi
guras 2 y 3 tiene extremidades cdncavas. Ia construccién
diferente de la extremidad de las placas 14 y 15 es la UYnica
diferenda sustancial entre los modos de realizacibn de sbpqg
te de las figuras 1, 4-6 y de las figuras 2 y 3.

Ias placas que interconectan de una sola pieza.
los pares adyaceﬁtes de cintas 12 y 13 estdn designadas por
16 en las figuras 1, 4~6 y por 17 en las figuras 2 y 3.
 En el modo de realizacién de las figurag,?;y 3,

lasgs cintasmgue rodean los recipientes estdn indicadas pog»18

y 19, y estas cintas son respectivamente sustancialmeé%é,idég
ticas en construccidén y disposicibn a las cintas 12 y }énQe

las figuras 1, 4-6. Uhas caracteristicas importantes qu{in-
vento son la forma o la configufacién de las cintas queorgdean

opnw ®

los recipientés, el tamafio de las cintas y de las placas gon

" relacién al tamafio de las latas rebordeadas hacia el intérior

destinadas a ser asociadas con ellas, la disposicién relééif
va de las cintas en cada par de las cintas, asi como laéabén—
figuraciones de las placasay su cooperacién con las cintas,
La figura 3 és una vista ampliada que represen-
ta la forma y el tamafio de las cintas que rodean los recipieg
tes, con relacibn a las latas rebordeadas hacia el interior
destinadas a ser envasadas en conjunto con el soporte del in-
vento, La periferia interna del orificio que rodea el reci=~

plente, realizado en la cinta 19 que rodea el recipiente tie-
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ne wna forma tal que presente cuatro secciones curvas 19a, 19,
189¢ y 19d. La periferia externa encima de las zonas libres

y encima de la prolongacién imeginaria a través de las placas
15 y 17 es sustancialmente paralela a la periferié interna,

El tamafio de la superficie externa del re01pienh
te situado inmediatamente debajo del canto de extirecmidad con
relacidén al tamafio de la cinta 19 se representa en la figura
3 por medio de las flechas de puntos 20, 21 y 22. Cada una
de las flechas 20, 21 y 22 son de la misma longitud y repre-
sentan el radio externo de la curvatura del recipiente rebof~_
deado hacia el iﬁterior en un punto situado inmediatamente
debajo de su canto de extremidad, E1 témmino "radio" utili-

zado en lo que sigue se refiere al radio de curvatura del re-
cipiente o de la lata, .

°s
¢ ©

La se0016n 19a esta formada de manera queé” pre-
gsente uwn radio de curvatura sustancialmente superior algradlo

de curvatura de la lata. Este radio de curvatura se repreh

senta por medio de la flecha 23.: E
las secciones 19b y 19¢ tienen sustan01a1meate
el mismo radio de curvatura, y este radio de curvatura, qﬁé
es sustancialmente inferior al radio de curvatura de la iété,
se representa por la flecha 24. '*'ﬁ
Ia seccibn 193 tiene preferentemente un radio
de curvatura sustancialmente igual o ligeramente inferior al
radio de curvatura de la’lata,.y este radio de curvatura se
representa por medio de la flecha 25. El inventor cree Que

lg seccidn 194 puede presentar otras formas, pero, cualquiera

- que sea su forma, debe ser sustancialmente equivalente a la

seccién 19d descrita, por 1o que a funcién,voperacién y resul

tado se refiere.
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" dedor de las cwles se aplica el soporte se representan en 26

Segin se representa en 1los dibujos, una extreé
miéad de cada seccién.19b ¥y 19c esta conectada a una extre-
mﬁdad de la seccidén 19a, y la seccidn 193 estd conectada a
las otras extremidades de las secciones 19b y 19¢ para defi-
nir 1la periferia interna contimua y no interrumpida dé la |
cinta 19,

La longitud total de la periferia interna de
la cinta 19 es sustancialmente inferior a la dimensidbn circun
ferencial, medida inmediatamente debajo del canto de extre-
midad, de lé lata rebordeada hacia el interior destinada a
ger agociada con ella, Por tanto, puede verse que la peri- E
feria interna de la cinta 19 debe ser estirada cuando se apli
ca'la cinta 19 a la lata, ILa mayor dimensidn circunferencial
de la lata en cooperacidén con la forma de cintasldesc%itﬁ y
con la disposicién y forma de las plac:s hace que el eé@aia-
je de soporte tome una configuracidn compacta y apretadéc La
disposicién compacta y‘firme del embalaje se ve en raz@q'ﬂg
la reducida separacidn entre las latas adyacentes'y po;vgi
pliegue extremo de las placas ségﬁn se puede observar enp}gs

figuras 5 y 6., Las latas rebordeadas hacia el 1nterlor alre—

El inventor cree que un factor importante deL
dlspOSltlvo descrito es el tamafio de las placas 14 y 16 en el
modo de realizacidn de las_figuras 1, 4-6 y de las placas 15
Yy 17 en el modo de realizacibn de las figuras 2 y 3. Ia an-
chura de las placas varia desde una anchura sustancialmente
nula en sus centros longitudinales hasta una anchura varia-
ble que resulta de su longitud y de la curvatura de las peri-
ferias externas de las cintas, Cada una de las placas 14 y

15 tiene una longitud inferior al diametro de la superficie




10

15

20

25

30

- 10 =

externa de la lata inmediatamente por debajo de su canto de

- . .
ext?emidad. Cada una de las placas 16 y 17 tiene wmna longi~

tud’ inferior a la longitud de wna linea recta dibujada entre

la dimensién transversal mas ancha del orificio de la cinta.:

Se observard que las placas 14 de la flgura by 15 de la fi-

;gura 2, presentan sustancialmente la misma longitud eficaz en

razbn de sus puntos de conexidn con las cintas adyacentes.
las extremidades convexas de las placas 14 no aumentan la -
longitud efectiva de las placas 14, Si se hacen las placas

sustancialmente mds largas de lo que se_describe, éstas pla-

~cas mas largas harén que las porciones de cintas libres se

estiren excesivamehte. Un estiraﬁiento excesivo en las por-
ciones de cinta librés produciria el rebasamiento del punto
de resistencia elastlca del material pldstico y las porxlones
libres de la cinta experimentarfan una reduccidn de supurfi-
cie haciendo que la cinta se afloje. e

Para facilitar el entendimiento del invenff;sée
ha dibujado eltsoporte de la figura 1 con lineas cruzadaé%’
sustancialmente equidistantes y la deformacidn resultante-de
estas lineas cruzadas,cuandb se aplica el soporte a las I@ﬁés
apropiadas, se representa en las figuras 4, 5 y 6. En la Tiﬁz
gura 4, se observaré que existe poca variacién de separacaéqz
entre las lineas cruzadas 27. Se produce un cierto grado de
deformacién visual porque esta vista es una vista en planta
de una'superfigie céncava, En estas lineas cruzadas se ve.
que las secciones de cinta adyacentes que corresponden a'19a
en la figure 3, han sido obligadas a doblarse hacia abajo

contra las latas un pocoO a manera de una hoja de papel que

tiende a doblarse cando se presiona un borde recto de la mis-

ma contra una superficie cilindrica. Las placas 14 no inter-"
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fierén en la seccidn de doblez hacia abajo de estas seccio-
nes y no producen un alargamiento excesivo de las secciones
19b, 19¢ 6 19d. |

Se observara igualmente la deformacibdn de laé lineas cruzadas

28 en la figura 6. En este caso también se produce un cier-

to grado de deformacidn visual ya que las superficies curvas

" se representan proyectadas en el plano del dibujo. Las 1i-

neas cruzadas 28 estén muy estiradas en su porcidén superior
¥y muy poco en sus extremidades inferiores. Esta deformacién
permite deducir al inventor que las secciones de cinta adya-
centes que corresponden a ias secciones de cinta 19b y 19c -
de la figura 3, estédn obligadas a dobla:se hacia abajo con-
tra las latas poréue el fuerte estiramiento de la periferia
intérna de las secciones obliga estas secciones a tomar una
forma sustancialmente cilindrica. las placas 16 no int%rf&e—
ren en la formacién cilindrica hacia abajo de estas secgio-
nes y no produciré un estiramiento excesivo en las zonaszli-
bres de'las secciones 19b, 19c¢c 6 194. iu
El inventor cree ademas que las secciones que'c0£%es-
ponden a las secciones 19d de la'iigura 3 son y funcionap.-=.
sustancialmente comovsimples eleméntos de interconexién pata
producir la accidén descrita en las demis secciones de cada, cin-
ta. Estas secciones se representan en la figura 5. Se produf
ce un estiramiento sustancial de la periferia interna de -
estas secciones debido a la traccidn de las deméds secciones.
Sim embargo, para llevar a la préctica el invento, se debe
evitar un estiramiento fuerte de la periferia interna de es-
tas secciones con detrimiento del estiramiénto necesario en
las secciones que corresponden a las secciones 19b y 19c de

la figura 3. Con esta finalidad, el radio .de curvatura de la
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seccién 194 se aproxima mds de cerca al radio de curvatura

de las latas que al radio de curvatura de las secciones 1%a,
19b y 19¢c. Aunque se cree gue un‘pefito en la materia pue-
da llevar a le ﬁréctica el invento, ‘de acuerdo con las ense

flanzas de la descripcidn que antecede, podria ser Util men-

cionar las diferencias reales entre los radios de curvatura

para una realizacidn particular satisfactoria del invento,
En una realizacién prdctica, las secciones 19a presentan un

radio de curvatura superior en un 52% al radio de curvatura

externo de la lata inmediatamente debajo del canto de extre-

midad, . Las secciones 19b y 19c presentan un radio de curva-
tura inferior en un 50% al de la lata, y la seccién 19d pre-
senta un radio de curvatura un 16% mds pequefio que el de la
lata, Ademds, la longitud total de las secciones 19a;'i§b,
19¢ y 194 era inferior en un 22% a la dimensién circunféren-
cial de la lata situada inmediatamente debajo del canto/ﬁe
extremidad. Midiendo el alargamiento que se habia pro@ugi;
do en las varias secéiones de egta realizacidn préctica;ial
gser aplicadas a pares de latas febbrdeadas hacia el intﬁxibr?
se observé que se habia producido un alargamiento de unxjﬂﬁ
en la seccién 19a, de 40% en cada una de las secciones $9§}
y 1%¢c y de 25 a 30% en la seccidn 19d. En cualquier pa:@g'
cifcuﬁferencial determinada, el alargamiento varia desde uﬁ”
méximo en el borde superior de las cintas inmediatamente

por debajo del canto de extremidad de la lata hasta un mini-
mo en el borde inferior de las cintas. Ias realizaciones
priacticas del invento han permitido determinar que los sopor
tes del invento utilizan sustancialmente menos material que
los soportes formados ¢on hojas previamente conocidos.

Después de describir el invento, se entenderd
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Que pueden introducirse cambios en los modos de realizacidn

descritos sin salirse del espiritu y del alcance del inven-

i to tal y como vienen definidos por las Reivindicaciones ad-

.'juntas.'

En resumen, El Modelo de Utilidad qQue se solici-

ta deberéd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1.) Embalaje Para una pluralidad de pares de recipien-
tes éil{ndricos y un soporte, teniendo dichos recipientes unas por
ciones cifcunﬁerencialgs seudocdnicas inmediatamente por debajo de
los cantos superiores de los mismos, incluyendo dicho sopdrte una.
pluralidad de pares de cintas seudocédnicas las cuales rodean cada
una uno de dichos recipientes inmediatamente debajo de su canto su

perior, una pluralidad de dichas placas,estando cada una de dichas

primeras placas interconectada de una sola pieza entre los bordes

inferiores opuestos de las cintas de cada par de cintas, una plu-
ralidad de dichas segundas placas, estando cada una de dichas se-
gundas placas interconectada entre los bordes inferiores opuestbs'
de las cintas de un.par adyacente de dichas cintas, estando cada

una de dichas cintas en estado de tensién circunferencial, tenien-

do cada una de dichas cintas cuatro secciones circunferenciales de

longitud sustancialmenté diferente, estando la primera dedéithas
secciones situada eﬁ'una seccibdn contigua a dicha primera piaca,
extendiéndose las segunda y tercera secciones circunferencialmente
alrededor del recipiente é~paftir de 1los extremos de dicha'Piimera
secciéﬁ.y<estando en una posicién contigua a dicha segunda ﬁléca.
estando la cuarta Seccién conectada entre 1los extremos de &{Eﬁés
segunda y tercera secciones, estando dichas segunda y tercéi%léeg .
ciones alargadas en'unAgrado sustancialmente més importante“hué:la
pfimera seccibén y estando la cuarta seccidn alargada en un g?gdo
sustanciélmente mds importante que dicha prihera seccibn.

'2.) Embalaje segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque el alargamiento de cada una de dichas secciones disminuye
desde los bordes superiores de dichas secciones hasta los bordes in

feriores de las mismas.

3.) Embalaje Segin la reivindicacién 2, caracterizado
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porque dicho soporte est4 hecho de una materia pléstica en forma
de hoja elésticamente deformable, estando dichas cintas de dichas

| . . .
Placas situadas en el plano de dicho material en forma de hoja, es

‘tando cada una de dichas placas formada en dicho material en forma

de hoja de modo que 1nterconecte los bordes marginales externos
cpuestos de un lado de cada una de las cintas de dicho par de cin-
tas, interconectando cada una de dichas segundas placas los bordes
marginales externos opuestos en un lado de la cinta de los pares
adyacentes de dichas cintas, estando ademés dichas cintas Formadas
en dicho material en forma de hoja con el margen periférico inter-
no de cada una de dichas cintas conformado para definir un bucle
cerrado de cuatro secgiones en forma de arco, estando la primera
seccidén en forma de arco formada en una posicidén contigua a dicha
primerd placa y teniendo un radio de curvatura sustanc1almente Su~
perior al radio de curvatura de dichos recipientes, estanda las se

gunda y. tercera secciones en forma de arco formadas de modo‘gﬁe se .

.extiendan a partir de cada extremidad de dicha primera seccibn en

forma de arco, estando dichas segunda y fércera secciones eqoferma
de arco formadas de modo que tengan sustancialmente el mismo p%dio
de curvatura, siendo el radio de curvatura de dichas segunda ¥ ter
cera secc1ones en forma de arco sustanc1almente inferior al radlo
de dlchos recipientes, extendléndose la cuarta seccién en forﬂé de
arco entre dichas segunda y tercera secc1ones en forma de arco y
estando formada de modo que tenga un_radlo de curvatura no supgrlor
al radio de dichos recipientes, y siendo la extensién curva totai

de dichas cuatro secciones en forma de arco sustancialmente infe-

rior a la dimensién circunferencial de dichos recipientes.

4,) Embalaje Segun la reivindicacién 3, caracterizado
porque el ancho de cada una de dichas placas en su centro longitu

dinal es»sustancialmente nmulo, ¥y la longitud de cada una de dichas

-
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placas es sustancialmente inferior al difmetro de dichos reci |
pientes.

5.) Fmbalaje segln la reivindicacibn 4, caracte-
rizado porQque unos apéndiées de una sola pieza estén previstos

en los extremos de cada una de dichas placas como dispositivos

. .de empufiadura destinado a ser sujeto con los dedos.

6.) Se reivindica por (ltimo como objeto sobre -
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
EMBALAJE PARA UNA PLURALIDAD DE PARES DE RECIPIENTES CILINDRI
COS Y UN SOPORTE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado eﬁ la .
presente memoria descriptiva qQue cpnsta de dieciseis péginas -

mecanografiadas y dibujos adjuntos.
Madrid,.18 de Agostoii:§75

- BERNARDO ANGRIA ;-.
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