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- “UN APARATO BARA EL AFIELTRADC
ARIICULOS FIBROSOS®

_ Este invento se refiere & un sparsto nue-
vo y perfeccionado pera efieltrsr y & un procedimiento
nueve y perfeccionado para el sfielirmdo de meterimles
fibrosos 6 filamentos. El invento concierne es especial
a aparatos pera hacer formes previaes perfilsdas afieltra-
des & partir de fibras y/d de filamentos, incluyendo ce-
lulose, nylon, filamentos d¢ vidrio y simileres.

Es costumbre en la fabricacidn de art{cu-
los con forme a partir de fibras de celulosa, prepsrar en
an gran recipiente & depdsito une papille de fibras en
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sgua y acrecer les fibras de Iz papille sobre un forme-
dor poroso sumergido en la papaills y sometido & la ec~
cidén del vacio durante el proceso de acrecidn o creci-~
miento. El tipo de sparato empleado y el método general
aplicado, esté ilustrado, por ejemplo, en la patente New-
combe, de los Estados U%idos, N91.819.300. Otras paten-
tes que ilustran los aparatos y procedimientos en uso
son la de Hawlwy, de los Estados Unidos, n% 1.984.018,
Hawley, de los Estados Unidos, N2 2.006.831 y Hawley, de
los Estados Upidos, N2 2.013.955. En el procedimiento

¥y aperato acostumbrados, como entes se indica, el forma-
dor porosc sobfe el cuel se acrece la previa fibrosa,
tiene que smer sometido e un vacio parcial que es suminis-
trado por medio de una bomba de vaeio conectads mediape
te un tube & una cémara por el lado del molde u horms,
opuesto a aquel sobre el cual se incrementa el material
fibroso. El formador u horme de afieltrado es inducido
en la papilla de fibras dursnte la operacidn de afieltra-
do y sacado después para guitar el art{cule depositado

o acrecido. El agua con las fibras finas es eliminada
por los conductos. Las conexiones del tubo con el dis-
positivo productor de wvacio tienden asimismo a romperse
por el continuado subir y bajar del formador. Algo de
efecto afieltrante puede ser obtenido dejando que la pe-
pilla de fibras fluys hacia abajo sobre el #ormador, es
decir, sin moverlo, pero este tipo de maniobre hace @i~
ficil separar del formador el articulo formado porgue,
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normalmente, este tltimo estarf{a colocado por bajo de
le parte alta del depdsito que contiene la papilla fi-
brosa. Ademds, habrfa que devolver el ligquido al depd-
sito pars las subsiguientes operaciones de formacidn.

Uno de los objetos del presente inven-
t0 es proporcionar un aparato formador nuevo y perfec-
cionado en el cual el funcionamiento del mismo apaiate
produce la cantidad de succidn requerida para la acre-
cidén de las fibras o filamentos sobre un afieltrador u
horma porosos.

Otra finelidad del invento, es proPQrb
cionar un aparato del tipo descrito, en el cual un 14{-
quido gue contenga las fibras o filamentos que han de
ser acrecidos sebre una horma pororsa, se mantiene sus-
tancialmente a un nivel constante y es vuelto a utili-~
zar en las subsiguientes operaciones de formacidn.

Otra finalidad més del invento, es pro-
porcionar un aparato del tipo descrito en el cual un ar-
tfculo efieltrado es sometido a un vacio parcial con el
fin de aspirer aire & través del erticulo por un dispo-
sitivo gue funcione indirectamente y que no se meve ha-
cle arriba y hacia abaje, dentro y fuera de la papille,
con el formaderide afieltrado.

Otra finaelidad méds del invento, es pro-
porcionar un aparabo para fabricar articulos a partar
de fibras o filamentos que puede ser empleado en un pro-
cedimiento en el cusl sdlo se adiciona al 1{quido en el
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que se obtiene la forma previea, la cantidad exacta de ma-
berial fibroso o filamentoso: requeride pesrs obtener una
forme previa predetermineda.

Una finalidad adicional del invento, es
proporecionar un aparato'del tipo descrito que es capaz
de una produccidn relativamente rdpida de formas previas
afieltradas.

Otro objeto de la invencidn es crear un
método nuevo y mejorado para hacer formas previas a par-
tir de fibras de celulosa o de filamentos de vidrio u o=-
tros tipos similares de materiales,

Otras finslidedes y ventajas del invento
se hardn evidentes por referencia & la descripcidn que
sigue en relacién con los dibujos que se acompafian en los
que; .

La figura 1 representa un alzado lateral,
en parte}en seccidn, de un aparato considerado como la
mejor manera de llevar a la prictica el invento.

Las figuras 2, 3, 4 ¥ 5 representan es-
quemdticamente, varias fases del funcionamiento del apa-
rato representado en la figura 1, y

La figura 6 representa una seccidn toma-
de segiin la l{nea 6-6 de la figura 1.

En general, el aparato y el procedimien-
to del invento, implican el empleo de una masa de 1{qui-
do en la cusl estdn dispersados las fibras o filamentos
que hayen de ser afieltrados, en cantidad determinada
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de antemano, correspondiente a la cantidad requerida pa-
ra fabricar un artficule afieltrado de teamafio, forms y pe-
g0 determinedos de antemano. En dicho l{quido vé& monta-
do un afieltrador u horma poroso que es movido répidemen-
te a través de la dispersidn de fibres y/6 de filementos,
para der lugar a gue las fibras y/o los filamentos se de-
positen sobre dicho afieltrador. ‘Durente el movimiento
del afieltrador, la masa del liquido estd confinada de
manera que el liguido pase a través del afieltrador y

no en torno suye, con lo que se origina un afieltrado a
presidn atribuible al peso del 1{quido, al movimiento del
1iquido a través de las perforaciones U orificios del a-
fialtrador y al efecto de suscidn hidrdulica creado por
el movimiento relativo del afieltrador y del lfquido en
un espacio confinado.

Un aspecto importante del invento es que
el volumen del liquido se conserva sustancielmente cons-
tante. Esto se consigue, preferiblemente, proveyendo me-
dios para introducir liquido de repuesto por el lado del
afieltrador opuesto & suél en que se forma el erticulo
afieltrado. En una realizacidn preferida del invento,
se proveen medios para permitir le comunicacidn entre la
mrte baja del depésito de afieltrado y un recipiente au-
xiliar que contenge l{quido de repuesto, tal como agus,
mantenido al mismo nivel que el de la masa de la disper-
8idn 1{quida en el depdsito.-

-Lag fibras o filamentos que hayan de ser
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afieltrados, son afiadidos a la mass de 1f{quido por el
lado del sfieltrador donde tiene lugar el afieltrado

y el 1{quido de repuesto es afedido, preferiblemente,
por el lado opuesto, de manera que este Wltimo no con-
tiene fibras o filamentos y las Unicas fibras o file-
mentos que que queden por el lado del afieltrador opues-
to 8l lado del afieltrado, son las fibras o filamentos,
muy finos, que hayan podido pasar a través de los orifi-
cios o perforaciones del afieltrador. Como so0lo se afia-
de 8l liqwido une cantidad determinada de antemano de las
fibras y/é filamentos que hayan de ser afieltrados y tal
edicién se hace por el lado de efieltramiento del afiel-
trador, las fibras y/6 los filamentos no influyen sus-
tancilamente sobre ei movimiento de vuelta, del afiel-
trador una vez que se hae formado el articulo y hs sido
geparado del mismo y la operacién puede ser repetida de
continuo, aficdiendo, simplemente, cantidades determine~
des de antemano de las fibras y/é de los filamentos que
hayn de ser convertidos en fielfro y de 1{quido de repues=-
to, a intervalos también determinzdos, previamente.

Otro aspecto importante del invento re-
sulte del hecho de que no es necesario aplicar vecioc al
afieltrador desde un mansntial éxterno durante la opera-
cidn de afieltrado. Es, sin embargo, un aspecto impor-
tante del invento, hacer que el afieltrador transporte
el art{culo afieltrado hasta une posicidn por encima de
la mase del liquido y eplicar un vecio parciel, procedente
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de une fuente exterior, & través del sfieltrador une
vez que el efieltrsdor he tomado esa posicidn fuera del -
1{quido, secando de este mods, por lo menos percialmen-
te, el artfoulo afieltrado resultante.

Detellailo més, el apasrato del invento
comprende, preferiblemente, un depdsito de afieltrgdo
adecuado para contener uns mase de l{quido, afieltrador
poroso en dicho depdsito, medios para sostener dicho &~
fieltrador montados en dicho depdsito y adecuados pera
moverlo relativemente con respecto a las paredes inte-
riores de dicho depdsito, desde una prémera posicién
dentro del l{quido hmsta una segunda posicidén en la que
el efieltrador queda fuera de dicho 1{quido, medios pe-
re mover dichos medios de soporte dél afieltrador desde
la mencionade pesicién hesta la mencionada segunde posi-
c¢idn, medies de cierre entre dichos medios de soporte y
las pesredes interiores de dicho depésito para mentener
un cierre estanco entre las paredes interiowres de dicle
depdsite y dichoe medios de soporte durante el citado
movimiento y medios para eplicar un vecio parcial € un
espacio entre dicho aefieltrador poromse y el nivel del
1{quido cuando dicho afieltrador esté en dicha segunda
posicidn.

Durante el funcionamiento del aparate
y en la préctica del procedimiento del invento, se es-
tablece, sustencialmente, un volumen constante de 1l{qui-

do en el depdsito de afieltramiento y el afieltrador
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porose estéd colocsdo en una posicidn, determinada de ante-
mano, por bajo del nivel del l{quido, preferiblemente cer-
ca del fondo del depdsito. Uns cantidad determinade de
antemano de fibras de celulosa y/6 de filementos de vidrio
¥/6 de otro material a afieltrar, se sfiade al lquido des-
de un punto situado por encims del nivel del 1fquido y se
agita para obtener une papills fibrosa, preferiblemente
por medio de una corriente de aire inyectade en el fondo
del depésito. Tan pronto como las fibras estén reparti-
des en el liqnido, se mueve hacia arriba el afieltrador
porosas Como existe un cierre estanco entre los medies
de soporte del afieltrader y las paredes interiores del
depdsito, el movimiento hacia arribe y el flujo hacia a-
bajo del 1lfquido a través del afieltrador, hacen que el
material de la papille se afieltre muy rdpidamente sobre
el afieltrador poroso. A medida que el afieltrador poro-
s0 continua subiendo, el articulo afieltrado emerge del
1{quido y viene a detenerse en une posicidn tal que que-
de un espacio entre el nivel del l{quido, las paredes del
depdsito y el afieltrador que lleva el artfculo afieltre-
do. De acuerdo con el invento, se proveen medies comuni-
cantes con este espacio para hacer un vacio parci.en di-
cho espacio, lo que obliga al aire a ser aspirado a tra-
vés del articulo afieltrado y a secarlo, el articulo pue-
de ser gseparado del afieltrador empleando cuelquier pro-
cedimiento adecuado y ser sometido a cualesguiera opera-

ciones subsiguientes que puedan ser deseadas para obtener
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un articulo acabado, tal como sefedo al horno, secado en
macho, bafic de barniz o inpregnacién con une resina se-
guida de moldeo.

Una vez quitado el afieltrado, se vuel-
ve ek afteltrador & su posicidn primitive dentro del 1{-
quido, se priécede & una nueva adicidn al l{quide de ma-
terial & afieltrar para formar una pepilla y se repite
la operacién. De esta menera, el mismo 1{quido puede
se: utiliza una y otra vez con la adicién de las canti-
dades por arrastre. Este adktidén se lleva a cabo de cual-
quier manera que sea adecuada, preferiblemente por medio
de uns védlwula automdtica en comunicacidén con una fuente
de suministro de lf{quide gobernada por un dispositivo a=
decuado de control del nivel.

En el aparato particular ilustrado en la
figure 1, el depdsito de afieltrado 1 estd dispuesto pe-
re contener une masa &e lfquide 2 cuyo nivel estéd indica~
do en 3. Une horma de afieltrado 4 que lleva perforacio-
nes W orificioes 5, va montada sobre un cerco de afieltra-
do 6, provisto en su borde extermo de unas empaquetadursa
o anille 7 alojada en el hueco 8. En la cara superior .
del afieltrador 4, hay una rejilla de afieltrado 9, que
tiene un gran mimero de agujeros lo suficientemente pe-
quefios para impedir el paso del materiel que haya de ser
afieltrado. El artfculo afieltrado se forme sobre la re-
jille 9.

El cerco de afieltrado 6, estd sostenido
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por una pluralidad de varillas 11 atornilladas o sujetas
de otra manera &8 una rejilla 12, provista de aberturas
13, relativamente grandes, como se apreciae en la figura
6. Estas sberturas 13,permiten el libre paso del l{qui-
4o de afieltrado a medida que el afieltrador es movido en
sSu seno.

La rejilla 12 estd atornillada o dujeta
de otra manera a un védstago 14 que, a su vez, estd fije-
do & un pistdn (no representedo) adecuado para moverse
en un cilindro 15. Como se muestra en la figura 1, el
fondo 16 del depdésito 1 estd montado en la parte supe-
rior 17 del cilindro 15. El eilindro 15 es un cilindre
corriente que contiene un pistdn adepiado para ser mevi-
do de un lado a otro por medio de alre comprimido o un
1{quido hidrdulico. Ia agitacidn de las fibras y/o de
los filementos en la mesa del 1{quide 2, s¢ obtiene, pre-
feriblemente, por medio de aire comprimido introducido
por un tubo 18 inclinedo o lateral como se indice de mo-
do genersl en la figura 1. El movimiento de la corrien-
te de aire en una direccidn generalmente transversal con
respecto a la masa del 1{quide, =mumenta el efecto de agi-
tacidn o de remolino y acorta el tiempo requerido para
dispersar las fibras o filamentos adicionados &l l{quido.
Un tubo 19, enlaza mediante uns T 20, con un tubo 21 ¥y
con un segundo tube 22. Este dltimo, estd conectado me-
diente una vdlvula 23, con un tubo 24, gue, & su vez, es-
t€ unido & los tubes 25 y 26. El tubo 25, estd unido al

- 10 -
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fondo de un depdsito de control de nivel de ague 27. El
tubo 26 estd unido & una fuente de suministro de ague o
de otro liquide de repuesto que haya de ser afiadido al
depésito 1.

La adicidn de liquido de repuesto por
el tubo 26 estd controlada por la valvula 28, ecuyo fun-
cionamiento estd controlado por el flotador 29. El flo-
tador 29, funcione respondiendo al nivel del 1{quido 30
en el recipiente 27 de control del nivel de agua. Una
védlvula 31, controla el flujo de 1lfquido que sale por el
tubo de evacuacidn 21.

La parte superior del depdsito 1, estéd
provista de una serie de aberturas 32, dispuestas en
torne el depdsito, por todos sue lados, y wue comunican
con una camise o miltiple 33, que también redea le parte
superior del depdsito 1, dejando un hueco 34. Uno o mas
conductos 35, unen el hueco o espacio 34 dejado por la
camisa 33, & un dispositive exterior para producir un va-
cio (no representado) mediante el cual se produce en el
espacio 34 un efecto de suceidn que se trensmite per las
aberturas 32 al espacio 36 entre el nivel del l{quido 2
¥y la parte baje del molde de afieltrado 4.

Las fibras y/0 los filamentos que hayan
de ser afieltrados se introdﬁcen por un medlio adecuado,
por ejemplo, por medio del conducto 37. ILas fibras ¢
filamentos pueden ser introducidos como papilla acuosa

formada de sntemano o afleadidos en estado seco.
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En el funcienamiento del aparato, tal
como se representa en las figuras 2, 3, 4 y 5, la pri-
mera posicidén de la horma de fieliraje 4, es cerca gdel
fondo del depdsito 1, como se vé en la figura 2. las
fibras y/é los filamentes 38, son introducides per un
conducto adecuado 37, en la masa del 1{quide 2, como se
aprecia en la figuras 3. FEl aire que pasa por el tubo
18 dispersas las fibras y/¢ los filementos pare dar lu-
&ar & una papilla. ‘

Entonces se mueve el vdstago de pistdn
14 hacie arriba, como ge vé en la figurs 4, haciendo
que el articulo afieltrado 10 se forme sobre la rejilla
de afieltrado que lleva el afieltrador 4.

A medida que el pistén 14 se mueve ha-
cta erriba, la horma de fieltraje 4, que 1llsva el arti-
culo afieltrado 10, emerge del nivel de liquido como se
vé en la figura 5. En este momento, se abre la vdlvula
que controla el conducto de vacio 35, dando lugar a gue
se origine un vacio parcial en el espacio 34, con lo que
sera aspkrado el aire a través del artficulo afieltrado
10, haciendo que sea eliminada agua-del miemo. Si se
desea, el aire puede ser calentado con el fin de acele-
rar el secado. Cuando el artfculouafieltrado 10, estd
suficientemente seco, se quita de le rejilla de fieltre~
je y se emplea para cualquiera de los fines previamente
descritos. Si se desea, la rejilla de fieltraje 9 (fi-
gura 1) puede ser guitada junto con el articule afieltra-
do. Un dispesitivo de sujecidn adecuado 39, (figura 1)
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puede ser provisto para mantener en su sitio la horms
de fieltraje 4 y/6 la rejilla de fieltraje 9. El dispe-
sitivo de sﬁjeci&n 39 es, preferiblemente, de tal natu-
raleza que tanto el molde de fieltraje 4 como la rejilla
de fieltraje 9, pueden ser quitados para ser limpiados.

Le vdlvula 23, estd normeslmente abierta
durante la operacién de afieltrado y la védlvula 31 cerra-
da. Cualesquiera vdlvulas asdecuadas (no representadas)
que controlen les conduciones de vacio 35, estén también
cerradas haste que el srtfculo afieltrado alcanza una po-
sicidn sobre el nivel del 1l{quido en la que el dispositi-
vo de cierra 7 queda sobre las aberturas 32, como se &-
precia en la figura 1. Uns vez que el articulo afieltra-
do ha sido separade del afieltrador, se cierra la védlvu-
la 23 y se actum sobre el cilindro 15 para llevar el vés-
ta go 14 a su posicidén mds baja representeda en la figura
2. Entonces se afiade una cantidad adicional de fibras
y/o de filamentos a la mass del liquido 2, se abre la vil-
vula 23 y queda todo dispuesto para repetir la opersciédn.
El funcionemiento de la védlvula 23 puede ser & mano 0 por
medio de un control eléctrico. Siempre que la védlvula 23
esté abierta, el aparato de control de nivel del 1{guido
suministra la cantidad necesaria de l{quido de repuesto
a través del tubo 26 para mantener sustancialmente cons-
tante el velumen de liquido 2 en el depdsito 1.

En le realizacidn del invento ilustrade

en particular en lom dibujes, el molde de fieltraje es

- 13 -
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un molde hembra y en este caso, por ejemplo, estd adap-

tado para formar un cuerpo en forma de silla. El inven-
t0 no estd limitado al empleo de cualquier fomea o teme-
fio especiales de molde de fieltraje sino que estéd espe-

cialmente adaptado para la fasbricacién de artfculos con

forma en contraposicion a léminas planas.

El invento proporcions un aparato y pro-
cedimiento nnsvés y perfeccionados que hacen posible la
febricacién, de un modo répido y sencillo, de artfculos
afieltrados que son sustancialmente uniformes. El inven-
t0 tembién hace posible la fabricacidn de tales artfcu-
los con un minimo de desperdicios y con un minimo de va-
cio eplicado desde una fuente exterior. El 1fquido que
sirge para former le papilla con las fibras y/é los fi-
lamentos, se vuelve a usar repetidas veces coﬁ lo que se
evita su desperdicio y también les problemas derivados
de la evacuacidén del 1{quido.

En la descripecidn y reivindicaciones ha
de entenderse que cuando se hace referencia a una “papi-
lla de fibras", significa une dispersidén de fibras y/&
de filementos en un 1{quido en el cual son insolubleé
las fibras y/d los filamentos.

' La presente solicitud, que corresponde
a la presentada en los Estadds Unidos de América con fe-
cha 21 de Abril de 1955, bajo el mimero 502.869, se aco-
je a los beneficios establecidos por el artfculo 51 del
vigente Estatuto-Ley sobre Propledad Industriel.

-14 =



INiivmne "

10

15

- NOTA -

Los puntos de invencidn, propia y nueva
que se presentan para gque sean objeto de la presente so-
licitud de Patente de Invencidén, en Espafie por VEINTE
afios, son losﬁsiguientés:

12.,- Un eparato para el afieltradc de ar-
t{culos fibrosos a partir de uns papilla de fibras en
una masa de liquido, que comprende un recipiente adepta-
do para contener dicho liquido, un afieltrado poroso mo-
vible dentro de dicho 1liquido en relacidn estenca con
las paredes interiorem; de dicho recipliente para obligar

& que pase exclusivamente & través de dicho afieltra-
dor y no alrededor del misme parz que ge depositen las
fibras sobre dicho afieltrador, drganos para mover di-
cho afieltrador desde una posicidn en dicha pepilla has-
ta una posicidn en la que el artfculo afieltrado resul-~
tante quede fuera de dicho l1lfquido y separado del nivel
del 1{quido y érganos para splicar una succidn e dicho

- 15 =
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espacio entre el nivel del 1fquide y el afieltrador
cuando este Wltimo estd fuera de dicho l{quido.

22 ,= Un aparato para aflieltrar que com-
prende un depéaitb de afieltrado adaptado para contener
una“ﬁésa de 1{quido, un afieltrador poreso situado den-
tro de dicho depdsito, drganes de soperte para dicho &~
fieltrador wonigadne en dicho depdsite y adaptados para
ger movidos relativamente respecto a las paredes inte-
riores de dicho depdsito desde una primers posicidn den-
tro de dicho l{quido hasta una segunde posicidn en la
cual el afieltrador queda fuera de dicho 1{quido, drga-
nee pare mover dicho soporte del afieltrador desde di-
cha primera posicidn a diche segunda posicidn, drganes
de cierre para mantener un cierre estanco entre dicho
drganc de soporte del afieltrador y las paredes inte-
ricres de dicho depdsito durante el citado movimiento
y érganos para mantener en dicho depdsito un nivel de
1{quido sustancialmente constante.

Un sparato para afielirar, que compren-
de un depésito de afieltrar adaptedo peara conéensr une
mesa de lfquido, un afieltrador poroso dentro de dicho
depésito, drganes de soporte para dicho afieltrador mon-
tado en dicho depdsite y adapatedo para moverse relati-
vamente con respecto al interior de las paredes de dicheo
depdsito desde una primera posicidn dentro de diecho 1i-
quido hasta une segunda pesicidn en la cuel el afieltra-
dor estd fuera de dicho lfquido, drgmnes para mover di-

- 16 -
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cho soporte del afieltrador desde diche primers posicidn
haste dicha segunde posicidn, drganos de cierre para men-
tener un clerre estanco entre dicho soporte del afieltra-
dor y el interior de las paredes de dicho depdsito duran-
te el citado movimiento, drganocs para manten:g/diche de-
pésito un nivel de 1{quido sustancislmente constante y
drganos pare introducir un material fibroso en el 1{qui-
do de dicho depdsito entes de la eperacidn de afieltra~
do.

42,~ Un aparato para afieltrar, que com-
prende un depdsito de afieltrado adapsado para contener
una masa de liquido, un afieltrador peroso dentro de di-
cho depdsito, 6rganos de soporte pars dicho afieltrador
montado en dicho depdsito y adapatado pars moverse rele-
tivamente con respecto al interior de las paredes de di-
cho depésito desde una primera posicidn dentre de dicho
1iquido en dicho depdsito hasta una segunde posicidn en
la cual el afieltrador queda fuera de diche 1{quide, dr-
ganbs para mover dicho soporte del afieltrador desde di-
cha primera posicidn hasta dicha segunda posicidn, drge-
nos de cierre para mantener un cierre estanco entre di-
cho soporte del afieltrador y el interior ée las paredes
de dicho depdsite durante el citado movimiente y drganos
para aplicar un vacio parcial a dicho afieltrador poroso
cuando esté en diche segunda posicidn.

52.~ Un aparato pars afieltrar, que com~

prende un depdsito tubular de afieltrade adaptado para

- 17 -
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contener une mesa de liguido, afieltrador poroso en di-
cho depdsito, drganos de soporte para dicho afieltrador
que comprenden una pieza en forma de cerco anular monta-
da en dicho depésite, con la parte externa de dicho cer-
co adyacente al interior de dicho depdsitér y adaptadc pa-~
ra moverse paralelamente con respecto 2 los lados de di-
cho depdsito, desde une primera posicidn dentro del cita-
do 1{quido haste una segunda posicidn en la cual el afiel-
trador queda fuera de dicho l{quido y la dicha pieza en
forma de anillo queda separada del nivel del liquido, ér—
ganos para obtener un cierre estanco entre dicho anillo
y el interior de dicho depdsito, érganos para mover di-
chos érganos de soporte, incluyendo e dicho afieltrador,
desde dicha primera posicidn hasta la segunda posicidn

y O0rganos para aplicar un vacio parfiel en el espacio
comprendido entre dicha pieza en forme de anille y diejo
nivel de l{gquido.

62.- Un aparato para afieltrasr, que com-
prende un depdsite tubular para fieltrado adaptado pere
contener una masa de l{quido, un afieltrador hembra po-
roso, con forma en dicho depésito, drganos de soporte pe-
ta dicho afieltrador que comprenden una pieza en forms
de cerco anuler montada en dicho depdsito, con la parte .
externa del anillo adyacente al interior de dicho depd-
gito y sdaptado pars moverse paralelamente con respecto
a los lados de dicho depdsito, desde una primers posicidn
dentro de dicho l{quido hamta una segunda posicién en le

- 18 -
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cual el afieltrador queda fuera de dicho 1l{quide y diche
pieza en forma de anillo espaciada del nivel del 1{guido,
érganos de cierre estanco entre dicho anillo y el interior
del dicho depdsito, érganos para mover dichos érganos de
soporte, incluyendo dicho afieltrador, desde dicha prime-
ra posicidn haste la segunda posicidn y érgenos para e-
plicar un vacio percial en el espacio entre dicha piezes

en forma de anillo y dicho nivel del l{quido.

72.- Un aparato para efieltrar, que com-
prende un depdsito tubular de afieltrado adeptedo para
contener una mase de lfquido, un afieltrador porose den-
tro de dicho depdsito, drganos de soporte para dicho e-
fieltrador gue comprenden unse pleza en formm de cerco a-
nular montada en dicho depdsite con la parte externa del
anillo adyacente al interior de dicho depdésito y adapte~
do para moverse paralelamente con respecto a los lados
de dicho depdsito, desde una primera posicidn dentro de
dicho 1{quido hasta una segunda posicién en la cuel el
afueltrador queda fuera de dicho l{quido y le citeda pie-
ze anular separada del nivel del l{quido, érganos de cie~
rre estanco entre dicho anillo y el interior del depdstto,
medios pare mover dichos medios de soporte, incluyendo
diche afieltrador, desdsé diche posicidn segunda y drganos
para aplicar un vacio parcial, a través de la pxrte supé—
rier de dicho depdsito, al espacio entre dicha pieza en
forme de anillo y el nivel del lf{quido.

82.~ Un aparate para afieltrar, que com~
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prende un depdsito tubular de efieltrar adaptado para
contener una mesa de lfquido, un afieltrador poroso en
dicho depdsito, drganos de soporte para dicho afieltra-
dor que comprenden une pieza en forme de cerco anulaer
montado en dicho depdsito con la parte externa del eni-
1llo adyacente el interior del citedo depdsito y adpate-
do para moverse paralelamente con respecto a los lados
de dicho depdsito, desde una primera posicidn dentro de
dicho 1{quido haste una segunde posicidn en la cual el
afieltrador queda fuera de dicho liquide y dicha pieza
en forme de anillo separada del nivel del liquido, ér-
ganos de clerre estenco entre dicho anille y el interior
de dicho depdsito, drganos para mover dichos drganos de
soporte, incluyendo dicho afieltrader, desde dicha pri-
mera posicidn hasta diche segunda posicidén y érgesnos pa-
ra aplicar un vacio parcial, através de la parte superior
de dicho depdsito, el espacio entre dicha pieza en forma
de enillo y el nivel del l{quide, comprendiendo los Wl-
timos drganos citados un miltiple en torno a dicho depd-
sito acoplado a une fuente de vacio y que estéd en comu-
nicacidn con dicho espacio por aberturas practicadas en
las paredes de dicho depdsito.

92,~ Un procedimiento para fabricer un
artfculo afieltrado que comprende mover répidemente un
afieltrador poroso & través de une mase de 1{quido que
contenga material fibroso dispersado que haye de ser a-

fieltrado, menteniendo sustancialmente constante el vo-
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limen de dicha masa de lfquido y confinando diche l{qui-
do de tal modo que el 1lfquido en el recorrido de dicho
afieltrador pase a través de dicho afieltrador y no al-
rededor del mismo, produciendo con ello un afieltrado
que s0l0 es atribuible & la presidn del lfquido y al e-
fecto de succidn creado por el paso del 1liquido a tra-
vés de dicho afieltrador.

102,.~ Un procedimiento pars fabricar un
artfculo afieltrado gue comprende mover répidamente un
afieltrador a traves de uns masa de liquido que conten-
ga material fibroso dispersado que haya de ser afieltra-
do, nanteniendomsustancialmgnte constante el volumen de
diche mesa de l{quido y confinado dicho lfquido de tal
modo que en el recorrido de dicho afieltrador dicho 1{-
quido pase & través de dicho afieltrador y no alrededor
del mismo, pProduciendo con ello un afieltrado que solo
es atribuible a la presidn del liquido y &l efecto de suc-
cién creado por el paso del lfquido a través de dicho o~
fieltrado, continuando dicho movimiento de dicho afiel-
trador hesta que llegue & une posicidén fuera de dicho 1{-
quido y aplicado un vacio parcial, procedente de una fuen-
te exterior, a través de dicho afieltrador después que
dicho:mefieltrador ha alcanzado dichs posicidn fuera de
dicho 1l{quido.

112.~ Un procedimiento para el afieltra-
do de materieles fibroaOB, gque comprende el estebleci-

miento de un volimen de 1{quido sustancialmente constante
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en un recipiente que tiene en su interior un afieltra-
dor poroso movihle hacia arriba, la adicidén de una can-
tidad determinada de antemano del material gque haya de
ser afieltrado a dicho l{guido por el lado de afieltra-
do de dicho afieltrador mientras este dltimo esté colo-
cado en una pogicidn determinada de antemano por debajo
del nivel del 1{quido, siendo justamente suficiente di-
che cantided de material pars formar un erticulo deter-
minaedo de antemsno, la eagitacidn del l{quide que contie~
ne el meteriel afindide pare formar en el liquido una pe~
pilla del material a afieltrar, el movimiento de diche a-
fieltrador poroso hacia arriba, & través de dicho reci-
piente, manteniendo un contacto estanco entre los lades
de dicho afieltrador y la parte interior de dicho re-
cipiente dando luger con ello & la formacidn de un erti-
culo afieltrado sobre la parte superior de dicho afiel-
trador y manteniendo en dicho recipiente, durante la for-
mecidn de dicho erticulo, un nivel de 1{quido sustancial-
mente constante, la eliminacidn del egua de dicho arti-
cule que estd sobre dicho afieltrador eplicando al mis-
mo una succidn a través de dicho afieltrador a medida
que dicho articule, arrastrado por dicho afieltrader se
eleve sobre dicho nivel del lfquido, detener diche suc=-
eidn, separar dicho articuia afieltrado de dicho afiel-
trador volver dicho afihkltrador a través de dicho l{qui-
do, hasta su prigpera posicidn determinade de antemsno y

la repeticidn del ciclo de operaciones,
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122,- Un aparavopara el afieltrado de ar-

t{culos fibrosos.
Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, répresentado por 2os dibujos que se acompe-~

fian y para los fines que se han especificado.
‘ La presente Memoria consta de veintitres

hojas escritas a mdquina por una sola cara.

vearia, W2 MAY. 1y,

C/rg. - 23 -
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1%8,- Un apakato afieltrado de artioculos

fibrosos a partgr ds una 11llea de ribras en una masa de

1{;uido, qﬁg comp;ende un‘¥§fipiente adaptado para conte-
k 3

ner digho liqhido,\un afieltrado poroso movible dentro de

dicho 1iguido en relacibn estanca con las paredes interio=-
res &Q disho reci}&i&te para obligar a dicho liquido a gue
pase e§glu vamente a través de dicho afielt.rador y no al-
rededor lnm o para que se depositen las fibras sobre
dicho afieltradod, brzanos para mover dicho afieltrador des-
de una posicibn en dicha papille hasta una posieibn en la
;ue el art{culo afieltrado resultante quede fuera de dicho
1iguido y separado del nivel del liguido y bérgpnos para apli-
car una succibn a dicho espacio entre el nivel del liguido
y ol afieltrador cuando este dltimo estd fuera de dieho 1{-
quido,

22,~ Un aparato para afieltras que comprende
un depbsito de afieltrado adaptado para contener una masa
de 1{quido, un afieltrador poroso situado dentro de dieho
depbsito, brganos de soporte para dicho afieltrador monta=-

dos en dicho depbsito y adaptados para ser movidos relativa-



mente respecto a las paredes interiores de dicho depbsito
desde una primera posicibn dentro de dicho 1iquido hasta
una segunda posieidn en la cual el afieitrador yueda fuera

de dioho 1liquido, bérganos para mover dicho soporte del afiel-
trador desde dicha primera posicibn a dicha segunda posi-
eién brzanos de cierre para mantener un cierre estanoo'en-v
tre dicho brgano de soporte dsl afieltrador y las paredes
interiorea de dicho depbsito durante el citado movimiento ¥y
brganos para mantener en dicho depbsito un nivel de liguido
sustancialmente constante.

3%,- Un aparato para afieltrar, que comprende
un depbsito de afieltrar adaptado para contener una masa de
1{quide, un afieltrador poroso dentro de dicho depbsito, br-
ganos de soporte para dicho afieltrador montado en dicho
depbsito adaptedo para moverse relativamente oon respecto
al interior de las paredes de dicho depbdsito desde una pri-
mera posicibn dentro de dicho liquido hasta una segunda po-
sicibn en la cual el afiesltrador estd fuera de dicho 1li ui-
do, brzanos para mover dicho soporte del afieltrador desde
dicha primera posicibn hasta dicha segunda dicha posicién,
brganos de cierre para mantener un cierre ostanco entre di-
cho soporte del afieltrador y el interior de las paredes
de dicho depdsito durante el oitado movimiento, brganos
para mantener en dicho depbsito un nivel de li,uido sustan-
eialmente eonstante y Srganos para introducir un material
fibroso en sl 1lij uido de dicho depbsito antes de la opera=-

cibén de afieltrado.
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4%,~ Un aparato para afieltrar, que compren-
de un depésifo de afieltrado adaptado para contener una ma-
sa de liquido, un afieltrador poroso dentro de dicho depb-
sito, fHrganos de soporte para dicho afisltrador montado en
dicho depbsito y adajptado para moverse relativamente con
respecto al interior de las peredes de dicho depdsito des-
de una primera posicibn dentro de dicho l{quido em dicho
depAsito hasta una segunda posicibn en la cual el afieltra-
dor yueda fuera de dicho liguido, bHrganos para mover dicho
gsoporte del afieltrador desde dicha primera posicibn haspm
dicha segundea posicibn, fHrganos de eierre para mantener
un cierre estanco entre dicho soporte del afieltrador y
el interior de lms paredes de dicho depbsito durante el
citado movimiento y .brganos para aplicar un vacio parcial
2 dicho afieltrador poroso cuando esté en dicha segunda po-
sieiébn,

52,~ Un aparato para afieltrar, yue comprende
un depbsito tubular de afieltrado 2daptado para contener
una masa de 1iquido, afieltrador poroso en discho depbsjito ,

brganos de soporte para dicho afieltrador que comprenden

una pieza en foma de cerco anular montads en dicho depbsito, -

con la parte externa de dicho cerco adyacente al interior
de dicho depbsito y adaptado para moverse paralelamente
con respecto 2 los lados de dicho depbsito, desde una pri-
mera posicibn dentro del citado 1li{iquido hasta una segunda
posicibn en la cual el afieitrador gueda fuera de dicho

ligquido y 1a dicha pieza en forma de anillo ,ueda separada
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del nivel del 1liquido, brganos para obtener un cierre es-
tanco entre dicho anilio y el interior de dicho depdsito,
Srganos para mover dichos brganos de soporte, incluyendo

a dicho afieltrador, desde dicha primera posicibn hasta la
segunda posicibn y brganos para aplicar uh vacio parcial en
el espacio comprendido entre dicha pieza en formm de ani-
1llo y dicho nivel de 1l{yuido.

6%,- Un aparato para afieltrar, que comprende
un depbsito tubular para afieltrado adaptado para contener
una masa de liquido,un afieltrador hembra poroso, con forme
en dicho depbsito, brganos de soporte para dicho afieltra-
dor que comprendenfina pieza en forma de cerco anular mon=-
tada en dicho depbsito, con la parte externa del anillo
adyacente al interior de dicho depbsito y admptado parsho-
verse paralelsmente con respecto a 1los lados de dicho depbsi-
to, desde una primera posicibdn dentro de dicho 1lijuido hasta
una segunda posicibn en la cual el afieltrador gueda fuera
de dicho liquido y dicha pieza en forma de anillo espacia=
de del nivel del 1{iyuido, 5rganos de clerre estanco entre
dicho anillo y el interior del dicho depbsito, b6rganos pa-
ra mover dichos brganos de soporte, incluyendo diecho afiel-
trador, desde dicha primera posicibn hasta la segunda posie-
oibn y brganos para aplicar un vaclo parcial en el espascio
entre dichs pieza en forma de anillo y dicho nivel del 14~
guido.

7%,- Un aparato para afieltrar, gue comprende
un depbdsito tubular de afieltrado adaptado para contener

una masa de ligquido, un a-fisltrador poroso dentro de di-
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eho depbsito, brganos de soporte para dicho afieltrador
gue oomprenden una pieza en forma de cerco anular montada
en dicho depbsito con la parte externa del anillo zdyacen-
te al interio: de dicho depbsito y adaptado para moverse
paralelamente con respecto a los lados de dicho depbsito,
desde una primera posicibn dentro de dioho liguido hasta
una segunda posicibn en la cual sl afieltrador queda fuera
de dicho liguido y la eitada pieza anular separada del ni-
vel del 1i,uido, brganos de cierre estanco entre dicho ani-
1lo y el interior del depbsito, medios para mover dichos me-
dios de soporte, incluyendo dicho afieltrador, desde dichsa
posicibn primera hasta dicha posicibn segunda y 6rganos pa-
ra aplicar un vacio parcial, a través de 1la parte superior
de dicho depbsito, al espacio entre dicha pieza en forma de
anillo y el nivel del 1liguido.

88,- Un aparato para afieltrar, que comprende
un depbsito %ubular de afieltrado adaptado para contener
una masa de liquido, un afieltirador poroso en dicho depbsibp,
brganos de soporte para dicho afieltrador que comprenden
una pieza en foma de cercc anular montado en dicho depbsito
con la parte externa del anilio adyasente al interior del
citado depbdsito y adaptade para moverse paralelamente con
respecto a los lados de dicho depbsito, desde una primera
posicibn dentro de dicho ligquido hasta una segunda posicibn
en la cual el afieltrador queda fuera de dicho liquido ¥
dicha pieza en forma de anillo separada del nivel del 1{qui-

do, brganos de cierre estanco entre dicho anillo y el in-



terior de dicho depbdsito, bHrganos para mover dichos brga-
nos de soporte, incluyendo dicho afieltrador, desde dicha
primera posicibn hasta dicha segunda posicibn y ‘rganos
para aplicar un vacio parcial, a través de la parte superior
de dicho depbsito, al eSpacio entre dicha pieza en foma

de anillo y el nivel del liquido, comprendiendo los dlti-
mos brganos citados un miltiple en torno a dicho depbsito
acoplado a una fuente de vasio y ;ue estid en comunicacibn
con dicho espacic por aberturas practicadas en las paredes
de dicho depbsito.

9%,- Un procedimiento para fabricar un articu-
lo afieltrado yue comprende mover rApidamente un afieltrador
poroso a través de una masa de liquido que contenga material
fibroso dispersado jue haya de ser afieltrado, mantenlendo
sustancialmente constante el volGmen de dicha masa de 1li-
quido y oconfinando dicho ligquido de tal modo que el ligquido
en el regorrido de dicho afieltrador pase a través de dicho
afieltrador y no alrededor del mismo, produciendo con ello
un afieltrado gue solo es atribuible a la presibn del 1liqui-
do y al efecto de succibn oreado por el paso del liguido
a través de dicho afieltrador.

10¢,- Un procedimiento para fabricar un articu-
lo afieltrado ,ue comprende mover rédpidamente un afisltra-
dor a través de una masa de l1liquido que contenga material
fivproso dispersado gue haya de ser afieltrado, manteniendo
sustancialmente constante el voldmen de dicha masa de 1{-
quido y confinando dicho lijuido de tal modo gue en el re-

corrido de dicho afieltrador dicho liquido pase a través



de dicho afisltrador y no alrededor del mismo, produciendo
con ello un afieltrado que solo es atribuible a la presibn
del 1{juido y al efecto de suscibn oreado por el paso iel
liquido a través de dicho afieltrado, eontinuando dicho mo-
vimiento de dicho afiseltrador hasta .ue llegue & una posi-
eibn fuera de dicho 1liguido y aplicado ua vacio parcisal,
procedente de una fuente exterior, a través de dicho afiel-
trador despuéds que dicho afieltrador ha aicanzado dicha po-
sicibn fuera de dicho 1liquido,

1l2,- Un procedimiento para el afieltrado de
materiales fibrosos, gque comprende el estadble cimiento de un
voldmen de l{guido sustancialmente constante en un reci-
piente gue tiens en su interior un afieltrador poroso mo-
vible hacia arrida, la adicibn de una cantided determinada
de antemano del material que haya de ser afieltrado a dicho
liquido por el lado de afieltrado de dicho afieltrador mien-
tras este Yltimo estA colocado en una posicibn determinada
de antemano por bajo del nivel del 1li,uido, siendo justamen=-
te suficilents dicha cantidad de material para formar uh ar-
ticulo determinado de antemano, la agitacibén del 1i,uido
que contiene el material afindido para formar en el liquido
una papilla del material a afielirar, el movimiento de
dicho afieltrador poroso hacia arriba, a través de dicho
recipiente, manteniendo un contascto astanco entre los
lados de dicho afieltrador y la parte interior de dicho re-
cipiente dando lugar con ello a la formacibn de un articulo

afieltrado sobre la parte superior de dicho afieltrador y



Iif,

manteniendo en disho recipiente, durante la formaecibn de
dicho artieulo, un nivel de liyuido sustancialmente oconstan-
te, la eliminacibn del agua de dicho articulo ue estéh
sobre dicho afieltrador aplicando al mismo una suceibn a
través de dicho afieltrador a medida yue dicho artioculo,
arrastrado por dicho afielirador se eleve sobre dicho ni-
vel del 1{.,uido, detener dicha suseidn, separar dicho ar-
ticulo afieltrado de dicho afieltrador volver dicho afiel=
trador a travds de dicho 1i,uido, hasta su primera posicién
deterninada de antemano y la repeticibn del ciclo de opera-
ciones,

128,. Un aparato para el afieltrado de articu-

los fibrosoa.h

Madria, 2 0 ABR 1956)

P. A.
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