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MEMORIA: DBSCRIPTIVA
para solleitar
PATENTE DE INVENCION 3
en
" E3SPARNA
por VEINTE efios

a nombre de N, V; ONDERZDFKINGSINSTITUUT RESEARCH, entidad
holandesa, establecida en Velperweg 76, Arnhem, Holanda,
por:
»UN PROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE UN HILO DE MATE-
RIAL TERMOPLASTICOw.
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7 Ya se ha descrito con anterioridad la fa-
brieacibn de hilos;de material termopléstico en los que,
debido a un tratamiento térmico del produoto textil sin re- :
torcer, se aumenta la viveza a la torsibn del produeto re- ‘
toreido y se hace mas resistente a las influencias de la
temperatura y en 1los gue esta viveza a la torsibn se supri-
me por medio de un apresto aplicado al hilo retorcido,

Los hilos asi produeidos se tejen mientras
en estado dprestado y después de desaprestan de forma que

se restaura la viveza a la torsibn, lo que tiene como resul-
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tado que los produstos textilea obtenidos poseen una elasti-
cidad que sobrepasa oadn mucho a la de los productos hechos
con hilos ouya viveza a la torsién no ha sido aumentada y no
ha sido establlizada.

Les hilos oconocidos eon viveza a la tor=-
sién suprimida tienen importantia, en partiocular, para la
fabricacién de refuerzos y rodillas de medias, Se obtienen
los me jores resultados si, al tejer, se alternan ung o méas
vueltas de un hilo eon torsidn en 8 con una o mas vueltas
de hilo con torsién en Z.

El método indicado se realiza de tal modo
que en primer lugar se someten los hilos mo retoreidos a un
tratemiento por calor hiimedo a temperaturas mas altas que
aquella a la cual el hilo o el producto gque se obtenga de
81 vayan a estar sometidos posteriormente, 4 continuacidn,
partes de los hilos se retuercen en el sentido S y otra
parte en el sentido A. Los hilos:retorcidos de este modo
presentan oierta vivezaﬂa la torsidén, en otras pafiabras,
los hilos tiensn tendencia a destorserse tan pronto oomo
no estén sometidas a tensién. Como resultado del tratamien-
to témico anterior, se mantiene esta viveza a la torsién
durante todo el prosceso que sigue a continuacibén, no exee-
diendo nunca la temperatura de la aplicada durante la fija=-
0ién de forma anterior. Con objeto de que esta viveza a la
torsién no moleste durante la transformacién de los hilos
en produstos textiles, se suprime por el apresto hasta que

el producto textil requerido, es decir el tejido, ha sido
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tabrioado; Solamente entonces se elimina el apresto.

Este método, ya oonoscido, tiene el inoon-
veniente qus hay que realizarlo en una serie de tratamien-
tos separados,

La presente invencién se refiere a un mé-
todo como el descrito anteriormente que se puede realizar

en forma continua.
El frincipio en gue se funde el método de

la invencidn es la observacibédn de que un dispositivo de fal-
sa torsién puede funcionar no solo camo tal sino también
cano dispositivo de falma destorsidnm. En 1a presente inven-
01én se hace uso de esta nueva idea.

Ademis se notd, de acuerdo ocon la invencidn
que no es absolutamente nescessrio un procedimiento del ti-
po desorito antericrmente el apresto del hilo para suprimir
la viveza &> la torsién, si dicho hulo se almacens, y des-
pués se trata bajo una tensign suficientemente alta;

El métddo segin la invenoién para la fa-
bricecidén de hilos de un materisl termopldstico en que, de-
bido a un tratamiento térmico del produoto textil sin re-
torcer, se sumenta la viveza a la torsidn del produsto re-
torocide y se hace mds resistente a las influenoias de la
temperatura, se caracteriza porque un hulo retorocido se
lleva a través de un tope de torsibén a un dispositivo de
falsa torsién que des-tuerce el hilo suministrado a este
dltimo dispositivo, porque el hilo entre el tope de torsién

y el dispositivo de falsa torsidén se calienta primeroc a una
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temperatura por encima de la temperatura que va a estar
expuesta posteriormente durante su tratamiento y a conti-
nuseidn se enfria, y porque el tratamiento del hilo se con-
tinda solamente después de que se le ha dewvuelto la torsién,

Jas condiciones en que se suministra el
hilo al dispositivo de falsa torsidn se eligen [refsrente-
mente de tal manera que, durante el calentamiento y el en-
friamiento, el hilo estd completamente destorcido porgue en
este caso, la viveza a la torsién del hilo terminado es méi-
ximo y ademés, el hilo producido tiene un aspecto suave, Sin
embargo, puede ser también suficiente una destorsién parcial
en el dispositivo de falsa torsidn.

Ademés, se ha encontrado que es mas Gonve-
niente elegir la temperatura del dispositivo de falentamien-
to tal alta que la fijacién de la forma del hilo destorocido
se efeotue a una temperatura entre 160% y 170%C., Eligiendo
estag temperatura se esta seguro de evitar que la viveza a la
torsién del hilo disminuye durante uno de los tratamientos
térmicos que siguen, La diferensia entre la temperatura de
estabilizaeién y las temperaturas empleadas en el ocitado tra-
tamiento posterior es suficiente para evitar esta disminu-
cidn,

El tratamiento de los hilos que tienen ma-
yor viveza a la tarsién resulta mas faoil si se da apresto al
hilo y se seca, de manera que se suprima la viveza a la tor=-
s8i6n, después de pasar por el dispositivo de falsa torsidn
y despuds de haberle devuelto la torsidn al hilo.

Solamente después de que se han elaboradc
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los hilos para obtener tejidos es duando se elimina el
aprestc de los hilos,

Naturalmente no es necesario que dichos
productos textiles estén formados exolusivamensée por hilos
fabricados segin la inveneidn. &n reeslidad puede ser suficien.
te utilizar dichos hilos en agquelles partes de un tejido
que cdeben ser espacialmente elédsticos, Estas partes se
pueden fabriocgr de un modo ga oonocido, tejiendo, p. ej.,
alternativamente, una o mAs vueltas con un hilo de torsién
S y una o mAs vueltas con un hilo de torsidm Z,

El apsrato para realizar el método segin
la invencidn, consta, sucesivamente en la direocidn del mo-
vimiento del hilo, de un dispositivo para suministrar el hi-
lo, un tope de torsidn, un dispositive de calentsmiento, una
zona de enfriamiento, un dispositivo de falsa torsidn, y un
dispositivo de retirado del hile, y también dispositivos
para apréstar y secar un hilo de forma continus,

A continuaci én se describe la invencidn,
con referencia a los dibujos que ilustran, a manera de ejem-
plo, una realizacidén del aparato segin la invenoidn,

La figura 1 muestra, esquematiocamente, el
aparato de acuerdo ocon la invenocién.

la figura 2 es un corte por ls linea II-II
de la figura 1;

En la figura 1, el nimero de referencia I
representa un paquete de hilo en el gue se ha enrollado un

hilo de poliamida, compuesto de diez filamentos, con un Qi
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tulo total de 30 deniers y una torsién de S de 6 vueltas
por cm; El hilo se desenrrolla del paquete 2 a una velooi-
dad de 17 m/minﬁ,vpor medio de un par de rodillos obnicos
3y 4, de los ouales el inferior, 3, es impulsado de modo
imperativo; siendo el hilo 2 guiado por emcimg del rodi-
llo superior 4, por medio de un guia-hilos 5 en farma de ra-
nura (fienra 8);

Bl gufa-hilos 5 estA conetacto al extre-
mo de un brazo de un balanoin 6 montado pivotadamente so-
bre un eje 7; teniendo el otro brazo, en su extremo, dos
rusdad dentadas pequefias cooperantes 8 y $ que marchan oon
s0lo poco frotamiento, y funoionsn como tope de torsién
Bl movimiento del balancin 6 se amortigua por medio de una
barra 10 que tiene‘un extremo aplastado y sumetgldo en un
1iquido ll;

Cuasndo aumenta la tensidén en el hilo 2,
debido a una contraceidn, dieho hilo se mueve, parque las
ruedas dentqdas 8 y 9 se desplazan hacia arriba y el gula-
hilos 5 hacia abajo, por sooperacidén con la hendidura obli-
ocua del gufa-hilos desde el sentro del rodillo 4 haola el
lado en que la oircunferencia es mayor. La velooidad de
entrega del par de rodillos 3, 4 aumenta por ello, de modo
que la tensidn se reduce de nuevo al valor deseado.

El sistema desorito para el suministiro
del hilo 2 a los rodillos 3, 4 y la entrega por dichos ro-
dillos a las ruedas 8, $ proporcionan una regulacién gober-

nada por variaciones muy pequefias en la temnsién del hilo,
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Desde las ruedas pequefias 8, © el hiklo
pasa sobre una superfiocie pulida de un ouerpo 12 que se pue-
de calentar eléotricamente y cuyo calentamiento se regula
por medio del termémetro 13, La temperatura de la lémina
curvada se regula, en este caso, a 16580, con una exactiatud
de 12C, La longitud de la zcna de dalefaocoidn es en este oca-
so de 14 om.

Bl radioc de curvatura de la superficie pu-
1ida calentada no es particularmente crftico; sin embargo,
se ha visto que un radio de unos 360 mm, es satisfaotorio.

Desde la superfiole curva, el hilo pasa a
un dispositivo de falsa torsidén 14 montado en uma mésula
15; estando dicha ménsula fijada a la caja de un motor 16,
impulsando dicho motor al dispositivo de tosidn por medio
de una polea 17 y una correa 18 a una veloclidad de 54000
rev./min, en tal sentido que sea destorcido el hilo suminis-
trado.

El di spositivo de falsa tarsién 14 es de
disefio ususl y consta de un eje hueco 19 cuya énima esté
oonectada oon una &dnima del disco acumulador 2D que lleva
oonsctada una oubeta 21, Como consecuencia de la disposi-
cién indicada del mecanismo de falsa torsién, el hilo 2
abandong el dispositivo formando una curva baldénica. Es im-
portante que el hilo 2, después de pasar la superficie ca-
liente 12, atraviese a una zona en que se enfrié, de modo que
entre el dispositivo de falsa torsidén 14 a temperatura

sufieientemente baja. Se consigue ésto si la zona de enfria-
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miento es de la misma longliud que la zona de calentamien-
to, aproximadamente, ’

En las condioiones dadss, el hilo 2 se des=~
tueroce por oompleto en el trayeoto entre las peguefias rue-
dae dentades 8, @ y el dispositivo de falsa torsién 14 y
por lo tanto, es sometido en estado destorcide al trata-
miento térmico que insrementa la estabilidad de forma.

Después de abgndonar el dispositivo de fal-
sa torsidn 14, que, por lo tanto, segin la invencidn, se
utiliza como dispositivo de destorsibén, se conduss el hilo
a través de un ojete de gufa 22 a un rodillo de retirada 23.
En su camino hacla dicho rodillo de retirads, se devuelve
la torsidn al hilo. Para suprimir la viveza, incrementada
a la torsién en el hilo, este es guiado por un rodillo con
una garganta 24; penetrando dicho rodillo con su parte in-
ferior en un bafio 85 que contime una solucidn concentrada
de alcohol de polivinilo; El hi;o asi aprestado se seoa
luege en un dispositivo secador, 26,

Por Gltimo, el hilo pasa por un rodillo 27
a un dispositivo arrcllador 28 sobre el que se enrolla. El
hilo esl producido contiene gproximadamente 6% de alcohol
polivinilico;

Es evidente que las condiciones menoiona-
das anteriormente, pueden variarse dentro del aloagve de
esta invencién. Es posible, por ejemplo, tratar hilos de
poliamida que tengan titulos diferentes as{ como los lla-

mados hilos monofilamentosos o tratarlos a otras velocida-
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des,

Ademés, es posible utilizar, para calentar
el hilo sin toroer, en lugasr de una superficie de calefac-
oién curva, como se ha desorito en la realizacidén, un ouer-
po en forma de Barra calentado alrededor de lg cual se com-
duce el hilo formeamdo una hélice o un tubo calentado que
tenga, preferentemente, un diémetro menor de un milimetro,
por el oud ha de pasar el hilo.

En lugar del dispositive de falsa torsidn
indicado en las flguras, se puede también utilizar otros;
en ouyo ocaso hay gque tener ouidado de usarlos oconjuntamente
con dispositivos de ealefaccién de un tipo tal que &stos
nunca actien como tope de torsién en las condioiones opera=-
tives dadas,

Aparte de la fabricacidn de hilos con vive-
za suprimida & la torsidn a partir de poligmidas, se pue=-
de utilizar la inveneidn también, en la fabricacidn de ta-
les hilos a partir de: ocloruro de polivinilo, polietileno,
cloruro de polivinilo, poliacrinitrilo y poliesteres.

Los hilos fabricados de esta maneré se
pueden seguir trabajando en las miquinas textiles corrien-
tes. Después de este tratamiento de elimina el apresto -si
éste estd presente para suprimir la viveza a la torsidn-
son lo que s=e recupera vivezs a la torsién en ese caso. CO-
mo consecusncia, el producto obtenide muestra una elasmtici-
dad pemanentemente incrementada. En el caso de que se te-

ja un producto textil alternando una o mids vueltas de un hi-
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lo con torsibn S y una o m4s vueltas de un hilo con tor-
sibn Z, el resultado, después de desaprestar, es una com-
textura en espiga. Bl producto tejido de esta manera es
adecundo, especialmente, para los refuerzos de medias de
sefiora. ’ ‘

Ia presente solicitud que colrresponde a_la'
presentada en Holenda, con fecha 20 de Abril de 1.955, be-
Jo el ndmero 196,601, se acoge a 108 beneficios del arti{cu-
lo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrsl.

Los puntos de invenoibn propis y nueva qe
se presentan para que sean objeto de esta Patente de In;
vencibn en Bspafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1‘;- Un procedimiento para la fabricacibn de n

hilo cousistente“en un material temmoplAstice en el oual,
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debido a un tratamiento térmico del producto sin toreer,
se sumenta la viveza a la torsibfn del producto de torsién y
8e hace mAs resistente a las influencias de la temperatura
carascterizado por gque un hilo toreido se lleva, a través
de un tope de torsifn, = un dispositive de falsa torsibn
el cual destuerce el hilo suministrado a este Altimo dis-
positivo; porgue ¢l hilo entre el tope de torsibn y el
dispositivo de fdsa torsién se czlienta primero a una tem-
peratura por enoima de aquella a la ocual el hilo habri de
ser expuesto posteriormente, y a continuaciébn se enfria;
¥y porgque el tratamiento del hilo sblo se continfia después
de gue se le ha devuelto la torsibn.

2’;; Un procedimiento segfhn iLa reivindica-
qién 1, caracteri;ado por gue ¢l hilo se destuerce por oom-
pleto por el dispositivo de falsa torsibn.

39;- Un dispoaitivo seghin las reivindicaéio-
nes 1 6 g, ca;got;rizado porque se oa ienta el hilo destor-
cido a temperaturas que exceden de 1602 C;

4‘;- Un dispositivo seéﬁn cualquiera de las
reivindicaciones i, 2 & 3, caracterizado porque el hilo des-
puss de pasar por el dispositivo de falsa torsifn y después
de gue se le ha dewvuelto la torsibn, se apresta y seca de
tal modo .ue se suprime la viveza a la torsién.

50;- Un procedimiento para la fabricacibn
de un hilo de material termopléstico,

' Tal y ocomo 8e ha descrito en la Memoria

que antecede, representado en el dibujo que se acompafia ¥
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para los fines gque se han especiflcado.
Esta Memoris consta de once hojas, y la

presente esoritas a maquina por una sola de sus caras.
A Af\r:Q
Madrid, ﬁ U heo o)

PN
Alb zajft

MOR/. - 12-
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FIG. 1
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