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MEMORIA DESCRIPTIVA
para soliciter
PATENTE DE INVENCIORN
en
ESPANSA
por VE I N T E afios
a nombre de N,V. PHILIPS ‘GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad |
holandesa, establecids en kmmasingel 29, kindhoven, HO-

landa, por:

*"UN METODO PARA ASEGURAR DE UNA WANER. HeRMETICA, UN
OBJETO METALICO A UNA SUPERFICIE CERAMICAY

La presente invencién se refiere a un método para
fijar herméticemente un objeto metdlico a una superficie
cerémica, y més en particulsr, a un tubo de descarga eléc-
trica que posee por 1o menos un conductor de slimentacién
aseguradc de una maners a pruebs de vacio a una 0 més super-
ficies cerémicas.

Es sabido que asleaciones gue contienen titanio o
zirconio se adhieren satisfactorismente a superficies ceré-
micas més en particular superficies de alundo, La préctica
comtin es cubrir primeramente la superficie cerémica con uns
capa de titanio a la cual pueden soldarse los objetos meté~
lieos. EL titanio es aplicado en la forma de minz ¥y es des-
compuesto mediante erlentamiento en una atmésfers no oxidan~
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te. También es comocido que soldadura de pleta a la cual
se ha sgregado Li, P o mn, es adecuada para soldar un ob-
jeto a una superficie cerémice formendo las mezclas un
compuesto vitreo con la superficie cerdmica. Con el fin

de obtener una adhesién satisfactoria, la superficie ceré-
mica puede ser cubierte préviamente con oxidos de wvanadio,
niobio o téntalo.

Sin embargo, todos éstos métodos conocidos son
comparativamente compliesdos. sn cambio, el método de
acuerdo con la presente invencién para le fijacién de un
objeto metdiico a una superficie cerdmice results my sim-
ple s8i el objeto metélico de titanio o de zirconio es lle-
vado g une posicién de contacto con la superficle cerémica
con la interposicién de uns capa de un metal o de una alea~
cién metdlice cuyo punto de fusidén es inferior que el de
Zr, en que el i o Zr pueden disolverse en pequefio grado
después de lo cual la temperatura es elevads en vacio en
grado tal que el metgl intermedio se funde y se adhiere g
la superficie cerdmica debido &l #1 o Zr disueltos en el
metal, ba etapa de calentamiento puede continuasrse hasta
gue se ha disuelto en el metal intermedio una cantidad tal
de ¥1 o Zr gque el punto de fusidén llegs o0 sobrepasa ls
tempebatura de calentamiento, de modo que el metal se S0~
ligifica durante la etaps de calentamiento, Como metales
intermedios adecuados pueden citarse la plata, oro, cobre,
niquel, hierro, cobaltc o0 mangesneso O alesciones de los
mismog, Kl meterisl cerémieo consiste preferentemente de
gluming, dado que su coeficiente de expansidmn correspon-
de aproximsdemente al del 4i y 2r.
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- %l efecto obtenido se debe muy probablemente
al fendmeno que el 21 o0 %r se disueive en el métel interme-
dio 1llquido el que de por si no debe adherirse a la superfi-
cie cerdmica, mientras que i o Zr disueltos facilitan la mo-
jadura de la superficie cerimica de modo que el metal se ad-
hiere & la misma, Debido a la disolucidn del 11 ¢ Zr aumen~
ta gradualmente, el punto de fusidn del metal intermedio,de
modo que despud de alghn tiempo el metal pueda solidificer-
se durante la etapa de calentamiento.

La presente invencidn se describird mhs deta-
lladamente con referencis a la tnice figura que se acompa-
fian que muestra una realizacidn de un tubo de descarga fa-
bricado con la aplicacidn del mdtodo de acuerdo con la pre-
gsente invencidn,

Refiridndose a la figura, la referencia 1 de~
signa un disco de titenio al cual estd: asegurasdo un cilin-
dro de anodo 5 siendo 2 el disco de titanio &l cual esth
asegurada la grillas 6, mientras que el disco de titanio 3
sopar te el catodo 7, Un extremo del alambre de filsmento 8
estd asegursdo al disco eatodico 3, mientras que el otro ex-
tremo del glambre esth asegursdo al disco de titanio 4.

Entre los discos de titanio estin dispuestos
discos ceramicos 15, 16 y 17, cuyas alturas son tales que
se obtiene una separacidn correcta entre los electrodos cuan-
do las partes del tubo guedan apiladas unas sobra la otra,in-
tre los discos y las superficies terminales cerbmicas de los
cilindros se proveen anillos 8,9,10,11,12,13 y 14 hechos por
ejemplo de Ag,Aan,Cu,ni,Cco0, O Mn, cuyos espesores deben ser ex-
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tremadamente pequefios, por ejemplo del orden de 5a l1U mi-
crones dado que ai esto no fuers gai se disolveris una cen-
t1dad demasliedo grande de titanio en el metal. Lia fusidn de
estos gnillos no afecta marcademente la separacién entre los
electrodos. 1l tubo es evacuado bajo uns ecampana. vurente ls
etapa de desgasificaecidén la etapa de calentemiento puede
llevarse a cabo de la maners convencionsl, por ejemplo eon
el empleo de corrientes de slte frecuencia. Luego el celents~
miento de los discos metélicos 1 a 4 es elevado a uns tempe-
rature tal que los enillos 9 = 14 se funden. uUna pequefia
centidad de titenio se disuelve entonces en el metal fundido
de los anillos 9 g 14 y produce una humectaeidén de las su~
perficles metélicas con este metal, de modo gue se obtiene
ung adhesidén satisfactoria. Al mismo tiempo auments las tempe-
ratura de fusién del metal lfquido de modo que durante la
etapa de ealentamiénto, este metal puede solidificarse.

Los discos eslientes de ©i{ 0 Zr funcionan en este caso si-
multéneamente como un abesorbedor de geses de modo que se
obtiene un vacio satisfactorio en el tubo una vez que par-
tes del tubo han sido soldadas entre si. Después del enfria-
miento el tubo puede ser retirado de la campana. k1l método
de acuerdo con la presente invencién es particulermente ap-
to pare la fabriceeidén de itubos para ondas ultraeortas.

un tubo del tipo mostrado en la figura puede tener un did-
metro de aproximadamente 10 mm y una altura de gproximeds-
mente 12 mm, Sin embargo estas dimensiones pueden ser mayo-
res 0 menores segdn las necesidades sin que se produzcan di-

ficultades en el estableeimiento de Jjuntas de acuerdo con la
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presehte invenecién, | 2 2 8 O 5 5

S1 blen se ha deseripto en la presente unas sols rea-
lizeecibn del método de acuerdo con las presente invencidén, es
obvio que le unidén de titanio o zirconio gl material cerémico
con la interposicidn de uno de los referidos metales o las slea~
ciones de punto de fumsidn inferior puede tener cuslquier confi-
guraeidén dentro del alcance del presente invento.

ksta sollcijud, que corresponde a le presentada en
Holande, el 23 de Abril de 1955, bajo el Ndmero 196.721, se
acoge & 1los beneficios del Articulo 51 del vigente kstatuto
Ley sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Log puntos de invencién prépia y nmueva gue se
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presentan para que sean objeto de esta Patente de Invencién
en Espefis, son los giguientes:
1.~ un método perz asegurar, de una manera hermétice,
un objeto metflico g una superficie cerémica, caracterizado por
el hecho de que el objeto metilico comnsiste de titanio o zirco-
nio y es llevado a una posicién de contacto econ la superficie
cerdmica con la interposicidn de un metsl o unae eleacidén met&li-
ca con un puntoc de fusién inferior que el del zirconio, y en
que el i o Zr, son solubles en grado pequefio, despuds de lo
cual se lleva a cabo un cslentamiento en vacio en un grado tal
que el metal intermedio se funde y se adhiere a la superficie
cerimica debido al 1i o Zr disuelto en el mismo,
2.~ un m&todo de acuerdo eon le reivindicacién 1,
con la particulaeridad de que el metsl internedic consiste de
plata, oro, cobre, niguel, hierro, e0balto o manganeso.
3.~ Un método pare ssegurer de uns maners hermética,
un objeto metélico s uns superficie cerdmica.
ral y como se ha deseripto en la Memoris que antece-
de, ilustrado en los dibujos gue se acompafian y parse l1los fines
que se han especifieado,
Esta Memoria consta de seis hojas escritas a méquins

por una sole ears.

Mearid o ( ABR1958
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