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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar

PATENTE DE INVENCIOR
en
ESPARA

por VEINTE siios

a nombre de N.V, PHILIPS’ GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad

holandesa, establecida en Emmasingel 29, ¥imdhoven, Holan-
da, pors

' DISPOSITIVO SOLDADOR DE PERNOS"

La presente invencidn se refiere a un cafién sol-
dador de perncs del tipo que comprende un émbolo provisto
de un cabezel sujetador de pemo_'s en un extremo y de medios,
formados generslmente por un resorte helicoldal, gue presio-
nan el émbolo en una direccién de avance de los permos hsg-
te que ellos se relacionsn con el objeto sl cusal deben ser
soldados. Generalmente el mencionado objeto coneiste de una
placa metdlica que puede former parte de una pared, techo
o piso, perc que tambi¥n puede comprender un miembro estruc- |
tural tal como un travesaiic ¢ una perte de una méquina. Como
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alternativa, la superficie a la cusl el pernc debe ser
soldado puede ser curvada tal como en el caso de un ceifio.
En la presente memorda descripiiva, los mencionados obje-
tos metdlicos ser®n designados con el término “pieza de
trabajoy

Son conocidos ya los esfiones goldsdores de pernos del
tipo descripto precedentemente, los que generalmente com~-
prenden un pie para soportar el caiién sobre la pleza de tra-
bajo. El ple posee unae base con una gberture practicads en
la misma pars recibir y retener uns viroia que puede afep-
tar la forma de una bbéveda pera impedir el acceso de sire
al extremo del perno durante la soldadura e impedir el sal-~
plqueo del metal fundido o puede afectsr la forma de un co-
llar que rodea el extremo del perno, siendo ambos formedos
por un material cerdmico o porcelsna., EL pernc ususlmente
posee un oxtremo aguzado que, en cooperacidn con une marce
perforada o aplicada eon un mercador, sobre la pieza de tra-
bajo ubics el permo en la posicidén desesds para la soidadu-
ra. n otros casoe la ublicacién del permo es fawilitada por
nédioc de ung plantilla.

En otro esso comocido, al cual resulte particulsgrmen-
te aplicable el presente invento, el pernc estdh asentado
sobre un resglto provisto dentroc de la virola, a veces
1lamade “cartucho", actuando la virola como un conductor
pare la corriente que inicla el areo eléctrico. A medidas
que la virole es consumida por el celor del arco, el per-
no pase a través de la misma para entrar en contacto com
la pleza de trabajo y es unido inmediatamente a ésta “iti-
me. kn el dltimo de los casos citados, los médios ubicado-
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res usuales para el perno no pueden usarse dado que al
principio el perno no entra en contacto con la pieza de
trebajo, y un objeto del presente invento consiste en
proveer medios ubicadores del perso para ser usados
con una virola o cartucho del tipo desecripto tWltimamen-
te.

De acuerdo con la presente inveneién, la ba-~
se misms del cafién soldador de permos esth provista de
medios que determinan ls posicién que debe ocupar el per-
no despuds de las etapa de soldadura. kLstos medios consis-
ten de una pluralidad de Iineas de referencia acondicio-
nadas pare ser llevadas a unsg posicidén de glineascidén por

1lineas de referencis correspondientes sobre la pieza de
trabajo.

La pserte de base de scuerdo con el presente in-
vento consiste de unsg plaea soportada por la pieza de trﬁ-
bajo y provista de una sbertura a través de la cusl el per-
no entra en contacto con la pieza de trabajo, estando dis-
puestas las lineas de referencia sobre porciones periféri-
cas de la base de modo tal que une continuscién de cada 1i-
nea en una direccidén eruzs &l eje, 0 a la prolongacién del
eje del perno.

A fin de que la etapa de ubicacibén del perno
pueda llevarse a cabo con la mayor exaectitud posible
las lineas de refercncia estédn formsdes sobre la base
de modo tal que se eviten los errores debidos el persla-
je y para este fin ellas estén practicadas sobre superfi-
cies inclinades de la base de modo tal que una prolonga-
e¢ibén de cada linea en la direccidn opuests sl eje del
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perno cruze la linea de referencia sobre la pleza de
trabajo.

A fin de que los gases que se forman por la fu-
sién del cartucho puedsn escapar 1o més rdpidamente po-
sible, preferentemente la baée es soportada sobre la
pieza de trabajo en posicidn elevada por piezas salien~
}es provistas entre porciones elevadas de la base y &s-
tas porciones elevadas ofreceh selida para los gases.

La posicéén de cada superficie inclinada sobre
la base coincide con la de una pleza saliente de la base
de modo tal que cada lInea de referencia se extiende des-
de,o substancielmente desde, la superficie de lag pieza
de trabajo hasta la superficle de la base que estéd sle-
Jada de la pleza de trabajo.

A fin de que la presente inveneién pueda ser
fécilmente comprendida, una remlizacidén de la misms se
deseribird a continuacién mées detelladamente con refe-
rencia g los dibujos que se mcompafian, en 1los que:

La figurs 1 muestra una viste lateral en elevacidn
percislmente en corte e 1o largo de lg linea X - X de la
figura 2.

bLa figura 2 es uns vista en planta de la ba-
ge de acuerdo con el presente invento.

Preferentemente la base 1 seréd rectangular
tal como se muestra en la figura 2, es deecir no cuadra-~
de, y tendréd una sbertura 5 en su superficie superior
de é&rea considerablemente mayor que la necesaria pars el

paso del perno y del casquete { no mostrados), con el
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fin de permitir un escape rdpido de los gases calientes.
EX pie 8, que soports el cefién soldedor (tampoco mostrado)
posee uns parte ensenchada 8a con la cuasl descansa sobre la
base 1 y medlos de fijacibén 8b que comprenden un tornillo de
cabeza cdénice 8b que penetrs com su cuerpo en un agujero rog—
cado del soporte 8 mientras que su csbeza descanss sobre los
bordes de umns ranurs provistas en un extremo de la placa, Es~
ta ramura tiene bordes achaflansdos en su superficie interior
cuya inclinaclén corresponde a la de la cabeza del tornillo,
Aflojando el tornillo 8b puede ajustarse la posieidn del so-
porte 8 y consecuentemente la del perno, con respecto a la
abertura'S de ls base. La base 1 queda separads de la super~
ficie de apoyo por una plurslidad de salientes 3 que asegu-
ran agi ung ventilecién adecuasda para los gases que se for-
man dursnte la etapa de soldadura. Tal como puede ohservar-
pe en los dibujos, las sslientes 3 poseen superficies incli-
nadas 4 dirigidas hecis afuera que se utilizen pasrs les 1f-
neas de referencia 2. D8do que preferentemente habrd tres
lineas de referencia habréd por lo tanto tres sslientes que
poseen superficlies inclimadas y estas estédn provistas en un
extremo mientras que otras dos salientes, sin liness de re-
ferencie estin provistas en las esquinas del extremo opues—
to. ElL punto de interseccidn 2a de las lfneas de referencie
coincide con el centro del perno que debe ser soldsdo.

‘La ublcecidén deseada de cada perno estarsd in-
diceda sobre ls pieza de trabajo por las lineas de marca~
cién usuales, que gon perpendiculares entre si, y cuyo

‘punto de interseccién indica ls posicién del centro del
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pernc, Al ubicar la baese, el punto de interseeccién 2a de
las lineas de referencia de la misms es llevado adyacente=
mente al punto de intersececidén de las lineas de marcacidén
¥ la placa de base 1 mamptilads hasta que las tres lineas de
referencia sobre la base coinciden exactamente con tres de
las 1ineas de marcacidn, xl perno que est4 soportado en el
cabezal gquedard ubicado entonces con su lines centrsl coin-
cidiendo exasctamente con el punto de interseccifn de las 11-
neas de marcecidén y la etapa de soldadura puede llevarse a
cabo entonces de la manera indieada precedentemente.
Naturalmente no es esencisl que se utilicen tres
liness de referencig sobre la base dadc que dos de tales 11~
neas dispuestas en éngulo entre si serian suficientes, pero
se tardaria més en obtener resultados de la mismas exactitud
que con los logrados con tres o més liness de referencia.
Ademfis, las lineas de referencia estén dispues-
tas perpendicularmente entre si solamente cuando las lfneas
de marcacidn sobre la pieza de trabajo tambiédn son perpendi-
culares. :
cuando se utilize la base deseripta precedente-
mente en relecidén con superficies curvadas, tales como ca~-
fios, es ventajoso ¢isponer las salientes de la base 3 de mo-
do tal que, con los costados més largos de la placa rectan-
gular dispuestos parslelamente al eje del cafio, la placa de
le base estarh soportada soclemente por dos salientes 3 y 3e,
que estén dispuestas en alinescién con el eje mayor de 1ls
placa rectengular 1 y el eje geométrico del caflo. Se slines-
rén entonces dos o més lineas de referencia de la base con
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dos o tres de las lIness de marcacién sobre el cafio, eon
lo que el pernc quedark centrado con exactitud.

4 fin de impedir que la base se queme durante
la etaps de soldadura, la mismas puede hacerse de un metal
de gran conductividadtérmicae, preferentemente una alee—~
c¢idén de cobre y berilo. Esta slescién de simulténesmen—
te a la base una resistencia mecénica considersble.

Preferentemente la sleacidén eomprende 0,5 %
de berilo, 2,5 # de cobalto y el resto cobre.

Como alternativa, las cinco salientes 3, ussdas
en combinacién con la placa rectangular mostrasda con 11~
neas llenss en la figura 2 podrian retenerse acortando
1z saliente Yinice ubicada sobre el eje del cafid y alargan-—

do las salientes latersles.

Esta solicitud, que corresponde & la presentada
en Gran Bretafia, el 21 de Abril de 1955, bajo el Nimero
11,546, se mscoge g los beneficios del articulo 51 del vi-
gente Estatuto Ley sobre Propledad Industrial,

————— N O T A

Los puntos de invencién propia y mueva que ge
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presentan para que sesn objeto de esta Patente de Invencién
en Espaiia, son los sigulentes:

1.~ Dispositivo soldador de pernos que comprende
un émbolo provisto de un cabezal de sostén pars el perno
en un extremo y medios presionadores del émbolo en une di-
receién de avance del perno hacia una posicién de contacto
con la pieza de trabajo emn que el perno debe ser soldedo y
que posee un gsoporte provisto de una base paras soportar el
cafién sobre la pieza de trabajo, estando provista dichs par-
te de base de medios que determinan la posicién que debe
ocupar el perno despuds de la etapa de soldadure.

2.~ Dispositivo soldador de acuerdo con la rei-
vindiceeién 1, en que los medios determinsdores de posicidn
consisten de una pluralidad de lIneas de refereneia acondi-
cionadas para ser llevadas a uns posicién de alineacidn con
1ineas de referencis correspondientes sobre la pieza de tra~
bajo.

3.~ Dispositivo soldador de acuerdo con la rei-
vindicacién 2, en que le parte de la base consiste de una
rlaca soportada por la pieza de trabajo y provieta de una
abertura a través de la cuasl el pernc pasa a una posicidn
de contacto con la pieza de trabajo, estando dispuestas
las lineas de referencia sobre porciones periféricas de
la base de modo tal que uns prolongacién de cads lines en
une direccidn cruza el eje, 0 la prolongacidén del eje, del
perno.

4.~ Dispositivo soldador de acuerdo con la
reivindicaeidn 3, en que las lineas de referencia estén
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formadas sobre superficies inclinadas de 1ls base de mo-
do tal gue una prolongacién de cada linea en la direc-
cién opuesta gl eje del permo cruzs una lines de refe-
rencie sobre la pleza de trabajo.

5.~ Dispositivo soldador de acuerdo con cugl-
quiera de las reivindicaeifnes que anteceden, en que lsa
parte de base estd soportada en posicidn elevada sobre
la pieza de trabajo por piezas sallentes provistas entre
porciones rebajadas del pie, constituyendo dichas porecio-
nes rebajadas las aberturas de escape de gases.

6.~ Disposlitivo soldador de acuerdo con las
reivindicaciénes 4 y 5, en que la posicién de cada super-
ficie inclinada coincide con le de una pieza saliente de
modo tal que cada linea de referencia se extiende desde,
o substanciaslmente desde, la superficie de la piezaz de
trabajo a la superficie de la base que estd slejads de
la pieza de trabajo.

T.— Dispositivo soldador de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciénes que anteceden, en que 1la
parte de base constituye un miembro relacionadb con ca-
récter de quita y pon con el soporte, y que posee uns
abertura cepsz de recibir medios de fijacién que pasan a
travds de ls base para relacionarse con el soporte.

8.~ Dispositivo soldador de acuerdo con la rei-
vindicaeién 7, en que la sbertura estd constituide porx
una ramra con 1o gque ls base puede ser sjustada en un
plano perpendiculsr al del soporte.

9,— bigposgsitivo soldador de acuerdo con cual~
qulera de las reivindicaciénes que anteceden en que ls
base estéd constituida por una placae meitédlica de elevada

=9 =
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conductivided t&rmiea. '

10+~ Dispositivo goldedor de scuerdo con la reivin-
dicacidén 9, en gque la placa metdlica esté constituida por
una aleacidn de cobre y berilo,

11.~ pispositivo soldador de scuerdo con lz rei-

vindicacién 10 en que la aleacidn comprende C,5 % de beri-
lo, 2,5 % de cobalto y el resto cobre.

12.~ pDispositivo soldador de pernos.

1ral y como ge ha deserito en la memoria que antece-
de, ilustrado en los dibujos que ge acompsfien y para los
fines que se han especificsdo.

Ests memoria consta de iﬁiez hojas escrites & mdqui-
ng por una sols cara.

Alpsrio oo, Elzabur.
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