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Le. presente invoncidn se ficre a la separ cidn y

lcucidsn de wnhidridos de didcidos orsdnicos, tales
como los wnhidridos ftdlico y maldico, particularmente des-
puds de preparccidn por oxidzcidn catalftics de log hidro-
carburcs aromdticos correspondientos.—

Se ha propussto yo scporar y purificar el anhidrido
ft4lico contonido en los Shees que resultan de unn oxida~

cidn catalftic: tul, lavando los sases por medio de un hi-

[N

drocarburo 2lifdtico lfquido (por ejemplo petrdleo) que
suelve el anhfdrido f£tdlico, y soncticado 1o solucidn do une

ido ftdldico nef obtenida 2 une destilacidn en ¢l gurso

hi
de la cnal cl cnhidrido es arrastrodo vtajo la Jormi de va-
por accotrdpizo por ol disclvente hidrocarburado, separdin-
dose la mezclo que roauliua de la condensacidn de este vapor
deguldanesnte on dos fases uvna de las cuales muy rica en an-
hidrido es recogida y cventualmente destilada parn obidener
el unhidrido puro
dste nrocedinionto do excelentes resulitados con ¢l

anhidrido ftdlico, pero ¢s diffcilmente aplicable al sxhi-

drido moldico qus es, dncluso en ¢culiente, cosi dnsoluble

N 5 ¢ e
en los hidrocarburces o petrdleo wli
Bl procedimiento sexin lu invencidu, en 1t que ha co-

lotorado ¢l Sciior Armend Jean COURYEIER, pucde aplicarse

o)

le geparacidn v o la vurificaecidn del anhidrido maldéico v
de los otros anhidridos de dideidos orgdnicos insolubles
en caliente on los hidrocerburocs olifdticos.-
aste nrocedinicnbtc congsistes
) cn digolver el cnhidrido en un disclvente
1) en destilar le solucidn de anhidrido asf ohtenida
en prosencin de un hidrogarburo zlifdtico que hier-
voo oowe bemperstura superior, @ alrededor de 190

7
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bajo la presién atmosférica;

0) en condensar el vapor que resulta de la destilacién pre-
cedente y refrigerar el liquido que resulta de la con-
densacidn que se separa entonces en dos fases una de las
cuales es rica en anhidrido, a partir de la cual se pue-
de aislar sin dificultad el anhidrido.-

Conforme a la invencién, los disolventes utilizados son
disolventes del anhidrido no miscibles con el agua, 1ligui-
dos a la temperatura a la cual se efectda la disolucién del
anhidrido, sin accidén sobre el anhidrido en las condiciones
de destilacidn y esencialmente no arrastrables con &1 en el
ourso de la destilacidn con el hidrocarburoc.-

Como disolventes apropiados se pueden citar; el penta-
clorodifenile, el fosfato de tri-cresilo, el ftalato de di-
butilo, el tetracloroftalato de etilo, el heptaoloropropanog
el hexacloropropanc, el cloruro de naftaleno.-

Entre los hidrocarburos alifdticos que arrastran anhi-
drido, de conformidad con la invencidn, se pueden citar los
hidrocarburcs saturados o las mezclas de &stos, por ejemplo
fragciones de petrdleo, que hiervan a la presién atmosféri-
ca entre 190 y 2508 C,-

El solicitante ha descubierto que, en efecto, en la
solucidn sometida a la destilacidn, la presencia de los di-
solventes del anhidrido, que presentan las propiedades indi
cadas mds arriba, no impide la formacidn de un aceotropo
binario del anhidrido con el hidrocarburo alifdtico y que
en esta destilacién aceotrdpica, né es arrastrado el disol-
vente.-

Se puede verificar, por ejemploc, destilando anhidrido
maléioo en presencia de una fraccidn petrolifera que hier-

va entre 205 y 2102 C., lo que da una mezcle ageotropa que

e
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que contiene el 46 % de anhidrido meléico y se verifica que

ésta proporcién subsiste si se afinde 8l anhidrido y a la
fraccidn de petrbleo,como tercer disolvente, difenilo penta-
clorado.—-

Cuando se efectda la destilacién de la mezclae: tercer
disolvente, hidrocarburo, anhidrido, particularmente por rec
tificacidn, las impurezes del anhidrido no son arrastradas
Yy por consiguiente el anhidrido es ailsladc de la mezcla aceo
tropa con un gran grado de purezf.-

Las impurezas pueden ser fdcilmente recuperadas. Fre-
cuentemente son productos de valor, particularmente las ben-—
zoquinonas,—

En el caso en que se aplique el procedimiento al anhi-
drido ftélioo, se utiliza preferentemente como lfquido de
arrastre una fraccidn de hidrocarburo que hierva hacia los
245¢ C, a la presidn atmosférioca.-

Cuvando se aplica el procedimiento al anhidrido meléieo,
puede ser més ventajoso utilizar como lfquido de arrastre
una fraccidn de hidrocarbure que hierva a una temperatura
mds baja, por ejemplo hacia los 205-2152 C. a la presién
atmosférica.-

Se puede aislar el anhidrido de la fase.rica en anhidri-
do de la mezcla aceotropa eliminando los vestigios del hi-
drocarburo de arrastre por destilacidn. Bsta destilacidn
se hace bajo presidn reducida.-

A continuacién se describe un modo de realizacién de
la invencién haciendo referencia al adjuntd dibujo, que re-
presenta el esquema de una instalacidn industrial de separa-
cidn y de purificacién segdin la invencidn.-

) Los gases calientes que provienen de la oxidacién ca-

talf{tica de hidrocarburos aromfticos son llevados a la ex-

of
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tremidad inferior de un2 columna de lavado (1) por un con-

ducto (2) y son lavados por el tercer disolvente que lle-
ga a contra-corriente por un conducto (21).'E1 anhidrido
¥y la mayor parte de sus impurezas son disueltos en el ter—
cer disolvente y el gas residuario sale por un conducto
(3).-

Le solucién de anhidrido es llevada seguidamente por
un conducto (4) a una columna (5) donde se efectda la se-
paracién de las fracciones de cabeza y la mezcla de la so;
lucién, desembarazada de dichas fracciones, con el lfqui-
do de arrastre (hidrocarburo) .-

La condensacibn de las fracciones de cabeza es efec-
tuada en un condensador (6) provisto de un grifo (7) de
evacuacién y un conducto de retorno (8) a la columna (5).

Bl 1fquido de arrastre destinado a ser mezclado en la
columna (5) con la solucidn llega & esta columna por un
conducto (9) proveniente de una serie de aparatos que se
desoribirdn mAs adelante.-

L2 mezcla de la solucién de anhidrido con el 1lfguido
de arrastre sale de la columna (5) por un conducto (10)
para ser rectificada en una columna de platos (11) que la
separa en dos porcioness la que destila y que estd consti-
tufda por el aceotropo binario anhidrido-hidrocarburo y
el residuo constituido por el tercer disolvente que con-
tiene las impurezas del anhidrido v un poco de hidrocar-
bura,-

El aceotropo binario sale de la columna de platos
(11) por un conducto (12), pasa por un condensador (13)
donde se separa en dos capas, despuds por el decantador (
(14) a la salida del cual la capa inferior rica en anhi-

drido puede ser recogida por un grifo (15). La capa supe-

o/
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rior retorna por un conducto (16) a la oolumhéﬁ(ll).—

Bl residuo (tercer disolvente e hidrocarburo) que sa-
le de la columna (11) por un conducto (17) pasa por los ca-
lentadores (18, 19, 20) cuya temperatura va creciendo y.
donde se separa el 1lfquido de arrastre y tercer disolvente.

Bl tercer disolvente que se desliza por la base del
calentador (20) es eventualmente, despuds de una purifica-
cién, devuelto al circuito, por el conducto (21). El hidro;
carburo de arrastre es separado en su mayor parte del ter-
cer disolvente por destilacidn directa en el calentador
(18) y la separacidn se termina por arrastre al vapor de
ague en los calentadores (19 y 20). El vapor de agua que
alimenta los calentadores (19 y 20) proviene del condensa-
dor (13) y es llevado por un conducto (22) al calentador
(20); vy por un conducto (23) &l calentador (19). Un desfle-
mador (24) interpuesto entre el calentador (19) y un tubo
colector (25) permite recoger las ltimas impurezas del
tercer disolvente arrastrables con el vapor de agua (en ge-
neral quinonas).- |

Bl tubo colector (25) lleva a un condensador (26) y
después a un decantador (27) &l lfquido de arrastre desti-
lado directamente en (18) y al ligquido de arrasire destila-
do por el vapor de agua en los calentadores (19 y 20), Bl
1lfquido de arrastre separado en el decantador (27) es de-
vuelto al circuito por el conducto (9).

Bn el caso en que el liquido de arrastre sea no misci-
ble con el tercer disolvente, los calentadores (18, 19,20)
son suprimidos y remplazados por un decantador que permite,
después de la separacidn del tercer disolvente y del hidro-

carburo, devolver los productos al circuito.-

/e
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Bjemplo I 228033

Se diSpohe de 1000 ﬁB por hora de gas a 120¢ C, que
contenga 40 grs., de anhidrido maléico bruto por m3. Estos
gases son enviados por la canalizecidén (2) a la parte in-
ferior de la columna de lavado (1) (10 compartimientos,
didmetro 1000 mm.) en cuya cispide se hace entrar por el
conducto (21), 500 litros por hora de difenilo pentaclo-
rado mantenide a 1102, Los gases que se escapan por la
rarte superior de la columna por el conducto (3) estdn
précticamente desembarazados de anhidrido maldico. Prefe-
rentemente estos gases son refrigerados a la salida de la
columna y, en caso necesario, condensados para recuperar
el disolvente que ha podido ser arrastrado.-

La columnz £5) (8 platos, difametro 200 mm.) calented
da en la base por vapor a 1802, recibe por el conducto 4,
& la altura del cuarto plato 2 partir de la cdspide, la
solucidn de enhidrido meldico en el difenilo pentaclorado
que se mezcla con una fraccidn de petrdleo (500 litros
por hera) que hierve entre 205 y 2152 C que llega por el
conducto (9). Bn el condensador (6) se recogen productos
de cabeza constitufdos por benceno (2 a 3 litros por ho-
ra), v los #ltimos vestigilos de agua arrastrados por €1
Y que provienen del vanor de ague de 1los gases tratédos.-

Le. columna de rectificacidn (11) (12 platos -didme-
tro 300 mm.), calentada por vapor a 180¢C., y en la cual
Se mantiene un vacfo de 200 mm., recibe por el conducto
10, a la altura del cuarto plato a partir de la cdspide,
la solucién (anhidrido, disolvente, 1fquido de arrastre)
que proviene de (5). En el condensador (13), se aislan
94 kgs. por hora de uns mezcla que proviene de la desti-

4 -
lecidn de log vapores de aceotropo, siendo separada es-
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ta mezcla en dos capas en el decantador (14) mantenido

a 802, La capa superior retorna a la parte de arriba de

la columna por el conducto (16). Se recoge en (15) la ca-
pa inferior, o sea 40,4 kgs., constitufda por anhidrido
maléico bruto que, purificado por destilaciédn bajo 200 mm.
y a 1562, suministra 40 kgs. de anhidrido puro.-

La solucidn residuaria (difenilo pentaclorado, pe-
tréleo, impurezas) llega a la serie de sobre-cglentadores
(18,19,20), calentados con vapor a 1809 y mantenidos a la
presién de 200 mm. Bn el sobrecalentador (18) se elimina
por destilacidén directa la mayor parte del petrdleo con-
tenido en el difenilo éentaclorado ¥y, en los sobrecalenta-
dores (19 y 20), se eliminan los dltimos vestigios de pe-
trdlec que permanecen por arrastre en el vapor de agug.-

Bl vapor de agua utilizado para el arrastre prbviene
del condensador (13) y permite arrastrar y recoger igual-
mente ciertas impurezas gracias al desflemador (24) in-
terpuesto entre (19 y 25). Todo el petrdleo destilado pa-
sa por (25), después es condensado con agua en (26) de la
cual es separado gracias al decantador (27) y finalmente
devuelto al circuito por (9).-

El pentaclorodifenil impuro que sale de (20) es cen-
trifugado antes de ser vuelto a poner en circulacidén por
(ev).

Ejemplo IT

En 1ugar‘de difenilo pentaclorado, se utiliza ceomo
disolvente intermediario tricresil fosfato.-—

Bl gparato es idéntico al del ejemplo 1, pero los
sobrecalentadores (18,19,20) son remplazados por un Gon-
junto refrigersnte decaitador gque comunica con los conduc~

tos (9 y 21).- ,
o/ e
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La columna (1) posee #sém;s M—cofdpartjienf;)é-,vié. odlum;
na (11) diez y ocho platos. La columna 5 permanece igual
¥y los didmetros de (1) y de (11) no cambian.;

Efectuande la extraccidn con 300 litros de tricresil;
fosfato por hora y utilizando el modo operatorio y las mis.
mas condiciones que las indicadas en el ejemplo 1, se ob=:
tiene una solucidn cue contiene 150 grs. de anhidrido ma—
14iso por litro. Esta solucidn es mezclada en la columna
(5) con 600 litros por hora de la fraccidn de petrdleo des:
finida en el ejemplo 1, ¥y la mezcla alimenta enseguida la
columna (11) a la altura del quinto plato contado a partir
de la odspide. Las destilaciones son realizadas en las co;
lumnas (5 y ll)vde la misma manera que en el ejemplo 1 ¥y
los productos obtenidoé son de composicidn muy parecida.
Se obtiene asf, en el condensador (6), el benceno y, ea
el condensador (13) y el decéntadoi (14) 40,4 Kgs. de an-
hidrido maléico que proviene de un adeotropo de igual com-
posicidn que el del ejemplo l.-

Bl residuo de la destilacidn de la columna (11) (pe-
tréleo, tricresil-fosfato) pasa a un refrigerante‘decanta;
dor donde se separa en dos capas., La capa inferior estd
formada de tricresil-fosfato que se remnvia por el conduc~
to (21) a la cdspide de la columna (1). Bl hidrocarburo
es reenviado a la columna (5) por el condmcto (9). De vez
en cuando se purifica por destilacién una parte del triere
gil-fosfato.-

Bn los ejemplos 3 y 4 que siguen, se tratan gases
que provienen de la fabricacién de anhidrido ftdlico. Ia
columna (1) lleve tres compartimientos, la columna (5) lle
va seis platos y la columna (11) lleva doce platos. Los

didmetros respectivos de cada una de las columnas son de

o/



- 10 -

b w0
i

=ais
¥

:3.25 §§ §§;3 E§ i

400, 100, 40C mm. En estos cjemnlos, la mezcla de arras-

P

tre, tercer disolvente, anhidrido es realizada no en la ¢
columna (5), sino en la columna (11) estando emplazada
en este caso el conducto (9) sobre dicha columna.-—

De= Eijemplc IIT

Bl liquidé'de arrastre utilizado es una fraccidn de
petrdleo que hierve entre 240 y 24590, y el tercer disol;
vente difenil pentaclorado. Los gases que contienen 50 |
grs. de anhidrido ftdlico por m%. (200 m3/hora a 1402)

10.- llegan a la parte irnferior de la columna (1) para esca-
parse completamente desembarazados de anhidrido ftdlico
por el conducto (3). Bncuentran a contra-corriente duran-~
te su recorrido por la columna (1) el difenil pentaclora-
do (50 litros por horsz) que se carga de anhidrido y pa-

15.= sa segvidamente 2 la columna (5). Ia temperatura del 1f-
quido del compartimiento superior es de 502, la del com-
partimiento inmediato de 859;y la del comparitimiento in-
ferior de 1152,-
La fraccidn de cabeza (1,2 Kgs. por hora) separa-
20.~ da bajo 60 mm. de mercurio por lz columna {(5), y recogi-
da en el condensador (6) estd constitufda por una mezcla
heterogénea que contiene anhidrido maldico.—
Se realiza la mezcla del disoclvente intermedio y
del 1fquido de arrastre & la altura del quinto plato de
25.= la columna (11) (partiendo de la cidspide) que, calenta-
do con vapor & 1802, de bejc 65 mm. de mercurio un des-
tilado aceotropo heterogéneo gque se condensa en (13)
(mantenidm & 1292) y gue se decanta en (14). De esta
mezcla aceotropa (142 Kgs. por hora) se separa, por el
30,— grifo 15, 10 kgs. por hora de anhidrido fi3dlico brutbo

que, calentado a 1802 bajo 50 mm. de mercurio, suminis-

o/
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tra 9,8 kgs. de anhidrido exento de petrélec,.

Ia mezcla de petrbleo y de difeniyo pentaclorado re-—
sultante de la separacidn efectuada en (11) es sometida
a las mismas operaciones que las que gon especificadas en
el primer ejemplo antes de ser vuelts s poner en circula-
cidn.-

Ejemplo IV

Se sigue el modo operatorio del ejemplo IIT utilizen-
do, en lugar de difenilo pentaclorado, trioresil-fosfato.
La instalacidn es 1z misma que en el ejemplo III, siendo
remplazados los sobrecalentadores (18, 19, 20) por un re-
frigerante decantador que comunica con los conductos (9
v 21) .-

Efectuando la extraccidn con 40 litros por hora de
tricresil-fosfato en las mismas condiciones, la solucidn
a rectificar en presencia de petrdleo contiene el 25% en
peso de anhidrido y se obtienen los mismos rendimientos
en productos dque en el ejemplo III. Bl residuo de 1= des:
tilacidén de la columna (11) es extrafdo por debajo de es-
ta columna y sigue el mismo c¢iclo gque se he descrito en
el ejemplo II para el mismo residuoc,-

NOTA

La esencia de la presente patente de invencidn se re.
coge en las siguientes reivindicacioness

12,- Procedimiento para la separacidn v la purifice~
cién de anhidridos de didecidos prgénicos, caracterizado
porque congta de tres fases, la primera de las cuales
consiste en disolver el anhidrido tratado en un disolven—
te; la segunda, en destilar la solucidn de anhidrido asf
obtenida en presencia de un hidrocarburo alifdtico que

. I 4
hierve a una femperatura superior a 190 grados centigra-

o/
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dos, aproximadamente, bajo una presidn de 360 milimetros
de mercuric; y la tercera, en condensar el vapor que re-
sulta de esta destilacidn y refrigerar el liquido que pro-
viene dé la condensacién indicada, separdndose la mezcla
en dos fases, & partir de una de las cuales, rica en anhi-
drido, se zisla €ste.-

28, ~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn
primefa, caracterizado porque los anhidridos itratados se-
gin se indica en la reivindicacidn precedente son anhidri-
dos que, como particularmente el anhidrido maléico, son
précticamente insolubles en caliente en los hidrocarburos
alifdticos.—

38.~ Procedimiento, segdn la reivindicacién primera,
caracferizado pordque los anhidridos tratados de acuerdo
con lo que se indica en la reivindicacidn primera son an-
hidridos que, como particulermente el anhidrido ftdlico,
son solubles en los hidrocarburos alifdticos.-—

48,- Procedimiento, de acuerdo con cualquiera de las
anteriores reivindicaciones, caracterizado porque el di-
solvente utilizado segin la reivindicacién primera para
disolver el anhidrido estf constitufdo por un disolvente
no miscible en agua, lfquido a la temperatura a la cual
se efectdn 1lu disolucidn del anhidrido, sin accidn sobre
el anhidrido en las condiciones de la destilacidn y no
arrastable con el anhidrido en el curso de dicha destila-
¢ién con el hidrocarburo con que se opera.,-—

58.- Procedimiento, seglin una de las reivindicaciones
primera a tercera, caracterizado pordque el digsolvente uti-
lizado pare disolver el anhidrido tratado es el fosfato de
tricresilo.-

68.- Procedimiento, segdn una de las reivindicaciones

/.
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primera a tercera, caracterirado porque el disolvente
utilizado para disolver el anhidrido tratado es el fta-
lato de dibutilo,-

78.- Procedimicnto, segin une de las reivindicacio-
nes pfimera a tercera, caracterizado pordue el disolven-—
te utilizado para disolver el anhidrido tratado es el te-
tracloroftalato de €tilo.~

88.- Procedimiento, segin una de las reivindicacio-
nes pfimera & tercera, caracterizado porque el disolven-—
te utilizado para disolver el anhidrido tratado es el
hectacloropropano,—

98.,- Procedimiento, segin una de las reivindicaciones
primera a tercera, caracterizado porque el disolvente
utilizado pars disolver el anhidrido tratado es el hexa-
cleropropanc,-

lOE.—‘Procedimiento, segin una de las reivindicacio-
nes pfimera & tercera caracterizado porque el disolven-
te utilizado para disolver el anhidrido tratado es el
clorurc de nafftaleno.-

118.- Procedimiento, segdn las reivindicaciones ante-
rioreé, caracterizado porque, para el arrastre del anhi-
drido tratado, se utilizan hidrocarburos saturados, even-
tualmente, mezclas de ¢stos, tales como fracciones de pe-
tréleo que hierven entre 190 ¥y 250 grados centigrados,
bajo la presidn de 360 milfmetros de mercurio.-

122,~ Procedimiento, segin las reivindiczciones an-
teriorés, carvceterizado porque la fase rice en anhidrido,
obtenida segin la reivindicacidn primera, es sometida a
una destilacidn parcial parc eliminar de la misme el hi-
drocarburo utilizado segin la reivindicacidn precedente
y cue ella contiene, aislando el anhidrido puro,—

o/
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138,- Procedimiento, segin iaé anteriofes reivindica-
cioneé, caracterizado porcue la solucidn del anhidrido
tratedo en el disolﬁente de acuerdo con las reivindicacio-
nss quinta a novena, se efceotda a contra-corriente en una
columna de lavado & cuya parte superior se hace llegar el
disolvente, mientras que los gases cue contienen el anhi-
drido llegan por la parte de abajo de 12 misma.-

148.,- Procedimiento, sepin las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado poriue se hace pasar al anhidrido por
una columna de platos donde se efectda la separscidn de
las frecciones de cabeza y la mezcla de la solucidn zntes
citada desembarazada de dichas fracciones con el hidrocar—
burt seglén la reivindicacidn onceava.-

158, -~ Prooedimiento,'segﬁn las anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque las fracclones de cabeza descri-
tas en la reivindicacidn precedente son condensadas en un
condensador relacionado por su parte inferior a 1la columna
de separacidn iguslmente citada en la reivindicacidn pre-
cedente, -

l6e.- Procedimiento, segiin las anteriores reivindicacio-
nes, éaracterizado porque, cuando son tratados anhidridos
de dificidos orgdnicos que, como el anhidrido maléico, son
insolubles en los hidrocarburos, el liquido de arrastre,
constitufdo por un hidrocarburoc, es llevado a la columna
en que se efectda la separacidn de las fracciones de cabe-
za& y la mezcla anteriormente descrita.-

172.- Procedimiento, segén las anteriores reiﬁindicacio—
nes, caracterizado porgque la mezcla de 1la solucidn de anhi-
drido tratado con el lfquido de arrastre (constitufdo por
un hidrocarburo) es rectificado en unz columna a platos se-

pardndose en dos porciones una de las cusles estd constituyf’
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da por el aceotropo binario anhidrido-hidrocarburc.-

188,~ Procedimiento, segin las anteriores reivindica-
ciones, caracterizado porque, cuando son tratados anhidrii
dos de didcidos orgdnicos que, como el anhidrido ftdlico,
son solubles en los hidrocarburocs, el lfguido de arras-
tre {(constitufdo por un hidrocarburo) es llevado 2 la co-
lumna de rectificacidn antes mencionada,-

198,- Procedimiento, segln las anteriores reivindica-
ciones; caracterizado porque el aceotropo binario que,
como gueda explicado, sale de la columne de rectificacién
pasa sucesivamente por un condensador, donds se separa
en dos capas, después por unvdecantador a la salida del
cual se recoge la capa inferior rica en anhidrido, retor-
nando el liquido de la capa superior 2 la columna citada.

208,- Procedimiento, segin las anteriores reivindica-
cioneé, caracterizado porque el résiduo de la destila~-
cién de que se ha hecho mérito anteriormente, constitui-
do por un tercer disolvente y el hidrocarburo utilizado,
extrafdo en la parte baja de la columna de rectificacidn,
pasa por una sucesidn de calentadores cuya temperatura va
creciendo y donde se separa el liguido de arrastre y el
tercer disolvente mencionados, saliendo &ste del dltimo
galentador y siendo reenviado a la primera columna cita-
da donde se efectda el lavado de los gases por este ter-
cer disolvente.-

218,.- Procedimiento, segin las anteriores reivindica-

ciones, caracterizado pordque la separacidn del menciona-

do hidrocarburo de arrastre y del citado tercer disolven-
te es efectuada en su mayor parte en el primer calentador
por destilacién directa y esta separacidn es terminada er

los calentadores siguientes por arrastre mediante vapor
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228,.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones prece-
dentés, caracterizado porque el vapor de agua mencionado
en la reivindicacidn anterior proviene de un condensador
de separacidn del aceotropo binario de gque anteriormente
se ha hecho mérito.-

23&.- Procedimiento, segin las reivindicaciones prece-
dentés, caracterizado porque se recogen las (ltimas impu—
rezas del tercer disolvente antes citado arrastrables
por el vapor de agua mediante una desflemacidn.-—

248,- Procedimiento, segin las reivindicaciones que an-
teceden, caracterizado porgue, al utilizar un hidrocarbu~
ro de arrastre no miscible en el tercer disolvente igual-
mente empleado, son sometidos los mismos, a la accidn de
un decantador de separacidn del tercer disolvente citado
de dicho hidrocarburo antes de su reenvfo a circufto.-

25.- "PROCEDIMIENTO PARA LA SEPARACION Y LA PURIFICA-
CION DE ANHIDRIDOS DE DIACID®S ORGANICOS", de acuerdo
con lo deserito y reivindicado en la preéedente memoria,
que consta de 16 pAginas escritas a méquina y dibujo ad-

junto,-

Madrid, 18 de Abril de 1956.-
SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES

23 E ES
DES GLACES ET PRODUITS (.?HlMlQU
DE 3AINT-13OBAIN CHAUNY ET CIREY,
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SOCETE ANOMYSAT DES MANUFALTURES

DES GLACES E1 PRODUITS CHIMIQUES

DE SAINI-GOBAIN CHAUNY ET CIREY,
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