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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

a n
E S P A Ñ A  

por VECETE aKos
a nombre de FA. ESCHWECLE8 BBRQMBRKS-VERECN* entidad ale­

mana* establecida en Eohlscheid* cerca de Aechen* Alema--' 

nia* por:

APARATO PARA MSOLAR MATERIAI. DE BRIQUET ADÔ

En e l briquet ado de menudos de hulla tiene 

desde e l punto de v ista  económico una importancia decisiva 

e l reducir lo  más posible la  adición de aglutinante* puesto 

que e l precio de la  brea de alquitrán de hulla utilizado con 

5 preferencia* representa como el 20% de lo s gastos del b ri­

quet ado. por e llo  se han venido sugiriendo constantemente 

nuevos procedimientos que* sin  menoscabar la  resisten cia 

de la s  briquetas* permitiesen disminuir la  adición de brea 
de alquitrán.

 ̂ Así * por ej espío y es ya conocida la  práe—
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tic a  de u tiliz a r  brea de alquitrán de hulla en estado fluido# 

es decir# calien te, en lugar de en estado fr ió  y solido 

como se la  viene empleando principalmente, oon e llo  se pre­

tende conseguir que el aglomerante se distribuya con uni- 

 ̂ formidad por todas la s  partículas de carbón, pero# sin em­

bargo, prácticamente está comprobado que la  brea de alqui­

trán flu id a finamente distribuida por im* tobera forma gru­

mos con e l carbón y es que evidentemente todas la s  partícu­

la s  de carbón no hablan sido empapadas oon la  suficiente 

10 uniformidad, A causa de e llo  la s  briquetas quedaban oon m** 

estructura irregular y oon una resisten cia  in su ficien te. Más 

tarde la  tobera fuá ya u tilizad a solamente para pulverizar 

e l aglomerante, sn seguida después de s a lir  de la  tobera se 

vuelve a enfriar para lleg a r entonces a l carbón como polvo 

1#- fino de brea. Luego había que volver todavía a calentar otra 

vez toda la  pasta para e l briqueta!o. sn la  máquina amasado­

ra  no sólo había que conseguir que la s  respectivas partícu­

la s  de carbón quedaran recubiertas de una p elícu la  de aglo­

merante sino que, además, la  pasta para el triquetado tenía 

20 <me ser también calentada fundamentalmente, según demuestra 

la  experiencia es muy grande e l margen de dispersión de la  

resisten cia  de la s  briquetas obtenidas de esta manera y# 

con miras a la  resisten cia Tn-f,n3 m* a garantizar tenía que 

ser también, por lo  adamo indeseablemente elevada la  adi- 

25 oión de aglutinantes.

Sugerencias posteriores de perfeccionamiento 

de este procedimiento se ocupaban tan sólo de una aportación
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más conveniente del aglomerante a la  tobera de dispersión? 

conservando la  aportación propiamente dicha de la  brea de 

alquitrán pulverizada al carbón o briquetar en forma solida 

f in í sumamente distribuida merced a l trabajo en un tambor 

mezclador no caldeado#

También es ya conocido e l empleo de aglome­

rantes fluidos o lo s  que se transforma con tratamiento 

apropiado en un estado espumoso? agregándoles así s i  car­

bón# oon esto se pretende que la  brea de alquitrán f in í su­

mamente distribuida se ponga en contacto con la s  partículas 

de carbón en la s  paredes de la s  burbujas de espuma. Pero 

está comprobado que? por una parte? la s  burbujas de espuma 

se deshacen ya en parte antes de tener contacto con e l car­

bón y que? por o tra , son demadiado frá g ile s  para que puedan 

penetrar suficiente profundidad en im* nube de carbón. En 

la  práctica sólo se empapa e l carbón dirigido hacia e l dis­

positivo distribuidor. La consecuencia de e llo  es que junto 

al carbón de büquetado abundantemente provisto de aglome­

rado? lle g a  a la  siguiente operación de trabajo e l que cat- 

reee easi de todo riego? cuyo tiempo de acción no es evi­

dentemente suficiente para lograr una mezcla bastante uni­

forme hasta lle g a r s i prensado. Gomo quiera que la  adición 

de aglomerante se riege? sin  embargo por la s  piezas prensa­

das fabricadas oon e l m aterial de briquetado peor mezclado? 

resu lta  que tampoco se consigue e l ahorro deseado.

EL presente invento elimina la s  deficiencias 

enumeradas por cuanto que e l carbón suministrado de modo
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conocido en forma de menudos de hu lla es repartido por me­

dio de un cono y un aglomerante fluido# principalmente brea 

cediente de alquitrán en forma de una nube cónica# es pul­

verizado sobre e l carbón que desciende más o menos en forma 

de un cilin d ro . La novedad según la  idea del invento e stri­

ba en que e l carbón que cae a l borde la  base del cono tro­

pieza contra la  pared in terior de un cono truncado que se 

va estrechando en sentido descendente# desde cuya a rista  

in ferio r va a para libremente a la  zona de mezcla. Lo con­

veniente es colocar uno o más de estos diapositivos de dis­

tribución uno detrás de otro; se componen lo s mismos de un 

cono exterior y de otro interior# realizando sólo la  adición 

del aglomerante debajo del cono in terio r abajo del todo. 

aglomerante fluido se distribuye ventajosamente oon un ca­

bezal pulverizador a l cual se suministra e l aglomerante# co­

mo de costumbre# en sentido tangencial# llevando e l mismo 

en su camisa in terior una ranura helicoidal d irigid a hacia 

la  abertura de pulverización, ns aconsejable calentar dicho 

cabezal para poder proyectar e l aglomerante con una tempe­

ratura de unos 175-22593 a una presión de 4 atm. aproxima­

damente. Los ensayos prácticos realizados han revelado que 

de esta manera se logra una mezcla extraordinariamente in­

tensiva del material para e l briquetado.

dibujo adjunto reproduce un ejemplo de 

ejecución del invento, jsa ól muestran:

La f ig .  1 la  reproducción esquemática del 

aparato para mezclar e l carbón y brea#
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Las fig s*  2  y  3 , la s secciones porcias l i ­

neas 2-2 y  3-3 de la  figu ra 1#

La f ig .  4 * la  sección vertica l del cabezal 

pulverizador* en tamáRo aproximadamente natural.

La carga del carbón en e l dispositivo mez­

clador según fig* 1 se hace con la  banda dosificadora 10*

Desde ésta* e l material cae a un alimentador de rueda se— 

lu la r  con depósito distribudor de forma helicoidal* Des­

pués* más o menos sobre la  punta del cono 11 cae e l car­

bón en flu jo  regular* Bate cono 11 actúa juntamente con 

otro cono hueco 12 de forma rectangular por arriba merced 

a la  configuración del alimentador de rueda celular} dicho

cono hueco 12 adquiere por abajo una sección de rrábldo c ir­

cular* como se reconoce en la  fig *  2 * Debajo de esta prime­

ra  combinación de conos U* 12 va situada una segunda eom-

puesta de un cono exterior 13  y de uno in ferio r 14* Esta 

último se diferencia del primer cono in terio r 12 tan solo 

porque por encima también tiene una aeoeión circular*

EL carbón que desciende sobre e l eono agu­

do 11 tropieza contra la  camisa del cono in terio r 12* y* 

desde ahí# va deslizándose hasta e l segundo cono agudo 13* 

Por éste se d esliza en forma de un cono que se ensancha 

hacia afuera hasta que tropieza contra e l cono in terio r 14* 

en e l cuati ee d esliza  en forma de un velo cilin d rico  o có­

nico*

EL rociado y aportación dosificada del aglo­

merante cediente se llevan  a cabo por medio del cabezal
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pulverizador 14? e l cuál está situado por debajo del cono 

agudo 13 y aproximadamente a la  altu ra del borde de salida 

del cono in terior 14 .  La tubería de conducción de la  brea 

16 ( f ig . 4 ) y cuya sección de paso puede ser modificada me­

diante la  incorporación de d istin tos manguitos calibrados 

17# desembova tangencialmente en e l recinto in terior 18 .

Ri la  pared de este recinto está colocada la  ranura 19 des­

cendente esp ira l. La entrada tangencial combinada con esta 

ranura helicoidal tiene por consecuencia el que el aglome­

rante comprimido con mayor o menor presión por e l tubo 1 6 # 

17# empiece a describir un rápido movimiento circu la r. La 

abertura de pulverización 20 situada en la  parte in ferior 

está lim itada por lo s dos conos 21 y 22. jgL estrechamien­

to cónico del cono 21 acelera más todavía e l movimiento 

circu lar del aglomerante. Esto tiene por consecuencia que al 

pasar el aglomerante a través de la  abertura 2o en forma 

de un velo cónico, sea lanzado a gran velocidad hacia todos 

lo s lados. EL ángulo agudo al vórtice del velo cónico está 

determinado por la  forma del cono 22 . EL carbón rociado de 

aglomerante después de s a lir  del cono in terior 14  cae en­

tonces directamente en un to m illo  colector sin  fin  23 des­

de e l cual es conducido por ejemplo a través de un mezclador 

preliminar# hasta la  máquina amasadora# desde donde va a 

parar a la  prensa. No tiene lugar ningún enfriamiento inter­

medio del carbón a o del aglomerante. Prescindiendo de una 

economía de energía térmica para e l reblandecimiento de 

este aglomerante# de esta manera se ev ita  también# como ha

** 6 **



10

15

2z5oi 7
demostrado la  práctica# sin ninguna d ificu ltad  la  formación 

de grumos de la  parte para e l triquetado.

Conforme a l invento# antes de la  entrada en 

la  máquina amasadora se logra ya una mezcla bien repartida. 

Esta máquina sólo necesita entonces producir una distribu­

ción más uniforme todavía de la  p elícu la  de brea por toda 

la  superficie de cada grano de carbón. Como consecuencia 

de esta distribución uniforme y fin a  de la  brea se reduce 

en la s  briquetas e l margen de dispersión de lo s  valores de  ̂

resisten cia . De este modo se pudo lle v a r  a cabo una consi­

derable disminución de la  adición de aglomerante sin que 

por e llo  se perjudicara la  resisten cia a l manejo. A conti­

nuación se mencionan la s  c ifra s  comparativas conseguidas 

en la  misma prensa de briquetas entre dos conocidos proce­

dimientos y e l procedimiento según e l presente invento#

Aglomerante Brea dura Brea flu id a Brea rociada con 
empleado espumosa e l cabezal pdlve- 
— — ,................. .................................................. rizador
Contenido de aglome­
rante en %  6,79  6 ,4 4  5,50

Resiatencia a la  pa­
lanca en &gs. tg#6 6 2 ,4  6L#7

( Valor mínimo 50 kgs.) .

Esta so licitu d , que corresponde a la  presen­

tada en Alemania e l 18 de Abril de 1955# bajo e l numero 

IO570 71b /l0b# se acoge a loe beneficios del artículo del
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vigente Rstatuto-tey sobre Propiedad Industrial#

ss°0o „  N O T A  ^oOo-,

Los puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta so licitu d  de Pa- 

5 tente de Invenoion en sspaHa? por VEINTE agos? son lo s s i­
guientes:

1-*  -  Aparato para mezclar e l m aterial para 

e l briquetado en la  fabricación de briquetas? a base de me­

nudos de hulla? en que el carbón es distribuido por medio 

10 de un cono y un aglomerante fluido? principalmente brea ca­

lien te  de alquitrán en forma de un velo cónico? es rociado 

sobre el carbón que desciende más o menos en forma de un c i­

lindro? caracterizado porque e l carbón que cae en e l borde 

de la  base del cono tropieza contra la  pared in terio r de 

I5 un cono truncado que va estrechándose en sentido descendente? 

desde cuya a rista  in ferior cae libremente en la  zona de mez­
cla#

2a. -  j&parato según reivindicación 1? carac­

terizado porque dos o más dispositivos de distribución con- 

20 sisten tes cada uno en un cono exterior y otro interior? es-
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tan colocados en serie: realizando sólo debajo del cono in­

terio r más in ferio r la  adición del aglomerante.

3 3 . -  Aparato según reivindicación 1# ca­

racterizado porque el algomerante finido es distribuido por 

medio de un cabezal pulverizador al cual es conducido e l 

mismo ̂  de manera ya conocida# en sentido tangencial en cuya 

superficie envolvente in terior va situada una ranura d ir ig i­

da en forma helicoidal hacia la  abertura pulverizadora#

43 . -  Aparato según reivindicaciones 1-3# 

caracterizado porque la  abertura pulverizadora está lim i­

tada por un cono hueco que se estrecha hacia abajo y de 

otro que va ensanchándose hacia abajo# cuyos vértices se 

cortan entre s í .

53. -  Aparato según reivindicaciones 1-3# 

caracterizado porque e l cabezal pulverizador está caldear- 

do a cuyo fin  va provisto por ejespío de unos canales para 

la  conducción de vapor de caldeo.

6s. -  Procedimiento para mezclar menudos de 

carbón y brea# con e l empleo del dispositivo según reivindi­

caciones I-5# caracterizado porque e l aglomerante es calen­

tado hasta 175-22523 y proyectado con una presión de Mn#Mt 
4 atms.

73. -  Aparato para mezclar material de
briquetado.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

que antecede# representado en e l dibujo que se acompaKa
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y para lo s fin es que se han especificado.

Jgsta Memoria consta de nueve hojas y la  

presente escritas a máquina por una so la de sus caras.

Madrid, y ?  ABp ^

A (^. 1 0
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