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Industriass Kores, S.A., de nacionalidad espefiola, domi-~
ciliada en Barcelona, calle Cerdefia 480-488, soliocita regis-—
trar una Patente de Introduccidn, por 10 afios, para Espafla y
sus Colonias, que se refiere a: »PROCEDIMIENTO PARA LA FABRI-
CACION DE CINTAS PLASTICAS ADHESIVAS, DE PROPIEDADES DIELEC-
TRICAS™ .- ‘

L& llamada cinta sialante, hasta ahora empleada en ins-
talaciones eléctricas paras recubrir los conductores empalma-
dos y encintar los bornes que se desesn proteger, ha venido
fabricédndose @& base de soportes textiles, en forma de cinta
de més o menos anchura, o de tiras cortadas de una pieza de
tejido, las cuales son impregnadas totalmente, o recubiertas,
por una o ambas caras, oon sustancias adhesivas, a base de
caucho, en cualguiera de sus formass, naturales o sintéticas,
para dar a la cinta la plasticidad y adherencls necesariss,
pera que pueda ser adaptada y unida a las superficles que se
degea reocubrir y aislar electricamente.-

BEsts clase de cinta aislante, presenta, en la practica,
varios inconvenientes, que podemos resumir en los siguientes
puntos;

a) El soporte textil, por ser poroso e higroscédpico, ab-
sorbe y deja pesar facilmente la humedad, con lo cual la cinS
te pierde su poder dieléctrico.-

b) El recubrimiento o impregnacifn de la cinte, a base
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de caucho, l4tex u otra materia similar, sufre alteraciones,
deblido & la influencia de la temperatura ambiente y se enve-
jece, perdiendo sus propiedades pldsticaes y édherentes, ya
que €l soporte textil, por ser poroso, no lo protege.-

Teniendo en cuenta los inconvenientes que dejamos apun-
tados, y a fin de poder suministrar a la industria eléctrica,
uns clnta alslante de mejor calidad, sin aumenio considereble
de precio, se ha ideado y pusesto en ejecucidn, en el extran-
jero, un procedimiento de fabricacidn de cintas plésticas ad-
hesivas y de propledades dieléctricas, que se basa, esencial-
mente, en el hecho de formar una cinta, tirs, o banda de ma-
terial pléstico, preferentemente termopléstico, empleando, -
por ejemplo, el clorurc de polivinilo o el politeno y deposi-
tar, sobre una o ambas ceras de dicha cinta plé4stica, una ca-
pe uniforme o fragmentada de material adhesivo, a base de cau-
cho natural o sintético, en cualquiera de sus formas.-

Le operacifu de incorporar a la cinta pléstice el mate-
rial adherente, se realiza de modo que la unidén sea perfecta,
10 que se logra apliéando, sobre el soporie, une capa inter-
media, que contiene un disolvente vol5til del producto sinté-
tlco que constituye la cinta, a fin de crear, en lz superficie
de la misma, una rugosidad que haga més fdcil la adherencia
de la pelfcula pegajosa, sobre la cual ¥y en sucesivas opera-
clones, se acumulan una o varias capas del recubrimiento adhe-
rente, propiamente dicho.-~

El procedimiento de fabricacidén de cintas aislantes que
en lfneas generales acabamos de exponer, no ha sido, hasta el
presente,_conocido, divulgado ni puesto en ejecucidn en Espa-
fla, por cuya razbn se solicita, de acuerdo con la legislacifn
vigente sobre la materia,ld correspondiente Patente de Intro-

ducecibn, gue garentizard, a la razfn social peticionaria, el
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derecho exclusivo de su explotacibn en Espafia, por un perio-
do de 10 efios.-

A continuacifn se detallan las operaciones a efectuar, -
para llevar s la prédctica el procedimiento que se paetenta y
lograr el resultado industrial apetecido.-

En primer lugar, se forma una cinta, & basse de materisl
pléstico, especialmente termoplésgtico, o de otros tipos, sde-
cuadogs para ser utilizsdos en la industria elédectrica por su
poder aislante, como son, por ejemplo, el cloruro de polivi-
nilo y el politeno, fabricando dicha'cinta, de preferencia,
por extrusidén contf{nua, o bien cortdndola a tiras de 14minas
de espésor adecuado, empalmando luego dichas tiras convenien-
temente.-

El sopérte, as{ obtenido, es recubierto, por una o am-—
bas caras, mediante una capa unifbrme y continua, o regular-
mente fraccionada, de material adhesivo permanente, de mds
0 menos consistencia pastosa.-

Para aplicar la capa adherente, se procede, primeramen-
te, a la preparacifn de la superficie del soporte, extendien—
do, sobre el mismo, una ligers capa lfquida, que forme une
pelficula intermedia entre el soporte y el recubrimiento adhe-
givo propiemente dicho, la cual estdéd formsda por uns emulsién
de 14tex, caucho o producto similar, que contiene un disol-
vente voldtil de la materia pléstica que integra el soporte,
como es, por ejemplo, el alecohol polivin{lico, & fin de que
las partfculas coloidales del l4tex, absorban el disolvente
volatil que, a su vez, ataca la superficie lisa del soporte,
permitiendo, de esta manera, la fuerte adherencia de dichsa
capa intermedia, una vez hg tenido lugar la evaporacién del
disolvente voldtil.-

4 continuscibn se aplica, en una o varias capas sucesi-
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vas y sobre la pelfcula intermedia, el recubrimicnto de mate-
rial gdhesivo propiamente dicho, compuesto por uns mezcla de
caucho o 1£tex, reéinas sintéticas o naturales y disolventes,
acelerantes y desoxidantes, para acrecentar las propiedades
plésticaes, elistices y de conservacién de la cinta aislante.-

Te incorporacifn de la cepa de material adherente sobre
el soporte previamente preparado, se puede realizer por im-
mersidn en un bafio, por contacto mediente rodillos, por pul-
verizacidn, u otro procedimiento similar.-

Le cinta aislante, as{ fabricada, tiene mucha elastici-
ded, que esvcondicién muy ventajosa para su aplicacibn,- Se
mantiene flexible, incluso @ beja temperature, lo gque repre-
genta uneg comodidad de uso y une garentfa de adherencia.-

Dicha cinta reelste perfectarente a la asccibén de la hu-
medad, y a le de las grasas, aceites, carburantes, 4cidos y
alcoholes, pudiendo, por lo tanto, ser utilizeda en cualguier
ambiente y clese de instalacifbn.-

Su alto valor dieléctrico la hace sumamente resistente
a8 la perforacién por arco, aun cuando se emplea en capas de
reducido espesor, logrdndose, con menos vueltas de cinta, -
idénticos o mejores resultados, que con las cintas aislan~
tes hasta ahore empleadas.-

Se sobreentiende que la clase de materisles empleados en
la preparacién del soporte y de la echapa adherente, as{ como
las dimensiones de la cinta fabricesda y los aparatos utili-

zados para obtenerla, podrén veriar y sufrir todss las sus-

~tituciones y modificaciones que no alteren le esencislidad

del procedimiento descrito.-
Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el articulo 70
del vigente Eststuto de le Propiedasd Industrial, se hsce -

constar, como fuente informastiva, que el procedimlento para



115

120

125

130

135

140

5 227991 Tl

la fabricacifn de cintss pléstices adhesivas, de propieda-
des dieléctricas, que acasbamos de describir, se realiza en
Austria, con éxito, desde hace més de un afio, por la firma
Tiox Tintenwerk g.m.b.h. de Viena.-

La Patente de Introduccidén por: ”PROCEDIMIENTO PARA 14
FABRICACION DE CINTAS PLASTICAS ADHESIVAS, DE PROFIEDADES

DIELECTRICAS”, cuyo'privilégio de explotecibn en Espeafia,

sus Colonias y Protectorado, se solicita por un periodo de
10 afios, deberd recaer sobre las particulsridades, que se

concreten en las siguientes,

REIVINDICALCIOKES

12, -7PROCEDIMIENTO PARA T4 FABRICACION DE CINTAS PLASTICAS
ADHESIVAS, DE PROPIED4DES DIELECTRICAS”, caracterizado por
el hecho de'que la cinta sé fabrica pertiendo de una tira

0 banda de material pléstico, especialmente termopléstico,
o de otra clesse adecuada, gque por su poder aislante tenga
aplicacibn en la industria eléctriea, tal como es el clo-
ruro de polivinilo y el politeno, la cual es recubierte porxr
una o ambas carss, mediante una cape uniforme y continus o
regularmente fraccionada, constitufda por un material adhe-
sivo, de consistencis pegajose permanente.~

28,~ »PROCEDIMIENTO PAR4 TA FPABRICACION DE CINTAS PLASTICAS
ADHESiVAS, DE PROPILDADES DIELECTRICAS”, segin ls reivindi-
cacifn 12, caracterizado por el hecho de gue .antes de apli-
car la capa sdherente, se prepara la superficle del soporte
pléstico, extendliendo sobre la misma, una 1ige:a pelfcula
1{quida, que estsblece una capa intermedia entre el soporte
vy el recubrimiento adhesivo proplemente dicho, la cual estd
constitufda por una emulsién de 14tex, caucho o producto si-

milar, que contenga un disolvente voldtil de la materia plés—
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tica que integra la cinta,el cual ataca lz superficie lisa
del soporte, facilitando as{ la fuerte adherencis de dicha

capa intermedia.-

" 32,—- ”PROCEDIVIENTO PARA LA FABRICACION DE CINTAS PLASTI-

CAS ADHESIVAS, DE PROPIEDADES DIELECTRIC4S”, ségdn las rei-
vindicaciones precedentes, caeracterizado por el hecho de
que, sobre la pelfculs intermedia se aplica, en una o0 va-
riss capas sucesivas, el recubrimiento de material adhesi-
vo proplamente dicho compuesto por una mezcla de l4tex o
caucho, resinas sintéticas o nstursles y disolventes, ace-
lerantes y desoxidantes. gque acrecientan las propliedades
plésticas elésticas y de conservacién de la cinta aislante.
48, - ”PROCEDIMIENTO PARL TA FABRICACION DE CINTAS PLASTI-
CAS ADHESIVAS, DE PROPIEDADES DIELECTRICAS”, Tal como se ha
descrito en la presente memoria.-— '

Consta de seils hojes foliadas y mecanografiadas por

una scla care.—

Barcelona a 10 de Abril de 1§56.
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