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MEMORIA DESCRIPTIVaA
pare solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
A
ESPANA
por VEINTE &aflos

& nombre de PITTSBURGH PLATE GLASS COMPANY, entided norte-
americana, estsblecida en One Gateway Center, Pittsburgh,

Pensilveniz, Eetsdos Unidos de ~méricay por:

"UN 4PLRATO PARA PREPARAR CAPAS INTERMEDIAS DE UN
MATERIAL TERMOFLASTICOM««

P
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Este invento se refiere a una capa
intermediz de un materisl termoplfstico pera unm conjunto
de vidriado lauminar curvedo gue tiene una bands colorea-~
da, gue absor¥e la luz en una superficie merginsl de 1= cupa
intermedia del material termopléstico. El presente invedlo
8e refiere mis especislmente = un métode y zparato pers ls
\preparaoién‘de cap=8 intermedias por el teflido continuo de
hojas termoplésticas en forms de benda con una bandgbolo-
rezada no rectilfnea y el corte de las hojes teflides en oa-
pas irtermedias para los conjuntos de vidrio curvados la-

minatres.
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En los parabrisas de automdviles se
emplean conjuntos de vidrio luminares cue comprende dos
hojas de vidrio, y una capas intermedia de un me terial ter-
mophéstico t:1 como una hoja de resins de polivinil buti-
ral plestificada, corrientemente conocida como "vinal". En
los modelos corrientes de automdviles estos conjuntos de
vidrio se doblan a2 lo largo del eje longitudinal y en al-
gunos de los conjuntos se retuercen sus extremidades en
torno al eje longitudinel produciendo =8{ una curvstursa
compuesta. En lz fabricacién de estos conjuntos de vidrio
laminares curvados se coloeauna oxp & inteimedia de un ma-
terial termopldstico entre dos hojas de vidrio curvadas em
parejadas y el emperedado resultante se somete a un pro-
cedimiento de laminacidn parsformar un conjunte de widrio
laminsr como parzbrisss en un sutomdvil. Le bandemarginal
estd greduads con .referencia en concentracién de€l mate-
rial que absorbe Rhuz estando presente la mayor concentra-
oidn de tinte que absorbe l¢ luz més cerca de ls perife-

ria de 1z v#pa intermedis del meterial termopléstico y

la concentrzcibén del tinte en la bendsfiisminuye gradual-

mente haoi: el otro borde de 1z benda hasta gue la canti-~
dad en el otro borde es casi imperceptible. Cuando un con
junto de vidrio lsminar con dicha bandghbeiiida graduzds

en la capa intermediz de plistico se monta de modo ineli-
nado o no vertical, el punto de separacién entre la banda
tefiida y l¢ perte no tefiideno aparece como horizontal a

une persona dentro del coche. 3 fin de proporcionar unsa
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1inea de separacién aparentemente horizontel entee la

banda tefiida y la parte nohefiida es necesario coloear
sobre una cape intermedisz plana de material termoplés-
tico una banda tefildz yue esté curvada a lo largo al
menos de parte de su eje longitwi insl.

Una capa intermedicz u hojz de matg
risl termopldstico plana que tiene una banda colorea-
da curvada sdecuszds para su uso como una caps interme-
dia en un conjunto de vidrio liminar curvado hs sido
prepsrads de uns hojs de un materisl termopkdtico que
tiene una bandacoloreads recta mediznte el a2largemien-
to diferencisl de la hoje hasta gue se eurva lz banda
coloreada y czlentsndo entonces lz hoja mientras eastd
en 1z condicidn estirads a fin de quitsr las tensiones.
Se enfrid entonces la hoja s la temperatura ambiente
mientras estube ain en condicién estirada. Dicho méto-
do implie=z la operzcidn por t:ndas y utiliza bastido-
res para estirar l=8 hojas de meterial termopldstico.
Este método estd también limitedo com relscidn & la
cantidad de alzrgemiento que puede usarse lo mismo que
con respecto =1 grado y tipo de curvaturs que puede ob-
tenerse.

E8 un objeto del presente invento
crear un apar=to psra la preperscién de hojas de mate-
rial termopléstico gue tienen una baniz eoloreadz no rec—
tilfnea en un pubddén que se repite y cne puede cortarse

pare proporcionar c&pas intermediss de muterizl pléstieo
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pare conjuntos vidrisdos laminzres gue tienen una bands
marginal gue reduce el deslumbremiento que epté ourvada
& 1o largo de parte de este eje longitudinal.

E8 otro objeto de este invento cresr
un apgareto pars el tinte de hojes de un material termoplég
tico pare producir hojas de un meterial termoplistico que
tienen uns bznda coloreada festonesda de modo gue puedan
cortarse de 1lus hojes teflidas de mzterial termoplistico uns
plurzlidad de czpes intermedias, czda una de lagousles tiene
una band«a coloreads curvada péra su empleo en conguntos la~
minzres de vidrio curvezdos.

L8 otro objeto d€l presente inven-
to erezr un o psrito pare l1s prepsracidn de oapas interme-~
dias de materizl termoplfstico psra conjuntos de vidrio la=
minares curvzdos ¥ ¢ue tienen una benda merginal coloreade
no rectilines tifitendo les hojas de mzterial termopidstico
per a obtener lz bonda segin un pstrdn cue se repite en com-
binzcidén con el corte srntermitente o semioontinuo de las
hojzs tefiidas segin €l patrén.

Es un objeto zdieionsl del invento
crear un aparato zutomdtico pere la prepsracién de capas
intermedias de material termopléstico pzra conjuntos de vi-
drioilaminares curvados que tienen uns bznda merginal co-
loresds no rectilines desde unz bends de msterisl termoplés-
tico.

Bl z2carato para tefilr le bznda oolo-

reada no rectilfnea sobre la banda; de un modo continuo
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comprende en le realizacidn preferids un rodillo impresor

. de tinte destinado pars impresibn gredusde y montado para

su rot=zcién en torno a su eje longitudin:=1 y pers su osei-
lscibn « lo largo de su eje de rotuciédn, un rodillo de tin-
te pare zplicer el tinte @l rodillo impresor, engrunsjes y
medios de leva pera hocer girar v osciler €l rodillo impre-
sor, una cimaurgealentada pars sec:r 1o banda de meterisl
temmoplistico ¢ través y en conticto con el rodillo impre-
sor de tinte. E1l :por-to para la mrepar:cibn de cepas in-
termedias combinz el apar:to csontinuo, parz tefilr una ban-
dz sobre la banday para secar ls b.nds, con un caenjunto due
cort:z el pa:trdn que tiene wnz matriz de cate accionzda inter-
mitente y gue se ¢liments con banda desde el z=parsto eonti-
nuo emple:ndo un conjunto de rodillo mévil delsnte del con-

junto de corte pars recoger le alimentucidn de la banda des-

de el epar.to gontinuo durcnte la operscidn de 1l:u prensa de

estzmpsr del conjunto de corte.

En otra realizacidn de este invento es
innecessrio hacer osciler el rodillo de impresidn del tinte
& lo lzrgo de su eje de rotacifn. In este reszlizacién el ro-
dillo giratorio de impresidn del tinte estd dotade de una
parte de impresidn de tinte; preferentemente destinade a pro-
porcionar impresidn graduaday; en la yue al menos un borde de
la parte impresora del tinte no es plano de modo ¢ue la impre=
Bidn del tinte de una bends de meterizl termopifstico ocon di-
cho rodillo produzcs una banda coloreuade no rectilinea sobre

la bands.
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Para une comprensidn mds complete
de la naturalezs y alc:ince de este invento puede hacerse
referencia & la siguiente descripeidén deteliada conside-
rada en relseidn con los ¢ibujos sdjuntos, en los que:

Le figura 1 es un slzado latersal,
en psrte arrsnczdo, del apar:to del presente inventoe

La figurz 2 es una seccidn hori-
zontal hecha a 1o lergo de 1z 1inez 2-2 de 1lu figura 1,
que muestr« le¢ bande, el transportador de la bands y €l con-
Junto impresor de tinte gque incluye una realizeacidn pre-
feride de urn rodille impresor Ge tinte.

Lz figura 3 es una seccibn trans-

versal fieghas ¢ lo lergo de la lineaz 3-3 de la figura 1

‘que muestra el conjunto impresor de tinte.

Le figure 4 es una seccidn transver-
sel fregmentariz sumentadghecha = lo largo de la 1f{ne: 4-4 |
de la figura 2 gue muestrp el rodillo impresor de tinte jun-
to con el aparéto para.aﬁlioar el tinte a2l rodilleo y sepa=
rar del mismo el exceso de tinte.

Lo figurs 5 es una seccién tr:nsver-
82l verticsl fragmentaria sumentada de un rodillo de inpre-
8ién de tinte preferidb hechs & lo l:zrgo de 1: lines 5-5 de
la figure 3.

Ta figure 6 s un dizgrame de circul-
to del mecanismo ptre sccionar éntermitentemente el conjun-

to de 1s: prense de estamper del invento, y



FENETEIT T

15

85

L& figura 7 es una vista ém plante
desde crribe de otre realizacidn de un rodillo impresor
de tinte pare un conjunto impresor de tinte de este inven-
to-

a2 bendz W de hoja de materizl termo-
pléstico, tal como vinal, se alimenta (en le direccidn mos
trada por le flecha en la figure 1) continnzmente por el
conjunto impresor de tinte generslmente indicado por 11 por
medio de trensportcdores sontinues genersmente indicsados en
12 y 13. Lu bende W se mantiene tensgpor mediovde un par de
rodillios 14. Bl conjunto impresor dé tinte 11 tiene un rodi-
1lo impresor de tinte 15 montsdo glrztoriemente por el drbol
16 gque se apoyza en el soporte vertical 18.

Une extremidsd del Srbel 16 estf encha-

betada pideslizamiento dentro de la parte hueoz 19 del 4r-

~ bol 20 sp0y=do en el soporte vertical £1. L& rueds de cade~

na 23 montade pobre el frbol 24 del motor =5 est{ conectada
a lz rueda de vadena 26 montad: sobre el £rbol 20 por medio

ie una czdenz 27. E1 engrenaje 88 en €l Zrbol 20 engrsns con

el engransje 29 montado sobre el frbol 30 gue se “poya en soved

portes verticzles 18, 21 y 31. El rodillo de presidn 32, gue
estd preferentemente cubierto con ozucho, estd mdntado sobre
el drbol 30 entre los soportes verticules 18 y 3l.

El engranaje 33 enchabetzdo sobreel £r-
bol 16 engrana con el engranaje 34 enchavetsdo sobre el man-
guito 35 montado sobre el drbol fijo 36 para su libre protae

eidn y aocidn de deslizemiento 2 lo largo del mismo. Rl £p-



10

15

&85

2279758

bol 36 estd montzdo en los soportes verticales 18 y 2.

El engrans je 37, enchavetado montado sobreel manguito 35
engrané con el engranaje 38 montzdo sobre el £rbol 16 parsa
rotzcidn libre. Ll engraneje 38 estd zpoysdo a tope por la
place circulsr 39 y leva 40 tambidn montade sobre el 4rbol
16 pera su rotzcibn libre y entre los collures 41 y 48 fijs~-
dos sobre el érbol 16 psrs su rotscién libre y entre los co-
llares 41 y 42 fijados sobre el frbol 16 por tornillo (gue
no se muestran). La plece 39 y leva 40 tienen didmetros mayo-
res gue el engrangje 38 y sus cerzs opuestezs en la perife-
ria se apoyzn & tope contra les cares opuestas del engraneje
37 gue engrana con €l engrznaje 38 en lz gargente 43 asd
dispuest: entre las superficies opuestas de la placa 39 y
leva 40. El dedo 44 del seguidor de leva montado rigidemen-
te sobre el soporte horizontal 45 se aplice 2 la gergsnte

46 de la leva 40.

El conjunto 1l impresor de tinte in-
cluye an alojamiento indicado genersimente en 48 gue tiene
un techo 50, psredes extremas 51 y 52, ¥y paredes delantera
y posterior 53 y 54 para hscer minimes les pérdidas por vo-
latilizecidn del disolvente emplezdo en la solucidn de tin-
te 55. L-a solucibn 55 se alimente &l rodillo 15 de impre=
sidn de tinte por el rodillo de tintsz 56 montado girstoria-
mente en la cubeta 57. Tl rodille de tinta 56 estd en con-
tecto de rodemiento con el rodillo impresor 15+ I,.& cubeta
estd monfada en la psred 53. Bl rascedor 58, preferentemente
hecho de m- terial eldstico, estf montado en €l canal 57 y

se uaplica por friccidn o la superficie 59 del rodille impree
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gor 15 par:z Sseparer el exceso del tinte del mismo.

Iag paredes 53 y 54 del slojemiento 58
tienen ranuras superiores 60 parz el paso de la bands W y
oorrea de trensportador 61 del transportador continuo 13.
Tas paredes 53 y 54 tienen taubién ranurass inferiores 62
para el paso de retorno de 1la correu 6le.

Uns solucidn de tinte 55, tal como se
desoribe en 10 gue sijzue, se coloce en la canslets 57 y
se elimenta al rodillo impresor 15 por medio de un pozo de
tinte 56 que g¢irs webido & la aeplicecidn por friceidn con
la superficie 59 del rodillo impresor 15. El rascador 58
sepzre toda le solucidn de tinte del rodillo impresor 15
exoepto 1l solucidén de tinte en las concavidades 64 en laz
superficie 59. .1 rodillo impresor 15 comunica la solucién
de tinte 5§ desde les convidvidedes 64 a l¢ banda W y la so~
lucidn de tinte tr:nasferids sobre las bands W tiene iniolal-
mente un efecto motexdo pero el paso de l2 benda W de mate-
riel termoplistice por el comjunto fijedor del tinte, gene-
ralmenfe indiczdo en 70 donde ocurre el cgalenta iento de ls
banda, 44 lugar & le difusién del tinte lo mismo gue a la
separacién del disolvente de modo gue resultz un aspecto no
moteado. A

Bl conjuntoc fijsdor del tinte 70 econ-
tiene un tr=nsportador continuo 71l. L& bande W se slimenta
a2l trensportador 71 por el transportador 13 y rodillos 14
montados més alld del trsmsportador 7l. Los rodillos 14 ase-

guran que la banda W estd en condicidn tenss cusndo pasa &

et
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través y en ootacto con el rodillo impresor 15 y = tr-vés
del conjunto 70+ E1l conjunto 70 de fijacibn del tinte in-
cluye un a2lojemiento 75 en el ue hay dispuestos medios dc
caldeo (que no se muestran} ﬁarc mantener el interior del
glojamiento 8 une temverzturs eleveds tal como 502C.

12 banda W gue pasz desde el conjunto
70 de fijecidn del tinte y & través de los rodillos 14 se
alimente =z un conjunto de rodillos mdviles generdmente in-
dicados en 80 ¥ uue incluye el rodillo mdvil, 81, montzdo
entre dos soportes verticsles 83. Las ronurss verticules
84 estén en los soportes 83 par: permitir el movimierto
verticel del rodillo mévil 8l.

Unz prensa de cortar generalmente in-
diczda en 90 incluye bon miembro de troguel superior 91 mon-
t-do en la cabezs movible 9z de 1= prensa de cortar 90. Las
me trices de corte est:’v embntides en mader:c contrechapada
(yne no se muestra) unidc &l miembro de motriz 91. yn par
de rodillos 94, de climent:cidn estd montado entre lsz pren-
85 de corter 90 y el conjunto d¢ rodillos $6vil 80 ® un par
de rodillos de treccidn 95 estd mont:do en el otro ledo de
l: prenss de cort-r 90. Los rodilles 94 y 95 estdn impulse-
dos por el motor 96. La cabez: movible 98 de lz prensa 90
esfa impulscde por el motor eléctrico 97.

El interruptor 98 montzdo sobre el 4r-
bol 36 y cargzdo @ resorte en 1a posicién cerradz se zbre
momentineemerte por 21 perrillo 99 en la leve 40+ Como se

ve en la figura 6 el interruptor 98 estf em el circuito de

wlOi-
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voltaje bejo 100 que incluye 1z bobina del secundszrio del
transformador 101+ L& bobina del primerio estf conectada
s une lfnes de 280 voltioes. E1l interruptor 98 controls el
solenoide 102 del relé de control de tiempo indiczdo gene-
ralmente en 103 el cusl controla los circuitos 104 y 105
que suminigtran electricidad & los motores 96 y 97, respec-
tivemente, desde lz 1lfnes de corriente alterna de 280 VOl-
tios. L& desexcitacidn momentdnea del solenoide 102 abrien-
do el interruptor 98 abre el circuito 104 y clierrz el cir-
cuito 105 dur:znte un tiempo predeterninzdo por el éjaste
deYrelé de control de tiempo 103 que cierrs entondes el
circuito 104 y abre el circuito 105.

Seglin s2le 12 b.nda W de lLos rbddlloes
95 puede transportorse = una mess (qﬁe no se muestre) donde
la insercién de lz cape intermdie cortada de la banda bor
1: prensa de corter 90 puede separase de la banda.

Como se muestra en la figura 5, en la

reclizacidn oreferida, el rodillo impresor de tinte 15 es-

t4 dotado de una superficie 59 destinzda =z proporcionar im-

presidn graduada de tinte & una purte de la banda W. La su-
perficie 59 tieme un gran nimero de concavidedes 64 que se
extienden en torno £l rodillo 15 y = travéds del rodillo 15.
En la seoccibn transversal mostrzdz en la figura 5 se vé que
l:8 concavidades 64 en una eXtremidad del rodillo son mayo=
res y més profundss uue en los demfés sitios y que las conca-

vidades 64 en lz otrs extremidsd del rodillo son considera~

- 17 -
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blemente mds peyueflss y menos profundzs mientras gue las
concsvidades 64 entre ellas estfn graduadas entre las ma-
yores y las més pegquefiaB.

1e banda’B impress sobre la banda W
se muestrs en le figure 2 y se gradua la bands medicnte el
uso del rodillo 15 que tiene concavidades 64 como se mues
tra en 18 gigura 5. Bl contoono de li{neas de puntos sobre
la banda § en la figura 2, es el patrdn de une capa inter
mediz p-.rs un conjunto de vidrio l:minar segin se corta
por la prensz de cortar 9Q.

Unz segunda rezlizzcidn de un rodillo
impresor de tinte pers su uso en un conjunto impresor de
tinte parz la preparzcibén de uns bande de materizl termoplfs-
tico gue tiene uncbends cbloreada no rectili{nea se muestra
en la figure 7. Bl rodillo, generzlmente indicado en 115,
tiene partes no impresorss 116 y 117 y une parte impresora
de tinte 118. smbos bordes de 1z psrte 118 son no-planose
La superficie 120 de 1l& parte impresorc de tinte 118 del rodi-
1lo 115 tiene concrvidades 122 gue pueden graduarse longitu-
dinzlmente en profundiddd v anchure como las concezvidades 64
en el rodillo impresor de tinte 15 como se muestra en la fi-
gura £ paraz dar una impresidn grzdunads de la benda tefida W.
Jas concovidades 122 pueden gradusrse en tamsflo y profundi-
ded en torno ¢ la circunferencia pare proporcion:r mayor in-
tensidad de tinte en las extremidades de una binde en una
capa intermedis. E1l rodillo 115 estd montudo sobre el “rbol
130- 1 conjunto impresof de tinte 11 puede modificarse, ne-

turalhmente, psra incorpor:r el rodillo 115 impresor de tinte.

- 12 -
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El rodillo 115 tiene necesarizmente un difmetro mayor que
el rodillo 15 porgue el rodillo 115 por unaz revolucidn im
prime el tinte 55 sobre la banda W pars uns copa interme-
diz. Como resultedo, se desplszan sdecuzdsmente la pared
53, el rodillo de tinte 56 y l:c cubeb& 57. Los medios de
vaivén, tales como la leva 40, etc., son innecesarios de
modo qgue puede montarse lu ruedc de cadens 26 directamen~-
te sobre el Jrbol 130. Como en las tiguras 1-3, la ruede
de ocadens 26 estf{ impuls:sda por el motor 25 por medio de
unz rueda de cadens 23 y eadens 27. lzturalmente, lz p:rte
impresora de tinte 118 pnede extenderse z un borde del ro-
dille 115.

FUNOIOEiMIENTO

Lz bands W se & imenta por el trans-
portzdor 12 al tramsportador 13 y desde z11{ por el rodi-
1llo impresor 15 y el rodillo de presidn 32 dGentro del =10
Jomiento 48. El rodillo de vresién 32 soposts tods la an-
chura de la bends W y corrvez del transportadof 61l. E1 mo-
tor 25 impulsa al drbol 30 y rodillo de presidn 32 por me
dio de ruedes de cadenas 23 y &6 y c&adena 27 lo mismo gue
por los engranajes 28 y 29. Bl rodillo 15 es hecho girer
por el motor 25 por medio de ruedus de cadenss 23 y 26, o0&~
dens 27 y frboles 16 y 20 Iz rotzcidn de Zrbol £0 produce
1z rot:cidn de 1la leve 42 por medio de los engramajes 33,
34, 37 y 38. Bl dedo 44 del sepuldor ce leva dZ lugar al mo-
vimiento dongitudinal de la lewz giratoria 40 lo que resul-
ta en el movimiento longitunainszl del engransje 38 y plzoa

39 y 2s{ en el movimiento longitudinal del engraneje 37, man-

- 13 -
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guito 35 y engrzneje 34. Bl movimiento de laz leva 40 y
ls plsce 39 mueve el Jrbol 36 y mueve =38{ €l engraneje 36
& lo largo de su eje de rotecidn. El tipo de oseilscién de
rodillo 15 depende de la Fforms de la gargsnte znulsr 46 en
la leva 40 Evidentemente muchos contornos diferentes de
gargentes proporcion rin muchss varizciones en la oscila-
¢idn del rodillo 15 lo gue durd por resultado verics for-
mas de bsndes no rectiliness teflides en ls bande W. Los te—
mafios de los engrsne jes 33, 34, 37 y 38 se escogen para pro-
porcionsr un grsdo de rotscidn predeterminsdo del vrodillo
15 por revolucidn complete de la leva 40, Por ejemplo, pars
imprimir un pstrdén particulsr de éiseiio festoneado sobre 1sa
bands ¥ del imcterial termoplistico ds deseable gue el rodi-
1llo 15 hege . menos aproxim:zdemente tres revoluciones com-
plet. s por revolucidn complet: de la leva 40. Esto permite
la reduccidn c¢el tomuilo ¢el rodillo 15 y reduce =gl el cos-
te de fabriczcidn e un rocillo con coucsvidedes en la su-
perficie.

Ia banda W con l1a bande imgrega sobre
ells es arristrade por el rodillo 14 &1 transport-dor 71
dentro del alojemiento 75 de fijucidn de tinte en el gue se
cslient: la banda W = une temperaturs elevada, por ejemplo,
alredecor de 50¢Ce. L& binda W se estira entonces entre los
rodillos 14, ewborno 1 rodillo mdévil 81 y hsciz erriba por
los rodillos 94 y desde =211{ por 1l¢ prensz de cortar 90 ¥
entre los rodillos 95. E1 funcionsmiento de los transporte-
dores 1%, 13, y 71, rodillo impresor de tinte 15, rodillo de
presidn 32‘y rodillo 14 es continuo. I& prens:z de cortar 99

€8 sccion. @z intermitentemente y el miembro superior de¢ ma-

- 14 -~
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triz 91 es.’ mentenido por encim  y fuers de contacto con
la bonde W hasta que 1: longitnd de binda tefiida W movida

a lo premsa de corbtar 90 iguzls la longitud de bendz que
paga sobre el rodillo impresor 15 dursunte uns revolueidn
completz de la leve 40. Bl verrillo 99 dispers =1 interrup-
tor 98 opurs desexcitar el solenoide 102 del relé 103 p:ra
cerrer el circuito 105 y »brir el circuito 104 pa:eﬁﬁo de
este modo el motor Y6 y 8f log rodiillos 94 y 95. U1 cie~-
rre del circuito 105 h:sce arrzncar el motor 96 y :si los
fodillos 94 v 95« El cierre del circuito 105 hece arrencar
el motor 97 pers be jer y luego subir el mieubro de m-triz
91. ®l descenso de miembro 91 cori:z de 1l: banda W unz @os
intermedis vars uvn conjunto de vidrio L minsr. Bl 1@é 103
después de un periodo de tiempo predeterminsdo abre el cir-
culto 105 y cierrs el circuito 104 pzre parar el motor 97

y erranccr el motor 96. El motor arrancado 96 reanuds l= ro-
tacidn de los rodillos 94 y 95 y se reanuda él movimiento
de la benda W por los rodillos 94 y 95.

Durante el corto tiempo necesario para
gue le prensa 90 corte le c&ps intermediu, ls bende W estd
sienuo zlimentada por los rodillos i4 continunsmente al rodi-
1lo mévil 81 gue se mueve h:cic gb&a jo en las ranuras 84 péra
compens=r la flojedsd. Lz velocidsd y tamafio de los rodillos
94 y 95 son tzles Gue lz banda W es saczde por 1los rodillos
94 y 95 ¢ le preas: de cort:r 90 & una.velocidad mayor que
aquella cou lt ocuasl l: bsznda W pusa entre los rodillos 14y

Como result:zdo el rodillo mévil gir: torio 81 es movidao hscis

- 15 =~




it"’_?!,"' s o

10

15

20

25

arribs por lc banda én movimiento W & l¢ posicién indicads
en lus liness de puntos en 1z figura le Bn aguel instante
los roailles 94 y 95 se detienen por el perrillo 99 que zo-
cions €l interruptor 98 y la prens: de corter 90 corta le
baniaWcomo se ha descrito en lo anterior.

Puede usarse una cmpliz variedad de
tintes que absorben la luz para la solucidn de tinte 55 men
cionede arribs en l¢ descripeibn del aparato y su .:étodo de
operzcién. Une solucidn ce tinte »referida es uns solucién
de un tipo de &ntracuinona de tinte verde corrientemente re
ferido como verde :tntraguinona GN. EB lo szl sbdica de 1:4
di-o-gulfo-p-tolilemino sntrayuinon&a ; tiene un Indice de

color nimero 1078 ("Colour Index", Primer: edicién, Enero

de 1924, publicad: por la "goeciety of Dyers and Colouirists,

Bradford, Yorxshire, Inglaterra). Lste tinte se us: en ca -

tidaed de aproximademente 0,25 g por 100 ml. de disolvente.
sdemfs 1la solucidn de tinte contiene preferentemente 10 gre-
mos Ge resins ¢e »olivinil butirel y 3,8 gremos de una sus-
tenci. plustificunte, %2l como trietilen glicol &i-~-2-etilbu-
tirato [conocido ce otro modo como triglicol dihexoato] por
100 ml. de disolvente. 1l disolvente es con preferencis 80
vollmenes por 100 de zlcohol met{lico, 25 volimenes por 100
de eter monometil de etilenglicol y 15 volimenes por 100 de
metiletil cetone. Cuendo se uss este solucidn de tinte y se
use un rodilio impresor de tinte 15 gue tiemne cavidedes de

1,2 x 10~ ®mm. ge depositard tinte suficientemente profundo
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en el vinal de modo gyue después de czldeo a una te&peratu-
r& elevads tal como 502C parz eliminer cualguler efecto mo-
teado¥para sepsrar el disolvente, el vinal tefiido disminu-
ye 1z trensmisidn de luz &pro:imé@demente en el 85%. Netural
mente, cuzndo el iodillo tiene conocavidades graduades & trez
vés de su superficiey como se ha descrito arriba como 1la
realizacidn preférida, y cuamdo las cavidades mayores son
1,8 x 10”2mm- gse obtiene une banda grsducds edecusda de ma-
terial absorbente de 1luz en las banda W para su corte en oz-
pas intermdias pars conjuntos de vidrio laminares. A

El conjuntce impresor de tinte en gl
que se usa el rodillo 15 tiene ventajas sobre aguél en el
cue se usa el rodillo 115. Por ejemplo, el rodillo 15 pue-
de ger de difmetro mucho menor reduciendo de este modo el
coste de hacer el rodillo. Pars la preparacidn de conjuntos
de vidrio leminares con cuslguier moaelo de graduacién de in-
tensid«d de ls bands coloreada solamente es necessrio un ro-
d1l1lo purcls prepsrucidn de las varias bandes no rectilfneas.
El ocambio en el modelo de bande se logra por el cambio de le
levs solamente. El conjunto gue usa el rodillo 15 requiere
sparatos pars la oscilecidn del rodillo 15 mientras que el
conjunto en el gue se emplea el rodillo 115 no requiere me~
dios de oscilzcidn. Sin embargo el rodillo 115 debe tener un
didmetro para dur une circunferencia iguzl a la longitud del
modelo del que se corts una capa intermedis. Este gran tamefio

sumenta el costes
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Sea el ¢ue sea el método de tefiir unsa
bandea ooloreadé no rectilinea en un pstrén de repeticidn se~-
guido por el corte psre form.r capas intermediss; las ylti-
mas se montan entre pures de vidrios curvedos emparejados y
los conjuntos se laminan por métedos bien conocidos & los

gxpertos en l= téenices
T%- oresente solicitud, gque correspon-

de a lopresentcda en los pst:dos Unidos de Amériecs, con fe~
cha 4 de Febrero de 1955,'6830 el nimero 486.058, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vifente Estetuto 80~

bre Propiedsd Industrial.

~-0- NOT&A ~0=

Los puntos de invencién, propia y nue-
vé, Gue se presentan para gue sesn oObjeto de esta retente
de Invencidn en Esvzfla, son los siguientes:

‘ lR¢~ Un cpar to pnba tefilr continuamen-
te una bsnda lorgitudinsl coloreeda no rectilfnea sobre una
hoja de mcteriasl termoplfstico gque comprende un conjunto de
tefllr que incluye medios impresores de tinte giratorios des=
tinados & imprimir une bsnda no rectilinea en un modelo que

se repite sobre la hojs de materizl termeplfstico y medios
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transportadores para paser la hoje por el conjunto de tinte.

22.- Un sparzto segin se reivindices en
el punto 1, carzcteriz=do porgne €l medio de tinte es un ro-
dillo imprescr de tinte girsztorio.

32,~ Un spareto segin se reivindica en
el phnto 1 § 2, caracterizado porcue el citodo medio girsto-
rio impresor de tinte estd destinsdo psra su oscilacidn & lo
largo de su eje de rotacidn, los medios de transporte sopor-
ten toda ls anchura de la hoja » mueven la hoja tengencial-
mente g y en contscto con los medios de tinte, teniendo los
citzdos medios de tinte una longituu & 1o lergo de su eje de
rotacidn sustsncislmente menor gue la longitud de los medios
trangportadores trsmsversales =1l movimiento de ls banda.

4¢.~ Un aspersto segin se reivindice en
el punto 3, carscterizedo porgque 1los medios de oscilecidn es-
tén destinedos « oscilecidén uniforme.

50.- UIn apareto segin se reivindics en
cualguiers de los puntos 1-4, cvarscterizsdo porgue 1los me-
dios transportadores incluyen medios adyscentes & los medios
de tinte pars soportazr la hojc en formx de b:inda, teniendo
dichos medios de soporte de 1la bendyuns longitud minime trans-
versal ¢l movimiento de bundesigusl & 12 anchure de lz banda.

62+~ Un apar-to seglin se reivindica en
el punto 2, c¢:racterizado porque el roGillo del tinte tiene
uns parte impresor: de tinte con un borde no plano pars te-

nir el modelo yue se repite sobre la citada hojs.
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72.- Un zparato segin se reivindice en
el punto 5 6 6, gue incluye un rodillo de presidén montado
gir: torizmente en le estructurs de soporte parz el conjunto
de tinte y montado por Gebajo el rodillo impresor de tinte
¥ que tiene un eje de rot:zcidn situcdo en un plzno eon el
eje de rotacién del citedo rodillo impresor de tinte, axten-
diéndose el citudo rodillo de presién més alléd del citado
rodillo inpresor de tinte.

82+~ Un =parsto segin se reivindica en
gualquiera de los puntos 5-7, carzcterizuzdo porgue lz super-
fiocie del rodillo impresor de tinte tiene concavidades, es-
tande les citedas concavidades grzduadas en profundided a lo
lurgo de la superiicie parazlels 2l eje longitudinel.

92.- Un aparato sesin se reivndioa ei
el punte 7, csracterizado porgue 81 cit:do rodillo de presidn
se extiende m{s gllf del rodillo impresor de tinte, y hsy in-
clufdo un conjunto rijedor del timhe gue incluye una cdmare
de caldeo, un conjunto de corte gue incluye medios para cor-
tar 1z hoja de meterial termopldstico segdn el modelo de las
czpad intermediss para 8u empleo en €1l citado conjunto de vi-
drio laminar, incluyendo los medios transportzdores meibd pa-
ra 8limentar las citades hojss continuemente por el cltado
conjunto impresor de tinte sobre el citrde rodillo de presifnm,
vy en contacto con el citedo rodillo impresor de tinte, conti-
nuamente por el citsdo eonjunto fijsdor del tinte e intermi-
tentemente por el cit-do conjunto de corte, incluyendo los

citados medios de & limentzcibn un conjunte de rodillo mévil
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entre el conjunto fijador del tinte y el conjunto de corte
perz vermitir la recogida de la hoja durente el corte en 1
conjunto e corte de la hoja que pase continuamente por el
conjunto impresor de tinte y el conjunto fijsdor de tinte.

102+~ Un aparato parz preparar cepas 13
termediszs de un muterial teruopldsticoe.

Tal p.como se ha descrito en la Memorig
que antecede, representsdo en el dibujo gque se acompafia, =gf
como péra los fines que se han especificszdo.

Ests Memoria consta de veintiuna hojas
escritas a méquina por uns sole de sus carass

vearia, 106 ABR. 1958

Pele
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