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En los fundidores para laboratorios y salones de estética 
hasta hoy día utilizados para la fusión de ceras y otros pro 
ductos la fuente calorífica en ellos usada está siempre en 
el exterior del depósito en que se encuentra el producto a 

5 fundir, resultando con ello la operación de fusión muy len­
ta ya que para fundir la zona más alejada a la fuente calo­
rífica, que generalmente es una resistencia calefactora,debe 
fundirse primero la zona que se encuentra entre tal zona más 
alejada y dicha resistencia calefactora, transmitiéndose el 

10 calor por conducción a través del propio producto a fundir 
y alcanzándose una gran diferencia de temperatura entre el 
punto más ceroano a la resistencia calefactora y el más apar 
tado de ésta*
El calefactor objeto del presente modelo de utilidad funcio- 

15 na en el interior del propio depósito de tal forma que una 
vez depositado sobre el producto a fundir y debido a su pro­
pio peso, según el producto funde y fluye, va desplazándose 
continuamente hacia la zona que todavía no se ha fundido pro 
vocando la fusión en ésta, con lo que no es necesario que 

20 la resistencia calefactora provista en este calefactor alean 
ce temperaturas excesivamente elevadas*
Está caracterizado el fundidor rápido por inmersión que se 
registra como modelo de utilidad por el hechó de estar cons­
tituido por una resistencia térmica colocada incorporada en 

25 un disco de material diatérmano provisto de orificios pasan­
tes verticales, para el paso del producto fundido, que va 
anido a un brazo soporte con mango termáaislador y lleva 
adicionado un termostato, cuya bulba se encuentra sobre el 
citado disco, y un reostato regulador de la intensidad de 

30 corriente eléctrica del circuito que alimenta a la resisten­
cia, gobernado por un botón de mando.
Como se comprende los fundidores que se fabriquen de acuerdo



3

con el modelo podrán presentar en cada caso particular de 
ejecución, formas y dimensiones distintas, por lo cual ha 
de considerarse tan solo como un ejemplo, que no limita en 
lo más mínimo dichas posibilidades de variación, el caso de 

5 realización que está representado en el dibujo adjunto y
que va a ser descrito a continuación para dejar perfectamen 
te demostrada cual es la constitución esencial y caracterís 
tica del fundidor de que se trata así como cual es la mane­
ra de funcionamiento.

10 En el dibujo la figura 1 representa una vista lateral del 
fundidor; la figura 2 representa una vista por encima, con 
el disco en sección; y la figura 3 representa una vista por 
la sección transversal X-Y de la figura 2.
Como puede apreciarse en el dibujo el fundidor rápido por 

15 inmersión de que se trata está constituido por una resisten 
cía térmica 1 colocada incorporada en un disco 2 de material 
diatermano, provisto de orificios pasantes 3, que va unido 
a un brazo soporte 4 con mango termoaislador 5 y lleva adi­
cionado un termostato 6 cuya bulba se encuentra sobre el ci 

20 tado disco, y un reostato 7 regulador de la intensidad de 
corriente eléctrica del circuito, que por el conductor 8 
alimenta la resistencia térmica 1, gobernado por el botón 9. 
El fundidor así estructurado, en su uso, viene depositado 
encima de la superficie del producto a ser fundido, que se 

25 encuentra contenido en un depósito o receptáculo, y al ele­
varse la temperatura del disco a causa del calor aportado 
por la resistencia térmica en éste contenida, puesta en fun 
cionamiento, se inicia la fusión de la zona del producto so­
bre que apoya y la de sus alrededores al irse calentando 

3Q aquella y transmitirse el calor por conducción, prosiguién­
dose la fusión de la totalidad del producto al ir fluyendo 
éste una vez fundido a través de los orificios verticales
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del disco y provocar a la vez debido también a tal fluidez 
el desplazamiento de éste hacia otras zonas todavía sin 
fundir.
Podrán ser variables, además de las formas y dimensiones 

5 de las partes que constituyen el fundidor en cada caso par­
ticular de ejecución del mismo, los materiales que puedan 
emplearse en la constitución de las mismas, el tipo de re­
sistencias térmicas, termostatos y reostatos empleados, y 
cuantas otras circunstancias puedan concurrir en la fabri- 

10 cación o en la aplicación del fundidor, siempre que por ser 
de carácter secundario, accesorio o accidental, no alteren 
la esancialidad del modelo por mantenerse, no obstante su 
concurrencia, el fundidor estructurado da acuerdo con tal 
esencialidad.
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REIVINDICACIONES
1. - Fundidor rápido por inmersión, caracterizado por el 
hecho de estar constituido por una resistencia térmica co­
locada incorporada en un disco de material diatérmano pro-

5 visto de orificios pasantes verticales, para el paso del 
producto fundido ya fluido, que va unido a un brazo sopor­
te con mango termoaislador y lleva adicionado un termosta­
to, cuya bulba se encuentra sobre el citado disco, y un 
reostato regulador de la intensidad de corriente eléctrica 

10 del circuito que alimenta a la resistencia, gobernado por 
un botón de mando.
2. - "Fundidor rápido por inmersión".
Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas fo­
liadas, escritas por una sola cara.
Barcelona, 4 de Abril de 1977*
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