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PA'i'EN'i'E DE j.^j.KUDuCOlOA 
por lo años

á favor de Don Joaquín FRICAS FBRRRR 
de nacionalidad española
residente en PREMIA DE ir*R (Barcelona), c/. miguel Moragas, 9 
por:

"PRocEDiMiERTu RARA ENDEREZAR X REPARAR CHIMENEAS INDUS- 
TRIA IES DE HAMPO STPR1A"

MEJORIA DESCRIPTIVA
La presente Patente de Introducción se refiere a an pro­

cedimiento para enderezar y reparar chimeneas indnstriales de 
manipostería, mediante el cual se hace innecesario el andamio fi­
jo qae se utiliza por lo general, en esta clase de trabajos, subs- 

5. titoyéndolo por en andamio móvil de fácil montaje y de coste sa­
niamente redneido, efectuándose el enderezamiento de las chimeneas 
utilizando una serie de dobles cuñas que se introducen en unos 
seccionemientos que se practican en la pared de la chimenea que 
presenta forma convexa, mientras que por la parte opuesta se efec- 

10. tdan otros seccionamientos de menor altura, mediante los cuales se 
consigue dar como una especie de flexibilidad a la sección de la 
ohimenea que se tiene que enderezar, facilitándose gracias a ello 
el trabajo.

Seguidamente se describe con todo detalle el procedi- 
. miento objeto de la Patente de introducción de que estamos tra—15
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tando, adjontándose para sa mejor comprensión dos hojas de di­
bujos en los qae se representa s gaisa de ejemplo no limitati­
vo, en la Fig. 1, on soporte, para formar con varios de ellos, 
el andamio móvil para el trabajo a realizar, en la Fig. 2, ana 

5. vista esqnemética en planta de on andamio móvil montado en ana 
chimenea, en la Fig. 3, ano de los elementos de fijación de los 
soportes del andamio a las chimeneas, en la Fig. 4, on detalle 
del sistema de dobles cañas y secoionamientos empleados para 
dar flexiblidad a la chimenea a enderezar, y en la Fig. 5, ana 

10. vista en planta a modo de esqaema del propio sistema.
Consiste el procedimiento para enderezar y reparar chi­

meneas objeto de la Patente de introducción qae nos ocapa, en 
constrair an andamio móvil, <cig. 2, a la altara adeoaada de la 
chimenea par el trabajo a efectaar, sea el enderezamiento de 

18. la misma o bien sa reparación, empleando para sastentar los ta­
blones ti) qae han de oonstitair la plataforma del mismo, anos 
soportes, .cig. 2, constroídos mediante hierros laminados de per­
fil en "L", en forma de escaadra, provistos por ano de sos ex­
tremos, de ana brida (2) qae tiene practicada an seocionamiento 

2o. rectangalar (3) para permitir la introdacción de los elementos 
de fijación de los soportes a la chimenea.

Diohos elementos consisten en anas grapas (4) qae se 
fijan en la pared exterior de la chimenea, en el caso de qae 
ésta no tenga aros metálicos de reAerzo y en el oaso de qae los 

28. tenga se caelgan los soportes mediante anos ganchos en"S" (%), 
introdaciendo ano de sas extremos entre el aro metálico (6) y 
la pared de la chimenea (7). F1 otro extremo del gancho es el 
qae se introdaoe en la brida {2^ del soporte.

Completan dichos soportes, anas barras (8) provistas 
de an tope (9) qae se introdacen por sa extremo inferior en on30
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du.ce el extremo del conductor, convenientemente des­
cubierto. Mediante el roscado de un tomillo de pre­
sión se obtiene la acción de éste sobre el extremo 
del conductor/ de manera que quede en firme contacto 
con la clavija e borne. A consecuencia de ello,' el 
contacto entre los extremos del conductor y el espá­
rrago que actúa de clavija no es uniforme, dando lu­
gar a chispazos que acaban por quemar o fundir dicha 
conexión.

Otra desventaja de los terminales corrientemen­
te usados es la de producir calor, actuando el suso­
dicho tornillo de presión,^ eomo una resistencia in­
tercalada en el circuito/ dando lugar a una dilata­
ción que produce, en la mayoría de los casos, la ro­
tura del caequillo de material aislante.

El actual invento, per consiguiente, tiene eomo 
uno de sus fines principales la creacién de un ele­
mento de conexión rábida perfeccionado/ que cumple 
la misién para la que específicamente ha sido conce­
bido con una seguridad y eficacia máximas/ y que/ ade­
más, resulta de construcción sencilla y solida así 
como de fácil manejo, estando formado por un número 
mínimo de piezas lo que supone un reducido gasto de 
mano de obra que disminuye/ grandemente, el coste de 
fabricación.

El invento quí preconizado resuelve satisfacto­
riamente los inconvenientes antes mencionados al 
tiempo que su simpleza funcional permite su fácil
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Se reivindica como objeto de la presente Patente de intro­

ducción:

*

*

A

16.- Procedimiento para enderezar y reparar chimeneas in­
dustriales de manipostería, caracterizado por el hecho de construir 

S. un a&amio móvil a la altara adecuada, para efectuar el trabajo, em­
pleando para sustentar los tablones que constituyen la plataforma 
del mismo, unos soportes construidos mediante hierros laminados 
de perfil en "n" en forma de escuadra, provistos cada uno de ellos 
de una brida con un seccionamiento rectangular para su fijación a 

10. la chimenea, mediante grapas o ganchos en "S", seg&n esté provis­
ta ésta de aros metálicos de refuerzo o no, efectuándose el ende­
rezamiento de les chimeneas una vez montado dicho andamio, seccio­
nando un sector de la chimenea en unas dos terceras partes de su 
circunferencia, elimimando una o dos hileras de ladrillos y colo- 

15. cando en la abertura resaltante unas dobles cuñas, hecho lo cual 
se procede a abrir una entalla en el sector opuesto al indicado 
seccionamiento, procediéndose seguidamente c desplazar mutuamente 
cada una de las dobles cuñas para que la parte curvada correspon­
diente a dicho sector vuelva a su posición primitiva, consolidán— 

20. dose con obra, una vez conseguido dicho objetivo.
2 6 P A R A  E a R E n É Z A R  1  R E P A G A R  u E i M E N E A S  

DCSlRpáltES fE  a iA R iP -u S 'P R R p A .

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 
la esencialidad propia de la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de cuatro páginas 
foliadas y mecanografiadas por una solé oara y va acompañada de 
dos hojas de dibujos aclarativos.

Madrid, l6 abril de 1956
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