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PATENTE DE INTRQODUCCLON

por 10 afios
& favor de D. JUAN JOSE SARMIQUEL, de naeionalidad ESPANOLA,
residente en Barcelona y demiciliado en la calle Madrago, 32

por: "PERFECCIONAMIENTOS EN IAS INSTALACIONES PARA EL EMBUTIDO"

MEMORIA DESCRIPTIVA

En el embutido de toda clase de materimles tanto
ferricos como no ferricos, se ofrecen varios inconvenientes de-—
rivados de las dimensiones y condiciones generales del material
a embutir. Para la fabricacidn de objetos de reducidas dimen~
siones y poco relieve, la operacion del embutido es muy senei-
1lla, ya que basta colocar una plancha del material de que se tra-
te, entre las dos placas del molde; molde y contramolde, y ejer-
cer una presidn adeouada, perocj las cosas se complican cuando
las dimensiones de las piezas & obtener, crecen y especialmente
cuando aumenta la profundidad del embutido ya que entonces, Jun-
to con los esfuerzos de tracoidn se producen esfuerzos ooncomi-
tantes en direcciones transvereales que producen desgarros y
grietas, para evitar cuya formscidn, es preciso sujetar las la-—
minas por sus bordes y ello de manera eléstioca de maners que

pueda graduarse continuamente lz presidn ejercida por el molde
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¥ que la sujecidén de la plancha vaya cediendo gradualmente,

A dar acertada solucién a los problemas apuntados
tienden los perfeccionamientos cuya descripeidn, en lo que
tienen de esencial, es objeto de esta Memoria, y que no han sido
practicados ni divulgados en Espafia, pero si han sido aplicados
en el Extranjero y espscialmente ern Alemania, por la Casa Frite
MUller domiciliade en dicho Pafs en Eslingen, Naokar.

‘ Consisten diohos perfeccicnamientos en disponer la
instalacidn general de la miquina de embutir, las bombas acciona—
doras del lfquido, las vdlvulas de paso y demis elementos de ma-
nera que el llenado del cilindro inferior liamado pisa-chapas se
erectis al mismo tiempo que el retroceso del Smbolo de embuti-
cidny qie la presidn del pisa—chapss se gradia y mantiene a vo-
luntads que la evacuaocidén del liquido del cilindro inferior del
pisa—chapas se efewtua de una manera constante durante la ocarrera
de embuticidn a la presidn graduada y que con un solo siroufto
hidrdulico se consigza una prensa de doble efecto para embuti-~
cidn, para lo que se sitda una bomba de presidn que aspira el
1fquido del depésito y lo impulsa por una tuberia a travéds de una
vélvula de regulacidn, antes de la cual se establece una deri-
vacidn provista de una ventosa y de dos vidlvulas, una de segu-
ridad para toda la instalacidn y la otra de regulacidn de pre-
8i8n a voluntad; de la vdlvula terminal dicha el lfquido pasa
a una vdlvula de maniobra que tiene dos fases la del llenado de
avande rdpido y la de llenado del pistdn mayor; en cuanto el pis—
tén de avance ripido queda sometido a la mdxima presidn prefijada,
se dispara una vdlvula y entra ¢l lfquido conjuntamente a las
dos odmaras y entretanto y, desde el primer momento, a través
de la v8lvula de maniobra diens lugar la salida del 1lfquido de
la odmars de retroceso al depdsito; al avanzar el pistdn de
oembuticidn llega un momento en que sl molde toca & la plancha,

la cual por su rigidez se opone al avance por eostar sostenida



500

55

600

65

70-

75«

por los bordes sobre la placa ouya pistén de sostenimiento va
cediendo a una contra presién controlada por un mandmetro y
regulada por una véalvula.

Sin que ollo signifique restricoidn alguna en el
objato de 1la Patente solicitada y tnicamente a tftulo de ejome
plo para aclarar la descripcidn dada, en lo que sigue y en loa
planos adjuntos nos referiremos a un caso oconcreto de aplicacidn
prictica de los perfeccionamisntos que vehimos deseribiendo.

En los planos adjuntos ~l- es la bomba de presidn
-2~ el depdsito; =3= y -4~ las tomas de lfquido terminales de
tuberfa; -5 una vdlvula; -6~ un mandmetro; ~7- una vdlvulag —lo-
un cilindro ocon su pistdn =9=; =-lo- y ~1ll- el cilindro y pis-—
ton de avance rdpido; de 12 a 17 vélvulas; -18~ un mandmetrol =~19-
¥ ~20~ vdlvulas; =21~ una ventosa y =-22- otra vilvula, siendo la
utilizacién de todos estos elementos la siguiente: la bomba de
presidén -l- aspira el liquido del depdsito ~2- y lo igpulsa por
la tuberfa a travds de la vdivula de regulacidn 22 al objeto de
poder regular la velocidad de embutidédn antes de esta vilvula
de regulacidén hay una derivacidn en la que tencmos la ventosa 21
para amortiguar las vibraciones del liguido producidas por las
alternaidcias de los cilindros o blen por las descargas de las
vélvulas de segurided, la vdlvula de seguridad 20 para toda la
ingtalacidén y la vdlvula 19 de regulacidn de presidn a voluntad.
Bl 1fquido a la salida de la vdalvula de regulacidn 22 va a la
maniobra 17 pero antes hay el mandmetro 18 gue permite en todo
momento conocer la presidn de trabajo; el funcionamiento de la
vdlvula 17 es facilmente comprensibvle por estar esquemdtizada
siendo su actual posicidn la de enviar el 1lfquido al ocilindro su-
perior en fase de presidn teniendo en esta posicidn dos fases

distintass la del llenado del avance rdpido teniendo al mismo
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tiem?o el llenado del pistdn mayor por succidn del 1lfquido
del depdsito —2- a travds de la vdlvula de retencidn ~14-
la cual cumple otra finalided segiin veremos mas adelantey
ouando ol pistén de avance ripido estd sometido a la méxims
presidn gwefijada se dispara la vdlvula 13 entrando el liquido
oonjuniamente a las dos odmaras la del cilindro y la del avance
répido, entre tanto y desde el primer momento a través de la mig
ma vélvula 17 tiene lugar la salida del 1fquido de la cémara de
retroceso dl1 depdsito 23 Al avanzar el pistén -lo- llega un mo-
mento que ¢l molde tooa la plancha la cual por su rigidez se
opone al mvance por estar sostenida por los bordes sobre la pla-
ca, seglfin ya se ha indicado la que & su Vez se apoya sobre el
pistdn 9 que va cediendo a una contrapresidén determinada contro-
lada por el mandmetro § y regulada por la vdlvula -~5-. Cuando
la pieza estd ya embutida se invierte la posicidn de la vdlvula
17 teniendo lugar entonces el retroceso del pistén 10 por lle—
gar el 1fquido a la camara correspondiente saliendo el 1{quido
de la camara de avance rdpido a través de la vdlvula 17 al de-~
péaito , al mismo tiempo el 1lfquido de la cdmara de méxima
presidén del pistdn 10 va al depdsito a travéds de la vdlwvula 14
que en este caso cumple la otra finalidad de dar salida al 1if-
quido de la antedicha cidmara por ser levantads por la presida
del 1fquido de retroceso tal cual se indica en el corte esque-
matizado. Conjuntamente parte del 1f{quido a través de la vdlvu-
la 7= procede & restablecer la posieidn inicial del pistdn
9 y con allo el de la placa sustentadors.

Para la posicidn de punto muerto y no tener que pa-
rar la bomba esta se la hace trabajar en vacfo mediante la
vélvula 16 aocionada por el mismo mando que la 17.

No altoraridn la esencialidad de esta Patente aque-
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llas variantes que no alteren, cambien o modifiquen fundamen-
talnente los perfeccionamientos descritos.

HOTA:

Se reivindica oomo caracteristico de esta patente:

18 ~ Porfeccionamientos en las instalaciones pars
embutido de materiales ferricos y no ferricos que consisten
en disponer la instalacidn general de la miquina de embutir,las
bombas sccionadoras del liquido, laa vdlvulas de paso y demés
elementos de manera que el llenado dal cilindro inferior llamado
pisa~chacas se efectida al mismo tiempo que el retroceso del em-
bolo de embuticidng que la presidn del pisa ~chapas se gradis y
mantiene a voluntad; que la evacuacidn del 1fquido del e¢ilindro
inferior del pisa~chapas se efectda de una manera constante du-
rante la carrera de embuticidn a la presidn graduada y gue con
un solo circufto hidradlico se consigas una prensa de doble efeo~
to para embuticidn, para lo que se situa una bomba de presién
que aspira el 1{quido del depdsito y lo impulsa por una tuberfa
a través de una valvula de regulacidn, antes de la cual se es-
tablece una derivacidn provisia de una ventosa y de dos vdlvu~
las, una de seguridad para toda la instalaocién y 1la otra de re-—
gulacidn de presidn a voluntad; de la vdlvula terminal dicha
el 1fquido pasa a una védlvula de maniobra que tiene dos fases
la del llenado de avance ripido y la de llenado del pistdn ma-
yor; en cuanto el pistdn de avance rdpido queda sometido a la
méxima presidn prefijada se dispara una vdlvula y entre el li-
quido oconjuntamente a las dos cdmaras y entretanto y desde el
primer momento a través de la valvula de maniobra tiene lugar
la salida del 1fquido de la odmara de retroceso 4l depésito;
al avanzar el pistdn de embuticidn llega un momento en que

el molde toca a la plancha la cual por =zu rigidez se opone al



avance por estar sostenida por los bordes sobre la plasa ocuyo
pistdn de sostenimiento va cediondo 2 una contrapresidn con-
140, trolada por un mandmetro y rggulads por una vdlvula.
28 . “PEHFECCIOCHNAMIZNTOS EN LAS INSTALACIONES PARA
EL EMBUTIDO".
Todo tal y como queda desorito, reivindicado y re-
prescntado en los planos adjuntose
145. Consta la presente Memoria de geis hojas foliadas
egcritas a mdquina por una sola de sus oaras.
Madrid a 7 de mayo e 1956.

P.A.
Coll

Javier
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